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aktad Metalurgiczny ALSTOM Power

Sp. z 0.0. w Elblggu (dawny ABB
Zamech Ltd) dziata na rynku od 60 lat.
Firma wzbogaca asortyment produkowanych
odlewéw oraz doskonali techniki ich
wytwarzania. Sprawdzone metody produkgji
i rozlegta wiedza technologiczna poparte
najnowoczesnie|szym wyposazeniem,
umozliwiajq produkcje skomplikowanych
odlewow dla energetyki. Klienci fabryki
to m.in. Alstom, General Electric, Skoda,
Siemens czy Hitachi.
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Historia

Firma swoje podwoje otworzyta
w 1948 r., rozpoczynajgc produkcje
odlewow ze staliwa. W 1971 r. urucho-
miono produkcje w nowym budynku
odlewni i zwiekszono mozliwosci wy-
twarzania odlewéw staliwnych o cieza-
rze jednostkowym do 25 t. W 1974 r.
zakfad ruszyt z produkcjg odlewdw do
turbiny 18K360, a w 1982 r. urucho-
miono wydziat obrébki mechaniczne;.
Kilka lat pézniej wykonano odlew do
turbiny gazowej GT13, w 1994 r. wy-
produkowano pierwszy kadtub turbiny
gazowej GT24.

W 2002 r., w celu zwigkszenia zdol-
nosci jednostkowej odlewni staliwa do
60 t, poszerzenia asortymentu oferowa-
nych gatunkow materiatowych, a takze
dla osiggniecia podwyzszonych para-
metrow jakosciowych wytwarzanych
odlewobw, wdrozono proces wtérnej
metalurgii ciektej stali w pieco-kadzi.

Byta to odpowiedz na obserwowa-
ne zwigkszone zapotrzebowanie rynku
na tego rodzaju odlewy, w tym w grupie
ALSTOM. W ubiegtym roku ruszyta bu-
dowa odlewni zeliwa 0 mozliwosciach
produkcji odlewdw o ciezarze jednost-
kowym 15-60 t. Inwestycje planuje sie
uruchomi¢ w | kwartale 2009 r.

W biezgcym roku firmie udato sie
zwiekszy¢ mozliwosci wytwarzania od-
lewow staliwnych do 70 t.

Produkty

W ofercie zaktadu znajdujg sie sta-
liwne odlewy do turbin gazowych, pa-
rowych i wodnych, a takze elektrowni
nuklearnych o ciezarze jednostkowym
od 3,5 do 70 t. Zaawansowana tech-
nologia komputerowa umozliwia opra-
cowywanie dokumentacji przesytanej
drogg elektroniczng w postaci rysun-
kéw lub bryt. Nowoczesne oprzyrzg-
dowanie szeroko wykorzystywane jest
w catym procesie produkcyjnym odle-
woéw: od opracowania dokumentaciji
technicznej poprzez symulacje proce-
s6w odlewniczych, sterowanie kompu-
terowe i monitoring procesu produkcyj-

nego, az po kontrole jakosci odlewdw
i statystyczne metody kontroli jakoSci
procesow.

Inwestycje

Najwiekszg inwestycjg Zaktadu Me-
talurgicznego ostatnich lat jest budowa
odlewni zeliwa. W wyniku realizacji te-
go projektu nastgpi poszerzenie asorty-
mentu oferowanych wyrobdw o odlewy
z zeliwa sferoidalnego o ciezarach jed-
nostkowych od 15 do 60 t. Przyczyni
sie to do wzrostu wartosci sprzedazy
0 30%. Odlewy z Zeliwa przeznaczone
bedg gtéwnie dla energetyki, takze od-
nawialnej, takiej jak elektrownie wiatro-
we. Roczna zdolnos¢ produkeyjna ma
wynies¢ 6 tys. t.
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Powstajgca fabryka zostanie wy-
posazona w najnowoczesniejsze urzg-
dzenia wykorzystywane w odlewnictwie,
do ktérych nalezg: elektryczne piece
indukcyjne do topienia zeliwa, stacja
sferoidyzacji zeliwa, system sporzg-
dzania, dystrybucji i regeneracji mas
formierskich oraz piec do obrdbki ciepl-
nej. W mozliwie najszerszym zakresie
urzgdzenia bedg wyposazone w nowo-
czesne systemy numerycznego stero-
wania. Ochrona srodowiska zostanie
zapewniona przez odpowiednie instala-
cje odpylajgce i wygtuszajgce. Wartos¢
realizowanego projektu wynosi okoto
120 min zt. Ze wzgledu na wysoki sto-
pien innowacyjnosci Zaktad Metalur-
giczny ztozyt wniosek o dofinansowanie
tego projektu w kwocie ponad 35 min zt
ze Ssrodkoéw Europejskiego Funduszu
Strukturalnego w ramach Programu In-
nowacyjna Gospodarka prowadzonego

przez PARP (Polskg Agencje Rozwo-
ju Przedsiebiorczosci). W odlewni ze-
liwa prace znajdzie ponad 200 osbb.
W celu zapewnienia obsady kadrowej
Zaktad Metalurgiczny podjat dtugofa-
lowg wspotprace z Zasadniczg Szkotg
Zawodowg Nr 1 w Elblagu. W ramach
wspotpracy otwarto klase technikum
o specjalnosci Technik Odlewnik oraz
policealng Technik Mechanik o specjal-
nosci odlewnictwo. Najlepsi absolwenci
znajdg prace w odlewni zeliwa.

Ochrona srodowiska

O tym, ze firma jest przyjazna $ro-
dowisku mogg $wiadczyc liczne, zre-
alizowane inwestycje proekologiczne.
W kwietniu 2006 r., zostaty oddane do
eksploatacji: stacja regeneracji masy
formierskiej z odzyskiem piasku chro-
mitowego oraz zmodernizowany sys-
tem odpylania. Nowo uruchomiona
stacja regeneracji masy formierskie;
umozliwia odzysk z procesu produk-
cyjnego okoto 80% piasku chromito-
wego (wczesniej uzywany byt wytgcz-
nie nowo zakupiony) oraz ograniczenie
formierskiej masy odpadowej srednio
z 1 500 t do 500 t rocznie. Podobnie
jak przed realizacjg inwestycji, catos¢
formierskiej masy odpadowej znajduje
zastosowanie przy utwardzaniu drég.
Modernizacja systemu odpylania objeta
wymiane odpylaczy mokrych na suche
filtry tkaninowe w stacji przerobu mas
formierskich oraz w kabinie upalania
proszkowego. Zmiana technologii od-
pylania z mokrej na suchg przyczynita
sie do zwiekszenia sprawnosci filtrowa-
nia $rednio z 80% do 98%. W ramach
tej inwestycji odlewnie wyposazono
w urzgdzenie do granulacji odseparo-
wanych pytéw, ktére wykorzystywane
sg w budownictwie drogowym jako wy-
petniacz mas asfaltowych.

W 2007 r. zakonczono projekt ,Re-
dukcja emisji niezorganizowanej w bu-
dynku odlewni staliwa”. W ramach te-
go projektu zmodernizowano istniejgcg
instalacje odpylajaca elektryczne piece
tukowe i pieco-kadz do wytapiania stali,
zwiekszajgc ponaddwukrotnie jej wydaj-




nos¢. Wybudowano kabineg i instalacje
odpylajgce na stanowiskach upalania
nadlewow. W rezultacie realizacji in-
westycji uzyskano zmniejszenie emis;ji
niezorganizowanej w hali produkcyjne;
0 okoto 75%. Ze wzgledu na znacza-
cy, pozytywny wptyw na srodowisko,
wszystkie trzy projekty uzyskaty dofi-
nansowanie z sektorowego Programu
Wzrost Konkurencji Przedsiebiorstw,
prowadzonego przez Unie Europejskg
i NFOSIGW. taczna warto$¢ dotacii
wyniosta okoto 6 min zt. tj. 50% war-
tosci projektow.

Sukcesy

Wszystkie kolejne osiggniecia w roz-
woju firmy nie bytyby mozliwe bez cig-
gtego podnoszenia kwalifikacji wszyst-
kich grup pracownikow. Podejmowane
studia zawodowe, podyplomowe, MBA

jak réwniez specijalizacja w uprawnie-
niach zawodowych staty sie obowigz-
kiem kazdego z pracownikdw niezalez-
nie od jego miejsca w organizaciji.

Na poczet dotychczasowych suk-
cesow firmy nalezy zapisa¢ wykonanie
w 2008 r. najwiekszego odlewu w histo-
rii Zaktadu Metalurgicznego. Do 2007 r.
firma specjalizowata sie w wytwarza-
niu staliwnych odlewdéw o masie do
60 t. Duzym wyzwaniem dla elblgskie;
odlewni byto przyjecie zamdwienia na
wykonanie staliwnych odlewow $red-
niopreznego korpusu turbiny (SP) dla
elektrowni jgdrowej Flamanville 3, reali-
zowanego na zlecenie grupy ALSTOM.
Korpus turbiny skfada sie z dwéch od-
lewanych czeéci, kazda o masie prze-
kraczajgcej 70 t. Operacje odlewania
dolnej czesci korpusu, poprzedzong
wytopieniem 150 t stali, przeprowadzo-
no w dniu 26 stycznia 2008 r. Do zala-

nia formy uzyto trzech kadzi, z ktérych
dwie miaty pojemnos¢ 60 t, a jedna
40 t. Istotne byfo utrzymanie tempera-
tury ciektej stali na poziomie 1565°C
we wszystkich kadziach przed przy-
stgpieniem do zalewania formy. Proces
wytapiania stali i jej zabiegdw rafinacyj-
nych trwat 12 godzin. Zalewanie dolnej
czesci korpusu SP przeprowadzono
w warunkach granicznych mozliwosci
techniczno-produkcyjnych Zaktadu Me-
talurgicznego. Zakonczony sukcesem
proces byt poprzedzony realizacjg nie-
zbednych zadan inwestycyjnych i pra-
cami z zakresu R&D.

Zalanie pilotazowego odlewu jest
pierwszym krokiem elblgskiej odlewni
w kierunku poszerzenia oferty o dosta-
we odlewdw o masie jednostkowej do
80 t, ze szczegblnym uwzglednieniem
potrzeb energetyki jadrowe;.




