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SPECJALISTOW

energetyce nie ma miejsca nawet na najdrobniejsze btedy. Nie ma, bo

by¢ nie moze. Stawkgq jest tu ludzkie bezpieczenstwo. Dlatego tak wazna
jest odpowiednio prowadzona kontrola jakosci elementow wykorzystywanych
w energetyce na kazdym etapie ich produkcji. Jedna niepozorna rysa moze
zniszczy¢ projekt wart setki milionéw ztotych. Jedna niedostrzegalna gotym
okiem skaza moze doprowadzi¢ do $miertelnego zagrozenia.




Maty btad — ogromna
odpowiedzialnos¢

— W zaktadzie pracuje sie na mate-
riatach zakupionych przez stuzby zaku-
powe RAFAKO S.A. lub powierzonych
przez klientow. Czynnosci kontrolne roz-
poczynamy wiec od kontroli surowcow
dostarczanych do produkcji. Sprawdza-
my, czy ich wtasciwosci fizyczne nada-
ja sie do dalszej obrobki. Badamy tez,
czy dane deklarowane w atestach sg
zgodne ze stanem faktycznym — mowi
Grzegorz Kaptur — dyrektor Biura Kon-
troli Jakosci RAFAKO S.A., najwieksze-
go w Europie producenta m.in. kottow
i czesci cisnieniowych dla energetyki
zawodowsej i przemystowej. — Wypro-
dukowane przez nas elementy pracu-
ja pdzniej czesto w bardzo wysokich
temperaturach oraz pod duzym cisnie-
niem. Niewykryta przez nas wada mo-
ze doprowadzi¢ do awarii catego bloku
energetycznego. Moze sie to wigzaé
z ogromnymi stratami materialnymi oraz
z bezposrednim zagrozeniem dla pracu-
jacych tam ludzi — dodaje dyrektor.

Grzegorz Kaptur przyznaje, ze
kontrola jakosci przy tego typu pro-
dukgciji jest zajeciem niezwykle odpo-
wiedzialnym, ktérego podjg¢ sie mo-
04 jedynie najwyzszej klasy fachowcy,
posiadajgcy odpowiednie uprawnie-
nia i certyfikaty. Biuro Kontroli Jako-
$ci RAFAKO S.A. to zespdt ponad 100
specjalistow. — Tempo pracy jest tu bar-
dzo szybkie ze wzgledu na sporg liczbe
zamowien. Inspektorzy jakosci pracujg
wiec pod ogromng presjg, takze cza-
su. Sztukg jest tu nie tyle wykrycie ja-
kiego$ defektu, czyli nieciggtosci, ale
umiejetna ocena, czy z czyms takim
dany element moze by¢ przekazany
do dalszej obrébki, naprawiony czyli
doprowadzony do zgodnosci z wyma-
ganiami czy tez wycofany z produkcji.
Na przestrzeni lat potgczenia spawane
zbadane przez naszych badaczy byty
wielokrotnie sprawdzane przez inne
jednostki i nie przypominam sobie sy-
tuacji, w ktérej ocena dokonana w RA-
FAKO S.A. bytaby zakwestionowana —
twierdzi dyrektor Kaptur.

Inspektorzy
w brygadach

Praca podlegajgcych mu inspekto-
row odbywa sie w zasadzie na terenie
catego zaktadu i dotyczy kontroli wielu
aspektow pracy RAFAKO S.A. W gtow-
nej mierze wynika to z faktu, ze powsta-
jace tu elementy sg sporych rozmiarow,
rzedu nawet kilkudziesieciu ton. — Nasi
inspektorzy sg przydzieleni do poszcze-
g6lnych brygad pracujagcych na halach
produkcyjnych. Tam dokonujg odpo-
wiednich kontroli i pomiardw — wyjasnia
Franciszek Kampka, kierownik Dziatu
Kontroli Jakosci w RAFAKO S.A. od-
powiedzialny za kontrole miedzyope-
racyjne oraz odbiory koncowe na wy-
dziatach produkcyjnych.
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Badania na ,jagdrowce”

Jednak kontrola prowadzona jest
nie tylko na halach produkcyjnych, lecz
takze w zaktadowym laboratorium, ja-
kiego nie powstydzityby sie nawet pre-
stizowe jednostki badawcze. Oprécz
wielu réznych i kosztownych urzadzen,
jako jedyne w Polsce rafakowskie la-
boratorium posiada akcelerator linio-
wy, czyli aparat rentgenowski stuzgcy
do przeswietlania bardzo grubych ele-
mentéw ze stali, o grubosci 90-500 mm.

— Zostat zakupiony ze wzgledu na pro-
dukcje urzadzen dla energetyki jadro-
wej. Obecnie jest eksploatowany nieco
mniej, jednak w dalszym ciggu korzy-
stamy z niego, ze wzgledu na to, ze
nasz zaktad produkuje nietypowe, bar-
dzo grube elementy — mowi Antoni Cie-
niek — specjalista badan radiograficz-
nych z rafakowskiego laboratorium.

Budynek, w ktérym znajduje sie ak-
celerator potocznie nazywany jest ,ja-
dréwka”. Jego moc jest tak potezna, ze
wystarczy minuta napromieniowania, by
usmierci¢ dorostego czfowieka. Oprocz
akceleratora, ,jgdrowka” wyposazona
jest tez w inne aparaty rentgenowskie,
stuzace do przeswietlania stali o mniej-
szej grubosci.

Metody badan

Laboratorium RAFAKO S.A. po-
dzielone jest na dwa zespoty: badan
nieniszczacych oraz badan materiato-
wych i pomiarow. Pierwsze z nich, jak
juz sama nazwa wskazuje, nie ingerujg
w strukture, czyli nie niszczg elemen-
tu, na ktérym sg prowadzone. Istnigje
wiele ich rodzajéw, od najprostszych,
czyli wizualnych, przez wykorzystujgce
zjawiska fizyczne, takie jak kapilarnos¢
i magnetyzm po stosowanie ultradzwie-
kow i radiografii.

Badania materiatowe sg juz jak naj-
bardziej niszczace. Testujg fizyczne wia-
Sciwosci surowcea, np. wytrzymatosé
w temperaturze otoczenia oraz w pod-
wyzszonych temperaturach, udarnos¢
w temperaturach od minus 196°C. Ich
zadaniem jest ocena, czy deklarowa-
ne w atestach parametry wtasciwosci
materiatu nie zmienig sie podczas pro-
cesu obrobki termicznej po spawaniu
lub ksztattowaniu elementu, a nastep-
nie w trakcie funkcjonowania elemen-
tu. — Zdarzaly sie sytuacje, ze klient do-
starczyt nam materiaty mieszczace sie
w dolnym zakresie wtasnosci wytrzy-
matosciowych zgodnie z wymaganiami
przedmiotowej normy, ktére po catym
technologicznym procesie jeszcze sie
obnizaty. Wowczas informujemy o tym
klienta oraz dostawce materiatu i przed-




stawiamy naszg propozycje odnosnie
dalszego toku postepowania z danym
materiatem lub elementem — méwi Wie-
staw Kucia — kierownik Centralnego La-
boratorium RAFAKO S.A.

Certyfikaty i akredytacje

Posiadanie tak rozwinietej bazy do-
Swiadczalnej pozwala na opracowanie
indywidualnej metodyki badawczej. Od
ponad 20 lat z powodzeniem w zakfa-
dzie stosowana jest specjalistyczna
metodyka badan ultradzwiekowych
zwana ,Jandem”, polegajgca na wyko-
rzystaniu dwodch sprzezonych gtowic
fal ultradzwiekowych. Aby wykorzysty-
wac takie badania, musimy wypraco-
wacé metodyke badawczg, udokumen-
towac catg procedure i przedstawic jg
do zatwierdzenia zewnetrznej jedno-
stce oceniajgcej — zapewnia kierow-
nik Wiestaw Kucia. Z dumg prezentuje

uzyskane przez laboratorium certyfika-
ty i akredytacje, dzieki ktbrym badania
prowadzone w kierowanej przez niego
jednostce sg uznawane tak w kraju, jak
i za granicg. Jednym z nich jest certyfi-
kat zgodnosci z normg PN-ISO 17025,
nadany przez Urzgd Dozoru Technicz-
nego. Firmowe laboratorium nalezy tez
do Klubu Polskich Laboratoriéw Ba-
dawczych POLLAB.

Miedzy innymi dzieki rozbudowane-
mu systemowi kontroli jakosci zakfad
ma prawo postugiwania sie znakiem
CE, czyli umieszcza¢ go na swoich wy-
robach bez koniecznosci poddania ich
ocenie zewnetrznej jednostki notyfiko-
wanej i samodzielnie wystawia¢ odpo-
wiednie certyfikaty. — Jak na razie nie
korzystamy z tej mozliwosci, przekazu-
jac to zadanie jednostce zewnetrznej,
wskazanej przez klienta. To dodatkowa
forma zabezpieczenia — wskazuje kie-
rownik laboratorium.

Bezcenne
doswiadczenia

Posiadanie takiego laboratorium
w przypadku takiej firmy jak raciborska
spoétka jest koniecznoscig z kilku wzgle-
doéw. Przede wszystkim wymaog przepro-
wadzania odpowiednich badan wynika
z obowigzujgcych przepisdw europej-
skiej dyrektywy cisnieniowej — To row-
niez oczekiwania klientdw, ze bedziemy
w stanie zapewni¢ im najwyzszg jakos¢
naszych ustug. Po drugie takie labora-
torium, prowadzgce badania w takim
zakresie, trudno spotka¢ w innych za-
ktadach. Gdybysmy nie dysponowali wia-
snym zapleczem sprzetowo-badawczym,
musielibysmy korzysta¢ z ustug wielu
roznych placowek. Bytoby to niezwykle
kosztowne i czasochtonne. Dzigki temu,
ze mamy wszystko na miejscu, mozemy
skupi¢ sie na naszych zadaniach — prze-
konuje Grzegorz Kaptur.
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