INZ. LEOPOLD WITZ.

O fryzach debowych.

W ostatnich czasach una handlowym rynku<drzewnym zaznacza
sie do$¢ silne zainteresowanie sig fryzami debowemi.

Sortyment ten w formie malych deszczulek po oheblowaniu
i zaopatrzeniu w t. zw. piére i wpust staje sie fabrykatem uzywa-
nym na podlogi. '

Fryzy, wyrzyna si¢ z desek o grubosci 271 33 mm z materjalu
zdrowego, bez rdzenia, tolerujgc maly ilosé drobnych sekdow.

Jako przecietna wydajnosé¢ materjalu przy wyrébce tegoz pol-
fabrykatu przyjmuje sie 60%,, przy uzyciu klocow o jakosci 1 dy-
menzji II klasy.

Cena fryzéw zalezna jest od stanu ich wilgotnosci, jakoseci
1 dymenzjl.

Fryzy ktére posiadaja 40—60°, wody, lub te, ktére wyrznigto
z surowca $cietego przed paru dniami lub tygodniami, nazywamy
fryzami $wiezemi lub surowemi : przy suszeniu tych fryzéw powstaje
wielka ilo§¢ peknieé deszczulek wzdiuz promieni rdzeniowych, oraz
czesto przy nizszych klasach jakosci kruszeje biel, co w stanie su-
rowym trudno zauwazyc.

Fryzy ,wyschniete na wolnem powietrzu“, uwaza.sie te, ktore
jako $wieze zostaly uloZone w stosy w przewiewnem miejscu i schly
minimum cztery miesiace, albo tez fryzy, ktére wyrobiono z surowca
dcietego przed 6—9 miesigcami, zawierajace do 20°/, wody.

Wreszcie za fryzy suche, uwaza sie te, ktéore jako sSwieze
zostaly uloZzone w stosy i schly minimum 6—8 miesiecy na wolnem
powietrzu w przewiewnem miejscu, lub ktére wyrznigto z surowca .
minimum przed rokiem S$cietego z pnia na deski, ktdére nastgpnie
schly przez kilka miesiecy uloZone w stosy na wolnem i przewiewnem
miejscu. Fryzy te moga zawiera¢ maksimum 15°, wody.
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Jako$¢ materjalu a nawet dymenzje wymiaréw klasyfikuje sig
na podstawie uzanséw zagranicznych wiedenskich 1 berlinskich,
ktére wcale nie roznia sie miedzy soba.

Poniewaz w Polsce niema uzanséw dotyczacych wymogow przy
klasyfikacji fryzéw, ograniczam sie do podania uzanséw wiedenskich,
ktére maja dosé czesto zastosowanie na naszym rynku hendlowym.

Fryzy I klasy.
Muszg one byé przetarte do ostrej krawedzi, réwnolegle obrzy-
nane, materjal bezwzglednie zdrowy, bez peknieé i sladéw wszelkich

uszkodzeni oraz paséw, pochodzacych z dzialan wplywéw atmosfe-
rycznych, bez bielu, bez rdzenia i bez sekdw.

Biel toleruje sie na jednej krawedzi deszczulki dochodzacy
maksimum w szerokoséciach do 1em 1 3mm grubosci: maly seczek
dobrze wroéniety oraz pasy do grubosci 1mm 1 to tylko na jednej
stronie deszczulki sa rowniez tolerowane.

Jedna strona deszczulki musi by¢ absolutnie wolna od wszel-
kich bledéw.

Zaznaczam, ze nie wymaga sig na rynku handlowym aby fryzy
pochodzily z przetarcia radjalnego t. j. wzdluz promieni rdzeniowych.

Fryzy II klasy.

Mechaniczna obrébka identyczna jak w I klasie. Materjal musi
byé zdrowy, bez peknieé, biel z jednej strony nie przekraczajacy
jednej trzeciej grubosci fryza, seczki zdrowe, mocno wrosnigte tole-
rowane po obu stronach, byle nie w wiekszej ilosci jak trzy suma-
rycznie na obu stronach i nie znajdujace sie na krawedzi deszczulki.

Rdzen jest dopuszczalny o ile znika w polowie dlugosel fryza
i nie przekracza 1em srednicy, oraz nie znajduje si¢ na krawedzi
deszczulki.

Pasy z zaciekéw dochodzace maksimum do glebokosci 3 mm
i to tylko na jednej stronie deszczulki moga wystgpowacd.

Toleruje sie w tej klasie oflis o szerokosci do 1em ale tylko
na jednej krawedzi. |

Na rynku malopolskim oprécz tych dwu klas powstala III klasa
fryzéw, do ktdrej zalicza sie te sztuki, ktére z powodu bardzo ma-
lych wad nie nadaja si¢ do I i II klasy, materjal jednak musi by¢
zdrowy, o bielu tolerowanym maksimum do polowy grubosci desz-
czulki albo dochodzacym na jednej krawedzi do 2 em szerokosci.

Fryzy tej klasy po wyrdbce na deszczulki podlogowe w zupel-
nosci moga nadawac¢ sie na podlogi do przedpokoji i innych ubikacyj.
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Klasyfikacja fryzéw wedle dymenzji.

Rozréznia sig fryzy krotkie, to jest takie, ktore dochodzs do
1 m dlugosci, oraz fryzy dlugie o dlugosci powyzej 1m.

Normalny wymiar dlugosci fryzéw zaczyna sig od 25 em 1 co
5em wzrasta do dlugos'ci pdél metra a nastepnie wzrasta co 25 em.

Szerokosci zaczynajs sig od 4:cm, wzrastajac co 1em az do
szerokosei 14 em.

Gruboscl 27 lub 32 mm.

Ponizej podaje wymiary normalnych fryzéw oraz nadmiar, jaki
przeznacza sie na wyschniecie, co przewiduja w uzansie.

Wymiary diugos$ci podane w centymetrach:
Przy obliczeniu masy

Rzeczywiste W tem nadmiar liczy sie
o7 | 2 25 em
32 2 ' 30 ,
37 2 35 ,,

1t d. cobem az do jednego metra dlugosci. Powyze] natomiast
Jednego metra dlugosci wymiary ida co 2b5em dlugosci i do tego
nalezy doda¢ 5 e¢m nadmiaru na dlugosci.

Wymiary szerokosSci podawane w dziesigtnych centymetra:
Przy obliczeniu masy

Rzeczywiste W tem nadmiar liczy sie
6,5 em ' 0,5 em 6 cm
55 , 05 4 5
7,5 » 075 N 7 n
8,5 ” 075 bl 8 n

1 t. d. co jeden centymetr az do szerokosci 14 ¢m. Wiekszych szero-
ko$ci w handlu nie przewiduje sie.

Wymiary grubos$ci podane w milimetrach:
Przy obliczeniu masy

Rzeczywiste W tem nadmiar liczy sie
27—28 mm 1 mm 27 mm
32—33 1, 32 ,

O ile materjal jest suchy przyjmuje si¢ grubosé 27 lub 32 mm,
jezeli natomiast materjal jest surowy lub wyschniety na wolnem
powietrzu to wymiary maja 28 lub 33 mm.

Fryzy sprzedaje si¢ wedle m?® podczas gdy fabrykat t. . desz-
czulki podlogowe na m?2 -

Wydajnosé materjalu, jak i pracy przy wyrébce fryzéw zalezy
od naleZytej organizacji pracy, od mniejszych lub wiekszych zdol-
nosci fachowych robotnika, od ekonomicznego uloZenia maszyn, od
szybkoscl podsuwu i od doboru narzedzi t. j. nozy uzytych do obrébki.
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Tlos¢ odpadéw zmniejszy sie, jezeli przy wyrdbce fryzéw zajeci
beda ludzie fachowo uzdolnieni, szybko orjentujacy sie¢ w najekono-
miczniejszem wykorzystaniu szerokosci 1 dlugosci materjalu, ktorzy
przy formatyzowaniu omija¢ beda seki 1 biel bez zbyt wielkie]
utraty materjalu dobrego.

Z 1m? surowca zdrowego bez sekéw otrzymuje sie do 45%/,
masy fryzéw, a po wyrdbce ich na deszczulki podlogowe otrzymuje
sie tylko 28°, masy w odniesieniu do 1 m3 debiny, lub 13,3 m? podlogi.

"0dbidér fryzoéw.

Sprzedajacy powinien przygotowaé¢ materjal do odbioru ukla-
dajac go w stosy wedle jakosci 1 dymenzji.

Kupujacy ma prawo przegladnaé stosy. Koszta rozbierania
stoséw przy ogladaniu ponosi kupujacy.

O ile przy procentowem obliczaniu masy do proby wazietych
stosow okaze sie wiecej jak 4°/, masy nie odpowiadajacej wymogom
jakosci lub dymenzji, to koszta powstale wskutek przegladania po-
noszg po polowie kupujacy 1 sprzedajacy.

Jezeli natomiast okaze sie wiecej jak 8°/, masy nieodpowiada-
jace] wymogom to koszt wynikly przy przegladaniu ponosi sprzeda-
jacy 1 taki materjal nalezy jeszcze raz przesortowac przy pomocy
kwalifikowanych robotnikéow.

Czasem miedzy sprzedajacym a kupujacym moze przyjsé do
obopdlnej ugody, w ktorej sprzedajacy godzi sie na obnizZenie ceny
lub masy materjatu.

Drugi sposob odbidrki fryzéw.

Kazdg poszczegélng sztuke przy odbiorze znaczy sig miotkiem
lub farbg. Sposéb tego odbioru daje stanowcza pewnos¢ dobrego
odbioru jednak koszta odbioru znacznie powiekszajg sie, gdyz odbidr
jednego wagonu t. j. okolo 15 m® wymaga tygodniowe] pracy jednego
brakarza i1 jednego pomocnika przy zastosowaniu 8-godzinnego
dnia pracy.

Podczas odbioru fryzéw wedle °/, masy traci sie wiele czasu,
wobec czego podaje tabele wykazujaca, ze dla szybkiego zorjento-
wania sie przy kupnie fryzéw wystarczy przyjac¢ procent ilosciowy
a nie masowy w poszeczegolnych klasach.
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