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Jerzy Palasifiski

NOWE TENDENCJE W OPAKOWALNICTWIE ZYWNOSCI

Opakowania s niezb¢dnym elementem praktycznie wszystkich dziedzin produkcji a takze
wymiany towarowej. Ocenia sig, ze w samych tylko pakowaniach jednostkowych znajduje
sig¢ ok. 97% artykutléw powszechnego uzytku (13). Oczywistym jest w zwigzku z tym, Ze
przemyst opakowaniowy to jeden z najbardziej dynamicznie rozwijajacych si¢ kierunkéw
produkcji. Jak w kazdej dziedzinie, tak i w jego przypadku mamy do czynienia z cigglymi
zmianami i udoskonaleniami wynikajacymi z r6znych powod6w. Naleza do nich: wigksze
~ zr6znicowanie funkcji opakowari, zmiany struktury nabywcow towar6w i ich preferencii,
udoskonalanie istniejgcych i wprowadzanie nowych tworzyw i form konstrukcyjnych
opakowari, wymagania ochrony Srodowiska oraz ciggly wzrost produkcji i zuzycia
wytworGw przemystu opakowaniowego.

Rozw6j przemyslu opakowaniowego i zuzycie jego produktéw cechujg si¢ na $wiecie
znaczng nieréwnomiernoscia.

Tab. 1

Sprzedaz materialow opakowaniowych i maszyn opakowaniowych w 1992 r. w miliardach
dolaréw USA

Europa 150
Ameryka P6inocna 100
Azja 100
Ameryka Poludniowa 30
Afryka 20
Ogélem 400

Jak wynika z tab. 1 (12) w sprzedazy materialdw i maszyn opakowaniowych przoduja:
Europa, Ameryka P6inocna i Azja. Nalezy przy tym podkreSli¢ jej nierbwnomierno$¢ w
poszczegélnych krajach na tych kontynentach. I tak w Europie 50% wartosci sprzedazy
przypada na 4 kraje (Niemcy, Francja, Wielka Brytania i Wilochy), 60% wartosci
przypadajacej na Azj¢ dotyczy Japonii, a 90% sprzedazy w Ameryce Péinocnej - USA.
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W przeliczeniu na jednego mieszkafica roczne zuzycie tworzyw opakowaniowych
najwicksze jest w Stanach Zjednoczonych - ok. 250 kg, w Europie Zachodniej juz nizsze
(ok. 145 kg). Polska z 37 kg/glowe/rok plasuje si¢ nieco powyzej Sredniej Swiatowej (ok. 30
kg rocznie) (7, 9).

W tabeli 2 (7) przedstawiono sytuacje w naszym kraju w poréwnaniu z Europg Zachodnia
w rozbiciu na 4 najpopularniejsze tworzywa opakowaniowe.

Tab. 2

Roczne zuzycie w kg na 1 mieszkarica

Brania Polska Europa Zach. %
Tworzywa papiernicze 13 64 20
Tworzywa sztuczne 4 30 13
Szkio 15 36 42
Metale 5 15 33
Ogoélem 37 145 26

Wiele nowosci w przemySle opakowaniowym wynika ze zmian struktury i preferencji
konsumentéw (4, 12). Tendencje te wystepuja przede wszystkim w krajach wysoko
rozwinigtych, w ktérych zuzycie opakowafi jest najwigksze.

Nastepuje staly wzrost ilosci ludzi w starszym wieku,oraz czesciej spotyka si¢ osoby
samotnie wychowujace dzieci i rodziny bezdzietne. Wynika stad konieczno$¢ dostosowania
charakteru, a przede wszystkim wielkosci opakowafi do tych grup konsumentéw. W
sytuacji, w ktorej wigcej czlonkOw rodziny pracuje zawodowo zmniejsza si¢ iloS¢ i
regularno$¢ posilkéw spozywanych w domu co stawia nowe wymagania opakowaniom
potraw na wynos w gastronomii, czy tez produktOw przystosowanych do szybkiego
przygotowania. Polepszajace si¢ wyposazenie gospodarstw domowych idzie w parze z
opakowaniami dostosowanymi do przechowywania produkt6w w obnizonej temperaturze
(powszechne stosowanie lodéwek i zamrazarek) i do przyrzadzania w pelnigcych coraz
wigksz rolg kuchenkach mikrofalowych, w ktére w Europie wyposazonych jest wprawdzie
dopiero 10 - 20% gospodarstw domowych, ale w USA juz 70%. Wielu konsumentéw
zainteresowanych jest tez mozliwoscia przechowywania produkitéw spozywczych w
temperaturze pokojowe;j (4, 12).

Daje si¢ takze zaobserwowal wzrost popularno$ci pewnych grup produktéw. Obok
wymienionych juz potraw na wynos, czy dostosowanych do kuchenck mikrofalowych
nalezaloby tu wymieni¢ pakowanie produktéw porcjowanych ( np. wedliny i sery ),
zwigkszajgce si¢ zapotrzebowanie na wody gazowane i niegazowane, zwlazcza w duzych
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opakowaniach, herbatniki, stodycze i inne przekaski "telewizyjne" (czyli jedzone giéwnie w
czasie ogladania telewizji ). RoSnie takze znaczenie pakowanego pozywienia dla zwierzat
domowych, szczegolnie psow i kotow (12).

Niezaleznie od tych tendencji odbiorcy stajg si¢ coraz bardziej krytyczni i wymagajacy
lepszej jakosci towar6w, ktrej powinna towarzyszy€ takze i lepsza jako$¢ opakowan. Nie
bez znaczenia jest rowniez problem ochrony srodowiska przed zuzytymi opakowaniami, do
ktérego przywiazuje duza wage coraz wigksza ilo$¢ konsumentow (4).

Wymagania te przyczynily si¢ do wystgpicnia w $wiatowym przemysle opakowaniowym
wielu nowych tendencji.

Nalezy do nich zmiana struktury zuzycia poszczegllnych grup tworzyw opakowaniowych.
Wprawdzie nadal, mimo spadku zuZycia, najwigkszym powodzeniem cieszg si¢ tworzywa
papiernicze, ale wSrod pozostalych tworzyw daja si¢ zauwazy€ wyrazne zmiany. Nast¢puje
powolny powrét do materiatéw tradycyjnych jak drewno ( raczej w formie przetworzonej )
i szklo ( w przypadku opakowafi jednostkowych ), z drugiej strony nadal mocng pozycje
zachowujg tworzywa sztuczne, szczegolnie w produkcji opakowan transportowych. Postep
w dziedzinie opakowari transportowych dotyczy tez opakowafi metalowych (6,9).

Niezaleznie od rosnacej czy malejacej popularno$ci tworzyw papierniczych, sztucznych,
szkla, metali lub drewna znaczne zmiany zachodzg tez w obrebie tych grup. Dotyczy to
szczegblnie tworzyw sztucznych. Sposrdd szeroko stosowanych juz od lat tworzyw tej grupy
coraz wicksze znaczenie zyskuje polipropylen, zwlaszcza polipropylen orientowany. Jako
tworzywo odporne mechanicznie, barierowe w stosunku do tluszczéw, pary wodnej,
aromatow i tlenu, nadajgce si¢ do zgrzewania, laminowania i drukowania, nie stwarzajace
trudnosci w przerobie i utylizacji, estetyczne a przede wszystkim tanie zastgpuje inne
stosowane dotychczas folie gigtkie, zwlaszcza celofan i pozostale folie celulozowe (1,12).

Kolejnym tworzywem, ktGre zrobito w ostatnich latach szybka karierg jest poliester kwasu
tereftalowego i glikolu etylenowego czyli politereftalan etylenu (PET). PET jest
tworzywem stosowanym zwlaszcza do produkcji butelek do napojow, ale takze i stoikéw,
opakowari typu "blister pack", oraz folii gi¢tkich. Jego podstawowe zalety to: bardzo. dobra
barierowo$§¢ w stosunku do gaz6w i w poréwnaniu ze szklem wyzsza wytrzymalo$¢
mechaniczna i nizsza masa ( 0k.20 x ) Nowoscia s butelki z PET wielokrotnego uzytku o
wzmocnionej konstrukcji (12,13,16). W produkcji butelek dobre rezultaty uzyskano
réwniez z innymi tworzywami poliestrowymi - poliwegglanami, kt6rych giéwne zalety to
nizszy ci¢zar i wyzsza odporno$¢ mechaniczna w poréwnaniu ze szklem, oraz mozliwosé
dlugotrwalej eksploatacji (8).

Drugi biegun to odchodzenie od stosowania polichlorku winylu (PCW) ze wzgledu na
wydzielanie przy jego spalaniu chlorowodoru i dioksyn a takze problemy, aktualnie juz
opanowane, ze szkodliwymi dla zdrowia monomerami (2).

Oprécz zmian popularnosci poszczeglnych tworzyw sztucznych pojawiaja si¢ tez nowe
sposoby uszlachetniania ich powierzchni. Coraz wigksze znaczenie maja folie
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metalizowane stanowigce laminat folii pokrytej cienka warstiwa aluminium i folii
stanowiacej powloke zgrzewalng. Tworzywo to zachowujgc wszystkie cechy laminatow z
udzialem folii aluminiowej takie jak barierowos¢, wytrzymalo§¢ mechaniczng i
termozgrzewalno$¢ pozwala na znaczne obnizenie zuzycia aluminium co lczy si¢ z
mozliwo$cia zmniejszenia ceny samego opakowania (3, 11).

Mniejsza popularno$¢ zyskaly folic powlekane tlenkami krzemu (tzw. folie powlekane
gietkim szklem). Cienka powloka SiO2 poprawia barierowo$¢ tworzywa w stosunku do
tlenu i pary wodnej nie zmieniajac jego innych korzystnych wiasciwosci (5).

Gli6wna wada wigkszosci tworzyw sztucznych jest ich brak podatnosci na degradacje. W
tym kierunku idg préby stworzenia folii rozpuszczalnych w wodzie - po dodaniu specjalnej
substancji lub zawierajacych te substancj¢ wprasowang z jednej strony (druga strona folii
jest wtedy wodoodporna) (10). Mozliwe jest takze zastosowanie w produkcji tworzyw
opakowaniowych skrobi, ktorej biodegradowalnos¢ jest bezdyskusyjna. Najczesciej sa to
mieszaniny skrobi z tworzywami tradycyjnymi, najczesciej z polietylenem. Dodatek taki
nadaje folii wigkszg sztywnos$C, zapobiega sklejaniu i poprawia mozliwosci
zadrukowywania. Wadg jest gorsza wytrzymalo$¢ mechaniczna i obniZzona barierowos$¢ w
stosunku do pary wodnej (14).

Mniejsze zmiany daja sie zaobserwowa¢ wSréd pozostalych tworzyw. Nowe tendencje w
przemysle papierniczym to giéwnie rosngce zapotrzebowanie na papiery w rézny sposéb
uszlachetniane o polepszonych wlasciwosciach barierowych. Coraz czgscie papier taczy sig
z innymi tworzywami np. laminat kartonu, folii aluminiowej i PE w opakowaniach typu
"Tetra Pak”, opakowania typu "Bag in box" (torebka z tworzywa sztucznego w kartonowym
pudetku), czy opakowania mrozonek - Kartonowe pudetka powlekane PE lub innym
tworzywem sztucznym lub z wkiadka wewn¢trzng z tych tworzyw (13).

Wsréd opakowast metalowych mozna zauwazyC gldwnie zmiany konstrukcyjne takie jak
zastapienie lutowania puszek zgrzewaniem, stosowanie szwu z pojedynczg zamiast z
podw6jna zakladka oraz wypieranie puszek skladanych przez tloczone. Coraz chetniej
produkuje si¢ puszki do napojéw w catosci z Al zamiast dawnych ze stalowym korpusem i
aluminiowym wieczkiem . Zmniejszenie grubosci opakowan metalowych, zwlaszcza
jednostkowych, musi i€ w parze ze wzmacnianiem ich wytrzymatosci mechaniczne;.
Krokiem w tym kierunku jest ztobkowana puszka "Quantum" (13, 15).

Nowe opakowania szklane to przede wszystkim opakowania ze szkla ciefiszego i
wytrzymalszego mechanicznie. Uzyskuje si¢ to przez réwnomierne rozlozeniec masy
szklanej podczas produkcji oraz powierzchniowe powlekanie szkia (np. SnClg) (13).

Podstawowa tendencja wyst¢pujaca niezaleznie od rodzaju tworzywa jest mozliwie
maksymalne zmniejszenic masy opakowania bez pogorszenia jego wlasciwosci
mechanicznych i barierowych, ale pozwalajace osiagnac obnizenie ceny i ulatwienia w
transporcie (12).

Zmiany stosowanych tworzyw i form konstrukeyjnych opakowan wiazg si¢ takze ze
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zmianami w technice pakowania, szczegOlnie takimi, ktore korzystnie wplywaja na jako$¢
produktu. Nalezy tu wymieni¢ pakowanie w zmodyfikowanej lub kontrolowanej atmosferze, a
wiec zastosowanie wewnatrz opakowania mieszaniny gazOw zamiast powietrza i pakowanie
aseptyczne oparte na oddzielnej sterylizacji produktu i opakowania. RoSnie stopiefi mechanizacji
proces6w pakowania oraz elektronizacji i komputeryzacji maszyn pakujacych (6, 13).

Lawinowy rozw(j przemystu opakowaniowego sprawia, Ze powyzsze uwagi nie
wyczerpuja catosci zagadnienia, stanowiac jedynie zasygnalizowanie podstawowych
tendencji wystepujacych we wspoiczesnym opakowalnictwie.
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