Kursa handlowe dla urzednikow techniczno~
lesnych w Wiedniu.

Strescit wedle wyktadow. C. Kochanowski.
(Cigg dalszy.)

VI. Towaroznawstwo lesne.

Najwazniejsze dla handlu techniczne wlasnosci drewna sa:”
zdrowie, dlugo$é, grubos$é, prosta, petna i gladka strzala, wresz-
cie odpowiednia grubo$é¢ stoi.

Dlugo$¢ i prosta strzata t. j. ksztalt drzewa sa rezulta-
tem czynnosci gospodarczych. Krzywizna nie powinna wyno-
si¢ wiecej nad 15 cm. na kaide 4 —35 m. dlugoéci; seki zgnite-
sa najgorsze, zte sa czarne, najmniej szkodliwe biale. Jako nie-
 normalnie wyrosle sa drzewa wtedy, jezeli ubytek $rednicy-
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na metr dlugoSci wynosi: u jodly i §wierka 2'5 cm., u sosny
3’5 em. Drzewa lisciaste sa Wtedy nienormalnie wyroste, jeze-
li ubytek nastepuje skokami.

Dlugos¢ ograniczona jest warunkami transportu koleja
1 pie moze przekraczaé 26 m. Drzewo w lesie ociosane przedsta-
wia pewne korzysSci, a mianowicie przy wiazaniu w splawy
schnie lepiej, na kolejach daje sie taniej transportowaé, jednak
przy eksporcie za granice uwazaé nalezy, by wskutek tego nie
podpadio pod wyiZsza klase oclenia.

Drewno kantowe obrabiane bywa siekiera lub pita, roz-
rozniamy nastepujace stopnie:

drewno czysto w kant obrobione, u ktérego dozwolone
sa tylko male skazy, spowodowane transportem ;

drewno kantowe, ktére na '/, diugosci od czuba posiada
oflis, nie wynoszacy wiecej nad '/, grubosci, reszta natomiast
ma kant czysty;

drewno oflisowe w ktérem !/, dlugoéci jest czysto ociosana,
reszta natomiast z oflisem.

Plansony debowe sporzadza sie z okraglakéw najlepszej
jakosci, a grubo$é ich wynosi po ociosaniu z dwu przeciwle -
glych stron co najmniej 60 cm. Drewno takie schnie bardzo
dobrze i uzywane bywa w pierwszym rzedzie do fabrykacyi
mebli 1 na przedmioty handlu lepszej jakoéci.

Formuty do obliczania miazszoéci drewna kantowego, ofli-
sowego 1 ociosanego, poltramkdéw, progdédw i oszwardw znaleéé
mozna w »Centralblatt fiir das gesammte TForstwesen« z roku
1904., strona 186.

Stabsze sortymenta maja rozmaiie oznaczenia i wymiary,
I tak n. p. »chmielowki« sa 6 -9 m. dlugie i 6 —13 cm. grube,
stupy telegraficzne, do ktorych wymaga sie odziomkdw, maja
8 10 m. dlugodci i to—15 cm gruboéci. Stupy telegraficzne
impregnowane systemem »Boucherie« musza mie¢ nieuszkodzo-
na korg i do 14 dni po zrebaniu do zaktadu impregnacyjnego
odstawione; koly z drzew szpilkowych 2'5 —5 m. dlugodci, koty
do winnic klute lub z podgluszkéw uzyskiwane; prety do
ogrodowiny, etc.

Techniczne wady.

Pe¢knigcia rdzeniowe na przekroju poprzecznym nie sa
identyczne z peknieciami pochodzacemi wskutek dziatania stonca
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Ciagng sie one nieraz przez cala diugoéé pnia, a jezeli 4 na
przeciwleglym koncu wystapia w tym samym kierunku, na-
tenczas wplyw ich jest minimalny. Im bardzej jednak odchy-
laja sie od kierunku na jednym koncu, tem gorszy jest ich
wplyw na wydatnodé przy potarciu.

Pe¢knigcia pochodzace z mrozu lfacza siz zwyczajnie ze
zgnilizna, a ich wplyw techniczny jest podobny do poprzednich,

Peknigcia miedzystojowe (Kernschile) wywoluja rozpada-
nie si¢ materyalu osobliwie cienkiego.

Zalewy uszkodzen strzalty sa siedliskiem zgnilizny, a miejsca
te nigdy juz z pniem sie nie zrastaja.

Pelnosé strzaty jest z tego powodu wazna, gdyz im wiecej
strzala ksztaltem do walca sie zbliza tem wieksza jest jej wydatno$é.

Barwa i tekstura sa rozmaite i od nich zalezne jest zasto-
sowanie materyalu w przemyéle. Przy debie najpiekniejsza
barwe posiada dab slawonski, potem rosyjski, galicyjski itd.
Dab amerykanski jest gorzej uposazony i z tego wynika jego
mniejsze zastosowanie do parkietow. Drzewa egzotyczne po-
siadaja te wlasnoéd¢, ze zmieniaja swa barwe dopiero po kilku la-
tach. Czerwony twardziel wystepuje gléwnie u buka i debu.
Powodu nie znamy dotychczas, to jednak jest pewne, Ze stoi
w lacznosci z wladciwosciami gleby. Ciekawe sa w tym wzgle-
dzie zapatrywania francuskich le$nikéw, wedlug ktorych nie
zauwazono nigdy czerwonego twardzielu na ziemiach aluwial-
nych i glinkach piaskowych. Twardziel czerwony zawiera du-
z0 wody i taniny. Na powietrzu rozktada sie szybko, a wy-
schnawszy, latwo sie rozpada. U buka nie trzyma sie pewnych
slojow rocznych, gdyz wystepuje w rozmaitych czesciach. Ana-
tomicznie nie rézni sie niczem od drewna zdrowego.

Drewno czerwone (Rotholz) wystepuje u drzew szpilkowych
w formie stwardnienia, w ten sposéb, Ze pewne stoje lub ich
czeSci maja nadmiar zywnoéci, komérki ich twardnieja i przy-
bieraja barwe czerwona. Przy wyrobie celulozy drewno takie
nie jest chetnie brane, a robotnik do$wiadczeniem nauczony
niechetnie rabie pien ze strony wschodniej w drzewostanach,
w ktérych blad ten czeéciej wystepuje®).

*) Drewno czerwone (Rotholz) jest tkankg mechaniczng, ktora tworzy si¢ dla
wzmocnienia strzaty, od strony narazonej na zgniecenie. Gdzie wigc przewazajg
wiatry zachodnie, tam drewno czerwone tworzy si¢ od strony wschodniej. Wystg-
puje to najwyrazniej u $wierka, niekiedy u modrzewia. Redakcya.
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Pasy czerwone u jodly i $wierka pocholza z uszkodzen
korzenia, szczegdlniej u drzew szybko wyroslych, wystepuja
takze na materyale tartym. Wystepuje wtenczas, gdy drewno
lezy diugi czas na ziemi w miejscach wilgotnych, jezeli po spla-
wie rychlo nie wyschnie, lub jezeli materyal tarty nie zosta-
nie nalezycie uloZzony. Roéwnie nicbezpieczny jest transport
kolejami, jezeli materyal tarty zostanie wéréd deszczu zalado-
wany 1 nastepnie w czasie transportu znowu przez deszcz zmo-
czony, lub gdy podczas transportu morskiego okretami zmo-
czony zostanie stong wodg morska. Deska woda morska prze-
moczona nie wyschnie nigdy nalezycie i wrazliwa jest ciagle
na wilgo¢.

Pasy niebieskie wystepuja u jodly, szkodnik jest tu znany
1 moze wytworzy¢ sie takze na drewnie na pniu wskutek usz-
kodzen zewnetrznych; u sosny nie pokazuje sie tak diugo, jak

dlugo drewno znajduje sie w wodzie.
Trudnoséci z tego powodu producentom stawiane, zmniejszaja

sie obecnie, gdyz handel przyszedil obecnie do przekonania, ze
pasyv niebieskie u sosny nie sa zbyt szkodliwe.

Pasy czarne u $wierka i jodly sa produktami zgnilizny.

Rdzen podwdjny powstaje, jezeli dwa drzewa sie zrosna, lub
wytworza sie widly, w ktorych pozostaje cze$é¢ kory, a w tem
miejscu wytwarza sie zgnilizna. Szczegoélniej dab jest na to
' niebiezpieczenstwo narazony, nie mniej jesion, sklaniajacy sie
z natury do wytwarzania widel.

Seki sa 2ywe (biate) i martwe (czarne) czyli suchz. Seki 2y we
nie nazbyt grube si bez wiekszego znaczenia, skoro jednak sa
grubsze nad 4 cm. natenczas materyal jest gorszej jakoéci, lub
stanowi brak. U lipy i topoli galezie obumieraja wczednie, z te-
go powodu drzewa te zazwyczaj sa bez sekdw, jodla czysci sie
pozniej, wiec tez pozostale seki sa z reguly wieksze i liczniej"
sze. Szkodom przez seki wynikajacym mozna w czesdci zapobiedz
przez odpowiednie ustawienie drewna w gatrze, drewno seka-
te jest w obrobieniu nieprzyjemne, a grubo sekate do lepszych
artykuldw zupelnie nieprzydatne. Materyal bez sekéow jest za-
tem bardzo cenny. w szczegélnoSci wymagaja go Niemcy i I'ran-
«cya. Natomiast drewno limbowe posiada tem wieksza wartoéé
sprzedaina, im liczniejsze sa seki.

Nieregularny przebieg wlokien moze byé niejednokrotnie
szczegolniej dla fabrykacyi mebli bardzo korzystny, zwlaszcza
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jezeli przylacza sie owady wywolujace zewnetrznie pewne na-
rosle, wtedy ptlaci sie takie drewno wysoko.

By jednak moglo znale$é odpowiednie zastosowanie musi
posiada¢ pewien wiek, zazwyczaj ponad lat 6o0. Krety prze-
bieg wiokien jest objawem niekorzystnym, gdyz drewno posia-
dajace ten blad na materyal tarty jest mniej lub tez wcale
nieprzydatne. Przyczyna kretosci nie jest znana, moZe byé takze
dziedziczna jak i wytworzona wskutek wplywéw zewnetrznych,
nie ulega jednak watpliwo$ci, 2e wystepuje sporadycznie.

Wady wywolane zmianami wilgoci, jak kurczenie sie,
pecznienie, pekanie, sa réwniez niepozadane. Srodki zapobie -
gawcze polegaja w odpowiedniem postepywaniu po $cieciu
drzewa n. p. przeciw pekaniu pozostawienie kory w caloécilub
czg$ciowo, usuniecie rdezenia przez wywiercenie tegoz, lub usu-
niecie bielu.

Wyrobka materyatu tartego.

Rozréozniamy materyal kantowy o przekroju zblizajacym
sie do kwadratu i wlasciwy materyal tarty, szeroki, o przekro-
ju prostokatnym. Wymiary s3 zazwyczaj uzansami pewnych
wiekszych miejscowoéci ustalone.

Drewno kantowe posiada 3 formy, pierwsza sa belki
7— 14 m,dlugie i nad '°/,, cm. w przekroju, druga stupy dtu-
gosci 27 3—6m. 1 '/, do '°/,, cm. w przekroju, trzecia laty, diu-
gosci 3—6 m. i ponizej '/, cm. w przekroju, pozyskiwane z od-
padow surowca i nieposiadajace sekOw, a na targu sprzedawane
w wiazkach.

Dlugosci materyatu tartego wynosza 3—8 m. co do gru-
bosci mozina przeprowadzié nastepujacy szemat :

nad 0 mm. brusy (Madries, battens) 12—22 cm. szer.
\ ‘22 cm. i wigcej
12— 50 mm. tow. normalny1

l nad 3 m, dl.{ do 22 cm. szer..
nizej 50 mm{ ponizej 12 mm. (Dickten)
nizej 3 m. di, (towar krotki)

Towar normalny sprzedaje sie zwyczajnie tak, jak z tar-
taku wychodzi, przyjmujac czesto warunek co do pewnej;
iloéci towaru czystego. Towar cienki wyrabiany bywa z Madries,
do czego potrzebny materyal bardzo. dobry, posylajac wiaze
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sig go w wiazki. Na towar krétki nadaja sie cze$ci towaru
normalnego, po wycieciu czeéci jako$ciowo mniej odpowiednich.

Eksportujac materyal tarty trzeba mieé doskonale wiado-
mos$ci o wymaganiach danego kraju. Materyal o niezwyklych
rozmiarach musi by¢ odpowiednio oplacony. Jezeli jest zadany
normalny »asortiments« znaczy to, Ze przy kazdej przesylce
musi by¢ ta sama masa drewna w tych samych dlugosciach
i ilo$ciach. Mase przy zbieznie okantowanym materyale oblicza
sie wedle najwezszej szerokosci, przy materyale tartym, po-
zostawionym w Kkorze, przyjmuje sie dla kubatury najwezsza
szerokos¢ wezszej strony. DBoules jestto materyal posiadajacy
zazwyczaj te same szeroko$ci, a uzyskany z grubych klocow,
ktérych sie nie pryzmuje, w szczegdlnoéci z drzew lidciastych,
w pierwszym rzedzie z debu. Sposdb przecierania moze byc¢
podwéjny: rzaz na peilne (Hochschnitt) i w pryzmy (Model-
schnitt). Przy pierwszym sposobie przechodza przez gater
sztuki majace ponizej 40 cm. $rednicy i1 w grubosciach wy-
- niklych z ustawienia pil w gatrze. Materyal w ten sposob
uzyskany, jezeli ma by¢ kantowany musi przejs$é jeszcze przez
cyrkularke. Nadaje sie w szczegdlnoéci dla mniejszych tartakow,
a ma te zla strone, 2ze wydatncé¢ surowca jest mniejsza.

Przy rzazie w pryzmy kloc przechodzi przez dwa gatry.
W pierwszym wyciera sie boczny materyal i uzyskuje gruby
brus, ktéry nastepnie w drugim gatrze potarty zostaje na
materyal posiadajacy jedne ite sama szeroko$¢, a tylko boczny
materyal, po przepuszczeniu przez cyrkularke daje wezsze
szeroko$ci. Dodatnie strony sa: lepszy wyzysk materyatu
oszwarowego, réwne rozmiary, mozliwo$¢ masowego wyrobu,
ujemne za$, e specyalne wiasno$ci wycinkow drewna nie
moga byé uwzglednione.

Najrentowniejszem uzytkowaniem Kkloca jest, jezeli ze
$rodka wyciete zostanie drewno budulcowe, kantéwka, az bokow
materyal tarty. Wydatno$¢ surowca wynosi w tym wypadku
68°/,, jezeli ze $rodka wychodza brusy, a z bokow materyal
cienszy, 64°,, jezeli tylko brusy 64°/, jezeli ze $rodka jeden
brus, z ktorego rdzen usuniety zostanie, a z reszty materyat
cienszy to 59°/,. Przecieranie drewna twardego jest trudniejsze,
anizeli materyalu miekiego, wymaga bowiem lepszych urzadzen
maszynowych i zwyczajnie odbywa sie sposobem na pelny
kloc jak n. p. boules. Oprécz tego rzaz Quartier, przy ktérym
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kloc rozdzielony zostaje na 4 réwne czesci, a nastepnie kazda
z nich wytarta w kierunku promienia. Forma rzazu zwana
»boules« przy drzewach lisciastych, a przewaznie debie, jest
niczem innem jak rzazem na pelne, jednak z pozostawieniem
kory i wymaga starannego postepywania i doskonatych maszyn,
Wogdle mozna powiedzied, ze nalezyte wyzyskanie materyalu
surowego debowego jest jedna z rzeczy najwazniejszych i jest
w stanie kupca zniszczy¢ lub tez wzbogacié, to tez wyrdbka
debiny jest 2'/, razy droZsza od wyrdbki $wierczyny.

O fryzach debowych bedziemy moéwié w innym artykule,
a przepisy co do sposobu wyrdbki i rozmiarow znajduja sie
w wiedenskich uzansach.

»Chewrons« jestto materyal debowy na meble stolarskie,
I. sorta 5/5 do 12/12 mm. i od 3 m. di., 1I. sorta najdroZsza
1 bez rdzenia 12/12 do 20/20 grubojci.

Materyal bukowy. Materyal szeroki I. kl. parzony Ilub
surowy, kantowany lub oflisowaty, zaczyna sie od 3 m dlug.
1 20 cm. szer, musi by¢ bez sekéw, zdrowy, do 8 cm. gr. bez
rdzenia, grubszy przez rdzen przetarty, pekniecia tylko z jednej
strony najwiecej tak dlugie jaka jest szerokos¢, przy dlugodciach
od 5 m. poczawszy na obu koncach, II. kl. takze zdrowa
z pewnymi bledami. Od 6 cm. grubo$ci zaczynaja sie brusy,
najczesciej jako »boules« wycierane. Gldwnym sortymentem
sa fryzy parzone lub surowe, przynajmiej na jednej stronie
bez sekow.

Na taty do mebli musi byé materyal zdrowy, nie prze-
starzaty, bez sek6ow i twardzieli i o prostym przebiegu widkien.
Poniewaz buczyna jest obecnie droisza, przeto uZzywa sie takze
czeSci twardzielowe, lecz sa kruche i musza by¢ dituzej parzone.
Wedle wymogdéw przemystowcow musi byé buczyna na te
cele rabana w lecie i najpozniej do 4 tygodni, a z zimowego
rabania do konca maja zupetnie przerobiona. I.aty sa rozma-
itych wymiaréw, a poniewaz drewno silnie schnie, przeto
musza by¢ nieco grubiej wycierane.

Deszczulki na skrzynki maja mie¢ wedle fiumanskich
uzanséw : nakrywki 3 mm. gr., 73 cm. di, 48—50 cm. szer.,
spody 4 mm. gr., 71 cm. dl., 48 - 50 cm. szer. boki (Tavoletti)
4 —5 mm. gr. i tyko z przecierania pochodzace, 71 cm. di,
26 —20 cm. szer, nagléowki (Testoni) 20 mm. grub. takze
tylko z przecierania.
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Stop nie do schodéw poszukiwane sq do Niemiec, jednakze
wyrobka ich nie oplaca sie, gdyz maja by¢ bez twardzieli,
a przy samej wyrobce jest znaczna ilo$¢ odpadkdw bezwar-
toSciowych.

Zuzytkowanie odpadow. Odpady wieksze wybiera sie
i uzywa przy budowlach, mniejsze ida na opal lub tez w wia-
zkach jako podpatki. W najnowszych czasach odpady wieksze
sa przez specyalne maszyny krajane i na miat drzewny prze-
rabiane.

Trociny maja rozmaite zastosowanie, tak sposobem che-
micznym jak i mechanicznym. W chemiczny sposob uiywa
sie je do opalu, suchej destylacyi, celulozy, wyrobu octu,
cukru, alkobholu; w mechaniczny sposéb jako brykiety do
wyrobu materyaléw wybuchowych, celulozy, wreszcie jako
nawoz. Jako materyal opalowy pod kotly, powoduja wskutek
nieuwagi przepalanie sie kotldw, uzyte w stanie wilgotnym
nie spalaja sie nalezycie. Brykiety wyrabiane bywaja w prasach
pod wplywem ciepla, ktére rozpuszczajac zywice, wywoluje
laczenie sie trocin w jedna stala mase. Do zweglania sluzy
aparat Zwillingera, dzialajacy za pomoca pary silnie rozgrzanej.
W yrabiaja tez z trocin alkohol etylowy, przyczem cze$¢ celu-
]oiy przemienia sie na cukier, a ten na alkohol. Sporzadzaja
sztuczna mase drewna wlewana lub wtlaczana nastepnie do
form, z ktérej nastepnie wyrabia¢ mozna najlepsze przedmioty.
Najkorzystniejszy sposéb w tym wzgledzie jest francuski »Bois
durci«. Uzywaja wreszcie trocin jako pozywienie dla bydta
w pomieszaniu z 1 cze$cia grysu na 2z czesci trocin, szczegolniej
bukowych. Nalezyte zuzytkowanie na papke drzewna nie jest
jeszcze znane.

Giecie drewna. Poczatkowo sktadano kilka furniréw i go-
towano w karuku, nastepnie rozrzynano te peki i skrecano
we formy, w koncu wynaleziono dzisiejszy sposob za pomoca
wciskania we formy po rozparzeniu, wskutek czego zapobiega
sie darciu ze strony odwrotnej. Drewno tnie sie na brusy,
a te na laty, nastepnie toczy cie i parzy przy cisnieniu 1—2
atmosfer przez 1—2 godzin. Amerykanskie aparaty rewolwe-
rowe parza przez 2—3 minut przy ciSnieniu 2—35 atmosfer
i w takim razie moze byé uZyte takze drewno twardzielowe.
Materyat parzony musi by¢ jak najrychlej wyrobiony, aby
za$ zapobiedz plamom z rdzy, zaklada sie od strony formy
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cienkie deszczulki. Do giecia uzy¢é mozna wiasciwie wszystkich
rodzai drzew, gléwnie za$ buczyny, drewno musi byé jednak
bez sekow, o prostym przebiegu wildkien i bez czerwonej
twardzieli. Z gietych deszczulek rezonansowych wyrabia sie
instrumenta smyczkowe.

Obrecze reszotowe (tuby) wyrabia sie ze $wierka, jodly
a nawet buczyny, materyal musi byé bez sekéw, prosto-
wiloknisty, kluty i nozem obrabiany. W handiu przychodza
w zwojach. Furniry na pudetka wyrabiane sg zjodly, $wierka,
lipy, osiki, wierzby i buka, reka lub maszynami, w tym wy-
padku sa zrzynane (zdzierane) prostopadle do promienia.

Materyal bednarski zgina sie za pomoca specyalnych
maszyn 1 wyrabia z debu, buka, z odpadéw drzew miekich,
w szczegoOlnosSci na beczki do cementu. Do tego materyaiu
zaliczy¢ takze nalezy dna do beczek pdjedyncze lub skladane.

Na obrecze z brzozy, leszczyny, jesiona buka i wierzb,
kiuje sie Swiezy materyal, moczy i skreca na tarczy lub miedzy
palami. Obrecze do zabawy i gimnastyki wyrabia sie z buczyny
w ten sam sposob, jak giete meble.

Tu nalezy takze wyrdbka lasek i raczek do parasoli,
drewno parzy sie, prostuje, a w koncu wygina, nadajac odpo-
wiedni ksztalt. |

Wyréb miatu drzewnego i celulozy.

Na ten cel nadaja sie najlepiej $wierk i jodla, mniej
zwykla sosna i wajmutka z powodu zawartoéci Zywicy, nastepnie
osika, lipa i brzoza, najmniej buczyna.

Mial drzewny, w mechaniczny sposéb wyrabiany zatrzy-
muje zwykle kolor drewna, gdy drewno jednak bylo parzone
lub gotowane, natenczas ma barwe mniej lub wiecej brunatna,
Z tego powodu odrdzniamy mial bialy do kartonédw biatych,
$érednio dobrych, a w przymieszce ze szmatami do lepszych
i brunatny do brunatnych sort papieru.

Przy fabrykacyi bialego mialu wymaga sie biatego
i dobrego drewna, czysto$ci w czasie wyrébki i transportu
i dostatecznej ilo$ci wody, wolnej od 2elaza. Osika daje naj-
lepszy materyal, $wierk Z6ltawo-biaty, jodla biaty, kruchy
z polyskiem czerwonym Ilub niebieskim, sosna czerwonawy
lecz zwiezly i do wyrobu mialu brunatnego przydatny. Im
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bardziej sa sloje zbite, tem trudniej da sie drewno na mial
zetrzeé¢, materyal musi byé $wierzy do 4 miesiecy po Scigciu
oddany do przerdébki, zdrowy, pochodzacy z drzew mtodszych,
o cienkiej korze i w stanie kragtym. Yupki moga by¢ uzyte,
jezeli sa najwiecej 3o cm. grube i zupelnie czyste. Kraglaki
ponizej 10 cm. grubosci sa wykluczone, jak rowniez pray
$wierku nie mozZe by¢ wiecej nad 10, jodly. Drewno wyrabia
sie w korze lub bez kory, co jest korzystniej; korowanie
zatem powinno sie odbywaé w lesie podczas wyrdbki, jednak
w ten sposéb, by jaka$ cze$¢ kory pozostala. Zapobiega to
pekaniu, w szczeliny bowiem wciska sie brud, wskutek czego
materyal do wyrobu miatu jest nieprzydatny. Dlugosci odcinkow
wynosza od 1—4 m. z odstepami co '/, metra. Czyszczenie
drewna jest jedna z bardzo waznych czynnoéci. Seki wystajace
i wygiecia musza by¢ usuniete reka lub maszynami. W pierwszym
wypadku potrzeba szop i dostatecznych sit roboczych, ubytek
w drewnie wynosi okolo 15°,, w drugim wickszego kapitatu
na zakupno maszyn, a ubytek wynosi okoto 20°,. Maszyny
nie sa do uzycia przy drewnie krzywem, oproécz tego $cinaja
wiele drewna najmlodszego, zatem najlepszego. Jeden robotnik
obrobi recznie w przeciagu 10 godzin 2 -2'5 m*® drewna cien-
kiego, 4 m® érednio grubego i4'5—35 m® grubego lub gtadkiego.

Do oczyszczania istnieja rozmaite maszyny n. p. maszyna
Schmalca oczyszcza d:ziennie okolo 18 m? nowe maszyny wy-
konuja te robote automatycznie. Nastepnie przecinaja drewno
na kawatki '/, do ', m. dlug. Rzaz poprzeczny musi by¢ zu-
pelnie czysty, bez resztek drewna i w tym celu musza byc¢
przekroje poprzeczne za pomocy szczotek nalezycie oczyszczone,
lub heblowane. Nastepnie maszyny wywiercaja seki. Miejsca
nagnite wycina sie recznie, grube sztuki kluje sig, gdyz tu
niema juz obawy zanieczyszczenia.

Przy &cieraniu opiera sie drewno o kamiefh i moze przy-
legaé wzdluz wildkien, lub tez na ukos. D:ialanie na przekroj
jest niestosowne, gdyZ rozrywa widékna. Kamien obraca sig
z szybkoscia 11—16 m. na sekunde i jest albo naturalny albo
sztuczny.

Wainym szczegdtem jest ilo§¢ wody i nacisk na drewno
Jezeli jest duzo wody a nacisk maly, natenczas mdwimy
o szlifie zimnym w przeciwnym, razie o cieptym. Ten drugi,
w Ameryce wprowadzony, jest zdaje sie lepszy, lecz nie kazdy
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gatunek drewna nadaje sie do tego celu, oprocz tego potrzeba
wiekszej sily do nacisku, natomiast ma on dawad lepszy mial,
a wydatno$¢ jego jest podwojna. |

Maszyny dla mialu <sa rozmaite, w zasadzie za$ wedle
jednego z 3 systeméw budowane, pionowe na osi poziomej,
poziome na osi pionowej i ocierajace powierzchnie cala. Do
obejmywania drewna umieszczone sa skrzynki, odrézniamy tez
jedno- dwu- i wiecej skrzynkowe maszyny. Roéwniez do sorto-
wania mialu sa maszyny rozmaitej konstrukcyi, najbardziej
uzywane sa »Bell’a sortowniki cylindrowe« obecnie za§ maszyny
z siatkami poruszajacemi sie. Produkt koncowy musi byé¢ od
wody uwolniony, a odbywa sie to za pomoca ogrzewanych
walcéw, przyczem ubywa 60, wody, a produkt sam dziurawi
sie ze wzgledu na przepisy clowe.

Mial brunatny moze by¢ uzyty wprost do wyrobu pa-
pieru, postepywanie jest takie jak poprzednie i moze by¢
drewno mniej lub wiecej parzone, od czego takie barwa jest
zalezna.

Fabrykacya celulozy. Celuloze otrzymujemy przez dzia-
lanie niektorych skladnikéw chemicznych na drewno. Naj-
obszerniejsze zastosowanie ma obecnie metoda sulfitowa. Przy
tej metodzie gtdwnym czynnikiem jest kwas siarczanny H, SO,,
ktory dziala wprost na drewno rozkladajaco, metoda ta jest
obecnie dopiero w rozwoju. Przytem musza by¢ zelazne kotly
wylozone olowiem, chroniacym je przed dziataniem kwasu
siarczannego, co wymaga wiekszego nakladu. Natomiast po-
trzeba mniejszego ci$nienia, gdyz tylko okolo 6 atmosfer,
a produkt wychodzi w doskonalej jakosci zupelnie bialy, nie
wymagajacy dalszego dzialania, seki nie sa tak bardzo szko-
dliwe. Pomijajac opis wlasciwego postepywania podnosimy,
ze uzyskany materyal musi by¢ kilkakrotnie nalezycie wymyty,
zanim wyjdzie jako produkt suchy do handlu przeznaczony.

Nadmieniamy jeszcze, 2e fabrykujac celuloze rozcina sieg
drewno na waskie tarcze i w' tym stadyum dopiero dalej roz-
drabnia lub sieka maszynami. '

Z 1 m. p. drewna otrzymujemy przecietnie okolo 230 do
250 kg. mialu bialego, 200 do 210 mialu brunatnego, 130 kg.
wedle metody sulfitowe].
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Przemyst miatowy i celulozowy jest dla Austryi bardzo
wazny, albowiem w tym artykule mamy eksport wynoszacy
rocznie kilkanadcie milionéw koron,

Wyrébke furniréw przeprowadza sie maszynowo, 1) zdrewna
parzonego za pomoca nozdéw, uzyskany materyal jest jednak
nieodpowiedni i sluzy do przedmiotédw gorszej jakosci; 2) za
pomoca tarcia specyalnymi maszynami i nieparzonego drewna ;
3) za pomoca zheblowania, zdzierania ukoé$nie do drewna wy-
konywanego, z drewna parzonego, gdy jednak materyat jest
$wieZy, bez parzenia. Najlepszy sposob jest ostatni, daje bowiem
materyal najcienszy. Dickte sa furniry, poniZej 10 mm. gru-
bosci, wyrabiane maszynowo z debu dla stabszych podtog.

Przerzynanie drewna okraglego w warstwach nieprzerwa-
nych zastosowywane w Niemczech i Rosyi, stuzy dla materyalu
na pudetka do cygar. Uzywa sie do tego olszy, osiki, parzonych
przez 6 —18 godzin i uzyskuje furniry 2—8 mm. grube, ktére
po przerznieciu na odpowiednie dilugosci i gruboéci, suszy sie
zwolna w suszarniach (48 godzin). Nastepnie gtadzi, przyczem
moga by¢ wyciskane rozmaite wzory.

Budowa wagonéw. Uiywa sie do tego materyalu bardzo
dobrego, z debu, jesiona, brzozy, drzew miekich tak europej
skich jak i pozaeuropejskich rodzajéw drzew. Debu uzywa sie
do szkieletu, stupédw i zeber dachowych, szpilkowych do podlég,
drzew twardych do przedmiotow wewnatrz wagonow. Mamy
dosé¢ silny eksport gotowych wagonow do Witoch, stabszy do
innych panstw.

Stolarstwo uZywa rozmaitego drewna, stolarstwo budo
wlane wyrabia podlogi, drzwi, ramy do okien, schody, i woli
$wierka niz jodle, z powodu jej koloru. Schody z drewna bu-
kowego musza by¢ parzone, a poniewaz wymaga si¢ mate-
ryatu bez bledu, przeto ostrozno$é jest tu wskazana. Okna
zewnetrzne i wiekszych rozmiaréw wyrabia sie ze sosny.
Z drzew lisciastych sa wazne dab i buk. Stolarstwo meblowe
uzywa réwniez rozmaitych rodzajow drewna, jednak nie po-
siadajacego sekéw i lekko obrabia¢ sie dajacego. Z tego
powodu chetnie uzywane jest drewno galicyjskie jodlowe
i $wierkowe, gdyz pochodzi z drzewostanéw przestarzalych,
a jako takie daje sie lekko obrobic.

Wyréb deszezotek do skrzyn i skrzynek odgrywa w prze-
my$le tartacznym wazna role, gdyz mozna uiy¢ odpaddw,
. 24
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a materyal ten znajduje zawsze nabywce. Sa skonstruowane
umys$lnie maszyny, a uzywa sie drewna jaworowego, jesiono-
nowego, brzozowego, bukowego etc.

W koncu wspomnie¢ nalezy jeszcze o stolarstwie maszy-
nowem w celu wyrobu czeéci skladowych dla pewnych ma-
szyneryi, jak n. p. do hebléw, stylisk i innych przyrzadéw.
Od drewna na ten cel przeznaczonego wymaga sie, by bylo
W ujeciu przyjemne. Z tego powodu nadaje sie mniej na ten
cel buk, gdyz parzy reke. Dalej wspomnieé¢ jeszcze nalezy
0 wyrobie rozmaitych przyrzadow do rysowania, froblowskich
skrzynkach budowlanych itd. '




