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Duzym zainteresowaniem w kraju jak i za granicg cieszy sie¢ nowa
technologia przygotowania i wytwarzania pasz prasowanych w postaci
granul i brykietow [1].

Pasze w tej formie posiadajg szereg zalet, co przyczynito sie do sze-
rokiego rozwoju prac badawczych, zmierzajacych do opracowania catych
zestawdw technologicznych maszyn i urzadzen przewidzianych do pro-
dukeji licznego asortymentu pasz prasowanych przeznaczonych do bez-
posredniego skarmiania przez zwierzeta.

Do najbardziej cenionych waloréw brykietéw i granul mnaleza:

— kilkakrotne zmniejszenie objetosci w poréwnaniu z surowcem wyj-
sciowym,

— mniejsze straty paszy powstate przy wyjadaniu przez zwierzeta, . ‘

— zachowanie duzej jednorodnosci skladu zawartych komponentéw
oraz mozliwoéé dluzszego zachowania mniej trwatych skladnikow,

— zZwiekszenie przyswajalnosci a tym samym i produkcyjnosci zwie-
rzat,

— wykorzystanie w produkcji mniej warto$ciowych skladnikow pa-
szowych i ich uzdatnianie w procesie produkeji (na drodze chemicznej,
termicznej i -mech'anifczrnej’ obrobki),

— mozliwosé zastosowania monodiety w zywieniu i znaczne zmniej-

szenie pracochlonno$ci zwigzanej z zadawaniem pasz,
| — mozliwo§¢ zmechanizowania i zautomatyzowania wiekszosci pro-
ceséw technologicznych zwigzanych z produkcja, wytwarzaniem, skitado-
waniem, transportem i zadawaniem do bezposredniego skarmiania [2].

Te wzgledy, pozwalajace na uzyskanie znacznych efektéw ekonomicz-
nych predestynujg te technologie do szerszego niz dotychczas zastosowa-
nia w praktyce, a szczegflnie w specjalistycznych gospodarstwach hodo-
wlanych o duzej koncentracji poglowia zwierzat. Wymaga to zapewnie-
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nia i podjecia produkecji calego szeregu mowych, nowoczesnych srodkéw

i urzgdzen technicznych umozliwiajagcych wytwarzanie granul i brykie- |

tow zgodnych z wymogami agro- i zootechnicznymi.

W kraju, wstepne prace' rozpoznawcze i badawcze podjeto kilka lat
temu [3, 4].

W pierwszym etapie prac, prowadzonych przez PIMR i IBMER skon-
centrowano sie nad przygotowaniem i opracowaniem zestawéw granulu-
jaco-brykietujacych do produkcji granul i brykietéw z suszu zielonek.
Produkcja tych urzadzen zostala podjeta przez FMR , Rofama” w 1975 r.
Przewidziane sgq one przede wszystkim do bezposredniej wispodlpracy z su-
szarniami bebnowymi SB-1,5 o znamionowej wydajnosci 1,5 t/h.

W sklad opracowanego zestawu granulujgco-brykietujacego wchodzg
- nastepujgce zespoly i urzgdzenia: |

— zespoOl odbioru i transportu surowca (do maczki wzglednie sieczki),

— rozdrabniacze bijakowe (stosowane przy produkeji granul),

— prasa brykietujgco-granulujaca z wymiennymi matrycami (o no-
minalnych érednicach komoér prasujgcych 8, 13, 18, 23 i 28 mm),

— przenosnik kubetkowy (sluzacy do transportu sprasowanego pro-
duktu do chlodnicy),

— chlodnica kolumnowa z odsiewaczem,

— uklad doprowadzajacy mozkruszony wzglednie niesprasowany ma-
terial do ponownego sprasowania,

— uktad napedu i sterowania pracg calego zestawu. :

We wspomnianej linii brak jest dotychczas sprawnych ukladéow do
~ dozowania melasy i wody. Do mankamentéw utrudniajgcych wytwarza-
nie brykietéw i granul o odpowiedniej jakoSci nalezy réowniez czesta, wa-
dliwa organizacja pracy zwigzana z przygotowaniem odpowiedniego su-
rowca. Dostarczany do prasowania surowiec jest zazwyczaj zbyt diugi,
o niewlasciwej jakosci i znacznie zréznicowanej wilgotnosci (8-18%0). Po-
woduje to powstawanie zaklécen w prawidlowym, cigglym, ustalonym
przebiegu procesu technologicznego i zmusza uzytkownikoéw do stosowa-
nia rozdrabniaczy przy wytwarzaniu lbrykietow. Stad tez nie zostaje za-
chowana wymagana struktura brykietéw (odpowiednia do specyfiki
ukladu trawiennego przezuwaczy), gdyz posiadajg one zbyt duzg ilos¢
nadmiernie rozdrobnionych pasz objetosciowych. W przygotowaniu do
produkeji znajdujg sie juz urzadzenia uzupeiniajace, ktére umozliwig cig-
cie surowca na sieczke o odpowiedniej diugosci, a tym samym pozwolg
ma wyeliminowanie rozdrabmiaczy bijakawych w jprocesie przygotowywa-
nia brykietéw. Majac na uwadze konieczno$¢ dalszej mechanizacji pro-
dukcji pasz prrasowanych (transport, skladowanie, zadawanie) opracowa-
no w PIMR zalozenia konstrukcyjne na zestaw urzgdzen umozliwiajacych
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zmechanizowanie tych procesow w oparciu o istniejgcg produkcje ma-
szyn stuzgcych do transportu, uzupelmionych o umzadzema ktére winny
by¢ opracowane i przekazane do produkeji.

Ze wzgledu ma to, ze w kraju znajduje sie w eksploatacji znaczna
liczba obiektéw przewidzianych uprzednio do produkecji maczki z suszu
zielonek i okopowych, a obecnie uzupelmianych w linie prasujgce w tym
opracowaniu szczegdlny macisk potozono ma mozliwo§é zmechanizowania
1 zaadaptowania istniejgcych po.mieszcieﬁ magazynowych (magazynow
plaskich). Dla nowo budowanych obiektéw przewidziano natomiast budo-
we specjalnych siloséw wzglednie tzw. magazynéw kontenerowych. Jak
dotad wspomniane ciggj technologiczne nie zostaly wilgczone do seryjne]
produkcji rownolegle z produkowanymi liniami brykietujaco-granulujg-
cymi. Zmusza to uzytkownikow do rozwigzywania tych probleméw we
wlasnym zakresie. Uzyskane doSwiadczenia zwigzane z pracami nad przy-
gotowaniem zestawu do wytwarzania granul i brykietéw z suszu zielo-
nek jak i zarysowujace sie mowe tendencje i kierunki w techmologii
przygotowania pelnoporcjowych pasz prasowanych posiuzyly do opraco-
wania kolejnego etapu tj. przygotowania zalozen konstrukcyjnych wie-
lofunkcyjnego zestawu prasujgcego przeznaczonego do produkeji peino-
porcjowych pasz prasowanych, zawierajagcych w swym skladzie zaréwno
pasze objetoSciowe (susz zielonek), pasze treSciwe, jak i uzupemmiajace
komponenty ciekle.

W opracowanych zalozeniach zwroécono. uwage na koniecznos¢ dosto-
sowania podstawowego zespolu linii (prasy) do przewidywanej zwiekszo-
nej wydajnosci calego zestawu tak aby istniala mozliwo§¢ bezposrednie-
go wykorzystania biezacej produkeji suszarni z uzupeiniajgcymi urzgdze-
niami do mieszania i odpowiedniego dozowania pozostalych komponen-
téw. Projekt ten, podobnie jak poprzedni, mie postuzy! do podjecia prac
konstrukcyjnych i wdrozeniowych. Ponadto wykonano w PIMR zatozenia
 konstrukcyjne na chlodnice przenoénikowe jedno- i dwustopniowe prze-
widziane do zastosowania w liniach brykietujgco-granulujacych. Zatozo-
na wydajnosé chtodnic wynosi 1,5 i 3 t/h [5]. Chlodnice tego typu spei-
niajg w zasadzie takg samg funkcje co chlodnice kolumnowe lecz posia-
déjq te zalete ze nie powodujg nadmiernego rozkruszania produktu. Ma
to szczegblne znaczenie przy wytwarzaniu mniej zwiezlych brykietow

i granul z pasz tre§ciwych i innych pasz objetosciowych.

W pbézniejszym okresie (1976 r.) ma mocy podjetej Uchwaly Prezy-
dium Rzgdu dotyczacej zwiekszenia produkeji pasz i wykorzystania mnie]
wartoéciowych surowcow gospodarskich takich jak np. stoma oraz Zarzg-
dzenia Ministra Przemystu Maszyn Ciezkich i Rolniczych, OBR ,,Suprol”
w krétkim czasie uzupeinil produkowang hme granulujgco-brykietujacg,
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do suszu z zielonek w podajnik do stomy, rozdrabniacz bijakowy i prze==
noénik $limakowy z zasobnikiem (do pasz tresciwych) i przekazal do pro-
dukeji seryjnej w FMR , Rofama”. Nalezy nadmieni¢, ze produkcja tych
urzgdzen moze stuzy¢, na obecnym etapie, na 2aspok0jenie- doraznych .
1 najpilniejszych potrzeb przy produkcji pasz prasowanych z udzialem sto-
my. Brak jest bowiem szeregu niezbednych wrzgdzen gwarantujgcych
uzyskanie i zachowanie (w czasie produkeji) wladciwych proporcji w
sktadzie pasz tresciwych i objetoSciowych oraz urzadzen do uzdatniania
stomy, podawania i dozowania melasy itp.

Opracowane w 1976 r. przez OBR ,,Suprol”’ zalozenia komstrukcyjne
na wytwornie pasz przy wspoOlpracy z suszarniami SB-1,5 przewidujg
uzupeinienie brakujacych w dotychczasowym rozwigzaniu zespotéw m.in.
zespotu umozliwiajgcego uzdatnianie stomy roztworem NaOH wiasciwe
1 zsynchronizowane dozowanie komponentéw jak i okresowe skladowanie
surowcOow 1 gotowego produktu. Wiasciwe dopracowanie konstrukeji nie-
ktorych elementéw tych skomplikowanych zestawdéw jest utrudnione na
skutek braku dostatecznie sprecyzowanych wymagan agro-zootechnicz-
mych, zwigzanych np. z wyborem optymalnej metody uzdatniania stomy,
stopnia jej rozdrobnienia oraz wielkosci udzialu w paszach pelnoporcjo-
wych.

Réwnolegle z prowadzonymi w kraju pracami w zakresie technologii,
konstrukceji, badan zywieniowych itp. podjeto decyzje o zakupie komplet-
nych obiektow (f-my Skjold) i sprawdzeniu ich przydatnosci dla potrzeb
krajowego rolnictwa. ‘ )

Znamionowa wydajnos¢ zakupionych wytwoérni wynosi 5 t/h, a za-
wartos¢ stomy w paszach prasowanych miesci sie w granicach 25-50%.
W procesie uzdatniania stomy zastosowano technologie lugowania wodo-
rotlenkiem sodu, a do pasz tresciwych dodaje sie melase z mocznikiem.
Istnieje rowniez mozliwo$¢ dodawania tluszczu, aczkolwiek w eksploato-
wanych juz w kraju wytwoérniach nie stosuje sie na razie tego komponen-
tu. Zakupione Wytworme cechuja sie wysokim stopniem mnowoczesnosci
szeregu rozwigzan konstrukcyjnych oraz umozliwiajag w bardzo szerokim
zakresie, automatyzacje procesu wytwarzania pasz prasowanych zgodnie
z ustalong i zaprogramowang recepturg. Powazny mankament zakupio-
nyzh obiektéw stanowi konieczno$¢ statego zakupu z importu drogich
i szybko zuzywajgcych sie elementéw i czesci zamiennych.

Prace krajowe nad przygotowaniem podobnych, a nawet bardziej uni-
wersalnych obiektéw zostaly juz zaawansowane i znajdujg sie w fazie
rownolegtego opracowania ogélnych zalozen konstrukecyjnych, opracowa-
nia dokumentacji konstrukcyjnej na miektére ciggi technologiczne, budo-
wy prototypoéw poszczegblnych maszyn i urzgdzen. Realizacja tych po-
czynan jest zagadnieniem skomplikowanym i trudnym z uwagi na brak
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na rynku krajowym wielu zespoléw i elementéw umozliwiajgcych syn-
chronizacje, automatyzacje i sterowanie pracg catego obiektu jak i po-
szczegblnymi ciggami technologicznymi. Brak jest réwmiez w produkeji
takich urzadzen jak wagi taémowe (do materiatéw objetosciowych) do-
zowniki do pasz tresciwych wieloskladnikowych. Z tych wzgledéw uru-
chomienie produkecji. w kraju obiektéw o tak wysokim stopniu ,skompli-'
kowania i duzej wydajnosci oraz zalozonym wielofunkcyjnym przezna-
czeniem bedzie wymagalo $cistego wspoéidzialania wielu branz przemysto-
wych.
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Buavxeavsuna IIbiMmManbCKA

HAIIPABJEHUSI PA3BBUTUS CTAIIVIOHAPHBIX TEXHOJOTUYECKUX JIVMHUU
IJI TTPOU3BOJCTBA TPAHYJ U BPUKETOB

Pe3woMe

IIpuMenesuss OPMKETHBIX KOPMOB IIPMHOCUT 3eMiaezenbuaM OOJBILIYIO TIOJB3Y.
B cTpaHe 06paboTaHO TEXHOJIOTMYECKYIO JIMHMIO IJIA MPOM3BOACTBA TPaHyJb M Opu-
KeTOB COTPYAHMYAIOIYI0 BMecCTe C cymmiakoyn CBY-1,5 1 OZHOBDEMEHHO DPa3BMUBAET-
¢ eé KOHCTPYKUMIO, @ TOXE JIOIIOJHAETCA eé CcompoBOXKjamoLe O000pyaOBaHMue
(obopynoBanyue MarasmMHOB npoaykra). JimHus 3a IOCiHefHEee BpeMd Obl1a YCTOMCT-
BaMM s npomsomma MOJIHOIIOPUMOHHLIX KOPMOB B TOM 4MCJe€ TOXEe CO MHOTMX
yuacTeM COJiOMbl. IIpOBOAATCA MCHBITAHUA WHOCTPAHHBIX obpasuoB. PaboTel Han
CAENYIOUMM BAaPVMAHTOM JIMHMM IIOCTOSHHO IMPOABUIAIOTCH BIIEPES.
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Wilhelmina Szymanska

DEVELOPMENTS IN STATIONARY TECHNOLOGICAL LINES PRODUCING
FEED BRIQUETTES AND PELLETS

Summazry

Farmers derive a considerable profit from putting in practice the briquetted
feed. A technological line producing brigquettes and pellets combined with the drier
SBU-1,5 was worked out in this country. It is still being improved, as well as
fitted with some complementary equipment (outfit, of stores). At present the line
includes a complementary equipment for production of full-portional food, also of
such one which contains a large portion of straw. Foreign standards are examined.

Research work at developing a successive wvariant of the Iline is covnsiderably
advanced.



