LUZNE UWAGI
1 DZIEDZINY HANDLU I PREEMYSLU DRZEWNEGO®

wedlug wlasnych do$wiadczen napisal

Seweryn Tyec.

A

(Cigg dalszy.)

Sposoby wyrébki i przysposobienia drzewa dla handlu za-
graniczrego sg bardzo rozmaite. Przedewszystkiem rozréznié mu-

- simy dwa sposoby wyrébki polowiczej: reezng i maszynowa.
| Kazda wyrébka reczna powinna byé przedsiebrang ile moznosei
na miejscu w lesie — bo si¢ przez to zaoszezedza na wywozie tych
mas, ktére daja odpad, nie majacy wartoéei — lub w zakladach,
niedaleko od porebéw oddalonych.

Place robotnikéw w wschodnich krajach Europy sa prawie
0 °/¢ nizsze, aniZeli na zachodzie, tak, Ze juz ten, dla przedsiebiorey
w naszych lasach bardzo korzystny stosunek placy robotnika daje
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niemade zrédto dochodu dla niego. Placa ta przechodzi na wyrobiony
materyat, na sprzedaz wywozowa przeznaczony, i ja to razem
z materyalem sprzedaje przedsiebiorca na targu zagranicznym po
takiej cenie, jakaby zagraniczny producent na miejscu targu tam-
tejszemu robotnikowi zaplacié musial. RézZnica ta w oplacie uzy-
tych sit stanowi o mniejszych lub wiekszych zyskach nawiazanego
na zachodzie interesu drzewnego.

Dlatego bytoby dla nas najkorzystniej, aby towar za gra-
nice wyselany, jak najdoskonalej obrobié¢ i zupelnie wykonezyé,
azeby w nim jak najwiecej taniej pracy naszego robotnika prze-
sta¢ w kraje, gdzie sie prace taka znacznie drozej oplaca. Ze do
tego celu w zupelnosci doprowadzi¢ nie mozemy, przeszkadza
brak fachowe) rutyny w nas samych, nieudolno$¢ naszych robo-
tnikéw, a glownie 1 najezesciej sam kupujacy, ktory wydaje za-
moéwienia doktadne co do formy 1 rozmiaréw surowego towaru.
by go wykonczaé u siebie swoimi robotnikami, ktérzy daleko
zreczniej 1 predzej uskuteczniaja obrobke koncowa tak, ze po-
mimo wyZszej ceny robotnika zagranicznego jest tamtejszy pro-
ducent czesto w stanie z korzyscia dla siebie na miejscowa prze-
robke spekulowaé, gdyz zyskuje na czasie, na dobroci obrobienia
a tem samem, jakosci towaru, a przytem spetnia obywatelskie
obowiazki wzgledem swojej ojezyzny, zatrudniajac swych rodakéw.
Przewaznie Anglia zakupuje wylacznie towar drzewny na poly
obrobiony, bo ma najwiecej gtodnej ludnosci, ktérej stara si¢ przy-
sporzy¢ jak najwiecej zarobku.

Obrébka polowiczna dla potrzeb krajowych spoczywa
z matymi wyjatkami w rekack tych, ktorzy budowaé zamyslaja.
Na prowincyi wszedzie zakupuja budulec kragly, ktéry budowadé
sie¢ majacy wlasnym kosztem spuszcza, zwozi 1 dopiero na miejscu
budowy oprawia. W miastach wigkszych, do ktorych z daleka
sptawiaé i zwozi¢ potrzeba, zakupuja budulec obrobiony z gru-
bego, przewaznie sosnowy, $wierkowy lub jodtowy.

Dla Niemiec przygotowuja procz pni kr@gly(.:h ta,k.
zwane murdaty 0°18/0:19, 0-20/0°20, 0-22/0-22, 0'24-/0.24 1 belki
0-26/0-26, 0-28/028, 0-30/030, 0.33/033 i grubsze, kt(')r.e' muszg
mierzy¢ 10 metréw przecietne] dtugosei, w kant bez. oﬂlsoxjv l?yc
obrobione i zupelnie zdrowe, ale bez wzgledu na Zywiczo$¢ 1 biel.

Murlatami i belkami obtadowuja flisy kragle, lub przeW.iad-
Wiazuja je z materyalem dgbowym, mniejszych rozmiaréw, jak
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progami kolejowymi, obrobionymi lub kraglymi. Do Niemiec wy-
rabiaja reka i splawiaja dalej: stupy telegraficzne. parkanowe,
krokwie, drzewo $cienne na sztolnie dla gérnictwa 1 t. p. z pni
réznych rozmiaréw srednicy i ddugosci.

Za pomoca recznych pit wycieraja szaléwki, deski, bale, ktore
lud najwiecej zuzywa w bezlednych okolicach do budowy mieszkal-
nych 1 gospodarskich budynkoéw.

Dla Anglii poselaja sie tylko belki sosnowe, obite w ko-
stke od 0-305/0°305 poczawszy, kazdej grubosei, powigkszonej przez
0.025 o przecietnej dlugosei 10 m, a nie krotsze nad 8 m. Spro-
wadzone byé musza wprost z Baltyku, najpierwszej jakosei, swiezo
sciete 1 zdrowe. Im dluzsze, tem musza byé grubsze, a rdzen Zy-
wiczny musi byé widoczny na wszystkich czterech plaszezyznach
cienszego korica 1 nie moga zawiera¢ w odziomku nad 0.025 bielu,
reszte za$ stanowi rdzen Zywiczny.

Ogladatem osobne, olbrzymie sklady masztéw sosnowych
w Dockyardzie Chatam, uzyskawszy umys$lne w tym celu zezwo-
lenie od ministerstwa wojny. Sktady te, zostawaly woéwezas pod
zarzadem p. Tomasza Laslet. inspektora buduleu okretowego, ktory
spostrzeglszy, Ze badam ten materyal jedynie ze wzgledow te-
chnicznych 1 handlowych, okazal mi nadzwyczajna uprzejmosc,
gdyz azeby mnie dokladnie obznajomié z ksztattem, wtasnodciami,
i wymiarami masztow, nie wahat sie kazaé spusci¢ zbiornik na
10 metréw gleboki, w ktérym partye masztéw bywaja przecho-
wywane. W takich zbiornikach uktadaja si¢ maszty pod koztami
1 podaja dziataniu wody morskiej, ktéra je powoli impregnuje
i czyni daleko wytrzymalszymi. Uprzejmos$¢ swa posungt p. Laslet
tak daleko, ze kazal maszty powyciagaé, a nawet obmyé ze szlamu.

Rozrézniaja tu 13 sortymentéw masztowych, oznaczonych
literami od A. do N. Najstabszy maszt mierzy 1098 m diugosci,
0186 dolnej a 0.127 gérnej $rednicy (A), zas najpotezniejszy sor-
tyment (N) musi mieé 22:57 m dlugosci, przy dolnej Srednicy
0'581 a goérnej 0-387.

Roéwniez dla Anglii za posrednictwem Niemiec wyrabiajg sig
unas tak zwane slipry, przewaznie sosnowe; 0°127-4-0-254-4-3-50
lub '0-254/0-254+4-3:50. Nazwe, wzieta z angielskiego ,Sleeper* —
podktad kolejowy — uzywaja u nas tylko dla progéw miekkich.

Anglia spotrzebowuje réwniez bardzo duzo kraglakéw pod
koleje, zwanych ,belbs o 0254 $rednicy w cienszym koncu
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1 350 dtugosci. Te belbsy zakupuje jedynie osobne towarzystwo,
impregnuje je smola gazowg i przecina na dwoje, a zrownawszy
na hyblarkach na grubod¢ przepisana pod szyny, liweruje kolejom.
Jest to monopol, ktéry dowolnie ustanawia ceny, tak, ze potrzeba
doskonadej rutyny haudlowej i wielkiego obznajomienia sie ze
stanem dostaw i chwilowego zapotrzebowania, azeby umieé osadzié,
czy towarzystwo zmuszone jest szukaé, czy tez ma dosyé zapewnio-
nego materyatu. W pierwszym razie mozna zrobié interes i drozy¢
sig, w przeciwuym, byloby sie oddanym na taske tego kupca bez
konkurencyi.

Holandya ceni bardzo wysoko nasza sosng do budowy
szluz 1 tam, wymaga jednak, azZeby: budulec byl Zywiczny, ile
moznoscl jak najgrubszy i najdtuzszy. Zreszta ktadzie warunki
takie same jak Anglia.

Daleko wiekszy zakres przypada wyrdbee recznej w mate-
ryale debowym.

Pomijajac materyaty debowe wyrabiane dla kraju, zaczniemy
od Niemiec. Tu w piewszym rzedzie wymieni¢ wypada ogro-
mne ilosei progow kolejowych, ktére n nas nazywaja ,szwe-
lami¢, a ktore Berliner Holz-Comptoire milionami zakupuje. Naj-
zwyczajniejsze Nr. 1. mierza 01534-0.254-4280 u spodu kan-
towe, plaskie u goéry nadciosane z plyta 0°153 szeroka. Szwele
sptawiaja sie albo na tratwach jako taduga, lub wiazane w tratwe
z innem drzewem, a nawet koleja, co sie teraz nie optaca, bo
ceny bardzo spadty.

Dla Belgii wyrabiaja si¢ trzy rozmiary progoéw kole-
jowych pod nazwa ,Traverses demi rondes fagonées‘.

Nr. 2. potkragle o podstawie 025 szer. 0.125 strzaty 1 2:60 di.
y B " 026 , 0130 2:60 ,,
y Ay , 028 , 0140 260 ,,

Takie potkraglaki kolejowe wyrabiaja si¢ zwykle z kiddek,
mierzacych na #%adana dlugodé w ciefszym koncu O.'26, 0-28 lub
025 érednicy. Klody przecina si¢ przez srednicg pifa Teezng na
dwie potéwki, ktére sie nastepnie fasonuje w ten sposob, zZe sie
oéniakiem zbiera tyle, aZeby na cada dlugosé progu przypadta
grubod¢ ciefiszego korica. Splawiano takie kraglaki do Gdaiska,
itam dopiero je przecinano i fasonowano, ale chociaz robota byla

dobra, nie oplacata sie, bo zbyt wiele kazano sobie ptacié.
13
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Dla Frauncyi wyrabiaja sie cztery rodzaje progoéw ro-
- znych przekrojow: Nr. 5. potkragle 0-11—024 (potowe przyjmuja
kragtych), Nr. 6. z jednej strony pionowo obrobione. o ()'11 grub.
spéd mierzy 024 szerok., gorny blat od boku pionowego 012,
drugi bok ukosénie na cala ociosany gruboié, takze 2'50 diugosci.
Nr. 7. 0:111—024—2'50, u spodu do polowy grubosei w kant
obite, od polowy po obu stronach obite tak, aby blat mierzyt 0-12.
Nr. 8. 00'11—0°26—2-50 spéd szerszy od wierzchu 0-12 zawiera-
jacego, obity ukosnie z obu bokéw w pryzmat. Nr. 9. do tram-
wayow 0°10—025—070 w kant ociosany. A

Najblizsze miejsce w handlu obrobionym materyatem dgbo-
wym zajmuje klepka. Niemasz drozszej wyrdobki nad klepke, nie
dla roboty, ale z przyczvny odpadéw, ktorych najmniej trzy razy
tyle, co jej brylowatos¢ wynosi, pozostaje w drzazgach i $rodko-
wych czedciach debow, nie wspominajac juz o tem. ze z calego
pnia, zwykle bardzo skapo, albo wcale nic nie wybierze si¢ drzewa,
zdatnego do kkocia.

Oto systematyczny porzadek klepek w sprzedazy klepek:
w Anglii albo w Niemezech, gdzie w handlu tym artykutem tej
samej nomenklatury, co w Anglii uzywaja i takie same stawiaja
wymagania.
Nr. 10. Staves, degi, 00076—0-152 — 2132 plac. dawn. po 5 fr. 60 c.
» 11, , 0076---0152—1-830 y w ko, 70,
za sztuke. Pipes an Staves, sprzedaja si¢ zwykle w partyach po
1200 sztuk, ktére mierza razem 13-657 metr. szedc. i placily sie
w Londynie po 230 funtow szterlingéw, czyli przeszto 2.300 fl.

Nr. 12. Crovn pipes (czolowe).
1 Crovn pipes 25" —5"—66 czyli 0064—0'128—1'676 m.

3/‘ , " 2” / " 66” ” ().051_0.102_1,676 "
i o . 1',"—3Y.—66" . 0039—0-089--1676 ,
e » , 1"—8"_-66" , 0026—0076—1'676

Nr. 13. Brandy pipes (do wodek) */, Crovn pipes.

1 Brandy pipes 26" —5"—54" czyli 0064—0°128—1-372 m.
e oy oo 2"—4"—b4” ,  0051—0'102—1-372 ,
v, 1Y,"—35"—54 , 0039—0089—1.372 ,
1"—8"—54" , 0026—0076—1:372

” »



— 183 —

Nr. 14. Oxsheft pipes (potbeczkowe) !/, Crovn pipes.
1 Osxsheft pipes 2:5”—5"—42" czyli 0:064—0128—1:065 m.
v, L 274" 42" 0051—0102—1-060
1'5"—35"—42" ,  0039—0'029—1066 |,
[ . 17—8"—42"  _ 002—0076—0'166
Nr. 15. Barret Staves (beczutkowe) '/, Crovn pipes.
1 Barret pipes 25" —5"—36" czyli 0:064—0123—0'914 m.

1/1 » »
1

fo 2"—4"—36" , 0051—0.102—0.914
Ve , 15"—35H"—36" , 0039—0089—1:066" ,
e , 17=3"—=36" , 0086—-0076-—1-066

Nr. 16. Oxsheft Staves (dna) !/, Crovn pipes.
1 Oxsheft Staves 2:5”—5"—24" czyli 0°064—0128—0610 m.
e w ” 2" — 4" — 24" 0-:051—0'102—0'610
1-5"—3H,—24" ,  0039—0.089—0610
., o 1r—3r—2% . 0626—0-076—0610

Nr. 17. Baret Staves (dna beczol.) '/, Crovn pipes.
Barret Staves 2:h”"—5bH"—18" czyli 0:064—0'128—0'457 m.
P " Q" —4"—18" , 0051—0102—0457
Ny . 1Y,"—385—18" ,  0039—0089—0457 ,
! 1"7—38"—18" , 0026—0076—0457

/g » )

Daleko korzystniej jest spotrzebowywac debing na wszystko

”

'/2 ” »
1
i

3

inne, jak na klepki.

Jezeli ma sie do dyspozycyi mloda debine, to bardzo sie
oplaca z niej i z odpadéw przy innej wyrébce robié:

Nr. 18. Sprychy debowe dla Anglii, ktorych sa 3 dtu-
gosci tego samego ksztaltu: 0-762, 0:813 1 1:066 m. Ksztalt maja
pryzmy Scietej, tak, ze formujg u gory ptaszezyzne 0°025 szeroka,
grubodé 0102, a u podstawy mierza plaszezyzny 0-064. Obrébkf.;
mozna ugodzié na kopy, a sprzedaje si¢ po 300 sztuk, kazdej
dhugosci po 100, za co placono 7 funtow szterlingdw.

W handlu klepek przyjeto we Francyi zakupywanie na IOQO
sztuk, ktére sie skladaja z */, degéw '/, dna. Opewnych,.ogélme
1 w catym kraju przyjetych wymogach przy .fa,brykacyl becz.ek
1 przy zakupnie klepek, nie mozna wecale mowic; ka:lda, ok?llca
ma pewne swoje przepisy, uswiecone wiekami, o.d ktérych: mgdy
nie odstepuje i to stusznie, gdyZz czgsto rozmiary beczki i jej -
czedei skladowych sa juz niezbita marka, dajaca $wiadectwo o po-

'
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chodzeniu pewnego gatunku wina. Liwerant dostarczajacy klepek,
nie liweruje calej Francyi, ale czesto tylko pewnemu miastu,
pewnej firmie winnej, i musi sig fcisle do jej wymogdéw zastoso-
waé, bo komu innemu nie sprzeda, gdyz inny innych klepek zada.

Dla przykladu wspomniemy tu tylko o zwyczajach przyje-
tych w Burgundyi, gdzie cate beczki mierza 228, a potbeczki 114
litrow. Klepki sa: |

1. Dobre klepki dtug. 0-88 szer. 0-11 do 0°15 grub. 0027
2. Oszparowane ., 088 , 006, 010 , 0027
3. Dobre dna , 066 , 014, 019 , 0027
4, Oszparowane , 066 , 008, 013 , 0027
5. Klepki na pétbeczki , 077 , 006, 010 , 0023
6. Dna , 050 , 008, 013 , 0023

Tak zwany millier de Voges, zawiera 4.654 sztuk jak nastepuje :

1. Za 800 sztuk dobrych klepek licza 7°/,- 856 sztuk

2. Na 400 , oszparowanych ., 632

3. , 400 , dobrych den ” , 428

%, , 200 ,  oszparowanych , 321

5 , 600 , klep do pétbecz. , 1605
6., 300 , dna . , 882
Na 2700 sztuk 4654 sztuk.

Inaczej licza w Champagnie a inacze] W Bordeaux. (D. c. n.)



