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AUTOMATYCZNE ZADAWANIE PASZY DLA TRZODY CHLEWNEJ
SYSTEMEM IBO

- Karol Zielina, Adam Pilarczyk

Instytut Zootechniki Zakiad Technologii Produlccii’ Zwierzecej — Balice
Zootechniczny Zaklad Do$wiadczalny — Grodziec Slagski

Na poczatku lat sze$eédziesigtych powstala miedzynarodowa organiza-
cja RAM AUTOMATION SYSTEM INTERNATIONAL IBO z siedziba
w Kortrijk w Belgii. Organizacja ta zrzesza cztery przedsigbiorstwa, kto-
re znajduja sie w Borken, RFN, Blackbiirn, W. Brytania, San Cugat i
Tarragona, Hiszpania. Organizacja zajmuje sie opracowaniem, produkcjg
i kompletowaniem wewnetrznych urzadzen do wyposazenia budynkow
dla trzody chlewnej. Wyposazenie wnetrza obejmuje kojce, koryta zain-
stalowamnie urzadzen do gromadzenia, dawkowania i zadawania paszy oraz
wentylacji.

 Program mechanizacji budynkéw dla trzody.

Firma IBO oferuje mastepujgce urzadzenia:

— do zadawania pasz sypkich, granulowanych i plynnych,

— rurowe ciggi [paszowe, X :

— korytkowe ciggi paszowe z elementem lancuchowym przenoszacym
pasze, ,

— rurowe ciggi do pasz pdiptynnych,

— kojce dla tucznikéw, macior luznych i prosnych, macior karmig-
cych, | ' ‘ |

— poidia samoczynne dla prosiat i sztuk dorostych,

— klatki do odchowu prosiat. |

W niniejszym opracowaniu ograniczono si¢ do opisu i przedstawienia
zasady dzialania urzadzenia do zadawamia pasz typu rurowego zainstalo-
wanego W nowoczesnej tuczarni nalezacej do Zootechnicznego Zakladu
Doswiadczalnego w GrodZcu S1. Tuczarnia ta e{lgsqpl'oa-tawana' jest od paz-
dziernika 1975 r. | | |
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OPIS

Urzadzenie do zadawania pasz systemu IBO skilada si¢ z nastepujg-
cych elementow:

— siloso — mieszalnik, ‘

— 2 ciagi paszowe,

— dozowniki (w kazdym kojcu) — lgcznie 18 sztuk,

— motoreduktor wraz z systemem linek do wysypywania paszy z do-
zownikow,

— poidla samoczynne,

— rozdzielacze miejsc w korycie,

— zespol sterujacy. y

Siloso —mieszalnik typu pionowego posiada ob]etosc 3,6 m3. Wypro-
dukowany zostal w zakladach Antona Witte w Lastrup k/Bremen. Zala-
dunek siloso — mieszalnika odbywa sie poprzez kosz zasypowy umiesz-
‘czony w podlodze. Pasza wyciggana jest Slimakiem do wnetrza siloso —
mieszalnika i napelnia go, podlegajgc réwmoczesnie mieszaniu. Na rysun-
ku 1 przedstawiono schemat siloso — mieszalnika. Strzalkami oznaczono
ruch paszy.

'

/3 Rys. 1. Schemat siloso-mieszalnika: I — ra-

mie mieszalnika, 2 — naped, 3 — S§limak,
4 — przesuwna przystona, 5 — kosz zasy-
powy

OO —

%4

Naped siloso — mieszalnika stanowi silnik o mocy 5,5 kW, ktéry za
pomocy przekladni pasowej napedza $limak polsczony z ramieniem mie-
szajagcym. Siloso —mieszalnik ustawiony jest na trdéjnogu wykonanym
z rur. Kazda z nog przymocowana jest do podstawy za pomocag kotw
(rys. 2).

Ciagi paszowe wykonane sg z rur stalowych lgczonych odpomevdmm1
zlagczami pyloszczelnymi. Rury ciggéw podwieszone sg do stropu za po-
mocg tancuszkéw i w paru punktach za pomocy ciagiet stalowych zapew-

-~



ZADAWANIE PASZY SYSTEMEM IBO 255

Rys. 2. Siloso-mieszalnik. (Kosz zasypowy, zamocowanie spirali ciggu paszowego,
zamocowanie silosu)

niajac sztywno$¢. Zewnetrzna Srednica rur ciagow paszowych wynosi

45 4 mm: Wewnatrz rury znajduje sie spirala stalowa zamocowana z jed-

nej strony w siloso — mieszalniku za pomocg odpowiedniej rozpory 2z

tozyskiem oporowym (rys. 2 i 3), z drugiej zas w motoreduktorze, ktory

zapewnia jej ruch obrotowy (rys. 4).

Motoreduktor sklada sie z silnika trojfazowego, krotkozwartego 220/
/380 V o mocy 0,25 kW oraz przekladni o przelozeniu 1:8,6. Do rur cig-
gow paszowych podwieszone sg dozowniki pasz, ktore przedstawiono na
rysunku 5, 6, 7. Dozowanie odbywa si¢ na zasadzie wazenia.

Rys. 3. Polaczenie ciggu paszowego
z siloso-mieszalnikiem
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Rys. 4. Motoreduktor zapewniajgcy
naped spirali ciggu paszowego

Dozownik sklada sie z:

— obejmy (zlacza) ciaggu paszowego polaczonego z urzadzeniem wago-
wym (rys. 6),

— pojemnika wykonanego -z tworzywa sztucznego przymocowanego
do urzadzenia wagowego (rys. 5),

— obudowy dozownika polgczonej z rozdzielaczem miejsc w korycie
1 poidiami automatycznymi (rys. 7).

Na rysunku 8 przedstawiono schemat dozownika. Strzatkami okreslo-
no ruch poszczegélnych elementéw dozownika w czasie pracy.
Urzadzenie do zadawania paszy.

Urzadzenie to sklada sie z motoreduktora oraz systemu lin lgczgcych
korbe motoreduktora z przesuwanymi pierécieniami na pojemniku do-
zownikéw. Na rysunku 9 przedstawiono motoreduktor wraz z podlagcze-
niem do lin.

Zespot sterujacy sklada sie z nastepujgcych elementéw:

— wylacznik gléwny,

— zegar sterujacy,

— przekaznik czasowy,

— przekaznik oporowy,

— zabezpieczenie elektromagnetyczne,

— styczniki suche,

— tablica zaciekowa, )

— przelgeznik do sterowania automatycznego lub recznego,

— przyciski do wiaczania ciggéw paszowych przy sterowaniu recz-
nym.

Wymienione podzespoly umieszezone sg w pyloszczelnej skrzynce ba-
kelitowej z pokrywg ze szkla organicznego.
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Rys. 6. Polagczenie dozownika z ciggiem
paszowym. Urzgdzenie wagowe dozowail-
‘ka

il

Hith!

av?

Rys. 5. Dozownik. W dolnej czesci
widoczny jest przesuwny pierScien
z obcigznikiem

TP e

Rys. 7. Obudowa dozownika z rozdzielaczem
miejsc i1 poidtami automatycznymi
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Rys. 8. Schemat dozownika (strzalki okre-
Slaja ruch elementéw dozownika): I —
linka do przesuwania pier§cienia, 2 —

przystona, 3 — zesp6t wagowy, 4 — cie-
zarek, 5 — pojemnik, 6 — przésuwny
/5 pierScien

Rys. 9. Naped urzgdzenia do zadawania paszy
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Zegar sterujacy steruje pracg ciggéw paszowych, urzadzenia do za-
dawania paszy oraz oswietleniem. Umozliwia niezalezne sterowanie 2 ob-
wodami. Najkrotszy czas pracy 15 min. .

Przekaznik czasowy umozliwia uzyskanie wlasciwego opdznienia pracy
ciggodw paszowych w stosunku do urzgdzenia do zadawania paszy. Prze-
kaznik oporowy — podzesp6l umozliwiajgcy uzyskanie duzej czulosci za-
bezpieczenia elektromagnetycznego silnikow ciggéw paszowych w zwigz-
ku z nier6wnomiernie wystepujgcymi oporami przy transporcie paszy.

| ZASADA DZIALANIA URZADZENIA DO ZADAWANIA PASZY

W tuczarni zywienie zwierzat odbywa sig mieszankg pelnoporcjowgq
sypka lub granulowang. Pasze workowang dostarcza sie do tuczarni przy
pomocy transportu kolowego bezposrednio z wytwoérni. Recznie pasze
wysypuje sie do kosza zasypowego siloso — mieszalnika, ktéry po uru-
chomieniu zatladowuje sie. Pasza w siloso — mieszalniku przechowywana
jest przez okres okolo 6-14 dni w zaleznosci od ilosci i wieku zwierzat
przebywajgcych w tuczarni.

O okre§lonych porach dnia, w zaleznosci od zaprogramowania, zegar
elektryczny sterujacy wiacza urzadzenie do zadawania paszy. Urzadzenie
to powoduje otwarcie dozownikow i wysypanie paszy do koryt we wszy-
stkich kojcach tuczarni réwnoczesnie. Rownolegle zostaje wlaczone swia-
tlo biale o natezeniu okolo 3 W/m?2.

Po zatrzymaniu sie urzgdzenia do zadawania paszy, ktorego praca
trwa jednorazowo okolo 1 min. uruchomione zostajg silniki napedowe
spiral ciggéw paszowych. Nastepuje zaladowanie dozownikéw na
nastepny odpas. Zaladowanie rozpoczyna sie od dozownika najblizej po-
lozonego wzgledem siloso — mieszalnika. Po jego napeinieniu, zaladowa-
ny jest nastepny i tak kolejno az do ostatniego w ciggu paszowym. Na-
ladowanie ostatniego dozownika powoduje wylgczenie napedu spiral za
pomoca wylgcznika krancowego. Ponownie o okreslonej porze dnia czyn-
no$ci zostang powtoérzone.

OCENA DZIALANIA

Do prawidlowej eksploatacji urzgdzenia niezbedna jest pasza wolna
od zanieczyszczen takich jak sznurek, papier, przedmioty twarde o Sred-
nicy wiekszej niz 1 cm itp.

Zanieczyszczenia te moga spowodowac zablokowanie spirali ciggu pa-
szowego lub zmniejszenie jego wydajnosci. Urzadzenie do zadawania pa-
szy systemu IBO jest niezawodne w dzialaniu, proste w. ekisploatacji 1
konserwacji. Zapewnia ponadto odpowiednie bezpieczenstwo pracy.



260 | ‘K. ZIELINA, '‘A. PILARCZYK

Urzadzenie to umozliwia dokladne dawkowanie paszy dla zwierzat w
poszczegdlnych kojcach. Umozliwia takze osiggniecie duzej oszezednosci
robocizny i wysitku fizycznego obstugi tuczarni. Czynnosci manualne ob-
stugi tuczarni wykonywane sg przy dokonaniu wsadu materialu do tu-
czu, ekspedyciji tucznikow, zaladowywanie siloso-mieszalnikéw oraz pra-
cach porzadkowo-dezynfekcyjnych. W toku produkcji obstuga tuczarni
polega na napelnieniu siloso-mieszalnika oraz nadzorowaniu nad sprawna
pracg urzadzen mechanicznych.

Ocenia sie, ze naklad robocizny ma produkcm tucznika w warunkach
tuczarni w Kostkowicach wymosi okolo 1 godz. pracy/l tucznika, pod-
czas gdy w tradycyjnych warunkach pracochlonnos¢ ksztaltuje sie na
poziomie 6-8 godzin.

W warunkach wiekszej tuczarni oraz po zmechanizowaniu pracy za-
tadunkowej siloso-mieszalnika naklad robocizny na produkcje tucznmca
jest odpowiednio mniejszy.

Kapoaws 3eauna, Adam Iuasapuux

ABTOMATUYECKOE PACIPEJEJEHUE KOPMOB HIJA CBUHEN
IIO0 CUCTEME IBO

Pe3dmomMme

B XMBOTHOBOJQ4YECKOM ONBITHOM craHimu I'poaseny CaéHCKM, B HOBOJ depMe
OTKOpPMa CBMHEN, BBeJeHO obopyaoBaHue [Js paclnpeaesieHUs KOPMOB TpPyOHOro
THUna, paocraBiaeHHoe Ob6vbeamHenmem Farm Automation System International. ITocae
OJHOTO TroAa I3KCIJIyaTaluMM YCTAHOBJIEHO, YTO yKazaHHOoe obopynoBaHue obecrnieyu-
BaeT TOYHYIO NO3MPOBKY KODPMOB M IIOCBOJISET COKPATMUTh B HECKOJBKO pa3 3aTpaThl
pabouert cuabl M yromyenme. ONMUCHIBAIOTCA BaXKHeMIIMe 95JIeMEHTbl 3TOro o6opy-
JAOB2HMUA M MX JeVICTBME, a TaKxKe NPUBOLATCHA Pe3yJbTAaThbl €ro OLEeHKU M IPUHIMU-
IIbI €r0 NPaBUJIbHOM 3KCIJIyaTalu.

Karol Zielina, Adam Pilarczyk
AUTOMATIC FODDER DISTRIBUTION FOR SWINE BY THE IBO SYSTEM

Summary

At the Animal Production Experiment Station Gredziec Slaski, in a new swine
fattening farm, the equipment for fodder distribution of the pipe type, delivered
by the Union of Farms Automation System International IBO 'has been introduced.
After the one-year operation of the equipment it has been proved tha¢ it ensures
an exact batching of fodder, and enables to reduce several times labour expendi-
‘tures and fatigue. The most important elements of the equipment and their func-
tiong are described as well as its estimation results and its correct operation

principles are quoted. .



