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Buk w przemysle drzewnym.

(Dokonczenie).

Wyliczywszy prawie ze wszystkie wlasnosci drewna buko-
wego, mozemy przystgpié do streszczenia sposobdw i celéow do
jakieh to drewno w przemysle bywa uzywane.

Najwazniejszg galezia przemysfu w ktérym drewno bukowe
odgrywa dominacyjng role jest fabrykacja mebli gjetych. Prze-
mys! ten wymaga materjalu pierwszej jakosei, nie sekatego, zdro-
" wego, o_normalnym przebiegu widkien i t. d. Klody o pozornej
czerwonej twardzieli, o wrosnietych galeziach nienadaja sie, ze
wzgledéow na wielki procent bezazytecznych odpadkéw. Z wy-
tartego materjalu wyrabia sie taty przewaznie o wymiarach
30/40 mm, ktére to obcina sie na potrzebne dtugosci, naste-
pnie ,raszpluje“ maszynowo nadajac forme owalng; okragte
te drgzki muszg byé jeszcze wygtadzone, do ktérego to celu jest
specjalna maszyna o pasach przewaznie parcianych, (sg i papie-
rowe) a ktorych powierzchnia zawiera mase rozdrobionego szkia,
piasku ect., co§ w rodzaju ,glaspapiern“. Dopiero w ten sposéb
przygotowany materjal daje sie do kotlow, w ktérych tempera-
tura nie powinna byé wyzszg jak 40° G, gdyz inaczej drazki pe-
kajg i rozluznia sie sp6jno§é ich wiikien. Czas naparzania jest
zalezny od grubosci drazka t. j. mozpna parzy¢ od 20 minut do
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dwéch godzin. Umiejetnosé parzenia jest w tym przemysle bar-
dzo wazng rzeczg.

Niedostatecznie parzony materjat przy gieciu tamie sie, lub
peka w kierunku widkien. Za $ilnie naparzony nie dostaje ksztat-
tow formy, dostaje zgrubienia i wypuklosci na zewnetrznej stro-
nie krzywizny, zas przeparzony t. j. gdy juz drewno posiada ko-
lor bronzowy, wtedy juz jest catkiem bezuzyteczny. Aby nie po-
petniac¢ tych szkodliwyeh bledéw, mozna sie orjentowaé w ten
spos6b, ze si¢ obserwuje wyplywajgca wode z kotta, pierwsza
woda jest dosé czysta, nastepnie ciemnego koloru i znowu czy-
sta, ta ostatnia jest oznaka, ze parzenie skonczone, a najlepsza,
orjentacje daje praktyka i doswiadczenia.

Poraz pierwszy parzy i gnie buczyne w roku 1802, Mel-
chior Fink w Bregencji. Materjalu tego uzywa on do wyrobdw
kofodziejskich, a to przewaznie do ,dzwonéw“ kolowych. Fink
nie zdradza nikomu swego wynalazku, sam go tylko uzytkuje,
tak, ze po jego $mierci przechodzi w zapomnienie.

Dopiero w roku 1826 styszymy powtérnie, ze Anglik Isaak
Sargent, gnie drewno przy pomocy pary, lub przez gotowanie
w wodzie, nastepnie wktada w formy i suszy w cieniu. Proby
zginania przez ogrzewanie na wolnym ogniu nieodpowiadaja wy-
maganiom -Sargenta. Do rzemiosta swego jako kolodziej uzywa
prawie tylko jesiona, jako trwalszego i lepiej sie nadajgcego do
wyrobu ,dzwonéw“ kofowych i dyszlikéw jednokonnych.

Za wilssciwego wynalazce tego przemystu uwaza Swiat na-
ukowo-przemystowy stolarza Michala Thoneta z Boppard (nad
Renem). Stolarz ten zaczal po ruz pierwszy w roku 1830 wy-
rabia¢ niektére czesci skladowe mebii, jak gérne ozdoby tozek,
stolikow nocnych, szaf ete. z drzewa gietego, okfadanego naste-
pnie fornierem. Woroby jego cieszyly sie wielkim popytem, ktory
to dodawa! Thonetowi bodzca do dalszych prib nad udoskona-
leniem tego wynalazku. 1 tak, juz w roku 1853 zaczyna wyra-
bia¢ mniejsze meble, jak krzesta, stoliki z gietego materjalu.
Meble te nie byly wyrabiane z drewna je Inolitego, tylko byty to
zlepki z wigkszej iloSci patyczkow, wzglednie ptytek fornie rowych
0 jednakowych wymiarach, ukladanych bardzo dokladnie i wig-
zanych razem. Peki takie wktadat Thouet do naczyn i gotowal
w kleju. Po dosc¢ krétkim gotowaniu, uktadal te wiazanki w formy.
Uktadanie w formy musiato sie odbywaé¢ nadzwyczaj szybko,
a to ze wzgledu na ostygajacy klej, ktory w przeciwnym razie
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pekal pozostawiajac wolne przestrzenie pomiedzy poszczegol-
nemi plytkami. .

W formie musiat taki zlepet pozostawaé tak dtugo, az klej
zupelnie ostygl i stwardnial. Wyschniety klej utrzymywal po-
szczegolne czesci skladowe peku w ksztattach przez forme na-
danych. Im ciensze plytki taki pek zawieral, tem wiecej kombi-
nowane krzywizny bylv mozliwe. Meble wyrobu Thoneta byly
nowoscig czasu. Odznaczaly sie one lekkoscig 1 trwatoscia, tak
dfugo, jak dlugo nie mialy najmniejszej stycznosci z wilgocia,
w przeciwnym razie klej miekd, a spojnos¢ pomigdzy poszcze-
gélnemi plytkamni rozluzniata sie i tracita nadane krzywizny.
Mimo dobrych zyskéw i licznych zaméwien Thonet nie byl zu-
peinie zadowolony z swoich postepéw, wiec pracuje 1 przemy-
sliwa bezustannie nad rozmaitemi ulepszeniami. Robi ciggle
proby. Uzvwa plytek fornierowych szerszych jak dotychczas, ob-
rabia  je ,raszplem®, nadaje przezto pekom ksztatty okragle,
dzieli je przy pomocy pitki na kilka czesei, gotuje w kleju po
raz drugi, nadaje przeciwne krzywizny i t. d. Az nareszcie do-
chodzi do tego, ze juz gotuje w wodzie 6—24 godzin; uzywa
czem raz to mniej plyt w peku a ciensze czesci skladowe krze-
sel wyrabia juz z jednego masywnego kawatka, alc tylko do pe-
whnej grubosci, gdyz grubsze kawaltki pekaly przy zgjeciu, 1 to
prawie zawsze od strony zewnetrznej krzywizny. W miedzycza-
sie za namowa kanclerza austrjackiego Metternicha przenosi sie
Thonet do Wiednia, gdzie dostaje bardzo liczne zamdéwienia na
swoje meble dla domdéw arystokratycznych.

Jeden z wykonczonych kompletow meblowych zaméwiony
przez ks. Lichtensteina wysyla Thonet na pierwsza wystawe lon-
dynska, ktéra sie odbywala w roku 1851. Tu dopiero uzyskuje
rozglos. Zasypany formalnie zamowieniami czuje si¢ zmuszonym
do powiekszenia skromnego warsztatu stolarskiego do wielkosei
fabryki mebli gietych. Do wyrobéw swych uzywa co$ w rodzaju
maszyn przez siebie wynalezionych i skonstruowanych. Jednak
odczuwa wielki brak sposobu, ktdryby mu umozliwil gjecia grub-
szych kawatkow buczyny. Po kilku latach, nareszcie wpada na
pomyst uzycia blachy, silnej, zelaznej, umocowanej na obu kon-
cach formy, — w ten sposdb, aby przy gjeciu bardzo silnie przy-
egala do zewnetrznej strony krzywizny. To zastosowanie wy-
bawia go z kltopotu. Przez uzycie blachy gjete widkna wyciagajg
sie od zewnetrznej strony, a od wewnetrznej zbijajg sie, zas przy-
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legajaca blacha nie pozwala strefie neutralnej (ktérej punkt cie-
zkosci przechodzi przez srodek przekroju drazka) sie rozciggaé
1 ktora to zawsze zachowujac swa normalng dtugosé reaguje na
zewngtrz powodujace pekanie.  Przez uzycie blachy strefa neu-
tralna zostala ubezwtadniona, a sila jej preznosci przesunieta ku
stronie wklesfej krzywizny, gdzie prawdopodobienstwo pekniecia
Jest o wiele mniejsze. Przy nadawaniu krzywizny w ksztalcie li-
tery S musiala byé forma zaopatrzona w dwie blachy umoco-
wane w miejscach zewnetrznych krzywizny.

Na siedzeniu do krzesel uiywa Thonet przewainie przez
siebie wynalezionych plyt klejonych (glosny byt podéwezas pro-
ces o patent wynalazku pomiedzy Thanettem a amerykaninem
Gardnerem w roku 1580, gdzie sad rozjemeczy przyznal Thonet-
towi pierwszenstwo) o fornierach wewnetrznych 1 zewnetrznych
bukowych a érodku przewaznie brzozowym.

Thonet w cigeu swej dlugoletniej praktyki prébowaé gjac
rozmaite rodzaje drewna, ale najlepiej nie tylko co do ceny,
ale tez co do wilasnosci technicznych (para o wiele fatwiej i pre-
dze) wchodzi w drzewo bukowe jak w debowe lub jesionowe)
odpowiada jego przemyslowi drewno bukowe.

Pierwszg fabryke zalozy! Thonet w roku 1850 w Koritz-
schau na Morawach. Od czasu zalozenia pierwszej fabryki do
roku 1896 wyprodukowaly fabryki Thoneta okolo 40 mil. krze-
set nie liczac innych gatunkow mebli jak fotele, taborety-stoliki
it p. Z tej to liczby okoto 80%, wywieziono zagranice. Prze-
myst mebli gjetych byl do czasow przedwojennych prawie ze
monopolem Austrji i Wegier. Okolo 60 fabryk przerabiajgcych
do 500.000 m* surowca rocznie, pracowato tylko na eksport,
pokrywajac do 90%, zapotrzebowania wszech§wiatowego. Dzi§
Czecho-Stowacja zagarneta prawie ze wszystkie rynki zbytu, nie
tylko europejskie, ale tez i w innych czesciach swiata. Czecho-
Stowacja posiada kolosalne zaklady przemystowe jak Thonet,
Mundus i Johann Kohn. Koncern tych dwu fabryk sklada sie
z 9 wielkich zaktadéw, 11 srednich, 14 mniejszych i 8 tartakow.
Dwie duze fabryki tego Koncernu znajduje sie u nas, jedna w Biel-
sku, druga w Radomju, oprécz tego ma koncern po jednej fa-
bryce w Rumunji-Jugostawji i Niemeczech.

Oprécz tych dwu fabryk posiadamy jeszcze cztery fabrvki
w Matopolsce i jeszcze kilka w Kongresowce. Wszystkie nasze fa-
bryki nie produkujg narazie wiecej jak 20—25%, tego co przed
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wojna; np. J. Kohn i Ska w Radomju, ktéra to przed rokiem 1914
wyrabiata rocznie do 400.000 tylko samych krzese!, zatrudniajcg
przytem do 1500 robotnikéw, dzi§ nie jest w stanie wiecej wy-
produkowaé jak 80 tysiecy krzesel! i zatrudmié 220 robotnikéw.
Ogoétem wzigwsze wszystkie nasze fabryki produkujg rocznie nie
wiece] jak 800.000 krzeset, do 60 tysiecy mebli galanteryjunych
1 zatrudniajg okofo 1200 ludzi. Eksport mebli gjetych wynosi
okoto 500.000 sziuk krzesel t. j. do 609, catej produkcji, skie-
rowany przewaznie do Anglji, Francji, Wtoch, Belgji, Holandji,
Bufgarji, Turcji, Palestyny i Egiptu, naturalnie nie wprost na ry-
nek zbytu, tylko za posrednictwem Niemiec lub Austrji. Cena
jednego krzesta wynosi przecietnie loco fabryka 6 zt. 30 gr. in-
nych wyrobow od zt. 8 do zl. 250 za sztuke. Z jednego m3 su-
rowca wyrabia sie 040 m 3 lat, a z jednego m3 tat produkuje sie
100 krzese?, czyli z jednego m3 suroweca wyrobié¢ mozna okolo
40 krzeset, nie liczac fornieréw siedzeniowych, wzglednie opar-
ciowych. Warunkiem dobrego prosperowania kazdej takiej fa-
bryki jest zuzytkowanie najdrobniejszych odpadéw, wyrabiajac
z nich stojaki na ubrania, umywalnie, wieszad?a, laski etc.
Majgc wszelkie warunki ku temu, powinni$my staraé sie,
aby ten przemys#, ktory daje tak kolosalny dochody i u nas jak
najwiecej sie rozwingd, daze¢ réwnoczesnie do tego, aby na na-
szym surowcu nie obcokrajowcy, ale my pobierali te wielkie
zyski przedsiebiorcze. Bardzo czesto sie czyta w sprawozdaniach
konsularnych a w szczegélnosci z krajow poza europejskich, ze
takich a takich towaréw poszukuje tamtejszy rynek, wspomina-
jac stale o meblach gjetych. Ostatnio donosi Ajencja Konsularna
z Algieru proszac naszych przemyslowcow o zapodanie w jakiej
ilosci, jakosci i po jakiej cenie mogli by tych mebli dostarczyé.
Towarzystwo z ogr. odpw. ,Polono-Australien Co“ zawigzane za
inicjatywg tamtejszego naszego konsula w Sydney, uwiadamia fa-
bryke mebli gigtych w Jazowsku (Matop.). .Juz na drugi dzien
po przybyciu okretu, cata partja towaru zostata sprzedana.jedne;j
z najwigkszych firm australijskich“. Proszgc o jak najrychlejsze
wystanie nastepnego transportu. Otz jak czylamy sg widoki na
zbyt, tylko prawie, ze wszystkie u nas sie znajdujgce filje firm
czeskich, jak i'tez wigkszosé naszych fabrykantéw, sprzedaje
swoje wyroby do Wiednia lub Niemiec, a ci dopiero jako fabry-
katy krajowe wysylaja do wlasciwych miejsc zbytu, doliczywszy
naturalpie gruby procent zysku. Duzo rzeczy w tej dziedzinie
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zmienito si¢ od czaséw Thoneta po dzien dzisiejszy. Innych
form do gjecia si¢ uzywa, innych maszyn, inaczej sie drewno
parzy i t. d.,, ale jedno pozostalo, mianowicie, ze buczyna ma
tylko w tym przemysle racje bytu. Wyroby z niej sa przede-
wszystkiem tanie, niezniszczalne, lekkie, bardzo elegancko sig
prezentuje, w szczegd6lnosci o ile nadany im wyglad orzecha lub
mahoniu, co tez przy wlasnosciach tego drewna bardzo latwo
da sie¢ wykonad.

Drewno bukowe w budownictwie: Dotychczas buk nie ma
wiekszego zastosowania przy budowach domdéw lub budynkéw
gospodarezych, a to ze wzgledu na jego wady, ale za to znaj-
duje to drzewo czem raz to wiekszy popyt do wyrob6éw uzupet-
niajgcych budowle, a w szczegélnosci do wyrobu schodéw, par-
kietéw, obijania §cian wewnetrznych, do podl6g tak i w domach
mieszkalnych jak i tez podtug stajennych. Po raz pierwszy za-
czeto w Niemczech uzywaé buczyny do wyrobu schodéw w tym
czasie, kiedy ceny debiny podskoczyly abnormalnie w gére t. J.
mniej wiecej okoto roku 1890 Poczgtkowo uzywano materjatu
pierwszej jakosci, o wymiarach silniejszych jak podowczas sto-
sowano u debiny, zas dla powigkszenia spdjnosci poszczegélnych
czesei schodéw, mieszano materjal suchy z surowym, ktéry to
laczono zapomocsg wpuszczalnych $rub z drewna debowego.

Przeprowadzone badania po 12 latach uzycia, stwierdzily
jak najmniejszy procent zniszczenia. (Centralblatt fiir Holz-
industrie Nr. 22 z 1903 r.). W dzisiejszych czasach juz uzywa
si¢ bardzo czesto materjatu bukowego, ktéry w tym zastoso-
waniu prawie, ze doréwnuje debinie. Parkiety bukowe juz nie
ciesza sie takim popytem, co jest catkiem zrozumiate, gdyz ko-
szta wyrobu sg takie same jak dgbowych parkietéw, a trwalo$¢ ich
o wiele krétsza. Trwalo$é buczyny do tego celu mozna zwigk-
szyé, nawet do tego stopnia, iz przewyzsza trwalos¢ debiny,
a to w ten sposéb, ze ze scietej klody bukowej bezposrednio
po wytarciu wyrobimy parkiety, kiére to muszg by¢ parzone, na-
stepnie suszone 8—10 miesigcy, tylko wtedy koszta produkcji
beda grubo wieksze. Obijanie $cian cienkiemi i waskiemi de-
seczkami bukowemi spotyka sie do$¢ czesto, szczegélnie przy
fabrykacji wagonéw kolejowych, przy budowach wigkszych fa-
bryk. W domach mieszkalnych spotyka si¢ obicie bukowe na
Podkarpaciu, wiecej jednak po stronie czeskiej u ludnosci sto-
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wackiej. Przy stawianiu podlug materjal bukowy musi mieé
w przyszlosci wigksze zastosowanie jak dotychczas.

Podlogi z drzewa tego maja najwigkszg racje bytu tam,
gdzie frekwencja ludzi jest wieksza np. po biurach, hotelach,
kawiarniach, restauracjach, a przedewszystkiem po koszarach,
dworcach kolejowych i szkotach, jenem stowem tam, gdzie trwa-
tos¢ i nadzwyczajna czystosé jest przedewszystkiem wskazana.

Do tego celu uzywa si¢ dotychczas przewaznie materjatu
sosnowego, jodtowego i $wierkowego. Uzywanie tych gatunkow
drewna jest tylko przyzwyczajeniem architektéw wzglednie budo-
wniczych, bo w inny sposéb tego sobie ttumaczyé nie mozna.
Materjal jodtowy, $wierkowy a nawet sosnowy w tych specjal-
nych wypadkach o wiele mniej si¢ nadaje jak bukowy. Przede-
wszystkiem dlatego, ze posiada réznice w twardosci pomiedzy
drewnem wiosennym a letniem, skutkiem czego nieréwnomier-
nie si¢ sciera i to stosunkowo dosé predko, przez co tez pod-
loga staje si¢ nieréwna, wystaja gwozdzie i seki, a przy zmy-
waniu wsigka brud, ktéry nie tak latwo daje si¢ usungé. Tych
wszystkich wad nie posiada buczyna, twardosé jej jest prawie ze _
jednolita, bardzo tatwo daje si¢ myé, a trwaloséé nieprzesci-
gniona, w szczegdlnosci jesli od czasu do czasu napuécimy jg
lekko oliwg (i naturalnie o ile nie uzywamy takiej podlogi
w miejscach wilgotnych). W cenie tez réznicy zadnej nie ma.

Tylko jeden warunek; aby unieszkodliwié¢ wszystkie ujemne
strony materjatu bukowego musi si¢ go tez do tego celu inaczej
Jak normalnie przecieraé. Sposobéw przecierania jest kilka, ale
najczescie] bywajg uzywane dwa: 1) Klode przeciera sie przez sam
srodek, nastepnie obraca si¢ ja 0 90° i wyciera sie na tak zwane
»pottarcice“, 2) Z klody wyciera si¢ brusy, a z kazdego brusa
oddziela sig¢ ,twardziel“, nastepnie brusy te daje sie do wody
przeplywajacej najlepiej do stawu, ktéry ma przyplyw i odplyw
i przyciska si¢ kamieniami. Po szesciu tygodniach tugowania
suszy si¢ 8—10 miesigey, po tym czasie przeciera sie na wazkie
deseczki. Sposéb ten wprawdz1e jest dosé kosztowny, ale za to
pewny.

Podltoga z takiego materjatu, moze staé dziesiaki lat, juz
nie zeschnie ani nie popeka. Najwazniejszg rzeczg przy podlo-
gach bukowych jest, uzywaé desek wazkich, najwyzej 2—21/,
metra dlugich, a wszelkie paczenie sie lub wichrowato$é zredu-
kuje si¢ do minimum. Wedtug obliczen przedwojennych m? pod-
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togi zupetnie wykonczonej (heblowanie, gwozdzie etc.) mégl ko-
sztowa¢ 3 kr, zas m? podtogi bukowej nie wiecej jak 3 kr. 50 hl
do 370 hl. Réznica w cenie nie byla zatem wielka, ale trwalosé
i inne dodatnie strony takiej podfogi byly o wiele wieksze. Po
stajniach tez sig spotyka dos¢ czesto podlogi z dyli bukowych
-bez twardzieli“ zapuszczane w p6! pidra, a z czasem nasycone
»8n0jowka“ nieraz trwaloscig debinie nieustepujg. Po stronie we-
gierskich Karpat widzialem w czasie wojny wioski w okolicy
Bartfa, tylko o podlogach stajennych z dyli bukowych.

Kostki do brukowania ulic z drewna bukowego: Préby
robione nad wykltadaniem ulic kostkami bukowemi nie daly
spodziewanych wynikéw, a to ze wzgledu na bardzo szybkie ich
butwienie, jako tez na rychle zuzywanie sie naroznikow kostek,
co powodowato rozluznienie pomiedzy poszczegélnemi kostkami,
tak dalece, ze bruk pod ciezarem wozdéw, stawal sie ruchomy.
Powéd lezat niezawodnie w tem, ze nie uzywano odpowiednich
plyndow impregnacyjnych, zastosowujac sie do celu i rodzaju dre-
wna, nastepnie, ze kostki suszono zbyt gwattownie i nieumieje-
tnie, oraz nie uzywano srodkéw zapobiegawczych przeciwko peka-
niu. Dopiero bardzo wielkie zapotrzebowanie (okolo 3.000 m3
kostek) gminy miasta Wiednia, sktonito tamtejszych le¢nikéw
a w szczegblnosci prof. Lorenza (Die Herstellung von Stdckel-
pflasier aus Rothbuche) do blizszego zajecia sie ta sprawa; ktora
tez bardzo pomyslnie rozwigzal robige tem nie tylko wielki po-
step w nauce ale i podnoszgc tem samem wartosé techniczng
1 finansowy tego drewna. Kalkulacja wykazuje, ze m3 kostek so-
snowych lub swierkowych nie impregowanych, wypada? na 36 ko-
ron przedwojennych, za§ bukowych impregnowanych i zabezpie-
czonych przed pekaniem okolo 26 kr.

W mysl doswiadczen Lorenza bardzo dobrze nadaje sie do
impregnowania kostek bukowych (buk w ogélnosei bardzo tatwo
przyjmuje $rodki utrwalajgce) olej pogazowy z 159/, przymieszka
kwasu karbolowego. Olej pogazowy dziata antiseptycznie (prze- '
wyzsza nawet w tym kierunku chlorek rteci) a to dla tego, ze
scina ciafa biatkowate zawarte w drewnie i niszczy mikroorga-
nizmy, w wodzie sie nie rozpuszcza a na opady atmosferyczne
i na ciepto stoneczne nie czuly. Do impregnowania kostek bu-
kowych nie nalezy uzywaé materjatu juz przeschnietego, ktory
z pewnoscig bedzie juz popekany, tylko z catkiem surowej klody,
po wytarciu, musza by¢ jak najrychlej kostki wyrobione, ktére
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to wktada sie do kotléw, pozostawiajgc je tam pod cisnieniem
60™n okoto 30—40 minut.

Wode zebrang na dnie kotla wypuszcza sie, po wyczysz-
czeniu wprowadza sie olej pogazowy starajac si¢ aby plyn ten
zala! ulozona mase kostek w kotle, przgczem cisnienie 60 ™m
musi byé w dalszym ciaggu zachowane. Po 15 minutach, olej
spuszcza si¢ do naczyn (gdyz powtérnie go sie uzywa) i impre-
gnacja ukonczona. Jak juz wyze] zaznaczono, olej pogazowy
chroni drewno bukowe przed gniciem, mikroorganizmamii t. d.

~ale nie chroni go przed pgkaniem. Dlatego to, po ukonczonej

impregnacji kostki, musi si¢ je na 1—2 dni pouk?adaé¢ na wolnem

' powietrzu w cieniu, nastepnie wrzuci¢ do basenéw, w ktérych

znajduje sig 409/, rozczyn chlorku magnezjowego o temp. 20°C,
i w tym rozezynie pozostawié kostki od 6—8 dni.

Proporcja zachodzi taka, ze okoto 60 kg chlorku magne-
zjowego wystarcza na 1 m?® kostek. Po 6—8 dniach ukfada
sie kostki w miejscach suchych i przewiewnych (nigdy na bez-
posrednie dzialanie promieni stonecznych) i suszy sie je od 8
dni do kilku tygodni zaleznie od pory roku. O ile kostek tych
nie uzywa si¢ zaraz do brukowania, nalezy je w ten sposob
uktadaé¢ aby czota ich, ktére majg byé na powierzchni bruku
zawsze schowane byly, by przez dziatania atmosferyczne niepo-
trzebnie nie tracily zawartosci chlorku magnezjowego, ktory
chroni je przed pekaniem. Po skoniczonem brukowaniu, jest bar-
dzo wskazanem catg powierzchnie polaé cienka warstwg asfaltu,
lub przynajmniej posypa¢ drobnym zZwirem rzecznym.

W ten sposéb zabezpieczony bruk bukowy posiada wytrzy-
malosé 400 kg na cm?, wiec taka samg jak sosnowy, pomimo
tego, ze jest okoto 309/, tanszy. : -

Bukowe podklady kolejowe. Zapotrzebowanie progéw kole-
jowych wzrasta z dnia na dzien, gdyz idac z postgpem czasu i kul-
turg, ciggle i$¢ naprz6d jesteémy zmuszeni do rozszerzania i roz-
gateziania sieci kolejowej. Sama Europa pochtania rocznie okolo
25 mil. m® podktadéw, czyli dziennie okolo 70 tys. m3 zostaje
tego drewna wymienionego.

Przepiséw o jakosci matecjatu, porze Scinki, wymiarach etc.
podawaé nie bede, a to, ze sg one wszystkim bardzo dobrze

~znane. Juz w drugiej poltowie XIX wieku, zaczgto uzywaé dre-

wna bukowego do wyrabiania progéw kolejowych. Uzywanie pod-
ktadéw nienasyconych $rodkami zapobiegawczemi przeciwko
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gniciu i butwieniu nie nadawalo si¢ zupetnie, gdyz czas trwa-
nia 3—4 lat, by! za krétki w stosunku do ceny surowea i ko-
sztow produkeji. Préby robione réznorodnemi potaczeniami che-
micznemi celem przedluzenia trwalosci tego drewna nie daty
po dzis dzien zadowalajycych wynikéw. Bezwatpienia, ze przez
impregnacje powiekszono trwalo$é tych podktadéw, ale nie w tym
stopniu jak u innych gatunkéw drzew do tego celu uzywa-
nych. Sposobéw przy wyrébce progéw bukowych jest bardzo
duzo, jedne mniej inne wigcej przykonywujaco przemawiaja tak,
ze wlasciwie decydowa¢ moze w tym wypadku tylko osobista
praktyka. Najcze¢sciej uzywa si¢ systemu tego, ze drewno prze-
znaczone na podklady wyrabia si¢ w lesie zaraz na progi, ze
wzgledu na grzyby, lub przynajmniej z lasu sie usuwa w miej-
sce bezpieczniejsze przed temi pasorzytami, a wlasciwie najlepiej
jest, porzng¢ na wymagane dlugosci i tak dlugo trzymaé w wo-
dzie, az zostang wyrobione w progi. (Francuskie koleje nie
przyjmuja innych podkfadéw bukowych jak tylko tugowane). Po
wyrobieniu mogg byé¢ do czasu impregnowania suszone, ale wie-
cej byloby- wskazanem jak najrychlej je utrwalaé, a dopiero po
impregnowaniu 3—4 miesiagce wolno suszyé. Po tym czasie juz
moga byé uzyte.

Przy zaktadaniu lub wymianie progéw powinien zarzad
kolei dbaé o to, aby poszczegélne progi byly tez o ile mozno-
Sci iz gory przykryte cienka warstwa drobnego zwiru rzecznego,
celem uniemozliwienia bezposredniego dzialania promieni sto-
-necznych, a przez to tez ochraniaé progi przed pekaniem. Pierw-
sze préby impregnowania byly dokonywane kreozotem, jednak,
Jak si¢ pézniej okazalo, nie dawaly pewnosci dla ruchu kolejo-
wego, a to dlatego, ze stosunkowo po dosé krétkim czasie psuly
si¢ 1 to od wewnatrz, co bylo dosé trudnem do stwierdzenia,
ze¢ wzgledu na to, ze czes¢ zewnetrzna progu byla najzupelniej
zdrowa.

Powéd butwienia od wewngtrz wskazuje odrazu na nieu-
miejetnosci nasycania, gdyz jest widocznem, ze kreozot do wne-
trza podktadu nie dotar? i go nie utrwalil. P6zniejsze impregno-
wania, ktore byly o wiele skrupulatniej przeprowadzane, dawaly
zupetnie zadawalajgce wyniki. Stosowanych metod nasycania
bylo bardzo duzo, bo az przeszlo 20. Z tych wszystkich uznaly
miarodajne czynniki kolejowe zaledwie kilka za nadajace sig
i te do dzi§ dnia zaleznie od kraju bywaja stosowane. Najcze-
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§ciej uzywa sie: Boucherieg’o, Bathella, Burnetta, Kyana, Li-
perta de Paradisa, Blythego i Bethela. Z tych wszystkich wymie-
nionych metod najlepiej bedzie sie¢ nadawafa dla nas ta, ktora
doktadnie utrwala drewno bukowe i ktéra dla nas byfaby naj-
tansza. Za takg wlasnie uwazatbym metode Burnetta, utrwalajaca
przy pomocy chlorku cynku. Drugi sposéb calkiem prymitywny
t. j. przy pomocy soli, mialby u nas racj¢ bytu, a robione
proby w tym kierunku daly nadspodziewanie dobre wyniki. We
Francji i Angli uzywa si¢ do tego celu i dla tego drewna tylko
oleju pogazowego z lekkg przymieszka kreozotu. Nasycane pod-
ktady tym plynem nie ustepuja co do trwatosci progom debowym.
My niestety na tak stosunkowo drogi srodek antiseptyczny po-
zwoli¢ sobie nie mozemy. Dotychezasowe badania wykazaly, ze
podk?ady bukowe nasycone chlorkiem cynku sa zdolne do uzytku
przez 9—10 las, a nawel i 12-cie, zas solag 8—9 lat najwyzej.
Trwatosé podktadow bukowych impregnowanych olejem poga-
zowym jest o 30—359/, dluzsza, anizeli chlorkiem cynku. A ze
wzgledu na to, ze Francja i Anglja innych progow bukowych jak

/ tugowanych nie przyimuje, przeto czas trwania ich réwna sig

z cala pewnoscig podkladom debowym.

Impregnowane progi bukowe po nalezytem wysuszeniu majg
tak zgeszczone wi6kna, ze wbicie gwozdzia bez poprzedniego
wywiercenia dziury swidrem prawie, ze jest niemozliwe.

Popyt na progi bukowe stale powieksza si¢ w szczegdlnosei
w Angli i Francji, Hiszpanji, Niemeczechit.d. a w latach 1921/22
wloscy importerzy poszukiwali u nas li tylko podktadéw buko-
. wych.

Wyréb kopyt szewskich: Bardzo wazng i poplatng galgzig
przemystu z drewna bukowego jest fabrykacja kopyt szewskich.
Drewno to, ze wzglegdu na swoje wlasnosci techniczne, jak jedno-
lita twardoéé, tatwosé obrabiania maszynami, jest prawie ze je-
dyne, ktére do tego przemystu moze byé uzyte. Wymogi fabrykacji
sg niewielkie, suroweéw posiadamy podostatkiem, wige majgc
gtowny warunek ku temu, mogliby$Smy ten przemys? nie wyma-
gajacy stosunkowo wielkich wktadéw i u nas odpowiednio po-
wiekszyé. Posiadamy zaledwie. trzy mate fabryki, kiére nawet
 nie zaspakajaja potrzeb krajowych. Wiec musimy si¢ wprost
wstydzié, ze my kraj bogaty w drewno bukowe sprowadzamy ko-
pyta z Niemiec, zamiast je wywozi¢. W Niemczech pracuje okolo
26 fabryk urzgdzonych wedlug najnowszych zasad techniki, ktére
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to ciaggng kolosalne zyski z tego tak niepokaznego przemystu,
1 zalewajg prawie wszystkie rynki zbytu swojemi wyrobami.

Wyréb beczek: Przemys? ten rozréznia trzy rodzaje be-
czek z drzewa bukowego.

1) Beczki kiote, obrabiane osnikiem™i t. d. masywne, ciez-
kie, stuzace do przesytek cial stalych przewaznie masta, smalcu
i rozmaitych gatunkow sera, margaryny, (zapotrzebowanie Danji)
myd?a, gwozdzi, pilnikéw, srutu etec. _

2) Beczki maszynowo wyrabiane, tak zwane ,cylindrowe".
Kazda klepka zostaje maszynowo wyitobiona, dostaje lez wpust
1 pidro, nastepnie parzona i t. d. Ten typ beczek bywa uzy-
wany do przesylek sardynek, kawioru, jako tez masta, smalcu,
prochu strzelniczego i t. p.

3) Ostatni rodzaj beczek bukowych sg t. z.  beczki tusz- -
czone“. Wyrob tego typu beczek mial swoj poczatek w Ameryce
(ale z drewna wigzowego) nastepnie zaczeto wyrabiaé¢ w Anglji,
a dzis prym wiodga w tym przemysle Niemcy i Czesi.

Sposob fabrykacji jest tego rodzaju, ze z parzonej klody
wystruguje sig. przy pomocy tuszczarek forniery. Grubosé for-
nieréw wynosi od 3—6%,, dtugosé od 10—40 cm, szerokoseci jest
do 30-ci rodzajéw. Przy pomocy walcéw nadaje sie fornierom
ksztalty owalne, proste i t. d. Beczki te moga byé o podwdjnych,
potrojnych a nawet o poczwdérnych sScianach, zaleznie od celu,
do ktérego maja stuzyé. Beczek tych uzywa sie przewaznie do
przesylek farb, kawy, owocéw etc. W najnowszych czasach za-*
czg¢to. uzywac je po obiciu na zewnatrz blachg do przewozu spiry-
tusu. Zaleta tych beczek jest tanios$é¢, réznica w cenie w sto-
sunku do beczek debowych dochodzi do 60 procent.

Drewno bukowe przy budowie mostéw: bywa uzywane
do pilotéw znajdujacych sie stale pod wodg, (buk w wodzie jest
prawie, ze nieszuzyty) a najczesciej do dylowania. Most na Renie
o dylowanej powierzchni 2.320 m® byl poczatkowo nakryty dy-
lami debowemi. Po trzech latach dyle debowe byly juz nie
do uzycia, gdyz wlokna ich byly zupelnie wystrzepione Przy
wymianie uzytc na prébe drewna bukowego, poczgtkowo na ma-
lej przestrzeni, wynik by?! nadspodziewany, (H. Schumacher
»Buchennutzholz-Verwendung in Preussen“ str. 93) tak, ze na-
stepnie wydylowano caly most impregnowang buczyng, ufozona
w ten sposob, ze wldkna szly réwnolegle do kierunku ruchu
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Dyle te nie zuzywaly sie tak szybko jak debowe i nie w ten
sposob, co najwyzej Scieraly sie. Jedyng wadg tego materjalu
miafa byé gtadkos¢ powierzchni, do tego stopnia, ze w porze
zimowej musiano je posypywac¢ piaskiem, celem unikniecia wy-
padkéw. |

W gérnictwie tez uzywa sie buczyny, w szczegéinosci tam,
gdzie nie chodzi o trwalo$é, tylko o wytrzymatosé belek ulo-
zonych pionowo. Najwiekszym bledem buka w tej dziedzinie jest,
ze nie ,ostrzega“ przed zlamaniem.

Ot6z jak widzimy, drewno bukowe prawie w kazdej galezi
przemysfu bywa uzywane, nie liczgc tych drobniejszych p6t i ca-
tych fabrykatéw jak wyrob lasek, rgczek do parasoli, raczek do
miotet, pudetek na cygara, czesci drewnianych do rozmaitych
maszyn, gonly, fuby, drewno rozonansowe, szufle, paczki i pu-
detka na owoce szlachetne, kwiaty i t. d. Czyli nie ma zadnego
drewna z ktérym bysmy sie w zyciu codziennym tak czesto spoty-
kali jak z buczyna. Zapotrzebowanie na wyroby drewna bukowego
Jest wielkie. Przedwojennemi rynkami zbytu (przewaznie kraje
i wyspy morza Srédziemnego) na subbie, testoni, tawoletty, deci-
mali etc. dotychczas z powrotem nie zawladneliSmy, i zdaje sie
nie zawladniemy, gdyz juz Austrja, Czechostowacja i Jugostawja
dla siebie je zdobyly.

Wobec tego musimy sie¢ stara¢ o pozyskanie nowych ryn-
kéw, a tymi byé moga bliski wschéd, Grecja, Egipt i t. d.;
‘gdyz kraje te dotychczas nie posiadajag normalnego pokrycia.
Przeto nasi przemystowcy i kupcy powinni energicznie tg sprawg
sie zajy¢. Ale o ile nie znajdg si¢ sami na miejscu z towarem,
1 nie potrafia go w odpowiedni sposéb zareklamowaé, wowcezas
konkurencja zagraniczna z tatwoscia i te rynki zbytu zdobedzie,
pomimo staran Rzadu, ktéry ostatniemi czasy bardzo zywo na-
szym eksportem drzewnym sie¢ zajmuje.



