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O racjonalnem utrzymywaniu pit tracznych.

Die Gattersigeninstandhaltung.

Momentem wybitnie wplywajaeym na sprawnosé trakow i co za
tem idzie rentownos$é zakladow obrobki drewna jest odpowiedni dobor,
oraz racjonalne utrzymywanie pit. Na temat powyzszy pragne poczy-
ni¢ nieco uwag, tem bardziej, ze w naszej fachowej literaturze bardzo
malo sie o tem pisze. .

Jest rzecza zasadniczej wagi, by po rozchyleniu zebow (rozwie-
dzeniu) i wyostrzeniu pily tracznej, obie linje zazebien (szczytow) le-
zaly w plaszczyznie prostopadiej do plaszezyzny brzeszezotu pity (rye.
1 aib). Warunek ten musi by¢ dotrzymany, gdyz inaczej pita w cza-
sie pracy hedzie zbaczala w kierunku zebow wyzszych. Po zawieszeniu
1 naciagnieciu pily w traku, linja zazebienia musi by¢ dostatecznie
sztywna: to tez plyta pily powinna byé¢ tak wywalcowana, by jej czesc¢
srodkowa byla nieco dtuzsza, co osigga si¢ przy pomocy walca, kto-
rego kierownica jest w swojej Srodkowej czeSci wybrzuszong. Wybrzu-
szenie to jest minimalne. Walcowanie odbywa sie na przestrzeni nie
dochodzacej o jakich 15—20 c¢m do konca ptyty. Tak wywalcowanq pite
daje sie latwiej po zawieszeniu w traku naciggaé, opor bowiem przy
naciaganiu jej stanowi tylko pas podzebny i pas przygrzbietowy. W ten
sposob sporzadzona pila posiada po odpowiedniem napieciu jej w ra-
mie traka.idealnie prosta i sztywng linje zazebienia. Jezeli pomimo do-
brego napiecia w ramie pita nie posiada dos¢ sztywnej linji zazebienia,
to wada lezy w zlem wywalcowaniu. Kontrole dobrego wywalcowania
pily przeprowadza sie w ten sposob, ze jeden jej koniec ktadzie sie po-
ziomo na krawedzi stolu, za drugi chwyta sie i podnosi, a rownoczesnie
kladzie sie wpoprzek krotki lineat. W tym wypadku czes¢ sSrodkowa
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piyty pily powinna od linealu odstawac¢; natomiast po zawieszeniu
pily w ramie traka i naciagnieciu jej, lineal powinien na calej szero-
kosSci do niej szczelnie przylegacd.

‘ Rye. 1 ¢ wskazuje prawidiowy ksztatt zebow, przvezem kat «
dla drewna miekkiego = 8°—12°, a dla drewna twardego = 5°—3&".
Zeby pit tracznych musza mie¢ nasade dobrze zaokraglona, inaczej
w tem miejscu pekajg, co w nastepstwie powoduje rwanie sie pity.
Ponizej zamieszczam tabele pil dla trakow wysokosprawnych (wg. Inz.
Braunshirna).

o s Odstep Wysokosé .
Rodzaj tarcia Grubosépil | - b Zgbow Rozchylenie
G W mm 2R w mm | ,W“ w mm Z@bOW
Przy pryzmowaniu, szybkos¢
pit ponad 55 m/sek . . .[1,6—1,8 14 12
Przy tarciu na ostro i przy
pryzmowaniu klocow do
c. 30 em, szybkosc pil 4,6
—b,b m/sek: Coe e 1,8 17 13—14
Przy tarciu na ostro i pry- Rozchylenie po 0,4—
zmowaniu klocéw do ec. 0,6 mm na jedna stro-
40 cm na wszystkich tra- ne. W szczegblnych
kach . . . . .. C e e 1,8 20 14—15 | wypadkach do 0,7 mm
Przy tarciu na ostro i pry-
zmowaniu klocéow o sre-
dnicy 40—565em . . . . . 1,8 25 16—18
Na ostro i pryzmowanie klo-
céw o $érednicy ponad 50
—8bem . . . . ... L. 2,0 30 18—20
Przy pryzmowaniu dla obu
pit, ktére wycierajg pry-
zme z klocéw o Srednicy
30—4bem . . . . .. L. 2,0 26 18—20 Rozchylenie 0,6 mm
Dtto dla sSrednicy ponad
4b5em . . . .. ... L. 2,2 25 18-20 Rozchylenie 0,7 mm

Za duze zeby powoduja zbaczanie i szybkie zuzycie si¢ pif, oraz
szorstka powierzchnie przetarcia wskutek zbierania za duzych pilin.
Za male zeby powodujq rozgrzewanie sie i zbaczanie pil, z powodu
zbyt malego miedzyzebia. Jezeli linja szczytéw zebow jest wklesta lub
zeby sa w kierunku konca pily wyzsze, to pita zbacza w czasie pracy.
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Szerokos$¢ pit nie moze byé za duza, gdyz te spotrzebowuja wie-
cej sity, gorzej rzna i dla zmniejszenia tarcia muszg miec¢ zeby o wie-
kszem rozchvleniu, co wplywa ujemnie na wydajnosé¢ materjatu. Dla-
tego tez do wycierania desek powinno sie uzvwaé pit o szerokosci 120
do 130 mm. Pily takie sq ostatnio uzywane w Niemczech. Pily szersze
moga by¢ z korzySciag uzywane do pryzmowania, gdyz odpad spowodo-
wany wieksza rozchytka zebow bedzie sie odnosit do materjalu bocz-
nego, a zatem malo wartosciowego. Pily ponizej 60 mm szerokosci, nie
moga by¢é uzywane. Gdy brzeszczot pily posiada nierownosci, to pita
sie zagrzewa. Pilami cienszemi (ponizej 1,8 mm) zasadniczo mozemy
pracowac, stosujac mniejszy podsuw. Jezeli chcemy uzyv¢ cienszych pit
dla tych samych podsuwow jakie stosujemy uzywajac pit grubszych,
to musimy zastosowac¢ wieksze rozchylenie zebow. I tak np. przy 1,6 mm
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Ryec. 1.

zrubosci pily, zastosujemy 1,1—1,2 mm rozchylenia zgbéw (Yacznie
w obie strony). W ten sposob osiggniemy te sama sprawnos¢, co przy
uzyciu pily 1,8 man z rozchyleniem 0,9—1,0 mian (Yacznie w obie strony).
Poniewaz dlugos$é¢ pit stoi w prostym stosunku do ich grubosSci, nalezy
pity cienkie uzywac¢ w trakach o skrioconej wysokosci rzazu do prze-
cierania pryzm. Pily cienkie wymagajg bardzo starannego zawieszenia
w traku, przyczem trak musi sie znajdowac¢ w idealnym ruchu.

Grzbiet i brzeszczot pily nie moze posiada¢ guzow, wypuklosci,
i skrzywien, gdyz w takim wypadku wymaga ona wiekszego rozchylenia
zehow, przvezem zawieszenie jej nie bedzie doktadne. Gdy wady te
wystepuja w tem miejscu na grzbiecie lub hrzeszczocie gdz.e przylega
przekladka (Beilage), to w nastepstwie wywoluje zagrzanie sie pily
wskutek krzywego zawieszenia, a powierzchnia przetarcia bedzie nie-
rowng i szorstka.
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Listwy na piftach, a szczegdlnie nity, ktoremi sa do pit
przymocowane (ryc. 2 a), powinny bvé sporzadzone z pierwszorzednego
materjaiu. Listwy musza dokiadnie do pil przylegaé. Nity musza by¢
dobrze dopasowane do otworow w listwach, przyczem powinny bvé
wglebione. Nity te nie moga by¢ z czasem wytarte. Listwy powinny
doktadnie przylega¢ do otworow w kotwicach.

Kotwice z naciaggiem sSrubowym (rye. 3 a) okazaly sie naj-
lepszemi. Wykluczaja one mozliwosc¢ rozluznienia sie naciagu pil. Na-
cigganie pit odbywa sie tu przy pomocy specjalnego klucza, ktérego diu-
gos¢ nie powinna przekraczac¢ 350 mm. Poniewaz przy uzyciu zwyklych
kotwic sSrubowych nie mozna wyciera¢ desek ponizej 16 mm grubosci,
stosuje si¢ rowniez specjalne kotwice sSrubowe, ktore umozliwiaja wy-
cieranie desek o 11—12 mm grubosci.

W kotwicach z naciagiem ekscentrycznym (rve. 3 b) tarcze eks-
centrow powinny posiadac¢ dostatecznie silne osie. Klucz do dzwigni
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Ryec. 2.

ekscentra nie moze byc¢ dtuzszy jak 600 mm. Uzywanie przediuzaczy
do klucza, oraz naciaganie go przez dwoch ludzi jest niedopuszczalne.
Rowniez niedopuszczalnem jest tu wbijanie klina przy pomocy miota,
gdyz ten nie stuzy w kotwicach tego typu jako nacigg. Wogole nalezy
uwazac, by pit ponad potrzebe nie przeciagac¢. Ekscenter powinien by¢
czesto napuszczany nafta. To samo odnosi sie do klinow.

Luki na kliny w kotwicach z naciagiem klinowym (ryc. 2 b), na-
lezy lekko smarowac tluszczem. Uzywanie kotwic tego typu powinno
by¢ w miare mozno$ci zaniechane, gdyz przez uderzenie w kliny milo-
tem przy naciaganiu pily, uszkadza sie rame traka. Uzywajac jednak
tych kotwic, nalezy dla zabezpieczenia ramy traka postugiwac sig ze-
laznemi podkladkami. Kotwice majace by¢ stale do pit przytwierdzone
(ryc. 2 ¢) nituje sie do pil przy pomocy trzech nitow rozstawionych
na tréjkat. Minimalna szerokos¢ uchwytu pit w kotwicach tego typu,
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powinna wynosi¢ 60 mm. Ze wzgledu na nieznaczna grubo$é desek
wycieranych w trakach rozdzielezych, uzywa sie tu kotwic ostatnio
omawianych. Cze$¢ kotwicy (szyja) lezaca miedzy belkami ramy traka
powinna byé o 3 mm wezsza niz przestrzen miedzy temi belkami i wy-
miar ten nie powinien by¢ przekroczony.

Rozchylenie zeb6w w obie strony musi byé réwne (ryc.
4-ta). Dopuszczalny blad wynosi 0,05 mm. Zadowalajace sprawnosci

Ryec. 3.

mozna uzyska¢ tylko pitami o zebach rowno rozchylonych. Na wielko$é
rozchylenia zebow maja wplyw:

1. rodzaj drewna. Zasadniczo przy drewnie twardem lub zamar-
znietem stosuje sie mniejsze rozchylenie. Zdarza sie jednak przy prze-
cieraniu drewna miekkiego, ze dla pit doskonale utrzymanych, ktorych
grubos¢ wynosi 1,8 mm, wystarcza rozchylenie 0,5 mm, przyczem nie-
jednokrotnie mozemy stosowac¢ duze podsuwy;

Ryc. 4. Z¢by rozchylone o ostrzu prostem.

2. stopien suchos$ci drewna (przy drewnie suchem mniejsze roz-
chylenie); ‘

3. szeroko$¢ pil (przy szerszych wigksze);

4. jako$é pil, oraz ich mniej lub wiecej doktadne zawieszenie
w traku;

5. stosowany podsuw kloca. Zwiekszajac rozchylenie zebow mo-
zemy stosowaé¢ wiekszy podsuw. Nie moze ono jednak przekraczad
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granicy 0,6—0,7 mm w jedna strone. Gdy rozchvlenie zebow jest za
duze wowczas powierzchnia przetarcia bedzie szorstka, gdy jest nie-
rowne wowczas oprocz szorstkiej powierzchni przetarcia rzaz bedzie
krzywy, poniewaz pily beda zbaczaly z kierunku prostego. Wypadek
zagrzania sie pit i zbaczania zajdzie takze wowczas, gdy rozchylenie
bedzie za male. Nalezy uwazac, by tvlko /s cze$¢ wysokosei zeba liczona
od jego szczytu byvla rozchylona. Linja ugiecia zebow bedzie zatem lezec
na wysokosci /s zeba liczac od jego szczyvtu, a */s wysokosci liczac od
podstawy. IRozchylajac zeby ponizej tej granicy nadwyrezamy ich pod-
stawy, co prowadzi do ztamania zebow, lub powoduje wybrzuszenia
czesci pily w pasie podzebnym w kierunku przeciwnym rozchyleniu
zeba. Wytworzona w ten sposob falisto$¢ zmniejsza dziatanie rozchyle-
nia. Ksztalt zebow po rozchyleniu powinien byé taki jak na rve. 1 a,
a nie jak to wskazuje ryec. 1 b.

Rozchylajac zeby nadajemy im lekkie zaokraglenie do wewnatrz.
Sposob ten posiada nastepujace zalety:

1. gtadka powierzchnia przetarcia;

2. lepsze zbieranie trocin w miedzyzebiu;

3. daleko wieksza trwalos¢ rozchvitki.

Stwierdzono. ze po przetarciu 18 m’ drewna rozchylenie o tej
formie zmienilo sie o 10,04 mm. Po wyostrzeniu skontrolowano na
nowo caly komplet pit. Wskutek spilowania zebow w czasie ostrzenia,
roznica ta zwiekszyla sie do 40,06 mm. Dokladnos$¢ rozchviki lezala
jednakze w granicach dopuszczalnych. Osiggniecie mniejszego bledu
przy rozchylaniu recznem czy automatycznem (rye. D a) jest niemo-
zliwe, gdvz oko ludzkie na tak drobne zmiany nie reaguje, a stosowane
przyrzady (ryc. 5 b) do wyrownywania rozchylki sa niewystarczajace.
Dla osiagniecia omawianej formy rozchylenia zebow, nalezy je naprzod
ponad miare poodginac¢ na zewnatrz, a potem odpowiednim rozwiera-
kiem zgia¢ lukowato do srodka. W ostatnich czasach sporzadzono do
tego celu odpowiednie aparaty z zegarem wskazujacym rownocze$nie
wielko§¢ rozchyvtki z doktadnoscia 0,01 mm. Mierzac rozchylenie ze-
bow, powinno sie pile da¢ takie warunki, w jakich ona sie znajduje
w czasie pracy w traku. Osiaga sie przez to prasowanie pily zarowno
podczas rozchylania, jak w czasie pomiaru. Wspomniany aparat roz-
chyla zatem bardzo dokladnie oraz nadaje zebom idealng forme (jak
na ryc. 1 a). Do obstugi aparatu nie wymaga sie specjalistow, co jest
bardzo wazne.

Miejsce, gdzie sie zeby rozchyla, musi by¢ rowno oswietlone, gdyz
przy nierownem o$wietleniu, a to po stronie pily, ktéra jest mniej
o$wietlona, daje sie wieksza rozchylke zebom. Pily nalezy ostrzy¢ po
rozchyleniu zebéw, a nastepnie przed uzyciem ich nalezy jeszcze raz
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rozchytke skontrolowaé. Poprawianie rozchytki pit znajdujacych sie juz
w traku jest szkodliwe (wieksza strata na rzazie, szorstka powierzchnia
przetarcia) 1 moze bvé tvlko w wyjatkowych wypadkach stosowane.
Pity o zebach zduszanvch (rye. 1 d) daja wieksza
sprawnosc¢, a powierzchnia przetarcia jest gladsza od powierzchni
otrzvmanej z przetarcia pitami rozchyvlonemi, mimo to jednak nie moga
one miec¢ szerszego zastosowania, gdvz stal, z ktorej moga byé wyra-

Ryc. 5.
1) Aparat do rozchylania zghdw.

b) Aparat do wyréwnywania
rozchyltki zebéw.

c) Aparat do zduszania zghdw,

biane musi by¢ stosunkowo miekka i bardziej ciggliwa, co zgory ska-
zuje taka pile na matg trwalosé ostrza. Delikatne szczyty zebow zdusza-
nych sa wrazliwsze na wszelkie przeszkody w pracy jak bloto, piasek
it. d., niz zeby pit rozchylanych. Zuzycie pit tych jest wieksze niz pit
o zebach rozchylanych. Zduszanie (ryc. 5 ¢) i nastepnie rownanie ze-
bow trwa diuzej niz rozchylanie. W koncu nalezy nadmienic, ze zeby
zduszane zuzywaja w czasie pracy wiecej sity niz zeby rozchylane.
(Dokonczenie nastapi).




