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W ostatnich latach 2znacznie zwiekszono produkcje m’sszanek
peinodawkowych dla zwierzgt gospodarskich. Pozwolity na to krajo-
we linie do produkcji tych mieszanek, instalowene przez Fabryke
Maszyn Rolniczych w RogoZnie Wielkopolskim (Rofama). W tym réw-
niez okresie zskupiono urzgdzenia duriskiej firmy Skjdld, na kté-
rych mosna produkowal mieszanki granulowane z duzym udzisiem pasz
objetodciowych suchych.

Dotychczasowe badanis potwierdzity przydatno$é mieszanek pro-
dukowanych technologig Skjdld 1 Rofamae w Zywieniu opaséw i kréw
[4, T-9]. Nie ustalono Jednek optymalnego udzialu slomy w tych
mieszankach oraz wpiywu tego komponentu na wtasdciwoséci fizyczne
produkowanych mieszanek.

MATERIAL I METODY

Przedmiotem badan byiy mieszanki granulowane wyprodukowane
w Wytwérni Pasz Peinodawkowych Skjdld w Gardnie (woj. szczecin-
skie) oraz na linii granulujgcej Rofama H-061 w Pélku (woj. poz-
‘nariskie). Ocena dotyczyts 7 mieszanek, ktdrych skkad przedstawic- )
no w tabeli 1. W2adciwoSci fizyczne mieszanek oznaczano wediug
metod opracowanych przez Ekielskiego [1, 2], Wytrzymazos$é mechéf
niczng granul okreélano wedlug obowigzujacej normy [ 5]. Badania
prowadzono w czasie produkcji mieszanek granulowanych.
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Receptury mieszanek grasnulowanych

Tabela

1

Udzial komponentéw w

mieszance (w %)

Komponenty
Skjdla BR e
Stoma zbozZowa 25,0 40,0 20,0 40,0 50,0 15,0 40,0
Sruta zbozowa 35,0 29,0 18,0 31,0 15,0 35,0 29,0
Susz z traw 32,0 23,0 - - - 32,0 22,5
Susz z kukurydzy - - 38,0 10,0 17,0 10,0 -
Srute rzepakowa - - 17,0 12,0 11,0 - -
Melasa 6,5 6,5 6,0 6,0 6,0 6,5 7,0
Mikrofos 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Mocznik 0,5 0,5 - - - 0,5 0,5
OMOWIENIE WYNIKGW
Srednica granul wyprodukowanych na 1linii Skjdld wynosiia

do 16-17 mm, natomiast $rednica grenul wyprodukowanych na 1linii
Rofama H-061 wshata si¢ od 28 do 32,8 mm. Diugoéé granul wyprodu-
kowanych na 1linii Skjdld wahala sie¢ od 5,4 do 26,2 mm, a na linii
Rofama H-061 od 8,0 do 55,5 mm. Zaréwno w granulacie wyproduko-
wanym na 1linii Skjdld, Jjak i Rofema H-061 przewazasly grenule,
ktérych dlugosé nie przekraczata wielkofci ich frednicy. Wiaedci-
woéci fizyczne badanych mieszanek grsnulowanych przedstawiono
w tsbeli 2.

Masa usypowa mieszanki z 25-40% udzisitem siomy przed zgranu-
lowaniem wynosiza 250-290 kg/m3. Masa usypowa mieszanki grsnulo-
wanej z 25% udziatem elomy wyprodukowanej na linii Skjdld wyno-
sita 488%22 kg/mB. Przy 40% udziale siomy masa usypowa mieszan-
ki granulowane]j obnizyla sie do 42720 kg/m3. Mieszanka granu-
lowana 2z 15% udzislem siomy wyprodukowsna na linii Rofamy wykazy-
wats mase usypowg 405%23 kg/m3, a z 40% udzialem siomy -
4158 kg/m>.

Grenule wyprodukowane na linii Skjdld wykazywaly wytrzymazosé
mechaniczng 85,8-89,2%. Mieszanki te zawleraty od 1,8 do 9,2%
frakecji niezgrsnulowanej. Granule wyprodukowane na linii Rofa-
ma H-061 wykazywaly bardzo niskg wytrzymazoéé mechaniczng -
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41,5-60,6% 1 zawieraly bardzo duzo frakcji luznej - 25,6-32,7%
(tab. 2). Potwierdza to wyniki otrzymane przez Kalisiewicza (3],
ktéry okreélil wytrzymazoéé mechaniczngq granul wyprodukowanych na
1inij Rofams H-061 $rednio na 60,7%6,5%.

Tabela 2

Wiasciwosdci fizyczne mieszanek granulowanych,

Wzasciwoéci Skjdld Rofama H-061
fizyczne

25% siomy 40% siomy 15% siomy 40% siomy

Srednica granul

(mm) 16,0-16,3 16,0-17,0 28,0-32,4 28,6-32,8
Dtugoéé granul (mm) 5,8-26,2 5,8-25,2 8,0-55,5 8,0-54,2
Masa usypowa 488 427 405 415
(kg/m3) S 22,31 S 20,50 S 23,17 S 8,60
Kat usypowy

(stopnie) 120-125 119-120 120 125
Wytrzymazosé 89,2 85,8 41,5 60,6
mechaniczna (%) S 0,79 S 2,92 S 1,77 S 2,26

Iloéé frakcji nie-
zgrenulowanej (%) 1,8-2,2 6,8-9,2 30,5-32,7 25,6-26,4

100 granul (g) 360-399 220-244 1301=-1343 1751-2014
Kat tarcie
(stopnie) 33,5 35,5 36,5 36,5

W tabeli 3 przedstawiono wyniki badal nad wpiywem dodatku
stomy 1 tugu sodowego na cechy fizyczne gresnul, Bedanias mieszenek
granulowanych z 20, 40 i 50% udziatem sZomy wykazaeiy bardzo wy-
razny wpiyw udziatu siomy na cechy fizyczne granul. Wzrost
udzia¥u siomy z 20 do 50% spowodowatr obniienie masy usypowej
z 421 kg/m3 do 285 kg/m3 {1 zomiejszenie wytrzymatosci mechanicz- -
nej granul z 83,3 do 68,2%. Przystupa [6] wykazal rdéwniez ujemny
wplyw dodatku siomy na trwalo$é granul. Trwazos$é granul ze siomg
byta mniejsza o 10% od trwatodci granul bez siomy. W przypadku
masy usypowej autor ten stwierdzil tylko nieznaczny (0,5%) spadek
przy udziale slomy. Badania wZasne wykazaty, Ze zwigkszenie
udzietu siomy w mieszance granulowane] obniza jej maese¢ usypowg.

Dodstek 2ugu sodowego nie wpiywes istotnie na masg¢ usypowg
grenulatu. Wyrazny Jjest Jego wpiyw na wytrzymazo$é mechaniczng
granul (teb. 3). Granule ze siomg traktowang Z2ugiem sodowym wy-
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Tabela 3

Wpiyw dodatku Zugu sodowego i procentowego udzisiu siomy
w granulach wyprodukowsnych na 1linii Skjdld na ich cechy fizyczne

Kgt
Wytrzy- Ilosé
Udzie: Masa  matos6 frek- 3258  Z8ypu
Granule ?lo% usypowa mecha- cji anul stzgi
w i 1 J
(w kg/m’) ES8 MMEd (w'g) (stopnt)

Ze siomg trak-
towang Zuglem
gsodowym (4,7%

Zugu do masy
stomy) 20,0 421 92,7 12,2 284 33,5
Bez dodatku
fugu sodowego 20,0 430 83,3 15,3 255 36,0

Ze siomg trak-
towang tugiem

sodowym 40,0 335 80,0 9,1 244 34,0
Bez dodatku ’
tugu sodowego 40,0 345 61,1 27,0 208 35,0

Ze siomg trak-
towang fugiem

sodowym 50,0 285 68,2 22,8 215 35,5
Bez dodatku
fugu sodowego 50,0 275 71,6 27,4 272 35,5

kazujg wiekszg spolstosé. Nie stwierdzono efektu oddziatywania

¥ugu sodowego na trwazo$é granul, gdy stoma stenowila 50% sktadu
mieszanki.

WNIOSKI

1. Duzy udzial siomy wpiywa niekorzystnie na mase usypowg
mieszenek grenulowanych orez ich wytrzymazo$éé mechaniczng.

2. Wartos$é wytrzymatosci mechanicznej mieszanek granulowanych
ujemnie koreluje z iloscig frakcji nie zgrenulowane].

3. Wytrzymazo$é mechaniczna granul wyprodukowenych na 1linii
Rofama H-061 Jjest mniejsza niz granul wyprodukowanych na 1linii
Skjdld.

4. Cechg fizyczna najbardziej charakterystyczng dla mieszanek
granulowanych jest ich masa usypowa.
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P. [Hampeit

MEXAHVMUECKME CBONMCTBA ®OPMUPOBAHHHX KOPMOB
TPOM3BOJMMHX HA JHHUAX oCKbEJBI"™ U ,PODAMA"

Peswoue

HccuemoBaan MexaHHYecKue cBoicTBa (ODMHPOBAHHHX KOPMOB cofZepxa-
HUX COXOMY, DPOM3BOXUMHX H& TEXHOJOTHYECKHX JANEHAX THNA wCKBEABA" u
,Podama H-061", Onpejenaju CPeLHKK BeJHYUHY [PaHylb, X MeXaHAdec-
Ky© OpPOYHOCTH, Hacumuoff Bec, Bec 100 rpanyab, BacHmnHO# yrouJ, yrox
TDEHHA M COAepXaHHe HerpaHyJAWPOBAHHHEX Qpaknuii,

YCTaHOBAEHO, YTO CAMENKOM 6OJblOe ydacTHe COJOMH OKa3npaeTr HeCxa-
FONpRATHOE BAMAHME HAa HACHMNHOH BeC ¥ MEXaHAYECKYD NMPOYHOCTH IPaHyib.
HaGuppaeTrcs 4YeTKad OTpULATENbHAA KOPpeJdALXRd MexXLy BeIuUnHO# MexaHu-
gecKko# NpOYHOCTH rpaHyibh ¥ KOJANYECTBOM HerpaHyIHPOBAHHBX dpexnul.
MexamuuecKas HNPOYHOCTH TPAHYJIMPOBAHHHX KOpMOCMecefl NpOoM3BeLeHHEX HA
aunun ,Podama" Huxe, ueM rPARYIMPOBaHHHX KopMocuecell nmpomaBeleHHHX
Ha AuHuK ,CKBEABX". Pu3MYeCKuM NPH3HAKOM HaubGojee XapaKTEepPHHEM bif) €
rpaHyIXpPOBaHEHX KOopMOCMecell ABRAETCA KX HacHNHO® Bec,
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R. Szamre]

MECHANICAL PROPERTIES OF FORMED FEED PRODUCED
ON THE "SKJQLD" AND "ROFAMA™ LINES

Summary

Mechanical properties of formed straw-contéining feed pro-
duced on technological 1lines of the "Skj#ld" and "Rofama H-061"
type were investigated. Average size of pellets, their mechanical
strength, repose weight, weight of 100 pellets, repose angle,
friction angle and content of non-pelleted fraction were de-
termined. It has been found that a too high share of straw
affects negatively the repose weight and mechanical strength of
pellets. A distinct negative correlation between the value of
mechanical strength of pellets and the amount of non-pelleted
fraction has been found. The mechanical strength of pelleted feed
mixture produced on the "Rofama"™ line is lower than that of feed
mixture produced on the "Skjgld" line. The physical trait most
characteristic for pelleted feed mixtures is their repose weight.



