INZ. LEOPOLD WITZ.

MO doborze pit przy obrdbce drewna.

Prawie we wszystkich pfzedsiqbiorstwach przemystu drzewnego
wybér pil sluzacych do obrébki materjalu zalezy od ceny a nie od
Jakosci stali oraz celu do jakiego ma byé¢ pila dana uzyta.

Dzi$, kiedy surowiec jest w stosunku do materjalu przetartego
bardzo drogi, kazde przedsiebiorstwo winno stara¢ sig¢ o jaknaj-
wigkszg wydajno$é (materjalu) surowca, maszyn, sily popedowej,
ilosci czasu zuzytego na wyrébke danego fabrykatu i polgczonych
z tem kosztow pracy.

W obecnym czasie pojawia sie wiele nowych firm, oferujacych
na sprzedaz pily, przeto w interesie kazdego przedsiebiorcy drzew-
nego lezy zaznajomienie sie z warunkami jakosci pil, oraz ich uzy-
tecznosci w danem przedsiebiorstwie.

W r. 1927 mialem mozno$é poczynienia réznych spostrzezen
W firmie J. Ph. Glesingera w Broszniowie. Na podstawie przeprowa-
dzonych préb pil i dokonanej na nich ekspertyzy w stacji doswiad-
czalnej Politechniki lwowskie] wykazano, Ze najbardziej reklamo-
habatany 1 najdrozsze pily sa sporzadzone z najgorszego gatunku stali
1 najmniej nadawaly sie do obrébki drewna.

Pity mogs byé:

@) ze stali zlewnej,

b) ze stali tyglowej,

. inng) ze stali mieszanej, gdzie skladnikami sg: Chrom, Vanadium

dzis sta; tyglowa, ktérej Wytrz.yma,loéé na rozcia,gapi'e moze docho-

Wiera ° 000_]'79. na e¢m? przekroju jest najodpowiedniejsza, gdyz za-

. Wszefl?'ISOkl procent wegla bo od 0,8—0,9, majng:fmu.do 0,1%

bardge ich zanleczyszezen jak fosforu, krzemionki, siarki, .pos1a’da

w ma’ly. %5 co powieksza jakos$é i wytrzymalosé stali, ktora
Zupelnosci nadaje si¢ do obrébki drewna.

Stal mieszana wus . i
3 uzyt : lo wy-
proboWana,_ Zyta do Wyrobu pll jest jeszcze ma y

*
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Pily ze stali zlewnej najmniej si¢ nadajg do obrébki drewna.

Grubosé plyty pily wplywa w wielkim stopniu na wydajnosc
materjatu, gdyz juz przy przecieraniu klocéw normalnych na deski
97 mm tracimy okolo 5%, masy przy uzyciu do obrébki pily grubsze)
o pol milimetra od normalne;j.

Ponadto pamieta¢ naleiy, ze wielko$é¢ rozwodu pily a zatem
rzazu, z ktérego pochodzg piliny (widra) stoi w prostym stosunku
do grubosci pily. Objeto$é widra wytartego przez zab pily réwna sig
iloczynowi z szerokodci rzazu ,a“, szerokosci desek ,b“ i grubosci
widra ,d%, zatem im rzaz bedzie wiekszy
tem wiece] masy przy przetarciu zmieni si€
na trociny.

Grubo$é widra zalezy od statecznoscl
~ zeba t.]. grubosci zeba, co wyrazone stosun-
grubos'c’vn.o ™ waha sie od 0,6—0 02, ktéra
grubosé pity T
to warto$é zwieksza sie przy drewnie miekkiem
a zmniejsza przy twardem suchem i sekatem.

Linja zazebienia pily ustawionej w traku
winfia byc¢ skosna 1 na tyle zawisaé nad cze-
Scig drewna tartego, aby podczas ruchuw dot
przecierala podsuniety calg czesé drewna.

Poniewaz tang kata ¢, jaki powstaje
miedzy linja zazebienia pily a pionows nie
moze przekraczaé stosunku, jaki zachodzi mie-
dzy szybkoscig podsuwu ,v“ a szybkoscig
ruchu pity , V%, czyli miedzy podsuwem , P*
a skokiem , H* 1ub miedzy gruboscig widra ,d“
a odlegloscig zebow ,£%, a zatem 1 grubosm@
plyty pily, to aby zmniejszyé grubosé pily
nalezaloby zmniejszyé szybkosé podsuwu, bo

v_P_d_.
v H t_ U89

kiem

Ryec. 1. {= odleglo$é kon-
cow zebow, d = grubosé
widra.

. W Szwecji 1 Finlandji, gdzie przewaznie traki pracuja z wiel-
kim, bo do 500mm dochodzacym podsuwem, uzywajs pil nie cien-
szych niz 2mm, gdyz zbyt cienkie pily narazoneby byly na peka-
nie 1 rwanie.

Grubszych pil uyywa sl przy przecieraniu surowca zanie-
czyszczonego (blotem, piaskiem i t. p.).
Poniewaz u mnas jest jeszcze bardzo malo trakéw ,Bolindera,

pracujgcych bardzo szybko, nalezy na razie uzywadé raczej pil o gru-
bosci do 2 mm.
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Skonstatowano, Ze pily ciensze bardzie] wyginaja sie niz grube,
muszg zatem posiada¢ wiekszg szerokosé plyty 1 nieco wiekszej od
normalnego rozwodu, aby zmniejszy¢ tarcie o Sciany szczeliny.

Pily powinny byé zatem zastosowane do rodzaju, dymenzji
1 materjalu, stanu jego wilgotnosei oraz wielkosci podsuwu.

Diugos¢ plyty pily zalezy od grubosci przecieranego materjalu
1 powinna réwna¢ si¢ minimum podwdjnej grubosei materjalu.

Dlugo$é zazebienia natomiast na plycie powinna przekraczaé
wielkos¢ Srednicy kloca a to w tym celu, aby zeby pily mogly wy-
rzuci¢ trociny ze szczeliny.

Normalna szeroko$é pil trakowych wynosi od 100—260mm
W réznicach do 10mm, dltugo$é pit od 800—2500mm w réznicach co
100 mm. Grubo$é natomiast 1,25 do 6 mm.

Ryec. 2. Praca zgba pily.

dzac NlZ_eJ pod’ane (?yfry wykazujg, jaki powinien byé stosunek zacho-
5 ¢y migdzy $rednicy kloca, szerokoscia plyty 1 gruboscig tejze plyty.
la danej Srednicy kloca

A szerokosé plyt grubosé plyt
628 mm 100 mm 1,25 mm
850 ” 140 1,45
1000 180 | 210

n 220 2,60 4

Plyty pily winn : lecie cier’ W i
s y byé na grzbiecie ciefisze, aby mogly swobodnie
Poruszag 81 W szczelinie. ) BDY MOEY

Forma i wielkog¢ zgba zalezy od:
L. celu uzycia,

3- gatunku drewna, -
+ Stanu wilgotnosei drewna.
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Praca zebéw wzdluz widkien (Ryc. 2) podobna jest do pracy
klina a zeby w takim razie powinny posiada¢ katy przednie roz-
warte, katy natomiast wsteczne mogg dochodzi¢ do T72°. W1idkna
zduszone zebem ABC przelywaJ@ sie 1 cze$¢ K usuwa sig a czesc
P omija ostrze. A zatem im mniejszy bedzie <ra tem mniejsze Wy-

padnie tarcie, gdyz predze]

'—IKE\ m wydobywa¢ sie beds ponad
" . zagb wldkna przerwane, po-
20, |

dobnie im <x@ bedzie mnie}-

T szy tem latwiej odbywaé sie
m m bedzie zeslizgiwanie oderwa-
nych widkien (widr).

Praca zebow prostopadle
do wlékien podobng jest do
pracy dluta i dlatego zehy
winny by¢ skierowane wiecej prostopadle do plaszezyzny tarcia a kat
powstajacy pomiedzy kierunkiem ruchu a krawedzia przednig musi
by¢ ostry, zeby powinny byé ostro zakonczone i male.

Do drewna twardego nalezy uzywac pily o malych zebach, do
drewna za$ miekkiego pily o duzych zebach.

Drewno wldkniste gorze]
jest przeciera¢ w stanie Swie-
zym anizeli w stanie suchym,
gdyz juz male roznice przy za-
stosowaniu pil nieodpowiednich

Ryc. 8. Naturalna wielko$¢ oraz formy ze-
bow pil uzywanych do przecierania dre-
wna szpilkowego.

Ryec. 4.
/ Schemat zebéw pily

irakowej. w ujemnym stopniu wplywaja
« =kat przedni, na gladko$¢ plaszczyzny prze-
2 g= ., wsteczny, tarcia ; wfvtedy b?W1em zeby pity
rozrywajg  wldokna drzewne.
Y= » zgbny,

Drewno natomiast gesto sloiste

t = odleglos¢ koticow o wiele latwiej przeciera sig

. 2gbow, w stanie Swiezym anizeli w sta-

;__. n 7 w = glebokoséd zeba. nie suchym. '

Nalezy pamietac, ze przy prze-

/ cieraniu drewna S$wiezego zby?t

diugie zeby pil szybko si¢ lamig.

Odleglos¢ koncow zebdéw obliczana na podstawie wzoru

t=4Y1(0,6—0,02) - V8h, gdzie ,k* oznacza grubosé przecieranego

drewna przy pilach uZywanych w traktach, winna wynosié¢ 25— 30 mm
a wysokos¢ zeba dwie trzecie odleglosci konicéw zebdw.

Przy uzyciu pit bardzo cienkich odleglo$é koneéw zebéw wy-
nosi okolo 20 mm. (Ryc. 3).
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Ostrzenie zebdw moze byé ukosne lub prostopadle do podluzne]
osi plyty pily. Ukosne ostrzenie jest bardziej wskazane, gdyz mnie]
oslabia nasade zeba, wymaga mniejszego rozwodu zebow, oraz daje
gladka powierzchnie przetarcia. Jedyng wada ukosnego ostrzenia
jest koniecznos$é czestszego ostrzenia, anizeli przy prostopadlem
ostrzeniu zebow pil. Pily o zebach ukosnie ostrzonych juz w ciagu
2-ch godzin sg stepione a wydatno$é ich pracy, obliczana na pod-
stawle zuzycia sily i iloSci przetarte] masy, spada w nastepnych
godzinach do 309),.

Zuzycie plyty pily obliczone na 1 m3 surowca miekkiego wy-
nosi okolo 0,4 mm szerokodei.

Zeby pil trakowych wiekszych tarczowych ostrzy sie ukodnie,
natomiast zeby pil lisich ostrzy sie prostopadle.

Dla ulatwiania wyboru pil trakowych ponize] zestawiam tabele
podang przez Bethman a, oraz schemat zebow pily trakowej (Ryec. 1).

Katy podane sa w stopniach, inne natomiast wymiary w mi-
limetrach :

Gatunek drewna g |IB|l<xy| t |w éo:: §:§ gff é
Sosna $wieza . . . . [111] 69 | 42 19,0 14,0 1440 167! 15| 3
%leer'k, Jodla sw. . . 1115| 65 | 50 [12,5 (12,5 (1250/ 190 | 15| 3
Dulg Swiezy . . . . |110| 70 | 40 [185 12,5 (1495 220 15| 2,5
Dae Swiezy . . . . |108| 72 | 36 |24,0 16,0 1445/200| 15| 2,5
| rewn. szpil. suche . | 92| 56 | 36 (38,0 (24,0 1460 200 1,6| 2,3

Pily tarczowe:

aspec(?rrlut?os'é plyty Ril tarcz'owych, uzywanych w obrébce drewna
miaruJas’mg w stol'fm,rmach, Wmna.wynosié jedna dwusetng czes¢ wy-
. n;"e Jrmcy tejze t.arc,z.y. Wle’lkos'c'. srednicy tarczy stor w qd-
Ny naﬁeé S:(?sul?ku do 1los03 obr?tow .te.]ze tarczy, przyczem pamie-
penc: Y ze zle.dobran.a srednica pily powoduje drganie, a zatem
' materjalu i zuzycie wigkszej ilosci sily popedowej.

Dla PrZe.konaJnia sig, czy dana $rednica pily odpowiada wymo-
> Postepujemy nastepujgco: N. p.

Srednicg, tarczy pity = 500 mm

obwéd = 500 x 3,14 = 157 m.

g0m

Wym 31(; S;?eimté'w Walu tra,nsn’lisyjnego,.mierzona licznikiem zegaro-
gana nat Omia:?fia’ 310501 O’brot9w, wynosi 900 obrotéw/minut. VWyma-
nut 0S¢ obrotéw pil tarczowych wynosi srednio b0 m/sek.

ute wige 50 x 60 = 3.000 m[minut. Gdy podzielimy wyma-

& na mj
gang ilogd .
c . ’ e
obrotéw w metrach przez wielko$é¢ obwodu otrzymamy :
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3.000
1,57 |
misyjnego jest za mala dla danej pily.

= 1930 obrotéw na minute a zatem 1ilo$¢ obrotéw walu trans-

Mozliwe jest jednak wyjscie z danej sytuacji, jezeli dostosuje
sie odpowiednio $rednice kola pasowego na wale transmisyjnym.

Cheac przy wymagane] ilosci obrotéw pily tarczowej obliczyc
$rednice kola pasowego, znajdujacego sie na wale transmisyjnym,
nalezy postapi¢ nastepujaco: ‘

Znajac srednice walu, na ktorym ma by¢ umocowana pila tar-
czowa, nastepnie sSrednice tarczy pily oraz ilosé¢ obrotéw walu trans-
misyjnego, znajdziemy z tych danych srednice kola pasowego, ktore
ma by¢ zalozone na wale gléownym. I tak mnozZac wymagang ilo$¢
obrotow pily n. p. 1900 przez $rednice walu 150, na ktéorym ta pila

tarczowa bedzie umocowans, otrzymamy : 1900 x 150 = 285,000.

.y . ! - o,
Jezell nastepnie ten wynik podzielimy przez znang ilo$é obro-

tow walu transmisyjnego 900, to otrzymamy:

285,000 : Y00 = 3166 okraglo 317, a zatem 317mm wynosi Sre-
dnica kola pasowego.

Czesto zdarza sig, Zze mimo dokladnego obliczenia przy zasto-
waniu kola pasowego do ilosci wymaganych obrotéw dla danej pily
1 mimo silnego przymocowania tarczy pily do walca, pila tarczowa
wibruje (drga). Dzieje si¢ to najczesciej wskutek tego, ze walec, do
ktérego przymocowuje sie pile tarczowa, jest za cienki.

Grubos¢ tego walca jest zalezng od $rednicy pily tarczowe]
1 powinna wynosié jedng trzecig, a minimum jedna czwarta czesc
wymiaru Srednicy tarczy pily. Jesli otwér pily jest wiekszy od $re-
dnicy walca, na ktérym ma byé pila tarczowa nasadzona, to wtedy
nalezy naloZy¢ na walec pierscien o przekroju klinowym, a dopiero
na nim umocowaé pile tarczows,.

Rozwéd zebdw przy pitach tarczowych:

Rozwdd zebéw nalezy od rodzaju dymenzji istanu wilgotnosci
drewna, od formy zebdw oraz grubosci plyty pily u nasady zeba.

Przy przecieraniu drewna suchego rozwéd ten wynosil do 50Y,
grubosci plyty pily u nasady zgba. N. p. pila, ktore] grubosé plyty
u nasady zeba wynosi 2,5mm powinna mied rozwéd zebow na jedng
strong 0,6 mm, na drugg strone 0,5 mm, zatem na obie strony tylko
Lmm, sumarycznie rzaz tej pily wynosi: |

25406 + 0,5 =3,5mm.

Przy przecieraniu bruséw z migkkiego drewna, wielko$é roz-
wodu na obie strony winna wynosié do 80°, grubosci pily.
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Przy przecieraniu drewna swiezego rozwod zebéw powinien by¢
wiekszy, niz przy przecleraniu drewna suchego.

Forma zeba zalezy od sposobu przetarcia drewna (wzdluz lub
w poprzek widkien), od gatunku i stanu wilgotnosci. Przy przecie-
raniu drewna wzdluz wlékien uzywajac zebéw o katach a od 1200
w gbre, a <ty ponize] 30° otrzymamy gladka plaszezyzne prze-

tarcia.

Przy przecieraniu drewna w poprzek wldkien najlepsze sa pily
tarczowe o zebach w formie trdjkata réwnobocznego.

. Ryec. 5.
A/\A/L Formy zebéw pil tarczowych.
Q a) uzywane do obrzynania lat,

W% b) uzywane do obrzynania desek.
M\/\./\\/ ¢) uzywane do obrzynania klocow,
<

M/ d) uzywane do przecierania drewna

’ miekkiego,
/\/\/\/l/’— ' e) uzywane do przecierania drewna
A twardego.

robétP 113’2 tall;(?owe, uzywane c%o wyrobow stolarskich t.j. do takich

grubs’zf n); ;ry ch _W}’ma}’ga.sm gladkiej powierzchni przetarcia, sg

B rozwody L Zie aniZeli w srodkowej czedci plyty. Zeby tych

2 drugy WZl S1¢ grupami co 3 lub 5 zebéw, jedna grupe w lews
Prawsg strone.

bamj “(:yda;]nbo SC -pily tarczowe] majgcej $rednice HOOmm z 40 ze-
0a57n/sekg 1100501 3mm,. przy 1700 obrotéw/minut. z podsuwem
2,5\3m3. przy 0b1:zynan1u desek o wysok. 50-—60 mm przyjmuje sie

Na godzing. Jezeli stél posiada rolki, ktére ulatwiajg prace

rOb t, 1 1 . 7 2 .
| 0 IllkOWl, WydaJnosc zwieksza sie sie o jakie 80%.
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Pily tarczowe ,Bolindera.

Wielkie zastosowanie szczegoélnie w skrzyniarniach maja dzi$
pily szweckie Bolindera, ktére posiadajg przy stosunkowo maly(fh
grubosciach plyty dopuszczalng wielks ilos§¢ obrotow. Pily te daja
gladka powierzchnie przetarcia, pracujsa réwnomiernie 1 pewnie przy
malej stracie materjalu, gdyz grubosé¢ tarczy w srodku jest witksza
niZ na obwodzie.

Tarcze tych pil posiadajg od 500—900 mm, grubosé plyty na
obwodzie 0,81 —1,47, a grubosé plyty w srodku 2,77—5,16 oraz ilosci
zebow od 96—132.

Pily tasmowe: . -

Grubos¢ plyty pil tasmowych zalezy od dlugosei pil i powinna
wynosi¢ jedna tysieczna czesé swojej srednicy, szeroko$é¢ natomiast

pity zalezna od grubosei
, powinna wynosié 20-krotna,
grubosé¢ phyty.

Im pila tasmowa jest
szersza, tem wieksza po-
winna by¢é odlegloéé zebdw.

Czesto zdarza sie, ze
przy spajaniu (lutowaniu)

pit skraca sig¢ pile, nie
Ryc. 6. Formy i rozdzial ze¢béw u pil tarczo':zwracaj@c uwagi na zmiane

wych, uzywanychbl;irzkciill?;v stolarskich (he-;; jstosgnk.u grubos’c.i do dlu-
t gosci pily. Okazuje sie poz-
niej, ze pily skrocone szybko pekaja i nie tylko psuja materjal lecz
wskutek koniecznej ciaglej wymiany powoduja nieczynno$é maszyn.
Zazebienie przy katach przednich winno byé jak najdogodniej-
sze, gdyz ostre zacigcia przyczyniajs sie do peknie¢ plyty pily.
W ogélnoscl przyjmuje sie jak najwieksza ilo$é zebow, jednak te
nie mogg by¢ za blisko obok siebie rozmieszczone, czyll nie moga by¢
zbyt male, gdyz zamiast wyrzucad trociny, zbijalyby je w szczelinie.
Doswiadczenie wykazuje, ze im grubsze sg trociny, tem latwie]
dadza si¢ wyrzucié ze szczelin. Najlepszg formg zeba jest forma

haczykowata, nie mozZe ona jednak przekroczyé statecznosci zeba.
Szybkos¢ biegu pily tasmowej wynosi do 40 m[sek., szybkos¢

zas podsuwu dochodzi do 1,5m/sek.

Rozwdd zeboéw przy pilach tasmowych wynosi od 509/, do 100Y,
gruboscl plyty u nasady zebdw.

Jezell pily uzywa sie do wyrabiania ké! lub innych krzywych
fabrykatow, wtedy rozwdd zebéw musi by¢ wiekszy anizeli przy
prostolinijnem przecieraniu.
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Dlugosé pil tasmowych grubosé :
A e 0,6—0,6 mm
BM v ivininineneinnene.. 070—08mm
8m ........ 0,9 mm

Ciagle wzrastajaca drozyzna drewns ograglego zmusza przed-
siebiorce do uzywania maszyny umozliwiajacej pelne wykorzystanie
surowca pod wzgledem jako$ci, przy wysokiej wydajnosci 1 mini-
malnej stracie w trocinach. Mylne jest zdanie przyjete w niektérych
kolach przemystu drzewnego, Ze pila tasmowa nadaje sig jedynie do
obrobki drewna twardego.

Oczywiscie dla drewna twardego jest to jedyna pila wchedzgca
obecnie w rachube w nowoczesnych tartakach. Dla drewna miekkiego
pila ta ma jednak réwniez wiele zalet, jak wielka oszczednosé, wy-
soka wydajnos¢ pod wzgledem Jakoscmwym materjalu 1 t. p.

Przy kazdorazowem
przejsciu wozka tylko
jedna deska zostaje $cie-
T ta, robotnik wiec widzl

" ’ zawsze wewnetrzny wy-
glad, wzglednie fizyczny
stan 1 jakos¢ drewna
1 moze zawsze dowolnie
zmienia¢ grubosé nastep-
nej deski. Uzywajac przy
obrébce pily tasmowe]
mozna uzyskac¢ najwiek-
szg 1lo$¢ pieknego fladru
drewna.

r

Rye. 7. Formy zebéw u pil uzywanych w trakach
poziomych.

Pily do trakdw poziomych.

Przy przecieraniu dreWwna cennego uzywa sie w trakach poz1o-
mych specjalnych pil. Normalna grubo$é plyty tych pil wynosi
1,8—2mm, szerokos¢ plyty powyzej 150mm, odleglosé zebdéw
26—30mm, a wysokosé¢ zeba do 14 mm.

Do. przecierania drewna twardego uzywa sig pil, ktérych zeby
grupaml po 5—61 zebéw zwrdcone sa ostrzami w przeciwne strony;
do przecierania natomiast drewna migkkiego powinno sie uzywac
pif, ktorych jedna polowa plyty pily posiada zeby zwrécone ostrzami
w lewsy 'strone a druga polowa zebéw zwrdcona, jest w strong prze-
ciwng.

Zgby mnalezy ostrzyé prostopadle i rozwodzié po dwa w prawg
a dwa w lews strone.
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Przed uZyciem pily. nalezy sprawdzié linealem, czy plyta pily
zachowuje normalne poloZenie w jednej plaszczyznie. O ile okaze
sie, ze plyta pily jest spaczona, nalezy zaniecha¢ uzycia jej do
pracy, gdyz zniszczy przecierany materjal a sama szybko peknie
1 ulegnie zerwaniu. (Ryc. 7).

Pily o zebach zduszonych.

Dosé¢ wielkie zastosowanie w przemysle drzewnym szczegdlnie
w Stanach Zjedn. Ameryki majg pily o zebach zduszonych. Zebv
zduszone posiadajg najczedciej pily tas$mowe, uzywane przy wielkich
chyzodciach biegu.

Konce zebéw rozszerza sie, zduszajac je specjalnemi aparatami,
@ rozszerzenie to powinno byé tak wielkie, by podczas tarcia
brzeszczot pily mégl sie swobodnie poruszaé w szczelinie.

Zeby pil zdusza sie prostopadle lub uko$nie i to tylko girna
cz¢S¢ zgba, przyczem pamietaé nalezy o zachowaniu zebow w proste]
linji konedw.

Zalety pil zduszonych :

. Pity te podczas pracy nie wychodza ze stalego, nadanego 1m
kierunku tarcia, wobec czego uzyskuje sie materjal réwnomiernie
Przetarty oraz zaoszczedza sie pil, gdyz te nie pekaja 1nie rwa sie.

Zeby pil majs wieksza wytrzymalosé statyczna, gdyvz nie sa
rozwiedzione w bok, a kazdy zab przeciera réwnoczesnie dwiema
Str.onami a zatem pracuje tak, jak podwdjna ilos¢ zebéw normal-
ne) pily.

Pily napiete w traku mozna zduszaé, przez co zyskuje sie wiele
Ha czasie. Czas potrzebny do zduszenia zebow D5 m pily wynosi
zaledwie 2 minuty.

.Z wyze] podanych zalet mozna wnioskowaé¢ o ekonomiczne]
1& tych pil i nalezaloby je specjalnie poleca¢ naszym firmom,
T przeprowadzenia préb nad ich praktyczna uzytecznoscia.

Pily do forniréw i sklejek.

Zml&na naturalnej barwy drewna wskutek koniecznego parze-
S’onaj:y'- Wyrébc’e fo.rni'réw nozem przyczynilé sie do rozwoju 1 udo-
PrZecierma' trakéw i pil trakowych, spec‘]al.nle przeznaczonych do
Czosne anla drewna, na bardzo male dymenzje grubosci przy réwno-

0 zaoszezedzeniu cennego materjalu.

Grubogé plyty pily wynosi 0,7—1mm a maksymalny rzaz nie
Przekraczs 1,4 mm.

Pily
ledwie 0,1
Materjaly,

stron
cele

nig P

te pracujg przy bardzo malym podsuwie, wynoszacym za-
—0,7m/minute zaleznie od gatunku drewna i szerokosci
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Ogdlne uwagi o0 doborze pit.

1. Stal powinna zawiera¢ jak najwiece] wegla, manganu, a naj-
mniej fosforu, siarki, krzemionki i innych elementéw zanieczyszcza-
jacych.

2. Nierdwnomiernie walcowana plyta stalowa (ktérej juz podzniej
zadna szlifierka nie wygladzi) wychodzi ze swego kierunku tarcia,

3. Plyta nier6wnomiernie hartowana, zle politurowana lub nie-
odpowiednio naciagnieta wzglednie nakierowana w traku, nie nadaje
sie do wyrobki.

4. Zle dobrana forma zebéw, za wielki lub za maly rozwod
pu, oraz zbyt ostre lub tepe konce zebéw, powodujg przecieranie
materjalu na nieodpowiednie dymenzje.

5. Za duzy podsuw drewna, jakoteZ za duze nachylenie pily,
powodujg pekanie pil, oraz czynia materjal przetarty malowarto-
Sciowym wskutek jego niejednolitej i strzepiastej powilerzchni.

6. Pily tarczowe o nieodpowiednich co do formy 4 wielkosci
zebach czesto pekaja podczas pracy.

7. Za cienkie lub nieowalne pily tarczowe, zbyt wielki podsuw
drewna lub za mala ilosé¢ obrotéw, powodujg pekanie pil.

8. Przy nalezycie prowadzonem przedsiebiorstwie nalezy ostrzy¢
pily co 2 godziny.

9. Po wyostrzeniu pily trakowej, wszystkie konce jej zebow
powinny pozostawa¢ w jednej linji, jakotez konce zebdéw pil tar-
czowych muszg by¢ réwno odchylone od $rodka tarczy.
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