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STRESZCZENIE

Wtasciwosci klejow samoprzylepnych w postaci dwustronnych, jednostronnych oraz transferowych ma-
teriatéw samoprzylepnych, takich jak typowe tasmy montazowe, etykiety samoprzylepne, folie rekla-
mowe czy tez samoprzylepne materiaty medyczne, zalezg miedzy innymi od gramatury zastosowanego
kleju. Kleje samoprzylepne nanosi sie w laboratorium na folie poliestrowg badz silikonowany papier de-
hezyjny przewaznie za pomocg recznych aplikatorow w postaci ramek, umozliwiajacych tylko nanos kle-
ju o czterech réznych gramaturach. Powlekanie kleju o dowolnej gramaturze jest tym samym niemoz-
liwe. Nowo skonstruowana pétautomatyczna powlekarka umozliwia powlekanie klejow samoprzylep-
nych, farb oraz lakieréw o dowolnej gramaturze w zakresie od 3 g/m? do 3000 g/m?, co odpowiada gru-
bosci warstwy polimerowej od 0,003 mm do 3 mm.

Coating machine for application of pressure-sensitive adhesives
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ABSTRACT

Properties of pressure-sensitive adhesives in form of one-sided, double-sided or carrier-free self-ad-
hesive materials, like typical mounting tapes, self-adhesive labels, decoration films or self-adhesive
medical products are among other things dependent on adhesive coating weight. Pressure-sensitive
adhesives are coated on polyester film or dehesive silicon paper using hand equipments in form of
hand-coaters which make possible only four diverse coatings weights. With this kind of equipment is
not possible coating of adhesive with selected each coating weight. The new constructed half-automat-
ic coating machine allows the coating of pressure-sensitive adhesives, paints or lacquers in the range
coating weights between 3 g/m? and 3000 g/m? what corresponds to layers with thickness between
0.003 mm to 3 mm.
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1. WSTEP

Gramatura kleju samoprzylepnego wptywa
w istotny sposéb na wtasciwosci dwustronnych,
jednostronnych oraz beznos$nikowych materia-
téw samoprzylepnych, takich jak tasmy montazo-
we, etykiety, folie ochronne, banery reklamowe
czy tez szeroka gama samoprzylepnych materia-
téw medycznych. W technologii materiatéw sa-
moprzylepnych znanych jest wiele metod powle-
kania klejéw na wszelkiego rodzaju nosnikach w
postaci folii poliestrowych, réznorodnych wték-
nin, folii PE, PP oraz PVC. W przypadku powleka-
nia transferowego klej samoprzylepny powleka
sie najpierw na dehezyjnym papierze silikonowa-
nym lub na fluorosilikonowanych foliach, po czym
usieciowang warstwe samoprzylepna kleju trans-
feruje sie na wtasciwy nosnik, bedgcy nieodzow-
nym elementem otrzymanego w ten sposéb ma-
teriatu samoprzylepnego. Przemystowe maszyny
powlekajgce wyposazone sg czesto w réznorod-
ne systemy nakfadania kleju, w zaleznosci od po-
zadanej gramatury, lepkosci kleju oraz jego for-
my (klej rozpuszczalnikowy, dyspersja wodna lub
klej termotopliwy). Inaczej i bardziej skompliko-
wanie wyglagda powlekanie klejéw samoprzylep-
nych w warunkach laboratoryjnych, w ktérych nie
mozna zastosowacé przemystowych metod powle-
kania. Wprawdzie na rynku wyposazen laborato-
riéw przeznaczonych do badan klejow, klejow sa-
moprzylepnych, farb oraz lakieréw znajdujg sie
réznorodne urzgdzenia aplikacyjne, jednak ich
wszechstronnos¢ oraz mozliwosé uniwersalnego
zastosowania do ich powlekania pozostawia wie-
le do zyczenia. Przewaznie sg to proste, obstugi-
wane recznie aplikatory do powlekania, ktérych
zastosowanie umozliwia otrzymanie powtok po-
limerowych o Scisle okreslonych fabrycznie gru-
bosciach. Wprawdzie na wyposazeniu laborato-
ryjnym znajduja sie rakle o regulowanej grubosci,
ale ich budowa wymaga czyszczenia po kazdora-
zowym uzyciu, co jest niezwykle czasochtonne
i utrudnia powlekanie w przypadku duzej ilosci
powlekanych roztwordéw polimerowych.

Wychodzgc naprzeciw zapotrzebowaniom labo-
ratoryjnym wszelkiego rodzaju instytutéw na-
ukowo-badawczych oraz laboratoriéw przemy-
stowych skonstuowano maszyne powlekajgcy do
powlekania klejow, klejow samoprzylepnych, farb
oraz lakieréw, ktéra w trybie potutomatycznym,
przy tatwej obstudze i szybkim czyszczeniu rakla
umozliwia uzyskanie wszelkiego rodzaju powtfok

polimerowych w szerokim zakresie gramatury: od
3 g/m? (0,003 mm) do 3000 g/m? (3 mm).

2. KONSTRUKCJA APARATURY DO POWLEKANIA
KLEJOW SAMOPRZYLEPNYCH

Najwazniejszym elementem aparatury do powle-
kania klejéw samoprzylepnych jest ptyta ze stali
nierdzewnej, na ktérej odbywa sie wtasciwy pro-
ces powlekania. Zastosowanie stali nierdzewnej
jest konieczne w przypadku powlekania wodnych
dyspers;ji. Ptyta ze stali nierdzewnej musi by¢ do-
ktadnie splanowana z doktadnoscig do 0,001 mm,
co umozliwia powlekanie powtok polimerowych
z doktadnoscig do 1-5 g/m?. W ptycie nawierco-
ne sg otwory umozliwiajgce zastosowanie proz-
ni do zasysania dehezyjnego podtoza w posta-
ci silikonowanego papieru lub silikonowanej folii
przy wytwarzaniu filmow klejowych lub zasysania
podtoza z folii poliestrowe] przy powlekaniu tasm
jednostronnie samoprzylepnych (Rys. 1).

Rysunek 1 Wyglad ptyty ze stali nierdzewnej zastosowanej
do konstrukcji powlekarki

Figure 1 View of stainless steel used for
construction of coating machine

W tylnej czesci podstawy, na ktérej umieszczono
ptyte ze stali nierdzewnej, umocowano obudo-
we aluminiowa (Rys. 2), w ktdrej umieszczono na-
ped systemu poruszajgcego rakiel do rozprowa-
dzania kleju. W obudowie umieszczono réwniez
cate oprzyrzgdowanie odpowiedzialne za regula-
cje posuwu rakla (predkosci powlekania) oraz ter-
moregulator pozwalajgcy na ogrzewanie perfo-
rowanej ptyty ze stali nierdzewnej w zakresie do
200°C.
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Rysunek 2 Obudowa aluminiowa tylnej
czesci powlekarki
Figure 2 Aluminium casing of rear part
of coating machine

W tylnej czesci obudowy widac tez zamocowany

pragdowy bezpiecznik réznicowy, transformator
oraz sterownik silnika prgdu statego (Rys. 3).

Rysunek 3 Elementy urzadzenia zamontowane
w obudowanej tylnej czesci powlekarki

Figure 3 Elements of device installed in casing
of rear part of coating machine

Na Rysunku 3 widac tez prowadnice aluminiowe
z zamocowanymi na nich obudowanymi tozyska-
mi i wbudowanymi w gérng czes¢ prowadnic ma-
gnesami, stuzgcymi do sztywnego mocowania ra-
kla oraz zamocowanymi na nich czujnikami cyfro-
wymi stuzgcymi do kontroli wysokosci rakla nad
ptyta do powlekania, a tym samym do okreslenia
pozadanej gramatury powlekanej warstwy poli-
merowe;j.

Kompletng powlekarke z zassanym pod prdznig
na ptycie powlekarki dehezyjnym papierze siliko-
nowanym, z umieszczong z tytu pompa proznio-
Wa oraz z umocowanym na magnesach raklem
przedstawiono na Rysunku 4.

Rysunek 4 Kompletna powlekarka przygotowana
do powlekania na papierze silikonowanym

Figure 4 Complete coating machine prepared
to coat silicone paper

Przedstawiona powlekarka do powlekania klejéw
samoprzylepnych, testowana dla rozpuszczalni-
kowych, dyspersyjnych oraz bezrozpuszczalniko-
wych klejow samoprzylepnych pozwala na otrzy-
manie materiatéw samoprzylepnych, o wymia-
rach 267 cm x 280 cm. W przypadku polimeréw
termotopliwych mozliwe jest powlekanie w tem-
peraturach dochodzgcych do 160-180°C. Dokfad-
ny opis poszczegélnych elementéw powlekarki
przedstawiono na Rysunku 5.

Powlekarka do klejow samoprzylepnych, lakie-
réw, farb oraz innych powtok polimerowych zbu-
dowana jest z silnika (1), obudowy aluminiowej
(2), dwdch prowadnic (3), dwdch srub mikrome-
trycznych z wbudowanymi magnesami (4), ramy
(5), stotu powlekarki (6), polerowanej podgrze-
wanej ptyty stalowej ze stali nierdzewnej (7) oraz
rakla (8) wykonanego z nierdzewnej stali magne-
tycznej.

Rakiel (Rys. 6) jest mocowany przed procesem
powlekania na uchwytach magnetycznych wbu-
dowanych w regulowane $ruby mikrometryczne,
umozliwiajgce regulowanie wysokosci rakla do
3 mm w odniesieniu do powierzchni ptyty po-
wlekajgcej, co umozliwia doktadne powlekanie
warstw polimerowych o grubosci okofo 3 mm.
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Rysunek 5 Powlekarka do klejéw samoprzylepnych
— wersja bez czujnikéw cyfrowych (widok boczny)
Figure 5 Coatnig machine for pressure sensitive adhesives
— version without digital sensors (end view)

Rysunek 6 Rakiel z polerowanej stali nierdzewnej
stosowany do powlekania klejéw
Figure 6 Knife — coater from polished stainless steel
used for coating of adhesives

Pozostate istotne elementy powlekarki przedsta-
wiono na Rysunku 7. Nalezg do nich: wytgcznik
gtéwny (9), regulator predkosci powlekania (10),
przetacznik posuwu rakla do przodu oraz do tytu
(11) oraz regulator temperatury procesu powle-
kania (12).

Rysunek 7 Powlekarka do klejéw samoprzylepnych
— wersja bez czujnikéw cyfrowych (widok z przodu)
Rysunek 7 Coatnig machine for pressure sensitive adhesives
— version without digital sensors (main view)

3. PODSUMOWANIE

Skonstruowana powlekarka do powlekania roz-
puszczalnikowych, bezrozpuszczalnikowych oraz
wodnych dyspersyjnych klejow samoprzylepnych
o Scisle okreslonej doktadnej gramaturze moze
by¢ réwniez z powodzeniem stosowana do po-
wlekania wszelkiego rodzaju lakierdw, farb, praj-
rueréw, mas uszczelniajgcych oraz réznorodnych
roztwordw polimerowych na podtozach dehezyj-
nych, foliach z tworzyw sztucznych, papierach,
podtozach metalowych oraz drewnianych. Kon-
strukcja powlekarki pozwala na uzyskanie powtok
polimerowych o grubosci dochodzacej do 3 mm.
Mozliwosc¢ zastosowania podgrzewanej elektrycz-
nie ptyty pozwala na powlekanie termotopliwych
klejow oraz klejéw samoprzylepnych w warun-
kach laboratoryjnych.
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