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dziatania w kierunku wykorzystania odpadéw

traconych w procesie skladowania na rzecz
przeksztatcenia ich w procesach termicznego
przetwarzania w Instalacjach Termicznego Prze-
twarzania Odpaddéw Komunalnych.

Nasuwa sie jednak pytanie, czy zasadnym jest
inwestowanie w technologie, w ktérych odpady
sie spala?

2. Odpady komunalne jako paliwo

Z roku na rok zwiekszajg sie stawki za korzy-
stanie ze srodowiska, co naturalnie ma wplyw
na wzrost kosztéw unieszkodliwiania odpadéw
poprzez skltadowanie na sktadowiskach dane-
go typu. Zgodnie z Obwieszczeniem Ministra
Srodowiska z dnia 11 sierpnia 2014r. w sprawie
wysokosci stawek optat za korzystanie ze srodo-
wiska na rok 2015 (M.P. 2014 poz. 790) sktado-
wanie 1 Mg zmieszanych odpadéw komunal-
nych kosztuje ponad 120 zt [3]. Zatem, biorac
pod uwage roczng ilos¢ deponowanych odpa-
déw komunalnych w samym wojewddztwie $la-
skim — ponad 10 mIn Mg (Rys. 1.), koszt takiego
unieszkodliwiania odpadéw jest relatywnie wy-
soki. Podwyzka optat za sktadowanie odpadéw
wynika bezposrednio z tego, ze Polska jako kraj
nalezacy do Unii Europejskiej zobowigzana jest
przetwarzac i odzyskiwac coraz to wiekszy od-
setek odpadoéw. Nie wszystkie jednak odpady
mozna podda¢ procesom odzysku, czes¢ trzeba
unieszkodliwi¢.

Obecnie w Polsce skfaduje sie okoto 75% pro-
dukowanych odpadéw komunalnych, 25% pod-
daje sie procesom mechaniczno-biologicznego
przetwarzania a tylko niecaly 1% poddaje sie

I

procesowi termicznego unieszkodliwiania.

Sposobem na rozwigzanie problemu zago-
spodarowania odpadéw komunalnych w Polsce
jest ich wykorzystanie jako paliwa alternatyw-
nego lub ich przeksztatcenie w procesie termicz-
nego przetwarzania odpadéw. Wykorzystanie
odpadow jako paliwa staje sie obecnie koniecz-
nosciag, wynikajaca z regulacji prawnych w go-
spodarce odpadami, zabraniajacych sktadowa-
nia odpadoéw nie poddanych przetworzeniu [5].
Zgodnie z §3 ust. 3 tego rozporzadzenia od 1
stycznia 2016 roku nie bedzie mozliwosci skta-
dowania odpaddw, dla ktérych przekroczone
beda wartosci graniczne zawartosci catkowitego
wegla organicznego (TOC) - 5% s.m., straty przy
prazeniu (LOI) - 8% s.m. oraz ktérych ciepto spa-
lania bedzie wyzsze lub réwne 6 MJ/kg. W tabeli
1. zamieszczono kody odpadéw podlegajace
zakazowi sktadowania. Odpady te musza zatem
zostac unieszkodliwione w procesie termicznym
lub przetworzone na paliwo alternatywne. Ma
to na celu jak najlepsze wykorzystanie odpadow
posiadajacych wysoka warto$¢ energetyczna,
a unieszkodliwianiu przez sktadowanie podda-
wac jedynie odpady, ktérych ponowne wyko-
rzystanie bytoby nieoptacalne.

Kod odpadu | Opis

190805 Ustablllzowaln-e komunalne osady
$ciekowe

Szlamy z biologicznego oczyszcza-
190812 nia $ciekéw przemystowych inne
niz wymienione z 1908 11

Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczanie sciekdw przemy-
stowych inne niz wymienione z

190811

1908 14

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mecha-
nicznej obrébki odpadéw inne niz

wymienionew 1912 11

191212

Odpady komunalne tacznie z frak-

Grupa 20 cjami gromadzonymi selektywnie

Tabela 1. Wykaz odpadéw podlegajacych zakazowi sktadowania na
sktadowisku [5]

Rys. 1. Zmieszane odpady komunalne zebrane i zdeponowane na sktadowiskach odpadéw wedtug wojewddztw w 2011r. [4]
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Na podstawie danych z Instytutu Ekologii Te-
renéw Uprzemystowionych [6], oszacowany zo-
stat przyblizony sktad odpadéw komunalnych,
ktére moga trafia¢ do Instalacji Termicznego
Przetwarzania Odpadéw Komunalnych.

Frakcja | Udziat| Masa Wil- | Czesci | Popidt | Frakcje

[%] [Mg] |gotnos¢| palne | [%]
[%] [%]

Frakcja
Organiczne| 37,4 85316 71,59 | 21,84 | 6,57 Orga-
niczna

HDPE | 23 | 5289 0 | 9761 | 239
LDPE 29 | 6609 0 | 9761 | 239
PP 12 | 2700 0 | 9708 | 292
PS 19 | 4231 0o | 9862 138
PET 109 | 24790 | o | 9664 | 3,36 | Frakda
nadsito-
Papieri | .8 | 51835 | 25 60 15 wa
tektura >100 mm
Drewno | 1,3 | 2851 20 | 792 | o8
Szkto 88 | 20007 | o0 o | 100
Metale | 15 | 3316 0 o | 100
Tekstylia | 21 | 5050 o | 8893|1107
Frakcja
Frakcjapod o | 15615 | 647 | 7693 | 16,60 | POOSITO-
sitowa wa

<10 mm

Tabela 2. Sktad oraz wtasciwosci odpaddw komunalnych [6].

Frakcja Udziat Wil- [@Hd] Popidt
[%] gotnosc palne [%]
[9%] [%]
Organiczne 55,7 10,70 63,24 26,06
Nadsitowa >| ¢ ¢ 647 76,93 16,60
100 mm
Podsitowa<| 37 71,59 21,84 6,57
10 mm

Organiczna >

100 33,18 48,70 18,12
10 mm
Ogotem
- odpady 19 0 98,62 1,38
komunalne

Tabela 3. Zestawienie poszczegdlnych frakcji zmieszanych odpadow
komunalnych oraz ich parametréw [6]

Wedtug powyzszych danych odpady o naj-
wyzszej kalorycznosci, czyli zapewniajace naj-
wyzszg warto$¢ opatowa, to odpady z frakcji
nadsitowej. Na ponad 55% tej frakcji skfadaja
sie odpady o wysokiej wartosci opatowej, czy-
li: tworzywa sztuczne - 24,37 MJ/kg, drewno
- 14,46 MJ/kg oraz papier — 9,490 MJ/kg. Taki
sktad odpadéw gwarantuje samopodtrzymanie
procesu spalania oraz wytworzenie energii, kto-
ra3 mozna zagospodarowac.

Aby jednak zagospodarowanie tej energii
byto mozliwe nalezy rozwija¢ infrastrukture oraz
budowac Instalacje Termicznego Przetwarzania
Odpaddéw Komunalnych, aby jak najlepiej wy-
korzysta¢ ogromna ilo$¢ co rocznie unieszkodli-
wianych zmieszanych odpadéw komunalnych
na sktadowiskach.

3. Czym sa Instalacje Termicznego Przetwa-
rzania Odpadéw Komunalnych?

Artykut 2 pkt. 14 Ustawy z dnia 20 lutego
2015r. o odnawialnych Zrédtach energii (Dz.U.
2015 poz. 478) doktadnie definiuje pojecie In-
stalacji Termicznego Przeksztatcania Odpadéow
jako - instalacje odnawialnego Zrédfa energii
bedaca spalarnia odpadéw lub wspotspalar-
nig odpadéw w rozumieniu ustawy z dnia 14
grudnia 2012r. o odpadach (Dz.U. 2013 poz. 21
z pozn. zm.), w ktorej cze$¢ wytwarzanej ener-
gii elektrycznej i ciepta pochodzi z ulegajacej
biodegradacji czesci odpaddéw przemystowych
lub komunalnych, pochodzenia roslinnego lub
zwierzecego, w tym odpadow z instalacji do
przetwarzania odpadéw oraz odpadéw z uzdat-
niania wody i oczyszczania sciekéw, w szczegol-
nosci osadow sciekowych, zgodnie z przepisa-
mi o odpadach w zakresie kwalifikowania czesci
energii odzyskanej z termicznego przeksztatca-
nia odpadow [7].

Jednym zdaniem Instalacje Termicznego
Przetwarzania Odpadéw Komunalnych, to za-
ktady przemystowe, zajmujace sie termicznym
przeksztatcaniem (poprzez spalenie, pirolize,
zgazowanie albo poddanie dziataniu plazmy)
odpadéw komunalnych.

Pierwszy Zakfad Termicznego Przetwarza-
nia Odpadow powstat w Anglii w miejscowosci
Nottingham w 1874r. W kolejnych latach na te-
renie Anglii powstawaty kolejne spalarnie, przez
co do roku 1980 pracowato ich juz 39. Pierwsze
instalacje nie byly nastawione na odzysk ener-
gii ze spalonego materiatu, jednakze w miare
uptywu czasu zaczeto wykorzystywac ciepto
powstajace w kottach do produkcji pary wodnej
stuzagcej do napedu generatoréw(8].

Zdecydowany rozwdj technologii termiczne-
go unieszkodliwiania odpadéw w Europie ob-
serwowac¢ mozemy od lat 60 ubiegtego wieku,
zaczeto wtedy takze stosowac pierwsze syste-
my ograniczania emisji — elektrofiltry, cyklony.
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W kolejnej dekadzie pojawity sie chemiczne
systemy ograniczania emisji gazéw kwasnych
na drodze pochtaniania w roztworach alkalicz-
nych. W latach 80 i 90 nastapit znaczacy spadek
zainteresowania tymi metodami unieszkodli-
wiania odpaddéw, co spowodowane byto odkry-
ciem szkodliwych zwigzkéw dioksyn oraz fura-
néw, powstajacych podczas spalania wszelkich
zwigzkéw organicznych. W latach 90 opracowa-
no technologie spalania oraz metody minimali-
zujace ich powstawanie i emisje. Na przestrzeni
lat konstrukcja instalacji termicznego przetwa-

rzania odpadéw ulegta znacznym zmianom [8].

Powstawaty konstrukcje o coraz wiekszej spraw-

nosci i elastycznosci wzgledem jakosci dostar-

czanego paliwa.

W Polsce pierwsza spalarnia odpadéw po-
wstata w Warszawie w 1912r. instalacja ta miata
wydajnos¢ 10 tys Mg/rok i pracowata do 1944r.
Kolejna spalarniag odpadéw wybudowang w Pol-
sce byt zaktad oddany do uzytku w 1929r. w Po-
znaniu. Zakfad ten miat zblizong wydajnos¢ do
warszawskiego i pracowat az do 1954r.

Instalacje Termicznego Przeksztatcania Odpa-
déw Komunalnych podzieli¢ mozna ze wzgledu
na procesy w nich zachodzace na:

+ Instalacje spalania odpadéw komunalnych
w piecach z mozliwoscig zagospodarowania
powstatego w procesie ciepta, na potrzeby
produkcji energii. Konstrukcje tego typu za-
ktadéw bazujg na kilku technologiach, naj-
bardziej rozpowszechniona jest technologia
rusztowa, ktéra ze wzgledu na najmniejsze
skomplikowanie procesu oraz najwyzsza
niezawodnos¢ jest najczesciej wybieranym
rozwigzaniem. Powstajg takze instalacje ba-
zujace na technologii spalania w ztozu fluidal-
nym, w piecach obrotowych i oscylacyjnych
oraz w technologii komorowe;j.

+ Instalacje odgazowujace odpady - tj. insta-
lacje wykorzystujace proces pirolizy, czyli
transformacji bogatych w wegiel substan-
¢ji organicznych, ktéry przebiega w pod-
wyzszonych temperaturach, w srodowisku
catkowicie beztlenowym, lub przy jego
znikomych ilosciach. Proces ten wymaga
dostarczenia ciepta z zewnatrz i przebiega
w temperaturach zblizonych do 1000°C. W
wyniku tego procesu powstaje: gaz pizo-
lityczny, koks pizolityczny oraz faza ciekfa.

Ogdlny schemat przebiegu procesu pirolizy
obrazuje rys.2.

Rys.2. Schemat przebiegu procesu pirolizy odpadéw komunalnych
[8]

+ Instalacje zgazowujace odpady - tj. instala-
cje, w ktérych nastepuje proces zgazowania
odpaddéw w temperaturze okoto 1000°C w
obecnosci czynnika utleniajacego, ktérym
moze byc¢ czysty tlen, para wodna lub po-
wietrze. Produkty powstajgce w wyniku
tego procesu to zazwyczaj wododr oraz tle-
nek wegla, przy okazji powstajg niewielkie
ilosci metanu, dwutlenku wegla, azotu i pary
wodne;j.

+ Instalacje plazmowe - czyli instalacje wyko-
rzystujgce plazme zimng wytwarzang w pla-
zmotronach (4 000 do 30 000 K) do rozkfadu
odpadéw w sposdb bardziej efektywny w sto-
sunku do technologii spalania. Ze wzgledu na
znacznie wyzsza temperature osiggang przez
plazme, mozliwy jest rozktad zanieczyszczen
na prostsze sktadniki, oraz osiggniecie duzej
wydajnosci tego procesu.

Sposréd wymienionych powyzej technologii

zdecydowanie najlepsze rezultaty w unieszko-
dliwianiu odpaddéw uzyskuje technologia pla-
zmowa, jednak koszty jej budowy sg o okoto 2-3
krotnie wyzsze od kosztéw budowy konwencjo-
nalnej spalarni, podobnie jak koszty eksploata-
cyjne, ktére sa dwukrotnie wyzsze.
Technologie najbardziej rozpowszechnione,
czyli technologie rusztowe, dzieki temu ze sa
sukcesywnie rozwijane juz od ponad wieku,
0siggaja bardzo dobra sprawnos¢ a co za tym
idzie sg takze bardziej opfacalne niz pozostate
technologie. Instalacje rusztowe wyrézniajg sie
takze najwieksza bezawaryjnoscig na tle pozo-
statych technologii.

Instalacje pirolizy i zgazowania to za-
zwyczaj instalacje doswiadczalne, ktérych
sprawnos$¢ nie zapewnia optacalnosci pro-
cesu, a tym samym nie ma jak na razie moz-
liwosci zastosowania tych technologii do
unieszkodliwiania odpadéw na przemysto-
wa skale.

AN INZYNIERIA SRODOWISKA

4. Zaktady termicznego przetwarzania odpa-
déw w Europie

W krajach tak zwanej ,starej 15" Unii Europej-
skiej funkcjonuje ponad 400 spalarni odpadéw
komunalnych wykorzystujacych kazda dostep-
ng technologie termicznego przetwarzania
odpadéw komunalnych. W wielu przypadkach
staty sie nieodtacznym elementem krajobrazu
duzych miast.

Do najbardziej znanych Zakfadéw Termicz-
nego Przetwarzania Odpadéw zaliczy¢ mozna
spalarnie odpadéw komunalnych Spittelau w
Wiedniu, ktéra pomimo ze umiejscowiona jest
w samym centrum miasta nie powoduje napie¢
spotecznych ani sprzeciwédw. Przeciwnie stata
sie wizytowka miasta oraz atrakcja turystycz-
na. Zaktad moze przeksztatci¢ termicznie okoto
250 tys Mg odpadoéw rocznie, w wyniku czego
produkuje okoto 60 MW energii cieplnej, ktéra
wraz z energig produkowana w pobliskiej elek-
trocieptowni trafia do ponad 60 tys mieszkan w
Wiedniu.

Rys. 3. Spalarnia odpadéw Spittelau w Wiedniu [9]

Spalarnia odpadéw Calce, zlokalizowana we
Wschodnich Pirenejach, posrdéd pdl winogron
poczatkowo wzbudzata sprzeciw okolicznych
mieszkancéw, jednak szybko przekonali sie do
wyjatkowego obiektu. Zaktad przed rozbudowg
w 2009 roku miat zdolnos¢ przerobowg na po-
ziomie 179 tys Mg, jednak obecnie jest w stanie
przeksztatci¢ termicznie 240 tys Mg odpaddéw
rocznie. Instalacja ta ma za zadanie produkcje
wytacznie energii elektrycznej w ilosci 99,5 MWh
rocznie.
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Rys. 4. Spalarnia odpadéw komunalnych Calce [10]

Kolejnym przyktadem wyjatkowej Instalacji
Termicznego Przeksztatcania Odpadéw Komu-
nalnych jest budowana w Kopenhadze spalarnia
Amager Bakke, ktorej dach zostat zaprojekto-
wany jako stok narciarski. Zdolno$¢ procesowa
tego zaktadu ma wynosi¢ okoto 400 tys Mg od-
paddw rocznie.

W Polsce takze powstajq spalarnie odpadéw
komunalnych, najciekawszym projektem pod
wzgledem architektonicznym wydaje sie by¢
Zaktad Termicznego Przeksztatcania Odpadow
w Krakowie, ktéry jest juz na ukonczeniu.

Jak wynika z zestawienia w tabeli 4. w Europie
dominujaca technologia termicznego unieszko-
dliwiania odpadéw komunalnych jest techno-
logia rusztowa, z ktorej korzystaja wspomniane
wczesniej zaklady. Pozostate technologie nie
stanowig nawet 12% ogétu, a pod wzgledem
wydajnosci ten odsetek jest jeszcze mniejszy.
Aktualnie niektére z krajéw Unii Europejskiej
catkowicie zaspokajaja swoje potrzeby w zakre-
sie funkcjonowania spalarni odpadéw komunal-
nych, do takich krajow zaliczy¢ mozna Niemcy,
Holandie, Szwecje, Belgie oraz Danie. Pozostate
kraje UE stale rozbudowujg siec¢ spalarni odpa-
dow.

Uwage zwraca zréznicowana liczba instalacji
w poszczegolnych krajach europejskich. Fran-
Cja, posiadajaca najwiekszg liczbe zaktadow
termicznego przetwarzania odpadoéw, posiada
faczna wydajnos¢ nizsza niz Niemcy, posiadaja-
ce 68 instalacji. Liczba instalacji wynika z indywi-
dualnej strategii gospodarki odpadami danego
kraju. Niemcy, wedtug Kostecka i in. (2014) [10],



Liczna
instalacji

Catkowita wydajnos¢

Piec rusztowy | Piec obro- | Piecfluidalny |Nowe techno-
towy logie piroliza

lub zgazo-
wanie

1. Austria 8 91,0 682 500 9
2. Belgia 18 367,0 2752500 18
3. Dania 34 577,0 4327500 33 1
4. Finlandia 1 8,0 60 000 1
5. Francja 127 1909,0 14317 500 106 14 6 1
6. Holandia 1 670,0 5025 000 1
7. Hiszpania 10 245,0 1837500 8 2
8. Luksemburg 1 38,1 286 000 1
9. Niemcy 68 2445,0 18337 500 62 1 4 1
10. Norwegia 13 78,0 585 000 7 1 5
11. Polska 1 54 40 500 1
12. Portugalia 3 205,0 1537 500 3
13. Republika Czeska 3 117,0 877 500 3
14. Stowacja 2 56,1 421000 2
15. Szwajcaria 30 464,0 3480000 30
16. Szwecja 30 513,0 3847500 25 5
17. Wegry 1 60,0 450 000 1
18. Wielka Brytania 22 386,0 2895 000 18 1 2 1
19. Wiochy 51 690,0 5175000 43 2 6
Suma: 435 8924,7 66 935 000 382 18 27 8

Tabela 4. Zestawienie Instalacji Termicznego Przeksztatcania Odpadéw w Europie z uwzglednieniem zastosowanej technologii oraz wydajnosci
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produkuja w Europie najwiekszg ilos¢ odpadéw
komunalnych, z czego sktadowaniu podlega za-
ledwie ok. 1% wytworzonych odpadéw komu-
nalnych. Dla przyktadu we Francji gospodarka
odpadami wyglada nastepujaco: niespetna 30%

podlega sktadowaniu, ok. 40% recyklingowii -

kompostowaniu, a 30% spaleniu.

Gospodarka odpadami uzalezniona jest od
wielkosci kraju, liczby mieszkancéw, ilosci i jako-
$ci produkowanych odpadéw komunalnych, czy
tez przepustowosci samych instalacji. Z rys. 5.

wywnioskowa¢ mozna, ze zaawansowanie sys- ¢

oraz wzrostem konsumpcji. W mysl zapiséw
Dyrektywy Odpadowej [12] gtéwny sposoéb za-
gospodarowywania odpadéw w Polsce, czyli ich
deponowanie na sktadowiskach jest sposobem
najmniej korzystnym.

Nalezy zatem zamiast poszukiwa¢ nowych,
jak na polskie mozliwosci zbyt innowacyj-
nych sposobéw zagospodarowania odpa-
doéw, wdrozy¢ sprawdzone juz w krajach Za-
chodniej Europy rozwigzania pozwalajace na
wykorzystanie tych odpadow.

Okazuje sie ze proces termicznego prze-

temu gospodarki odpadami jest proporcjonalne
do poziomu rozwoju gospodarczego i spotecz-
nego danego kraju. Powyzsze zestawienia ob-
razuja jak wiele pracy nalezy jeszcze wiozy¢ w
temat energetycznego wykorzystania odpadow
komunalnych w Polsce.

5. Wnioski i konkluzje
Rosnaca ilo$¢ powstajacych odpadéw komu-

nalnych, zwigzana jest bezposrednio z podnie-
sieniem poziomu zamoznosci spoteczenstwa

ksztatcania odpaddw, to nie tylko sposéb na
bezpieczne przeksztatcenie lub unieszkodli-
wienie odpadodw, ale takze mozliwos¢ do-
ktadnego monitorowania i kontroli procesu
wedtug okreslonych zasad.

« Dodatkowo emisja zanieczyszczen do powie-
trza z pozostatych instalacji unieszkodliwiania
odpadoéw, czyli ze sktadowisk bardzo czesto
nie jest ujeta w zadnych ramach, ani normach
poniewaz jest traktowana jako emisja niezor-
ganizowana, co oczywiscie nie oznacza ze tej
emisji nie ma. Zorganizowane emisje z Insta-

A\

piece przemystowe & kotty 1/2016

AN INZYNIERIA SRODOWISKA

Rys. 5. Zestawienie metod zagospodarowania odpadéw komunalnych w krajach EU [11]

lacji Termicznego Przeksztatcania Odpaddéw,
pozwalaja na ich sciste monitorowanie oraz
kontrole i zastosowanie odpowiednich pro-
ceséw lub zabezpieczen celem oczyszczenia
wszystkich produktéw powstajacych w wyni-
ku tych proceséw.

- Jak mozna wnioskowa¢ po ilosci spalarni
odpadoéw dziatajacych w krajach Zachodniej
Europy, jest to metoda przeksztatcania od-
padoéw catkowicie bezpieczna, a do tego po-
zwalajaca odzyskaé z odpaddw energie, ktéra
po zdeponowaniu tych odpadéw

+ w skladowisku, zostaje bezpowrotnie utraco-
na.

+ Niestety, Polska podobnie jak wiele krajow
rozwijajacych sie, nadal pozostaje przy tra-
dycyjnej metodzie unieszkodliwiania odpa-
déw komunalnych, czyli skladowaniu. Para-
doksalnie nawet najlepiej zaprojektowane
sktadowisko odpaddéw nie daje gwarangji,
ze zanieczyszczenia w nim zdeponowane
nie przedostang sie do srodowiska, czy to w
postaci gazu sktadowiskowego, odoréw lub
nawet odciekéw sktadowiskowych. Ponadto
metoda skladowania odpadéw jest kosztow-
na (1 Mg sktadowanych odpadéw to koszt
ponad 120 zt, rok 2015).

« Na dzien dzisiejszy w Polsce pracuje jedna,
uruchomiona w 2000 roku, spalarnia odpa-
déw - Zaktad Unieszkodliwiania Statych Od-
padéw Komunalnych (ZUSOK). Zakfad ten

%

www.industrialfurnaces.pl, www.ppik.pl

zlokalizowany jest w Warszawie na obszarze

dzielnicy Targéwek. Rocznie jest w stanie

unieszkodliwi¢ w procesie spalania 40 000

Mg odpadéw komunalnych. W 2016 roku

planowane jest uruchomienie kolejnych 6 za-

ktadow, ktére znajduja sie obecnie na réznym
etapie budowy, z czego najblizej uruchomie-
nia wydaja sie by¢ zaktady w Bydgoszczy oraz

Krakowie.

« Zaktady termicznego przetwarzania odpa-
déw, zwane potocznie spalarniami zwykle
spotykaja sie z nieprzychylnym odbiorem ze
strony mieszkancow, co spowodowane jest
mylnym przekonaniem na temat dziatania
takiego zakfadu, ktére czesto wynika z wta-
snych doswiadczen, lub z mitéw i opowiesci
zastyszanych przy okazji. Jak sie jednak oka-
zuje, na przyktadach z krajow o rozwinietej
sieci spalarni odpadéw, obawy mieszkan-
co6w bardzo szybko odchodza w zapomnie-
nie, kiedy tylko okazuje sie jak bezpiecznym
oraz wbrew pozorom przyjaznym dla $rodo-
wiska jest taki sposéb wykorzystania odpa-
dow.

Biorac pod uwage ze ostatecznym miejscem
unieszkodliwienia zmieszanych odpadéw ko-
munalnych musi by¢ sktadowisko odpaddw,
dlaczego nie wykorzysta¢ tych odpadéw do
wytworzenia z nich energii, ktéra moze pomadc
zaoszczedzi¢ zasoby paliw kopalnych, a zdepo-
nowac jedynie pozostatosci po tym procesie?
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Piec prézniowy typu HPGQ firmy SECO/WARWICK zwigekszy mozliwosci produkcyjne stowerskiej hartowni ustugowej MIHEU

MIHEU, stowenska hartownia ustugowa zwieksza swoje mozliwosci produkcyjne dzieki nowemu piecowi prézniowemu z hartowa-
niem w gazie pod wysokim cisnieniem. Instalacja zostata dostarczona w lutym 2016 roku. Nowe rozwigzanie made in SECO/WARWICK
zwiekszy moce produkcyjne MIHEU oraz poszerzy zakres oferty, dzieki czemu firma bedzie mogta zwiekszy¢ ekspansje na inne rynki.
Wszystko to za sprawg jednokomorowego pieca SECO/WARWICK Vector™ High Pressure Gas Quench.

,Szukalismy firmy, ktéra posiada wiedze ekspercka nie tylko w nowopowstajacych technologiach, ale réwniez rzetelne doswiadcze-
nie w rozwigzaniach typowych, po to aby poszerzy¢ nasz rynek i nadal dostarcza¢ naszym klientom wysokiej jakosci produkty’, méwi
Ales Prikerznik, prezes MIHEU. ,SECO/WARWICK to nie tylko dostawca dobrych urzadzen, ale partner technologiczny, ktéry zapewnia
serwis swoich rozwigzan, z ktérym chcemy wspotpracowad, aby dziatac nieprzerwanie i bez probleméw’, dodaje Ales Prikerznik.

Maciej Korecki, vice-prezes segmentu prézni w SECO/WARWICK powiedziat natomiast,,piec VECTOR Universal High Pressure Quench, to
nasz sztandarowy produkt technologiczny uzywany nieprzerwanie od 20 lat przez profesjonalne firmy obrdbki cieplnej na calym swiecie.
Cieszymy sie na wspétprace z MIHEU, mogac zapewni¢ firmie i naszemu partnerowi najlepsza na $wiecie technologie oraz serwis”.

Piece prézniowe VECTOR™ Universal High Pressure Quench

Standardowy uniwersalny piec prézniowy VECTOR uzywany jest do szerokiego zakresu proceséw obrdbki cieplnej w tym hartowania
i odpuszczania gazowego, wyzarzania, lutowania, odgazowywania.

Piec wyposazony jest w Data Portal, czyli system kontroli parametréw obrébki, ktére mozna ustawiac i rejestrowac zdalnie poprzez
specjalny serwis online. System rejestracji parametréw obrébki wspdtpracuje z innymi systemami IT, w zaleznosci od preferencji klienta.

Moze funkcjonowac¢ w zamknietej sieci wewnetrznej lub otwartej z dostepem poprzez strone www na catym sSwiecie.

Podstawowe parametry pieca dla MIHEU: Wymiary uzyteczne: 600 x 600 x 900 mm (24” X 24" X 36") Maksymalna tadownos¢ brutto:
600kg (1,300 Ibs.) Temperatura nominalna: 1300°C (2400XF) Cisnienie hartowania: do 10,0 bar abs. System dostarczony zostat w komple-
cie z systemem chtodzenia wodnego, tadowarka, oprogramowaniem DataPortal™, instalacja, uruchomieniem oraz szkoleniem kadry.

SECO/WARWICK ponownie z Gazelq Biznesu

Notowany na warszawskiej gietdzie SECO/WARWICK (SWG), twédrca rozwigzan do obrébki cieplnej metali, ponownie nagrodzony
tytutem Gazeli Biznesu.

,Bardzo cieszymy sie z kolejnego tytutu Gazeli Biznesu, ktéry potwierdza stabilng sytuacje finansowa oraz silng pozycje rynkowa
firmy’, méwi Bartosz Klinowski, prezes SECO/WARWICK Europe.

Aby otrzymac tytut Gazeli Biznesu spétka musi charakteryzowac sie statym wzrostem obrotéw, sprzedazy i stabilnosci finansowej.
Ponadto firma musi udostepniac petng dokumentacje finansowa za okres przynajmniej 3 ostatnich lat.,SECO/WARWICK od lat prowadzi
transparentna polityke finansowa co sprawia, ze jej stabilno$¢ finansowa analizowana jest na biezaco nie tylko przez akcjonariuszy, ale
rowniez niezalezne wywiadownie gospodarcze,” dodaje Pawet Wyrzykowski, prezes grupy SECO/WARWICK.

To XVI edycja Gazeli Biznesu, nagrody przyznawanej najdynamiczniej rozwijajacym sie matym i srednim firmom. Fakt, ze nagroda po
raz kolejny trafia do SECO/WARWICK $wiadczy, ze spétka nie tylko rozwija sie, ale utrzymuje ten wzrost juz od wielu, wielu lat. Tytut Gazeli
Biznesu to dla kazdej firmy i jej partneréw biznesowych, klientéw, kontrahentéw potwierdzenie stabilnosci i nieprzerwanego rozwoju.

JTytut Gazeli Biznesu przyznawany jest SECO/WARWICK juz od wielu lat. To potwierdzenie stabilnego wzrostu firmy, inwestowania
w rozwdj, innowacje, technologie i obstuge klientéw na catym $wiecie’, méwi Bartosz Klinowski, prezes SECO/WARWICK Europe. ,My-
$le, ze stabilnos¢ firmy mozna ocenia¢ dopiero po kilku, kilkunastu latach dziatalnosci. Nasza spoétka dziata juz od 25 lat i doczekata sie
miedzynarodowej pozycji i renomy na rynku urzadzen obrébki cieplnej. Gazele Biznesu potwierdzaja nasz sukces i stabilng pozycje
finansowa i rynkowa", ttumaczy prezes Klinowski.

,Nagroda przyznawana od 2001 roku w oparciu o ranking najwiekszej polskiej wywiadowni gospodarczej. Wyréznienie to stanowi
potwierdzenie wiarygodnosci i stabilnosci spotki, bowiem podstawowe kryteria sukcesu to staty wzrost, transparentnos¢ finansowa i stabil-
no$¢. SECO/WARWICK juz od lat spetnia je wszystkie i dlatego cieszy sie kolejnym tytutem Gazeli Biznesu. Byto mi niezmiernie mito odbiera¢
dziewiaty tytut Gazeli w dwudziestopigcioletniej historii firmy,” wyjasnia Katarzyna Sawka, Dyrektor Marketingu Grupy SECO/WARWICK.

Wiecej o Gazelach Biznesu Przygotowujac ranking Coface dokonuje corocznie analizy statystycznej i jakosciowej tysiecy polskich
przedsiebiorstw, aby w zestawieniu znalazly sie firmy nie tylko spetniajace twarde kryteria rankingu, ale takze wiarygodne.

Rankingi Gazele Biznesu sporzadzane s co roku przez dzienniki ekonomiczne nalezace do szwedzkiej grupy Bonnier Press Group.
Oproécz "Pulsu Biznesu" zestawienia takie opracowuja jego siostrzane dzienniki ze Szwecji, Danii, Austrii, Lotwy, Rosji, Estonii i Stowenii.

AN CO NOWEGO W BRANZY

Miedzynarodowy producent branzy samochodowej wybiera rozwigzania SECO/WARWICK

Miedzynarodowy producent czesci z branzy samochodowej zakupit dwubarowy, wysokoprézniowy piec przeznaczony do lutowania
dla nowo otwieranego zakfadu w potudniowo-wschodniej czesci Stanéw Zjednoczonych. Producent czesci wybrat SECO/WARWICK ze
wzgledu na mozliwo$¢ dopasowania systemu do indywidualnych potrzeb zamawiajacego oraz mozliwo$¢ szybkiego dostarczenie urza-
dzenia na czas uruchomienia nowego zaktadu. System zostat odebrany w grudniu 2015 r., podczas pomyslnie przeprowadzonych préb
odbiorowych na terenie zaktadu SECO/WARWICK Meadville, w Pensylwanii.

Michael Lister, Kierownik Zespotu Prézni SECO/WARWICK CORPORATION zaznaczyt, ze wysokoprdzniowy piec SECO/WARWICK jest idealnym
narzedziem dla kazdej hartowni. Znajduje swoje zastosowanie réwniez w przemysle lotniczym oraz w procesach lutowania prézniowego.

,Urzadzenia to zawiera wyjatkowe w tej branzy rozwigzanie blokowania drzwi przy uzyciu, chronionego patentem, pierscienia zaci-
skowego. Poprzez wyeliminowanie uszczelnien rotacyjnych mozemy zmniejszy¢ liczbe potencjalnych punktéw nieszczelnosci, co jest

szczegoblnie doceniane przez naszych klientéw, dla ktérych liczy sie maksymalny czas bezawaryjnego dziatania, méwi Michael Lister.

O piecach prézniowych SECO/WARWICK projektuje i produkuje piece prézniowe wyposazone w wysokocisnieniowe chtodzenie ga-
zem dla réznorodnych proceséw wyzarzania, hartowania, odgazowania, odpuszczania, starzenia oraz lutowania. Piece te pracujg pod
préznig w zakresie 10-2 do 10-6 mbar i uzywane sg do obrébki szerokiego spektrum materiatéw, w tym stali weglowych oraz niskosto-
powych, stali nierdzewnych oraz stopéw niklu, kobaltu i tytanu.

Urzadzenia tego typu wyposazone sa w wewnetrzny system hartowania gazem. System sterowania oparty jest na sterowniku PLC
wiodgcego producenta, a indywidualizowany komputerowy interfejs operatora utatwia spetnienie wymagan procedur w branzy obréb-
ki cieplnej, takich jak NADCAP, AMS 2750, CQI 9 i innych.

Aurora z rozwigzaniem do lutowania w atmosferze ochronnej (CAB) z podwéjnym wsadem

SECO/WARWICK dostarczyt swoéj pierwszy na rynek niemiecki piec z podwdjnym wsadem CAB (Universal Batch CAB furnace), do
lutowania aluminium z wykorzystaniem topnika niekorozyjnego zaréwno w pozycji poziomej jak i pionowej. Aurora dzieki nowej tech-
nologii, nowoczesnemu lutowaniu aluminium o lepszych parametrach procesu, nizszemu zuzyciu zasobéw oraz krétszemu czasowi
przetwarzania, mocno wyprzedzi konkurencje.

Nowe rozwigzanie SECO/WARWICK do lutowania aluminium z podwdjnym wsadem zapewnia najwyzsza elastycznos¢ planowania
produkgji a mozliwos$¢ umieszczania produktéw w piecu, z poziomu jak i z pionu, usuwa jakiekolwiek ograniczenia spowodowane pro-
jektem topnika do lutowania. Konwekcja azotu uzywanego podczas procesu ogrzewania i lutowania ogranicza czas cyklu z zachowa-
niem jednolitego standardu temperatury kazdego lutowanego elementu. Te same zalety konwekcji znajdujg zastosowanie podczas
fazy schtadzania w komorze chtodzacej. Projekt pieca CAB do lutowania z podwojnym wsadem zapewnia mozliwos¢ przystosowania do
wiekszej wydajnosci, co jest cecha unikalna rozwigzania stworzonego przez SECO/WARWICK.

Tego rodzaju urzadzenia do lutowania w kontrolowanej atmosferze (Controlled Atmosphere Brazing - CAB) byt juz dostarczany przez
SECO/WARIWCK poza Europe, miedzy innymi do Rosji, Tajlandii czy USA. Uniwersalno$¢ urzadzern CAB o matych przepustowosciach
pozwala na lutowanie aluminium z wykorzystaniem wielu réznych wymiennikéw ciepta. Ten piec przeznaczony jest dla krétkich serii
produkcyjnych rynku produktéw posprzedazowych oraz specjalnych zaméwien. SECO/WARWICK dostarcza urzadzenia CAB nie tylko
duzym producentom sprzetu, ale takze matym | srednim.

"Jestesmy dumni, ze mozemy dostarczy¢ Aurorze to supernowoczesne rozwigzanie. Europejski rynek samochodowy jest bardzo wymagajacy
pod wzgledem jakosci, bezpieczenstwa, ochrony srodowiska i wydajnosci. Nasza technologia spetnia wszystkie wymagania klientéw w tym
zakresie i dlatego jestesmy spokojni o jej przysztos¢ na tym rynku,” méwi Piotr Skarbiniski, Vice-Prezes dziatu Aluminium i Technologii CAB.

Tym razem piec z podwdjnym wsadem CAB trafia do Aurory w Niemczech, ktéra datuje swoje poczatki na 1928 rok, kiedy to zamon-
towano pierwsza chtodnice wodna w samochodzie Ford A prywatnego uzytkownika.

»Rozwiagzanie SECO/WARWICK doskonale odpowiada naszym potrzebom profesjonalnej jakosci procesu, ale zzachowaniem niewiel-
kiej skali, mniejszej niz typowej spotykanej w przemysle. Doceniamy elastyczno$¢ tego rozwigzania pozwalajgca w przysztosci na mody-
fikacje urzadzenia, co jest bardzo korzystne w planowaniu przysztych inwestycji i zmian produkcyjnych,” dodaje Gerlach Kopfer, Projekt
Manager Aluminium Heat Exchangers z Aurory.

“Podpisanie tego kontraktu wpisuje sie doskonale w obecng strategie rozwoju firmy w dziedzinie ustug posprzedazowych. Rozpocze-

lisSmy proces tworzenia placoéwek serwisowych na terenie catej Europy, aby zapewni¢ naszych klientom krétkie czasy reakgji oraz staty
nadzér serwisowy dla wszystkich naszych produktéw,” ttumaczy Katarzyna Sawka, Dyrektor Marketingu Grupy SECO/WARWICK.



