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Streszczenie

Przedstawiono wyniki badan zespotéw prototypowego regeneratora wibracyjnego REGMAS, ktore maja decydujacy wplyw na
funkcjonowanie i parametry eksploatacyjne urzadzenia. Procesy technologiczne zachodzace w regeneratorze REGMAS [1-2] maja za
zadanie usunigcia zuzytego materialu wiazacego z ziarna osnowy oraz jej klasyfikacje w klasyfikatorze kaskadowym. Przeprowadzono
proby stanowiskowe podajnika slimakowego dozujacego mas¢ zuzyta po procesie regeneracji wtasciwej do klasyfikatora pneumatycznego
sprzgzonego funkcjonalnie z regeneratorem. Wykazano wptyw predkosci przeptywu powietrza w kolumnie klasyfikatora na zmiang jego
pierwotnej charakterystyki wydajnosciowej. Przeprowadzono pomiary czestotliwosciowe drgan silnika rotodynamicznego oraz amplitudy
na etapie doboru mocy i charakterystyki napedu oraz analogiczne dane dla pracy regeneratora w roznych warunkach obciazenia.
Przeprowadzone badania wykorzystano do doboru parametréw eksploatacyjnych prototypu regeneratora REGMAS.

Stowa kluczowe: regenerator masy zuzytej, regeneracja, masa formierska; odpady

1. Wprowadzenie

Przedstawione w powyzszym artykule badania dotycza
zespotow funkcjonalnych uniwersalnego mechanicznego regene-
ratora wibracyjnego z klasyfikatorem pneumatycznym, stuzacego
do suchej obrobki regeneracyjnej i ponownego uzycia materiatow
o strukturze ziarnistej, powszechnie stosowanych w odlewnictwie,
takich jak zuzyte masy formierskie, rdzeniowe i temu podobnych
[3-4].

W celu suchej, mechanicznej regeneracji zuzytych mas
formierskich, potaczonej z odzyskiem glownego skladnika mas
formierskiej, ktorym jest osnowa kwarcowa, konieczna jest
obrobka mechaniczna obrébka realizowana w toku dwoch grup
operacji regeneracyjnych, najkorzystniej w obrgbie tego samego
urzadzenia. Pierwsza grupa operacji regeneracyjnych — noszaca
nazwg regeneracji wstgpnej (ang. primary reclamation) polega na

catkowitym oddzieleniu od obrabianej masy zuzytej zanie-
czyszczen metalowych, a takze na rozdrobnieniu bryt i wigkszych
skupisk ziaren masy formierskiej wybitej z form do postaci
pojedynczych ziaren lub bardzo matych ich zlepkéw. Druga grupa
operacji regeneracyjnych zwana regeneracja wtasciwa masy zuzy-
tej (ang. secondary reclamation ma celu usunigcie z powierzchni
ziaren otoczek zuzytego materiatu wiazacego pelniacego w masie
rolg spoiwa oraz usunigcie z regeneratu pylowych produktow
obrobki i nieuzytecznych technologicznie - bardzo drobnych
z frakcji osnowy kwarcowej [5-6].
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2. Proby stanowiskowe podajnika §li-
makowego typu NORD ze zmiang
predkosci obrotowej

Proby obejmowaly okreslenie charakterystyki wydajno-
Sciowej motoreduktora $limakowego z falownikiem przy zasilaniu
czystym piaskiem formierskim oraz masa zuzyta po I stopniu
regeneracji w celu doboru uzytecznego zakresu predkosci
obrotowej w warunkach bezci$nieniowego dozowania piasku
(regeneratu) oraz dozowania tego materialu do strumienia
powietrza przeplywajacego przez klasyfikator w trakcie jego
normalnej pracy.

Widok podajnika $limakowego przedstawiono na rysunku 1.
Ilos¢ dozowanego materialu regulowana byla czgstotliwoscia
pracy silnika podajnika  $limakowego, ktéra  wynosita
odpowiednio 5, 10, 20, 30, 40, 50 Hz.

Rys. 1. Widok podajnika $limakowego zamontowanego na
zasobniku regeneratu. Widoczny panel z przemiennikiem
czestotliwosci do ustawiania predkosci obrotowej $limaka

Na podstawie przeprowadzonych badan mozna zauwazy¢, ze
charakterystyka wydajno$ciowa uzyskana przy pracy urzadzenia
bez zasilania powietrzem niezbgdnym w procesie klasyfikacji
przy zastosowaniu jako nosiwa $wiezego piasku kwarcowego nie
rozni si¢ od charakterystyki uzyskanej przy zasilaniu podajnika
regeneratem. W zakresie badanych predkosci podawania,
regulowanej czgstotliwoscia pracy silnika podajnika uzyskuje sig¢
bardzo szeroki zakres regulacji od 0,3t/h przy 5 Hz do 3,5 t/h
przy czgstotliwosci zasilania silnika SOHz.

Sytuacja ulega zasadniczej zmianie po wprowadzeniu do
kolumny strumienia powietrza o przeciwnym kierunku przeptywu
do ruchu materiatu dozowanego [1].

Charakterystyke wydajnosciowa dla bezcisnieniowego dozo-
wania piasku i regeneratu przedstawiono graficznie na rysunku 2.

Na rysunku 3 zamieszczono dane dotyczace charakterystyki
wydajnosciowej podajnika $limakowego okreslonej dla roznej
predkosci  klasyfikacji przy zasilaniu $wiezym piaskiem
kwarcowym i/lub regeneratem, ktore ilustruja site oddziatywania

opisanego zjawiska. W tym przypadku zwigkszenie nat¢zenia
przeptywu powietrza i odpowiadajace mu zwigkszenie predkosci
wywiera negatywny wpltyw na wydajno$¢ dozownika. Jest to
spowodowane naporem dynamicznym powietrza przeptywajacego
do géry kolumny klasyfikatora, ktore wplywajac przez otwor
wysypowy $limaka oraz poprzez jego cz¢$¢ dozujaca do zbiornika
materialu, powoduje rozrzedzenie nosiwa (fluidyzacj¢) 1 hamuje
jego efektywnos¢ transportowa.
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Rys. 2. Charakterystyka wydajnos$ciowa podajnika §limakowego
okreslona dla bezcisnieniowej pracy urzadzenia przy zasilaniu
$wiezym piaskiem kwarcowym i regeneratem
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Rys. 3. Zalezno$¢ wydajnosci podajnika §limakowego okreslona
dla pracy przy roznej predkosci klasyfikacji i przy zasilaniu
$wiezym piaskiem kwarcowym lub regeneratem [1]

3. Pomiary amplitudy drgan masy
inertnej

Przeprowadzone proby mialy na celu sprawdzenie
prawidtowosci doboru napgdu prototypowego regeneratora
wibracyjnego przez okreslenie amplitudy drgan masy inertnej,
podpartej sprezyscie, przy wymuszeniu drgan za pomoca silnikow
rotodynamicznych typu OVE 112M 630 w ukladzie
pojedynczym (rys. 4), oraz podwojnym (zsynchronizowanym)
przy zasilaniu przemiennikiem czgstotliwosci (rys. 5).

W przypadku badan w uktadzie pojedynczym wykonano
pomiary przy czgstotliwosci pracy silnika wynoszacej 30, 40, 50
i 60Hz, dla wzajemnego potozenia mas niewywazonych,
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decydujacych o energii uktadu elektrowibratoréw wynoszacego 0,
10, 20, 30 i 40 cm. W przypadku badan realizowanych w uktadzie
zsynchronizowanym przeprowadzono proby dla czgstotliwosci
pracy elektrowibratorow wynoszacej 30, 40 i SOHz przy uktadzie
mas niewywazonych 0, 10 i 20 cm. Zastosowanie wzajemnego
ustawienia mas, wywolujacego wigksza sil¢ pomiar bylo
niemozliwy ze wzgledu na ,,podnoszenie” masy inertne;j.

Rys. 4. Pomiar przy wymuszeniu drgan za pomoca
silnikow rotodynamicznych typu OVE 112.M 630
w uktadzie pojedynczym

W przypadku badan w uktadzie pojedynczym wykonano
pomiary przy czgstotliwosci pracy silnika wynoszacej 30, 40, 50
i 60Hz, dla wzajemnego polozenia mas niewywazonych,
decydujacych o energii uktadu elektrowibratoréw wynoszacego 0,
10, 20, 30 1 40 cm. W przypadku badan realizowanych w uktadzie
zsynchronizowanym przeprowadzono proby dla czgstotliwosci
pracy elektrowibratorow wynoszacej 30, 40 i 50Hz przy uktadzie
mas niewywazonych 0, 10 i 20 cm. Zastosowanie wzajemnego
ustawienia mas, wywolujacego wigksza sile pomiar bylo
niemozliwy ze wzgledu na ,,podnoszenie” masy inertne;j.

Rys. 5. Pomiar przy wymuszeniu drgan za pomoca silnikow
rotodynamicznych typu OVE 112.M 630
w uktadzie podwdjnym (zsynchronizowanym)
przy zasilaniu przemiennikiem czgstotliwosci

Przyktadowe wyniki pomiarow amplitudy drgan masy
inertnej, przy wymuszeniu uzyskanemu dla pracy jednego
elektrowibratora przedstawiono na rysunku 6 dla réznej warto$ci
przesunigcia mas niewywazonych.
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Rys. 6. Wyniki pomiaru amplitudy drgan masy inertnej, przy
wymuszeniu drgan w uktadzie pojedynczym silnika
rotodynamicznego typu OVE 112.M 630

4. Pomiary czgstotliwosciowe drgan
masy inertnej w ukladzie pojedynczym
i zsynchronizowanym silnikow rotody-
namicznych typu OVE 112.M 630

W ramach badan wyznaczone zostaly gestosci widmowe
mocy, przy wymuszeniu drgan masy inertnej w podanym
uktadzie, ktore umozliwiaja wyznaczenie sktadowych drgan - ich
czestotliwosei, generowanych przez urzadzenie - jego elementy
(pary kinematyczne) i okre$laja np. sktadowe dominujace ze
wzgledu na ich amplitudg.

Na rysunku 7 zostaty przedstawione przyktadowe przebiegi
gestosci widmowej mocy sygnalow wibracji (w osi X, Y, Z)
uzyskane przy pracy elektrowibratora przy wymuszeniu F= 30-60
Hz w funkcji zmiany polozenia masy niewywazonej wynoszacej
0-40 cm.

Z analizy danych na zalaczonym wykresie wynika, ze moc
sygnalu  wibracji przy ustalonej predkosci  obrotowej
elektrowibratora wzrasta wraz, ze zmiana polozenia masy
niewywazonej. Wzrost ten nastgpuje od warto$ci minimalnej
(bliskiej zeru) dla zerowego przesunigcia masy do wartosci
maksymalnej przy najwigkszym przemieszczeniu masy niewywa-
zonej (40 cm). Taka zalezno$¢ zachodzi dla wszystkich nastaw
predkosci obrotowych elektrowibratora na kierunkach pomia-
rowych rozchodzenia si¢ drgan X, Y, Z. Rozktad czgsto-
tliwosciowy drgan na kierunku X, Y i Z obejmuje pasmo
niskoczgstotliwo$ciowe o zakresie od 9.76 Hz (dla wymuszenia
F=30 Hz) do 19.53 Hz (dla wymuszenia F=60 Hz).

Z obserwowanych przebiegow nalezy stwierdzi¢, ze przy
braku przemieszczenia masy niewywazonej (0 cm prze-
mieszczenia), dla kazdej z nastaw predkosci obrotowej
elektrowibratora warto§ci  otrzymanych warto$ci  gestosci
widmowych mocy sa znikome [od 0.5 do 3 m/s2/Hz]) na
wszystkich kierunkach pomiarowych. Wzrost przesunigcia masy
niewywazonej od 0 cm do 40 cm powoduje wzrost ggstosci
widmowej w pasmie niskoczestotliwosciowym  sygnatow.
Dodatkowy wzrost widma mocy powoduje wzrost nastawianej
predkosci obrotowej watka  elektrowibratora. Tak jak przy
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omawianiu pierwszej czgsci wynikow zamieszczone rozktady
gestosci widmowych mocy sygnatdow zmierzonych w osi Y sa
niewielkie i nie biora udzialu w wytworzeniu uzytecznej sity
urzadzenia.

Glowne skladowe czgstotliwosciowe sygnatow drgan zawarte
sa W pasmie niskoczgstotliwosciowym i dla kierunkéw pomia-
rowych X oraz Z pod wzgledem amplitud i czgstotliwosci sa
praktycznie réownowazne. W tabeli 1 zestawiono wyliczone
okresy drgan uzyskane przy zadanych predkosci obrotowych
(zmienne wymuszenie F) walka elektrowibratora silnika
rotodynamicznego typu OVE 112.M 630. Do obliczen postuzono
si¢ wzorami:

a)

b)

c)

8 9 [ " 12 (5
1He)

Rys. 7. Przebiegi gestosci widmowej mocy sygnatow wibracji
uzyskane przy pracy elektrowibratora przy wymuszeniu
F= 30 Hz w funkcji zmiany polozenia masy niewywazonej:
a)os X,b)osY,c)os Z

w:Ln;rad/s lub w:lzl; 1/s
30 T 60
n:30'w;obr/min
a (1)

Tabela 1. Wyliczone okresy drgan uzyskane przy zadanych

predkosci  obrotowych (zmienne wymuszenie F) watka
elektrowibratora silnika rotodynamicznego typu OVE 112.M 630
Wymuszenie
F [HZ] 30 35 40 45 50 55 60
Okr?rs[‘:]rga“ 0,102 0,086 [0,076 |0,068 |0,060 [0,055 |0,051
Predkos$é
katowa 615 |731 |826 |924 |1047 [1142 |1231
obrotéw ®
[rad/s]
Obroty n 588,2 [697,7 |789,5 |882:3 | 1000 |1001 |1176
[1/min]

Okresy drgan uzyskane przy zatozonych predkosci
obrotowych (zmiana wymuszenie F) watow elektrowibratorow
i zadanym przesunigciu mas nie wywazonych pozostaja state, na
kazdym z kierunkdw rozchodzenia si¢ drgan dla kazdej
czgstotliwo$ci napigeia zasilajacego uzwojenia silnikow dwu
elektrowibratorow (na okres drgan nie ma wplywu zmiana
polozenia masy nie wywazonej).

5. Proby zmierzajace do okreSlenia
amplitudy skoku zwoju rynny podaj-
nika wibracyjnego

Wykorzystanie wynikow zrealizowanych w badaniach
wlasnych [1] polega na okresleniu wartosci wektora predkosci
masy inercyjnej oraz kata nachylenia tego wektora do osi Z. Dane
z badan, zamieszczone w tabeli 2 stanowig podstawe do dalszych
rozwazan kinetyki ruchu czastek w aspekcie do okreslenia skoku
zwoju rynny podajnika wibracyjnego opasujacego kolumng
regeneratora wibracyjnego.

Zarejestrowane sygnaty z czujnikOw przyspieszen po scatko-
waniu 1 obrobce postuzyly do okreslenia wektora predkosci
najpierw w plaszczyznie poziomej (X,Y), a nastgpnie pionowej

(VXY, VZ) dajac wektor VXYZ, co schematycznie
przedstawiono na rysunku 8.
Vz
Vx

Rys. 8. Rozktad predkosci w ptaszczyznach XY oraz XYZ
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Tabela 2. Wybrane wyniki analizy przyspieszen w osiach X,Y,Z
dla wymuszen wibracji F=30+60 Hz oraz przesunig¢ masy
2 silnikow elektrowibrator6w rotodynamicznych typu OVE
112.M 630 w zakresie 020 cm

Wartosci Wartosci skladowe przyspieszei w osiach X,Y,Z dla
przyspi i wymuszen F =30+60 Hz oraz przesuni¢¢ masy 2
min/max elektrowibratoréw 0+30 cm
[m/s?] 30 Hz | 35Hz | 40Hz | 45Hz | 50Hz | 55Hz | 60Hz
Of$ dzialania Przesunigcie mas - 0 cm
X max | 5.08 4.62 3.96 3.37 3.87 3.06 4.03
= min | -6.13 | -5.53 | -5.97 | -5.18 | -5.25 | -4.74 | -5.46
max | 4.51 5.06 | 643 | 392 | 404 | 485 | 436
& min | -6.33 | -5.12 | -5.80 | -4.72 | -4.60 | -4.96 | -4.56
: max | 7.37 | 8.12 | 6.53 | 5.09 | 479 | 5.00 | 4.85
Z min | -7.43 | -8.55 | -7.05 | -5.68 | -5.73 | -5.39 | -4.48
Przesunigcie mas - 10 cm
max | 8.65 9.84 | 1044 [ 11.16 | 16.88 | 19.60 | 15.91
x min_| -7.90 | -9.24 | -10.05] -11.55| -17.15 -16.14[-16.02
Y max | 11.41 | 11.97 | 13.58 | 13.67 | 16.68 | 19.63 | 20.06
min | -8.98 | -12.47| -10.98]-14.21 | -17.37| -17.61 |-18.11
Z max | 894 | 11.05 | 12.55]| 1491 17.72| 20.04 [23.23
min_|-10.04 | -12.49| -14.06|-15.14 | -17.29| -19.57 |-22.80
Przesunigcie mas - 20 cm
X max | 7.50 |12.72 1122 |11.22 | 15.04 | 12.26 |13.63
) min_| -8.30 |-14.96 | -10.60]-10.60 | -12.36 [-10.73 |-16.61
Y max | 16.60 120.64 | 21.7021.70 | 19.68 | 24.00 [28.64
min_[-16.60 [-17.72 | -19.39(-19.39 |-21.07 |-22.65 |-26.89
zZ max | 20.78 |23.82 25.0 [25.00 | 30.49 [34.00 [38.22
min_|-20.78 |-23.34 | -24.47|-24.47 | -30.04 |-31.91 |-36.80

Vxyz — predkosé poczatkowa czastki (wypadkowa predkosc
w plaszczyznie ZXY):

V,, = V2 +V7 @

Kat zawarty pomigdzy wektorem Vxyz a Vxy:

o =cost ®
Xyz
Kat zawarty pomigdzy wektorem Vza VXY:
B=90-a 4
Okreslenie trajektorii  hipotetycznej czastki materiatu

poruszajacej si¢ pod wplywem dziatajacych sit odpowiada
warunkom uko$nego rzutu do gory z predkoscia Vxyz , ktorej
wektor jest nachylony do osi X pod katem B, co ilustruje schemat
na rysunku 9. Okreslenie wartoséci tego kata w oparciu o analizg
kinetyki ruchu czastek jest pomocne do wyboru skoku zwoju
rynny podajnika wibracyjnego opasujacego kolumng regeneratora
wibracyjnego.

Od warto$ci sktadowej pionowej wektora predkosci
uzalezniona jest wysoko$¢ podrzutu transportowanego materiatu,
natomiast zasigg rzutu w plaszczyznie przemieszczania materiatu
od sktadowej poziomej, ktorej wartos¢ wyznaczaja katy o i .

Uklad réwnan trajektorii ruchu czastki i pochylenia
podajnika:

g-x’
=x-tana—-——————— 5
y 2.V} -cos’a ®)
y=Xx-tang
rozwiazanie:
(tanar —tan B)-2-V,2, - cos’ & (6)

9

y=Xx-tanf @)

Y=x*arcTgp

Rys. 9. Przebieg trajektorii czastki w ptaszczyznie ZXY:
L(x,y) — punkt przecigcia trajektorii z tworzaca podajnika
Dokonane przeliczenia interesujacych wielkos$ci
zamieszczone zostaly w tabelach 3- 5.

Tabela 3. Wyniki uzyskane przy braku przesunigcia masy
i roznych nastawach wymuszenia w uktadzie silnikow elektro-
wibratoréw rotodynamicznych typu OVE 112.M 630

F Vxyz a[°] B[] X Y L
[Hz] | [mm/s] [mm] | [mm] | [mm]
60 2.7 15.9 5 0.28 0.02 0.28
55 0.9 51.8 5 0.08 0.01 0.08
50 1.6 21.1 5 0.14 0.01 0.14
45 18 224 5 0.18 0.01 0.18
40 1.3 22.6 5 0.09 0.01 0.1
35 1.4 23.7 5 0.1 0.01 0.11
30 15 16.78 | 5 0.09 0.01 0.09

Tabela 4. Wyniki uzyskane przy przesunigciu masy 10 cm
i roznych nastawach wymuszenia w uktadzie silnikow elektro-
wibratorow rotodynamicznych typu OVE 112.M 630

F Vxyz o o Y L
[Hz] [mn){/s] o'l | BCL | XImm] |y | fmm)
60 153 85.6 | 4.39 370 28 371
55 141 85.2 | 4.76 340 28 341
50 131 85.12 | 4.87 296 25 298
45 121 85.7 | 4.26 225 16 225
40 111 86.14 | 3.85 170 11 170
35 102 86.06 | 3.93 146 10 146
30 94.7 86.26 | 3.73 119 7.8 119

Tabela 5. Wyniki uzyskane przy przesunigciu masy 20 cm
i roznych nastawach wymuszenia w uktadzie silnikow elektro-
wibratoréw rotodynamicznych typu OVE 112.M 630

F Vxyz o o Y L
[H] [mrri;s] o'} | BET | XImM] | g | ]
60 235 858 | 41 808 57 810
55 218 859 | 4 686 48 687
50 202 85.7 | 4.2 616 45 618
45 185 86.1 | 3.8 473 31 474
40 169 86.4 | 3.6 367 23 368
35 155 86.3 | 3.7 317 20 318
30 144 86.4 | 3.6 267 16 267
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Przeprowadzone rozwazania uzasadniaja przyjecie skoku linii
$rubowej rynny podajnika wibracyjnego na  podstawie
obliczonego kata wzniosu. Zgodnie z obliczonymi warto§ciami
kat wzniosu powinien zapewni¢ transport materiatu przy najmniej
korzystnych parametrach wibracji. Przy wykorzystaniu mocy
wibrator0w na poziomie 50%, co w przyblizeniu odpowiada
przesunigciu masy 10 cm, maksymalna warto$¢ kata wzniosu dla
zakresu czestotliwosci F = 40- 60 Hz wynosi 3,85 — 4,39 stopnia.
Dla uktadu o mocy ok. 70% ( wychylenie mas ok. 20 cm),
maksymalny kat wzniosu moze wynosi¢ w podanym zakresie
czgstotliwo$ci wymuszenia okoto p= 3,6 — 4,1 stopnia.

Ze wzgledow praktycznych nalezy przyjaé, ze korzystniejsza
jest dolna granica wartosci kata wzniosu spirali B sprzyjajaca
przemieszczaniu materiatu po dnie rynny i wydtuzajaca droge
ocierania i $cierania otoczki materialu wiazacego wyprowadzo-
nego z regeneratora.

Biorac pod uwagg, ze kat wzniosu linii §rubowej jest nieco
wigkszy przy cylindrycznej kolumnie regeneratora, a mniejszy na
zewngtrznym obrzezy rynny transportowej, a ponadto nieco inny
na dolnych zwojach rynny w stosunku do gornych zapropo-
nowano na etapie realizacji konstrukcji urzadzenia $rednia
warto$¢  B=3,0 stopnie na czgéci przylegajacej do korpusu
regeneratora o $rednicy dkorp = 920 mm . W rezultacie uzyskany
skok linii srubowej powinien wynosic:

S

Srub

=70y, 198 =920 7 -193,0° =151,5mm (®)

Przyjmujac, ze skok linii Srubowej ze wzgledow
konstrukcyjnych i latwego dostgpu do czyszczenia wynosi
Squ=160 mm, kat wzniosu przy korpusie regeneratora wyniesie
B=3,17 stopnia, a na czgsci zewngtrznej obrzeza rynny
o0 szerokosci b =120 mm - = 2,514 stopnia.

5. Podsumowanie

Przeprowadzone badania obejmujace obliczenia i proby
stworzyly podstawy do prawidtowego doboru parametrow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych prototypu regeneratora
REGMAS. Wpykazano, ze polaczenie w obrgbie jednego
urzadzenia regeneracji i klasyfikacji pneumatycznej wymaga dla

prawidtowego ich funkcjonowania uwzglednienia, ze firmowa
charakterystyka wydajnosciowa podajnika $limakowego dozuja-
cego mas¢ zuzyta po procesie regeneracji wiasciwej do
klasyfikatora pneumatycznego ulega zmianie pod wpltywem
predkosci przeptywu powietrza w kolumnie klasyfikatora.
Przeprowadzono pomiary czgstotliwosciowe drgan masy
inercyjnej oraz amplitudy na etapie doboru mocy silnika
rotodynamicznego i charakterystyki napgdu wykazaly zbiezno$é¢
obliczen i uzyskanych wynikow dla pracy regeneratora w réznych
warunkach obcigzenia.
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Investigations of functional systems
of the vibratory reclaimer prototype REGMAS

Summary

The results of investigations of the vibratory reclaimer prototype REGMAS systems, which have the decisive influence on functioning
and exploitation parameters of the device are presented in the paper. Stand tests of the worm feeder proportioning spent sands - after the
secondary reclamation process - into the pneumatic classifier, functionally coupled with the reclaimer, were performed. An influence of
the air flow velocity in the classifier column on a change of its primary efficiency characteristics was shown. The vibration frequency
measurements of the rotodynamic motor and the amplitude at the power selection stage and drive characteristics were performed as well as
the analogous data for the reclaimer operation, at various load conditions, were collected. The performed investigations were used for the
selection of exploitation parameters of the reclaimer prototype REGMAS.
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