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Dr inz. Jerzy Mirostaw, Zaktad Termicznego Przeksztatcania Odpadéw, RAFAKO S.A.

Termiczne Przeksztatcanie Odpadow
w 70-letniej historii RAFAKO S.A.

W roku 70-lecia RAFAKO, nalezy z dumq podkresli¢ fakt, iz ostatnie ¢wier
wieku istnienia firmy zwiqzane jest z obecnoscig firmy na europejskim rynku
termicznego przeksztatcania odpadow (TPO). Funkcjonujgce joko dostawca kottéw
odzyskowych, bqdz tez elementow cignieniowych kottéow do instalacji TPO, RAFAKO
uczestniczyto w tym okresie w ponad 80 réznych projektach spalarniowych.

Rola, jakg RAFAKO odgrywata i od-
grywa w realizacji projektow budowy
instalacji TPO poza granicami Polski,
jest bez watpienia jedng z gtdwnych
przestanek technicznych do oferowania
kompletnych ITPO w Polsce. Natomiast
z drugiej strony RAFAKO posiada wielo-
letnie, ugruntowane juz do$wiadczenie
w kompleksowym oczyszczaniu spalin.
RAFAKQO zrealizowato w Polsce w sys-
temie ,pod klucz” wiele projektéw insta-
lacji odsiarczania, odazotowania oraz
odpylania spalin dla energetyki zawodo-
wej. Fakt ten stanowi drugg z technicz-
nych przestanek dla oferowania instalacji
TPO w Polsce. Suma tych ogromnych
dos$wiadczen sprawita, iz od ponad 10
lat nowym produktem RAFAKO jest ofe-
rowanie na rodzimym rynku w systemie
,pod klucz” kompletnych instalacji do
TPO: komunalnych, RDF, przemysto-
wych, niebezpiecznych oraz biomasy.
Instalacje TPO oferowane przez RAFA-
KO gwarantujg dochowanie krajowych
i unijnych wymogdw prawnych dotycza-
cych prowadzenia procesu TPO oraz

norm zwigzanych z emisjg spalin do
atmosfery i to bardziej rygorystycznych
norm, niz dla energetyki zawodowe;.
Dlatego tez czym$ naturalnym wydaje
sie szerokie zainteresowanie RAFAKO
problematykg TPO i che¢ oferowania
kompletnych instalacji TPO na polskim
rynku we wspotpracy z innymi doswiad-
czonymi partnerami z branzy spalarnio-
wej. Kotty z RAFAKO z powodzeniem
pracujg m.in. w takich krajach jak: Niem-

¢y, Szwecja, Francja, Belgia, Austria, czy
tez Wielka Brytania. Kotty RAFAKO dla
potrzeb TPO to kotty odzyskowe, z na-
turalng cyrkulacjg, zasilane spalinami
0 wysokiej temperaturze pochodzacymi
ze spalania paliwa odpadowego i pod-
ci$nieniem w komorze paleniskowe;.
W zaleznosci od uwarunkowan kon-
kretnej instalacji sg to kotty o zabudo-
wie pionowej lub poziomej, dwu, trzy
lub cztero ciggowe. Zazwyczaj pierw-




sze ciagi sg opromieniowane. Sciany
wszystkich ciggdw kotta odzyskowe-
go sg wykonane ze szczelnych Scian
membranowych tworzgcych parownik.
Powierzchnie konwekcyjne umieszczo-
ne w ostatnich ciggach oczyszczane
sg zespotem strzepywaczy lub zdmu-
chiwaczy parowych, ktére sg wigczane
w okreslonym cyklu nominalnie kilka
razy w ciggu doby. Gotowos¢ eksplo-
atacyjna takich kottéw ksztaftuje sie na
poziomie 7 500 godz./r. Kotty projekto-
wane sg dla warunkow pracy w prze-
dziale od 50 do 110% WMT, tzn. wy-
dajnosci maksymalnej trwate;.

Troche historii
i wspotczesnosci

Rozpoczecie udziatu RAFAKO
w projektach budowy ITPO datowacé
trzeba na poczatek lat 90. Okres ten
charakteryzowat sie bardzo duzym
wzrostem zainteresowania sie przez
RAFAKO problematykg TPO komu-
nalnych, przemystowych oraz niebez-
piecznych. Doszto wtedy do zintensyfi-
kowania przez RAFAKO bezposrednich
kontaktow handlowych z réznymi firma-
mi projektujgcymi i budujgcymi takie in-
stalacje w Europie. Ponadto, w wyniku
spoteczno-politycznego otwarcia sie
i gwattownego zintensyfikowania kon-
taktow wtadz samorzgdowych z mia-
stami w Europie Zachodniej, okres ten
charakteryzowat sie duzym wzrostem
zainteresowania dla techniki TPO, oka-

zywanym przez wtadze wielu miast pol-
skich. Wspotpraca RAFAKO z wiodgcy-
mi na rynku TPO firmami rozpoczeta sie
w 1992 r. Takie, znaczgce na miedzy-
narodowym rynku spalarniowym firmy
jak HZI, CNIM, Martin, Babcock Wilcox
Volund, EVT iinne, lokowaty i lokujg pro-
dukcje kottow odzyskowych dla swoich
projektow budowy instalacji TPO.
Wiele z kottbw RAFAKO zapisato
sie ztotymi zgtoskami w historii TPO
w Europie. Warto w tym miejscu przy-
pomnie¢ np. projekt budowy kotta od-
zyskowego dla instalacji TPOK w Man-
nheim (Niemcy). Kociot ten byt pewnym
ewenementem technicznym w tej dzie-
dzinie. Ze wzgledu na warunki eksplo-
atacyjne w tej instalacji i koniecznosc¢
wspotpracy z pozostatymi, typowo
energetycznymi kottami elektrowni, wy-
konany kociot osiggat niespotykane
w kottach odzyskowych dedykowanych
dla ITPOK parametry pary przegrzane;j,
tzn. temperature 500°C i cisnienie 12,0
MPa. Zapewnienie wymaganej, szcze-
golnie wysokiej w tym przypadku ja-
kosci technicznej wykonania takiego
kotta byto bardzo duzym wyzwaniem
dla projektantow z RAFAKO. Z powodu
problemow eksploatacyjnych, zwigza-
nych z korozjg wysokotemperaturowa,
kotty odzyskowe w instalacjach TPOK
konstruowane sg bowiem najczesciej
na znacznie nizsze parametry tempe-
ratury i ciSnienia pary przegrzanej, od-
powiednio 400°C i 4,0 MPa. Kotty o ta-
kich wtasnie parametrach zostaty np.

zaprojektowane, zmontowane i urucho-
mione dla ZTUO w Szczecinie.

EcoGenerator - udziat
RAFAKO w projekcie
budowy ITPOK

W latach 2013-2017 RAFAKO po-
myslnie uczestniczyto w realizacji pro-
jektu ,Budowa Zaktadu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadéw dla Szcze-
cinskiego Obszaru Metropolitalnego”,
bedac odpowiedzialnym za projekt, do-
stawe, montaz oraz rozruch czesci tech-
nologicznej, {j. rusztu, kotta odzyskowe-
go, instalacji oczyszczania spalin oraz
instalacji oczyszczania $ciekdw techno-
logicznych wraz systemem magazyno-
wania i dystrybucji odpaddw poproce-
sowych dla dwdch linii technologicznych
o wydajnosci spalania 10 Mg/h kazda.
Projekt zakonczyt sie sukcesem. Uru-
chomiony EcoGenerator, bo tak nazy-
wana jest ta instalacja w Szczecinie, od
konca 2017 r. spala odpady komunalne
ze Szczecina oraz z obszaru wojewddz-
twa zachodniopomorskiego. Parametry
emisyjne EcoGeneratora, ktory w skali
roku jest w stanie przyja¢ 150 tys. Mg
odpadodw, gwarantujg bezproblemowe
dochowanie norm. Do$wiadczenia RA-
FAKO wynikajgce z 25-letniego uczest-
nictwa w europejskim rynku spalarnio-
wym, skfaniajg do wniosku, iz aktualnie
TPOK w oparciu o ruszt jest najbardzie;
sprawdzong i godng polecania w na-
szym kraju technologig.

Technologia taka wcigz cechuje
sie najnizszymi kosztami inwestycyj-
nymi i eksploatacyjnymi oraz najwyz-
szg sprawnoscig energetyczng wsrdd
innych technologii TPOK. Przyszto$¢
rysujgca sie przed spalarniami odpa-
doéw komunalnych w Polsce to koniecz-
nosc¢ budowy ITPOK z systemem rusz-
towym, maksymalnie wykorzystujgcym
energie zawartg w odpadach oraz wy-
posazonych w systemy oczyszczania
spalin, gwarantujgce minimalizacje ry-
zyka zagrozenia dla srodowiska.
fot. Rafako
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