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Udoskonalona technologia

termicznego przeksztatcania odpadéw

HPSE zrealizowato dostawy kilku rusztéw oraz kottéw do réznych zastosowan

w ramach instalacji do termicznego przeksztatcania odpadéw. W przysztosci
spalarnie bedq musialy by¢ przystosowane do opalania paliwami o wyzszei
wartoéci opatowej, przy prowadzeniu ruchu instalacji w szerokim zakresie
regulacji. Podczas realizacji projektéw, MHPSE udoskonalito opracowane przez
siebie uktady rusztowe chtodzone powietrzem oraz wodgq.

W celu zwigkszenia sprawnosci in-
‘talacji stosowane bedg kotfy na wyzsze
parametry pary. Podwyzszenie spraw-
nosci bedzie uwarunkowane doborem
wiasciwych materiatdbw oraz zastoso-
waniem odpowiednich wyktadzin za-
roodpornych i wydajnych systemow
czyszczenia kotta. Poziomy emisji spa-
lin zostang w przysztosci obnizone, przy
czym nalezy zwréci¢ szczegbing uwa-
ge na poziom emisji tlenkow azotu, kto-
ry zostanie obnizony z aktualnie obo-
wigzujgcej wartosci 200 na < 100 mg/
Nm3. Spetnienie tak wysokich wymagan
bedzie mozliwe poprzez optymalizacje
procesu spalania i zastosowanie regulo-
wanego procesu odazotowania z wyko-
rzystaniem metody SNCR (selektywna
niekatalityczna redukcja tlenkow azotu).

B Charakterystyka paliwa
w procesie spalania

Przepisy Unii Europejskiej narzu-
cg wymog efektywnego sortowania i
wstepnej obrobki odpaddw, przed ich
wykorzystaniem, jako paliwo w procesie
spalania. Wytwarzane paliwa na bazie
odpadéw (RDF) bedg charakteryzowaty
sie wyzszg warto$cig opatowa, nizszg
zawarto$cig substancji organicznych

oraz popiotu, ale jednoczesnie takze
wyzszg zawartoéciag chloru, siarki oraz
metali ciezkich. Wyzsza warto$¢ opa-
towa jest przyczyng wyzszych tempe-
ratur adiabatycznego procesu spalania,
przez co wigkszej uwagi wymagajag po-
wierzchnia rusztu oraz zwartos¢ tlen-
kéw azotu i tlenku wegla w spalinach.

B Wybor uktadu z rusztem
ruchomym

Odpady o wartosci opatowej w za-
kresie pomiedzy 6 000 a 23 000 KJ/
kg wymagajg dostosowania uktadow
chtodzenia rusztu, w celu ogranicze-
nia temperatury rusztowin. W zalez-
no$ci od mechanicznego i termiczne-
go obcigzenia rusztu, MHPSE stosuje
ruszty chtodzone powietrzem, z kom-
binowanym chtodzeniem powietrzno-
wodnym oraz ruszty chtodzone woda.
Dodatkowo, charakterystyka zaptonu i
wypalenia paliwa, a takze wielko$¢ od-
paddw i jakosé dopalania popiotu den-
nego wyznaczajg dtugosc rusztu oraz
wysoko$¢ warstwy paliwa.

Opisywany ruszt posiada konstruk-
cje modutowa, o dtugosci toru ruszto-
wego w zakresie od 9 200 do 10 800
mm. Liczba toréw rusztu zalezy od za-

ktadanej wydajnosci spalania odpadow.
MHPSE zrealizowato dostawy rusztéw
z 3 torami, o catkowitej mocy cieplnej
na poziomie 120 MWth (np. w instalagiji
termicznego przeksztatcania odpadow
w Spremberg i MKK Bremen).

M Ruszt chtodzony
powietrzem

W przypadku odpadéw o warto-
$ci opatowej na poziomie <12 000 KJ/
kg stosowane sg rusztowiny chtodzo-
ne powietrzem, wykonane ze staliwa
CrNi. Wydtuzenie zywotnosci, w tym
rowniez w warunkach podwyzszonego
zuzycia termicznego, mozliwe jest po-
przez zastosowanie ,jednostronnych®
lub ,dwustronnych rusztowin rucho-
mych*. Stosowane rusztowiny chto-
dzone powietrzem maja szeroko$¢ 120
mm i dtugo$¢ 400 mm.

M Ruszt chtodzony woda

W przypadku odpadéw o warto-
Sci opatowej w zakresie od 8 000 do
15 000 KJ/kg, stosowane sg rusztowi-
ny zeliwne z kombinowanym chtodze-
niem powietrzno-wodnym i wtopionymi
w odlew wezownicami. Natomiast w
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przypadku odpadow o wartosci opa-
towej w zakresie od 12 000 do 23 000
KJ/kg kompletny ruszt wykonany jest z
rusztowin chtodzonych wodg. Ruszto-
winy chtodzone woda majg szerokos$¢
240 mm i dtugo$¢ 400 mm. Ciepto od-
padowe z rusztowin chtodzonych wodg
poddawane jest procesom wymiany i
moze by¢ wykorzystane do podgrzewu
powietrza do spalania lub kondensatu
w obiegu wodno-parowym, badz tez
oddane do sieci cieptowniczej.

B Komora spalania i
konfiguracja kotta

Projekt uktadu komory spalania oraz
wybor miejsca doprowadzenia powietrza
pierwotnego i wtérnego oraz - zaleznie
od przypadku - spalin z recyrkulaciji, opie-
rajg sg na wieloletnim doswiadczeniu.
Proces optymalizacji prowadzony jest
z wykorzystaniem metody numerycz-
nej mechaniki ptynéw i opracowywany
indywidualnie dla kazdego przypadku.

Niskie stezenie tlenkéw azotu i
tlenku wegla w spalinach uzyskiwane
jest dzieki recyrkulacji spalin oraz po-
przez kontrolowane podanie powietrza
wtornego. Wewnatrz komory spalania
stosowane jest odazotowanie metodg
SNCR. W oknie temperaturowym 850-
950°C wtryskiwana jest woda amonia-
kalna lub mocznik. Rozktad temperatur
w rejonach wtrysku moze by¢ kontrolo-
wany przy pomocy systemu akustycz-
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Palenisko rusztowe

© System zatadowczy
© Palenisko rusztowe

© Rozdziat powietrza
podmuchowego,
pierwotnego

© Systemy usuwania
popiotdw i zuzla

© Geometria komory
spalania

© Podawanie powietrza
podmuchowego, wtdrmego

© Komora pospaleniowa
kotia

© Uklad sterowania
procesem spalania

Rys. 1. Ukfad rusztu posuwowego opracowany przez MHPSE

nego pomiaru temperatury (np. AGAM).

MHPSE zrealizowato dostawy za-
rowno na kotty w konfiguracji pionowej,
jak i poziomej na potrzeby réznych insta-
lacji, stanowigcych referencije firmy. W
przysztosci wymagane bedg kotty o pod-
wyzszonej sprawnosci. Uzyskanie wyz-
szej sprawnosci mozliwe jest poprzez
zastosowanie pary o wyzszych para-
metrach, wydajnych systemow czysz-
czenia oraz niskich temperatur spalin na
wylocie z podgrzewacza wody (ECO).

MHPSE posiada referencje na re-
alizacje instalacji na parametry pary do
460°C i 60 bar, takie jak instalacja ter-
micznego przeksztatcania odpadéw
w Emmlichheim. W przypadku pary o
podwyzszonych parametrach wymaga-
ne jest staranne zaprojektowanie wykta-

dziny zaroodpornej. W ramach realizacji
referencyjnej instalacji w MKK Bremen,
dostarczony zostat kociot z kompletng
wyktadzing pierwszego ciggu. Dzieki
tej wyktadzinie mozliwe jest znaczne
ograniczenie stopnia zanieczyszczenia
w obszarze komory spalania.

W obszarze opromieniowanym ko-
tta stosowane sa: dziatka wodna oraz
uktad natryskéw wodnych. Oczyszcza-
nie wigzek przegrzewacza i parowni-
ka moze by¢ realizowane za pomo-
cg zdmuchiwaczy sadzy. W kottach o
konfiguraciji poziomej, preferowanym
rozwigzaniem sg strzepywacze uda-
rowe. Ponadto w modutach pionowe-
go podgrzewacza wody stosowane sg
systemy czyszczenia za pomocg me-
talowych kul czyszczacych. O
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Rys. 2. Konstrukcje kottowe stosowane w instalacjach termicznego przeksztatcania odpadéw




