N\

@
=
®
A
O
C
D
<
Z
O
(C
L
O
O

Dr inz. Andreas Gruber-Waltl, dr inz. Artur Salamon, ANDRITZ AG I

Podeijscie holistyczne

Minimalizacja emisji rieci,

SO i pytu lotnego

Dos’rosowonie do unijnych limitéw emisji pytow, NO , SO i rteci napedza obecnie
wiekszo$¢ inwestycji w duzych obiektach energetycznego spalania. Zaostrzenie
ograniczen emisyjnych bedzie duzym wyzwaniem dla wielu istniejqcych zaktadow. Aby
efektywnie wykorzysta¢ kapitat wytworczy, konieczne bedzie zintegrowanie nowych
i czasem innowacyjnych technologiizistniejgcymi blokami. Wymagato specjalistyczne;
wiedzy. Dos$wiadczenie firmy ANDRITZ podpowiada, ze kazda istniejgca instalacja
ma potencjat dalszej redukcji SO, NO , pytu i rteci, dzieki potgczeniu odpowiednich
modyfikacji eksploatacyjnych i czasem niewielkiego dodatkowego doposazenia
instalacji. Poniewaz jednak dodatkowe inwestycje napotykajq czesto na ograniczenia
finansowe, do osiggniecia udanego efektu w sensie niezawodnosci i optacalnosci

przedsiewziecia wazne jest przyjecie podejécia holistycznego.

I Holistyczne podejscie
do minimalizacji rteci

Emisje rteci stanowig problem $ro-
dowiskowy ze wzgledu na toksycz-
nos¢ i trwatos¢ rteci gromadzgcej sie
w drogach wodnych. Aby sprostac ry-
gorystycznym ograniczeniom, firma
ANDRITZ podijeta cato$ciowe badania,
aby przyjrze¢ sie procesowi spalania
jako catosci, biorge pod uwage nie tyl-
ko rozne reakcje utleniania w samym
palenisku, ale takze wszystkie proce-
Sy na catej sciezce oczyszczania ga-
zow spalinowych. Uzyskano doktadne
informacje na temat czynnikéw wpty-
wajgcych na utlenianie, absorpcje i ad-

sorpcje rteci po wylocie z kotta wraz
z parametrami popiotu lotnego usunie-
tego w elektrofiltrze oraz produktéw
ubocznych, jak gips i scieki.

Dopiero znajomosc¢ tych danych
i ich wtasciwa interpretacja pozwa-
la na kontrolowanie strumieni rte-
ci za pomocg znanych technologii.
Najprosciej rzecz ujmujgc, usuwa-
nie rteci na drodze przeptywu spa-
lin sktada sie z trzech gtownych pro-
cesow (rys. 1). ANDRITZ posiada
juz mozliwos¢ opracowania rozwig-
zan technicznych dostosowanych do
konkretnych istniejgcych uwarunko-
wan dla kazdego z tych trzech gtow-
nych procesow.

Gtoéwne mozliwosci technolo-
giczne pokazano na rys. 2. Jednym
z podstawowych elementéw oferty
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ANDRITZ jest utlenianie rteci opar-  przez firme ANDRITZ, jest najbardziej  tywnego bezposrednio do istniejgcego
te na bromie, stanowigce niezbed-  optacalnym rozwigzaniem dostepnym  absorbera IOS w celu zaabsorbowa-
ng pierwszg czes$¢ catego systemu.  obecnie na rynku. Drugim proponowa-  nia utlenionej rteci. Dopetnieniem catej
Ta technologia oferowana wytgcznie  nym krokiem jest dodawanie wegla ak-  technologii i krokiem trzecim jest opa-
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tentowana przez ANDRITZ specjalna
technologia hydrocyklonow do pier-
wotnego odwadniania gipsu produko-
wanego w mokrej instalacji odsiarcza-
nia spalin. Umozliwia ona oddzielenie
od gipsu wegla aktywnego z zaabsor-
bowang na nim rtecia. Istniejgce sys-
temy odwadniania gipsu mozna zmo-
dernizowac¢ za pomoca tej technologii
w sposob fatwy i tani, wymieniajgc tyl-
ko poszczegodlne hydrocyklony.

Opierajgc sie na holistycznej wie-
dzy o wszystkich istotnych proce-
sach kontrolowania rteci (od utlenia-
nia poprzez stabilizacje do separacji),
ANDRITZ opracowat modele do zasto-
sowan w konkretnych przypadkach.
Wiasciwe modelowanie ma zasadni-
cze znaczenie dla realistycznej oceny
catego procesu reemisji do atmosfery
oraz kontrolowanego usuwania rteci
przy zachowaniu petnego bezpieczen-
stwa eksploatagiji.

I0Splus - potka rurowa

|IOSplus to opracowana i opaten-
towana przez ANDRITZ technologia
dla istniejgcych absorberow mokrego
odsiarczania w celu poprawy skutecz-
nosci usuwania SO, i pytu. Po kilku
latach badan, rozwoju oraz optymali-

, , Kazda istniejgca

instalacja ma
potencjat dalszej
redukcji SO,
NO,, pytu i rteci,
dzieki potaczeniu
odpowiednich
modyfikacji
eksploatacyjnych
i czasem niewielkiego
dodatkowego
doposazenia instalaciji
zacji, pierwsze instalacje tej techno-
logii rozpoczety sie w 2014 r. (tab. 1).
Podczas opracowywania technolo-
gii IOSplus szczegdlng uwage zwrdco-
no na stworzenie rozwigzania wewnatrz
absorbera, ktére nie powodowatoby
gromadzenia sie osadow i narostow
w jego wnetrzu. Te ceche dobrze po-
twierdzono we wszystkich instalacjach
na wegiel kamienny i brunatny, w kto-
rych technologia zostata zaaplikowana.
We wszystkich dotychczasowych
instalacjach elementy IOSplus sg zbu-
dowane z PP, co pozwala absorberom
dziata¢ niezawodnie nawet przy wy-
sokich temperaturach spalin na wlo-
cie do 190°C.

Niederaussem Blok G 660 MW 1 x 218,5m 200
(Niemcy) - RWE

Niederaussem Blok H 660 MW 2 x 218,5m 200
(Niemcy) - RWE

Taiyuan (Chiny) - 300 MW 2 x213,5m 50
Datang

Nanijing (Chiny) - 120 MW 3 x 28,4m 35
Tongfang

Tusimice Il (Czechy)- 200 MW 2 x214,5m 200

CEZ

Przewaga naszej potki rurowej
(rys. 3) w poréwnaniu z innymi tech-
nologiami (np. potkami sitowymi) wy-
nika nie tylko z wiekszej niezawodno-
&ci, ale rébwniez z mniejszych oporéw
przeptywu spalin.

Prace rozwojowe obejmowaty te-
stowanie technologii I0Splus w duzej
instalacji pilotowej (przeptyw do 50 000
Nm&/h), umozliwiajgc inzynierom opra-
cowanie precyzyjnych modeli projekto-
wych. Stworzony kompleksowy model
jest podstawg do szczegbtowego pro-
gnozowania wydajnosci usuwania SO,
spadku cisnienia spalin, a takze para-
metréw pracy urzadzen pomocniczych.

Unikalne cechy konstrukcyjne tech-
nologii IOSplus odrdzniajg jg od innych
rozwigzan. Najwazniejszg zaletg jest
praca bez prawie zadnego nagroma-
dzenia materiatu, nawet w trudnych wa-
runkach eksploatacyjnych. Oszczed-
nosci energii w uktadzie 10S, niskie
koszty konserwaciji i niewielkie zmiany
konstrukcyjne w istniejgcym absorbe-
rze to kolejne zalety.

Kontakt:

Artur Salamon
artur.salamon@andritz.com
kom. 603 771 067
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<7 oszczednosé
energii
<7 oszczednosé
energii
<6 usuwanie SO:
<5 usuwanie pytu
<20 usuwanie SO,

i pytu

Tab. 1




