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W i´kszoÊç materia∏ów na temat
SCC oparta jest na badaniach
laboratoryjnych. Opisywane

sà metody projektowania betonów sa-
mozag´szczalnych, kryteria, jakie po-
winny spe∏niaç materia∏y stosowane do
ich produkcji oraz sposoby sprawdzania
w∏aÊciwoÊci Êwie˝ej mieszanki betono-
wej (badania „samozag´szczalnoÊci“).
Nieco mniej miejsca zajmujà badania
stwardnia∏ego betonu, skurczu oraz
trwa∏oÊci. Najwi´kszà luk´ dotyczàcà
SCC stanowià informacje o praktycz-
nym wykorzystaniu tego materia∏u w
trakcie konkretnych realizacji oraz infor-
macje na temat korzyÊci, jakie niesie z
sobà nowa technologia, ale i zagro˝eƒ,
jakie mo˝e spowodowaç na budowie
„z∏y“ SCC. Niniejszy artyku∏ stanowi
swego rodzaju podsumowanie doÊwiad-
czeƒ zebranych przez RMC Polska na
budowie Superkina w Gdaƒsku. Nale˝y
jednak podkreÊliç, ˝e nie jest to jedyna
budowa w Polsce, na którà dostarczono
i zabudowano beton samozag´szczalny.
Mimo to SCC w Polsce ciàgle jeszcze
stanowi zaledwie promil w odniesieniu
do ca∏oÊci produkowanego betonu to-
warowego.
Kompleks handlowo-rozrywkowy City
Forum II w Gdaƒsku jest obiektem, na
którego realizacj´ Grupa RMC dostar-
czy∏a ok. 1800 m3 betonu samozag´-
sczalnego, co stanowi swego rodzaju
ewenement w skali kraju. Jest to trój-
kondygnacyjna konstrukcja o po-
wierzchni ca∏kowitej 15.941 m2 i ku-
baturze 74.613 m3. Inwestorem budo-
wy jest Vision Film Distribution Polska,
a generalnym wykonawcà Korporacja
Budowlana DORACO. Ze wzgl´du na

technologi´ wykonania i nowatorstwo w
zakresie u˝ytych materia∏ów budowla-
nych, w tym betonu samozag´szczalne-
go, obiekt zas∏uguje na szczególnà uwa-
g´. Z SCC wykonano wi´kszoÊç s∏upów
oraz Êcian zewn´trznych i wewn´trz-
nych kondygnacji naziemnych, o wyso-
koÊciach 4÷10 metrów. Ca∏oÊç kon-
strukcji stanowi ˝elbetowy monolit
zbrojony pr´tami ze stali A-III 34 GS
oraz siatkami ze stali BST 500S w po-
∏àczeniu z betonem klas B25 i B40. 

Projekt i specyfikacje
Do budowy Êcian oraz s∏upów noÊnych
konstrukcji, dochodzàcych do 10 me-
trów wysokoÊci, specyfikacje projekto-
we przewidywa∏y beton towarowy
dwóch klas: B25 oraz B40 o konsy-
stencji K4. Mieszanka betonowa mia∏a
byç podawana do elementów przy u˝y-
ciu pompy. Po rozpocz´ciu prac budow-
lanych okaza∏o si´, ˝e betonowanie tra-
dycyjnymi metodami przy u˝yciu beto-
nu towarowego o konsystencji K4 nie
by∏o dobrym rozwiàzaniem. Zag´szcze-
nie mieszanki betonowej w zbrojonej
Êcianie o gruboÊci 25 cm i wysokoÊci
10 m sta∏o si´ czynnoÊcià bardzo mo-
zolnà i czasoch∏onnà. D∏ugoÊç wa∏ka
gi´tkiego wraz z bu∏awà wibratora ma
co najwy˝ej 4 metry. Wibrowanie mie-
szanki w 4-metrowym szalunku by∏o
bardzo utrudnione w dolnych jego par-
tiach, nie wspominajàc ju˝ o wy˝szych
Êcianach rz´du 8÷10 m. Do tego do-
chodzi∏y cz´sto otwory w Êcianach, któ-
re nale˝a∏o otuliç mieszankà betonowà
(zdj´cia 1 i 2).
Ze wzgl´du na krótkie terminy realiza-
cji, jak równie˝ niewielki plac budowy,
szukano rozwiàzaƒ, które mia∏y uspraw-
niç i przyspieszyç proces budowlany.
Wtedy te˝ wzi´to pod uwag´ betonowa-
nie z u˝yciem betonu samozag´szczal-
nego. Poczàtkowo kierownictwo budo-
wy potraktowa∏o SCC jako koniecznoÊç
wynikajàcà z realiów panujàcych  na te-
renie budowy, warunków projektowych,
jak te˝ technologicznych. Wkrótce jed-
nak przekonano si´ o korzyÊciach wyni-
kajàcych z zastosowania SCC.

Przygotowanie do produkcji 
i obserwacje z budowy
Przed przystàpieniem do projektowania
mieszanki SCC za∏o˝ono, ˝e powinna
ona spe∏niaç nast´pujàce kryteria:

– zdolnoÊç do „samozag´szczania“ si´
pod w∏asnym ci´˝arem

– silne odpowietrzanie mieszanki
– uzyskanie tak zwanej szybkiej mie-

szanki o du˝ej dynamice rozp∏ywu
– spójnoÊç sk∏adników, wysoka lepkoÊç

oraz brak bleedingu i segregacji
– spe∏nienie warunków „samozag´sz-

czalnoÊci“ przy badaniach metodami
rozp∏ywu swobodnego oraz L-Box.

Ponadto wzi´to pod uwag´ wymagania
kierownictwa budowy dotyczàce szyb-
kiego przyrostu wytrzyma∏oÊci wcze-
snych oraz takie dane jak: przeci´tny
czas dowozu mieszanki na plac budo-
wy, za∏o˝ony maksymalny czas ewentu-
alnego przestoju betonowozów na bu-
dowie i czas roz∏adunku. Przyj´to, ˝e
mieszanka powinna byç dobrze urabial-
na i ma spe∏niaç wszystkie kryteria „sa-
mozag´szczalnoÊci“ przez co najmniej
jednà godzin´ od momentu wyproduko-
wania (czas dojazdu na budow´ maksy-
malnie 30 minut). 
W pierwszym etapie projektowania SCC
skoncentrowano si´ na doborze odpo-
wiedniej jakoÊci surowców, ze szczegól-
nym zwróceniem uwagi na dobór ce-
mentu, domieszki chemicznej (super-
plastyfikatora) oraz dodatku mineralne-
go. Zaprojektowano kilka mieszanek
betonowych, które póêniej poddano
próbom laboratoryjnym. Je˝eli chodzi o
sposób projektowania SCC, nale˝y za-
znaczyç, ˝e nie korzystano z ˝adnej z
opublikowanych dotychczas metod pro-
jektowania betonów samozag´szczal-
nych. Wzi´to natomiast pod uwag´
wszelkiego rodzaju wytyczne i zalecenia
dotyczàce proporcji sk∏adników i ich za-
wartoÊci w mieszance SCC (patrz: Pol-
ski Cement nr 1 styczeƒ – marzec
2002; str 40-42). 
Do mieszanki SCC zastosowano trzy
frakcje kruszywa (piasek 0÷2 mm, ˝wi-
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Beton samozag´szczalny
na budowie City Forum II
w Gdaƒsku

Betony samozag´szczalne
sà niewàtpliwie jednà 

z najbardziej widowisko-
wych innowacji w nowo-

czesnej technologii betonu.
Dzi´ki opracowaniu nowe-
go typu domieszek up∏yn-
niajàcych oraz oferowaniu

przez rynek cementowy
produktów o najwy˝szej

jakoÊci, sta∏o si´ mo˝liwe
opracowanie mieszanek
betonowych o tak du˝ej

p∏ynnoÊci i doskona∏ej ura-
bialnoÊci. W Êwiatowych 
i krajowych publikacjach

coraz wi´cej miejsca 
poÊwi´ca si´ 

problematyce betonu 
samozag´szczalnego.

Fot. 1. Superkino w Gdaƒsku – szalowanie Êciany
do zabudowy SCC (wysokoÊç: ok. 8 m, szerokoÊç
ok. 8 m, gruboÊç 25 cm); Êciana zbrojona z otwo-
rami w Êrodku
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ry 2÷8 mm i 8÷16 mm). Dobierajàc
stos okruchowy zdecydowano si´ na
wersj´, w której udzia∏y masowe po-
szczególnych frakcji  kruszywa przed-
stawiajà si´ nast´pujàco: piasek –
36%, ˝wir drobny – 26%, ˝wir gruby –
38%. Kolejnym krokiem by∏o dobranie
odpowiedniej iloÊci cementu CEM I
32,5 R oraz dodatku popio∏ów lotnych,
których suma wynosiç mia∏a 500÷520
kg/m3. Stosunek obj´toÊciowy dodatek
mineralny/cement wynosi∏ 0,82. Zba-
dana zosta∏a równie˝ mo˝liwoÊç zamia-
ny cementu CEM I 32,5 R i dodatku po-
pio∏ów lotnych na cement portlandzki
popio∏owy CEM II/B-V 32,5 w iloÊci
520 kg/m3. Ostatnim etapem by∏o do-
branie odpowiedniej iloÊci domieszki
chemicznej i wody zarobowej. Przepro-
wadzono testy porównawcze kilku do-
mieszek ró˝nych firm, typujàc w ten
sposób te, które dawa∏y zadowalajàce
wyniki. Chodzi tu o superplastyfikatory
nowej generacji, których baz´ surowco-
wà stanowià polikarboksylany i etery
polikarboksylowe. Domieszki te dajà
efekt silnego up∏ynnienia nawet przy
ekstremalnie niskich wartoÊciach w/c,
zapewniajàc jednoczeÊnie wysokà lep-
koÊç mieszanki. Zadanie to jest o tyle
skomplikowane, ˝e przekroczenie pew-
nej iloÊci wody o 3÷5 litrów/m3 mo˝e
spowodowaç segregacj´ sk∏adników
oraz wystàpienie zjawiska bleedingu.
Dlatego istnieje koniecznoÊç stosowania
du˝ych iloÊci bardzo efektywnych do-
mieszek up∏ynniajàcych oraz sprawdze-
nia kompatybilnoÊci uk∏adu cement –
dodatek mineralny – domieszka che-
miczna. 
W zwiàzku z du˝à podatnoÊcià SCC na
iloÊç wprowadzonej wody zarobowej,
proces wytwarzania SCC na w´êle beto-
niarskim wymaga odpowiedniego wy-
posa˝enia technicznego wytwórni oraz
Êcis∏ego nadzoru technologicznego. Wa-
hania wilgotnoÊci kruszyw ka˝dego
dnia, a nawet ka˝dego zarobu powodu-
jà tak du˝e skoki konsystencji, ˝e wska-
zane jest wyposa˝enie wytwórni w son-
dy do oznaczania wilgotnoÊci kruszyw. 
Przed przystàpieniem do produkcji be-
tonu samozag´szczalnego i rozpocz´-
ciem dostaw na budow´ przeprowadzo-
no szereg szkoleƒ dotyczàcych techno-
logii SCC, zarówno wÊród pracowników
RMC (operatorzy w´z∏a, kierowcy, ope-
ratorzy pomp), jak i na terenie budowy.
Beton samozag´szczalny jest ciàgle
jeszcze produktem nowym, nie uj´tym
w ˝adnych normach i wytycznych, dla-
tego wiele czasu poÊwi´cono na przeka-
zanie niezb´dnych informacji z zakresu
jego stosowalnoÊci. 
Mieszanie betonu w b´bnach betono-
mieszarek powinno odbywaç si´ w spo-

rozp∏ywu na w´êle waha∏a si´ mi´dzy
69 a 72 cm. Ka˝dorazowo mierzono
równie˝ temperatur´ powietrza i mie-
szanki betonowej. Wyniki przeprowa-
dzonych badaƒ w trakcie produkcji oraz
wszelkie uwagi dotyczàce produkcji,
czasu dostaw i wbudowania mieszanki
odnotowywane by∏y w dzienniku pro-
dukcji. Takie obostrzenia powodowa∏y
wyd∏u˝enie procesu produkcyjnego w
stosunku do tradycyjnego betonu towa-
rowego, ale tylko w ten sposób mo˝na
by∏o zapewniç jakoÊç na najwy˝szym
poziomie. 
Proces zabudowania betonu do elemen-
tu odbywa∏ si´ dwoma metodami: mie-
szanka podawana by∏a pojemnikami
lub przy pomocy pompy. Podawanie
SCC pojemnikami do szalunków niczym
nie ró˝ni si´ od betonu tradycyjnego.
Pompowanie SCC powinno z za∏o˝enia
odbywaç si´ bez problemów. Zapewniç
to ma du˝a iloÊç frakcji drobnych poni-
˝ej 0,125 mm pochodzàcych z cemen-
tu (ewentualnie dodatków mineralnych)
i piasku oraz wysoki stopieƒ ciek∏oÊci
mieszanki. Bardzo wa˝nym elementem
w przypadku pompowania mieszanek
SCC jest zapewnianie ciàg∏oÊci pompo-
wania. W przypadku przerw w pompo-
waniu mieszanka w rurociàgu pompy
przestaje p∏ynàç i bardzo szybko sztyw-
nieje. Ponowne rozpocz´cie pompowa-
nia mo˝e byç utrudnione, a niekiedy na-
wet niemo˝liwe. Ze wzgl´du na du˝à
zawartoÊç spoiwa nast´puje gwa∏towny
proces wiàzania, co przy d∏u˝szych
przestojach, np. w oczekiwaniu na ko-
lejny betonowóz, mo˝e przynieÊç efekty
w postaci zablokowanego rurociàgu
pompy, szczególnie w okresie podwy˝-
szonych temperatur. Nie mo˝na równie˝
doprowadziç do przedozowania iloÊci
wody w mieszance, gdy˝ nadmierna jej
iloÊç spowoduje natychmiastowo segre-
gacj´ kruszywa. Segregacja ma miejsce
ju˝ w koszu pompy, co powoduje, ˝e ci-
Ênienie ssàce pompy podciàga zapraw´
z mieszanki, podczas gdy kruszywo blo-
kuje si´ i nie jest zasysane. 
Temperatura powietrza ma jak wiado-
mo zasadniczy wp∏yw na parametry

sób ciàg∏y, na wolnych obrotach. Nie
wolno doprowadziç do zatrzymania
b´bna na budowie, gdy˝ mo˝e to spo-
wodowaç cz´Êciowà segregacj´ i szyb-
sze sztywnienie mieszanki. Wszelkie
spostrze˝enia  operatorów w´z∏a, kie-
rowców betonomieszarek, robotników
czy kierownictwa budowy by∏y natych-
miast przekazywane technologowi, któ-
ry na bie˝àco korygowa∏ i kontrolowa∏
proces produkcji SCC. Szczególnà uwa-
g´ zwrócono na przygotowanie szalun-
ków. P∏yty szalunkowe muszà byç od-
powiednio przesmarowane Êrodkami
s∏u˝àcymi do tego celu, co zapobiega
powstawaniu odprysków w fakturze
Êciany przy ich demonta˝u. SzczelnoÊç
deskowaƒ jest równie istotna. Nie nale-
˝y dopuÊciç do sytuacji, w której zaczyn
cementowy wycieka niezabezpieczony-
mi szczelinami, gdy˝ prowadzi to do po-
wstawania „raków“, a zaczyn cemento-
wy, który wyp∏ynie, ods∏ania kruszywo
dajàc nieestetyczny wyglàd Êciany. 
Szczególnà uwag´ zwrócono na proces
piel´gnacji betonu. Z uwagi na wysokie
ciep∏o hydratacji wynikajàce z du˝ej ilo-
Êci u˝ytego cementu oraz niskiego sto-
sunku W/C, piel´gnacj´ rozpoczynano
bardzo wczeÊnie (po kilku – kilkunastu
godzinach od zabudowania betonu) i
prowadzono w sposób intensywny. Sz-
czególnie w okresie letnim prowadzono
bardzo wzmo˝onà piel´gnacj´ wodà i
przykrywanie elementów folià, aby za-
pobiec wczesnemu skurczowi, który,
jak wynika z danych literaturowych,
najbardziej aktywny jest przez pierwsze
trzy doby. 
Mieszanie SCC w mieszalniku przemy-
s∏owym na w´êle betoniarskim powinno
si´ odbywaç zdecydowanie d∏u˝ej ni˝ w
przypadku zwyk∏ego betonu. Najlepsze
czasy mieszania oscylowa∏y w grani-
cach od 2 do 4 minut na ka˝dy zarób w
zale˝noÊci od jego wielkoÊci. Pozwoli∏o
to na precyzyjnà homogenizacj´ sk∏ad-
ników, a w szczególnoÊci superplastyfi-
katora oraz dok∏adne ustalenie konsy-
stencji. Badanie konsystencji przepro-
wadzano dla ka˝dej dostawy i, co mo˝e
niektórych zdziwiç, dla ka˝dego zarobu.
Beton samozag´szczalny ze wzgl´du na
swojà ciek∏oÊç jest wyjàtkowo podatny
na przedozowanie nawet najmniejszej
iloÊci wody, dlatego bardzo dok∏adnie
pilnowano jej dawkowania. Kruszywa
pobrane z ró˝nych miejsc ha∏dy mogà w
znaczàcy sposób wp∏ynàç na konsy-
stencj´, a nawet doprowadziç do segre-
gacji sk∏adników przy du˝ych ró˝nicach
w wilgotnoÊci. Z tego w∏aÊnie powodu
operatorzy w´z∏a mieli za zadanie ba-
daç konsystencj´ ka˝dego zarobu meto-
dà rozp∏ywu swobodnego i regulowaç
iloÊç wody zarobowej tak, aby Êrednica
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Fot. 2. Superkino w Gdaƒsku – gotowa Êciana z
SCC (wysokoÊç: ok. 8 m, szerokoÊç ok. 8 m, gru-
boÊç 25 cm); Êciana zbrojona z otworami w Êrod-
ku, czas betonowania ok. 15 minut
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Êwie˝ej mieszanki betonowej. Szczegól-
nie jest to widoczne w mieszankach
SCC. Domieszki nowej generacji pozwa-
lajà uzyskaç zaskakujàco dobre efekty
up∏ynniajàce, natomiast ich wra˝liwoÊç
na zmiany temperatury jest du˝a. Skoki
temperatury latem dochodzàce do 30-
35ºC powodowa∏y tak du˝e zmiany
konsystencji od momentu wyproduko-
wania do dostawy na budow´ (20 mi-
nut), ˝e konieczne sta∏o si´ wprowadze-
nie domieszki opóêniajàcej wiàzanie ce-
mentu. Bez domieszki opóêniajàcej przy
rozp∏ywie wyjÊciowym na w´êle beto-
niarskim (72 cm) otrzymywano na bu-
dowie Êrednic´ rozp∏ywu si´gajàcà tylko
55 cm. Gdy temperatura powietrza spa-
da∏a do 20ºC, uzyskiwano spadek roz-
p∏ywu z 72 cm na w´êle do oko∏o 68
cm na budowie. Przy temperaturach
powietrza rz´du 10ºC okazywa∏o si´, ˝e
konieczna jest redukcja iloÊci domieszki
w celu zachowania odpowiednich w∏a-
ÊciwoÊci mieszanki. Zmniejszono roz-
p∏yw na w´êle do oko∏o 68 cm, tak aby
praktycznie bez utraty konsystencji w
trakcie transportu taki sam rozp∏yw uzy-
skaç na budowie. Jak widaç w trakcie
produkcji SCC nale˝y uwa˝nie kontrolo-
waç przebieg procesu, reagujàc na
wszelkie zmiany czynników zewn´trz-
nych. 

KorzyÊci wynikajàce 
z zastosowania SCC
Badania wytrzyma∏oÊciowe betonu by∏y
prowadzone przez dwa niezale˝ne labo-
ratoria jednoczeÊnie. Próbki do badaƒ
pobierane by∏y z ka˝dej dostawy betonu.
Z obu êróde∏ uzyskano prawie identyczne
wyniki kwalifikujàce dostarczany beton
do klasy B60. Dzi´ki osiàganiu wysokich
wytrzyma∏oÊci wczesnych (7-dniowe wy-
trzyma∏oÊci oko∏o 45 MPa), mo˝liwe by-
∏o wczeÊniejsze obcià˝enie konstrukcji od
zak∏adanego. Element, który by∏by beto-
nowany z u˝yciem betonu zwyk∏ego B25
lub B40, móg∏by byç teoretycznie w pe∏-
ni obcià˝ony dopiero po 28 dniach, pod-
czas gdy przy zastosowaniu SCC to samo
obcià˝enie mog∏o byç ju˝ przeniesione
po 3 dniach od zabudowania mieszanki.
Wp∏yn´∏o to z pewnoÊcià na przyspiesze-
nie cyklu realizacji budowy, szczególnie

gdy terminy realiza-
cji by∏y tak krótkie.
Ponadto dochodzi
fakt przyspieszenia
pracy wynikajàcy z
szybszego roz∏adun-
ku. Wyeliminowane
zosta∏y tu wszelkie
czynnoÊci zwiàzane
z wibrowaniem
mieszanki, które szczególnie przy skom-
plikowanych kszta∏tach zajmujà pokaênà
cz´Êç cyklu budowlanego. Porównujàc
beton SCC z tradycyjnym obliczono, ˝e
zabudowanie 9 m3 betonu (jednego be-
tonowozu) odbywa si´ ponad trzy razy
szybciej ni˝ betonu tradycyjnego o kon-
systencji K4. Do zabudowania SCC po-
trzebny jest zaledwie jeden pracownik
trzymajàcy gumowà koƒcówk´ w´˝a
pompy, kierujàc go w miejsce u∏o˝enia
mieszanki. Tak wi´c pozosta∏ych pra-
cowników mo˝na w tym samym czasie
przesunàç na inny odcinek robót. Zb´d-
ne sà tak˝e wibratory. 
Koszt produkcji SCC jest wy˝szy ni˝ be-
tonu tradycyjnego. Na wy˝szà cen´
wp∏ywajà przede wszystkim: du˝a za-
wartoÊç cz´Êci pylastych (w tym cemen-
tu) oraz zastosowanie du˝ej iloÊci wyso-
koefektywnych, ale jednoczeÊnie drogich
domieszek up∏ynniajàcych. Dlatego przy
kalkulacji cenowej nale˝y braç pod uwa-
g´ wszystkie korzyÊci, jakie niesie z sobà
SCC dla budowy i podchodziç do kosz-
tów w sposób globalny. Trzeba tu wywa-
˝yç op∏acalnoÊç zakupu materia∏u w sto-
sunku do komfortu, tempa i jakoÊci pra-
cy. I tutaj stosunek ceny do jakoÊci i
wszystkich zalet SCC przedstawia si´
bardzo korzystnie. W tabelach 1-2 poka-
zane zosta∏y korzyÊci i zagro˝enia, jakie
niesie z sobà nowa technologia dla ró˝-
nych uczestników procesu budowlanego.
Doraco jest korporacjà budowlanà otwar-
tà na nowe rozwiàzania. In˝ynier Zbi-
gniew Sondej, kierujàcy wykonaniem ro-
bót ˝elbetowych
na omawianej
budowie, w na-
st´pujàcy spo-
sób wyra˝a
swojà opini´ o
SCC: – Skoƒ-
czy∏ si´ czas
zwyk∏ych beto-
nów. Beton mu-
si byç szyty na
miar´. Potrze-
bowa∏em beto-
nu, który nie
wymaga za-
g´szczania me-
chanicznego,
(bo ze wzgl´du
na wysokoÊç

Êcian nie by∏o technicznej mo˝liwoÊci wi-
browania), który zabudowany szybko
traci p∏ynnoÊç i nie przekazuje parcia na
Êciany szalunków. Taki beton typu SCC
dostarczy∏a skutecznie firma RMC. Dzi´-
ki temu w znaczàcym stopniu zwi´kszo-
no wydajnoÊç wykonywania konstrukcji
˝elbetowej i uzyskano efekty zwiàzane z
ograniczeniem czasu dzier˝awy desko-
waƒ, dêwigów i urzàdzeƒ pomocniczych.
Przysz∏oÊç nale˝y do betonów projekto-
wanych indywidualnie pod danà kon-
strukcj´ ˝elbetowà, technologi´ wykona-
nia oraz inne specjalne wymagania.
Niestety, nieprzychylne pozostajà regula-
cje prawne. Swojà ma∏à popularnoÊç
SCC zawdzi´cza m.in. faktowi braku
norm, wytycznych oraz specyfikacji. Stàd
te˝ wyraênie zauwa˝alna niech´ç projek-
tantów do korzystania z SCC ju˝ na eta-
pie projektowania konstrukcji. Sytuacja
ta musi zdecydowanie ulec zmianie,
gdy˝ to w∏aÊnie na deskach projekto-
wych padajà pierwsze za∏o˝enia i wy-
tyczne odnoÊnie technologii wykonania i
materia∏ów do tego u˝ytych. W tym celu
nale˝y organizowaç prelekcje, szkolenia i
konferencje naukowe, jak ta, która odby-
∏a si´ w dniach 29-30.11.2001 w Ry-
dzynie, której organizatorem by∏a Spó∏ka
Polski Cement i RMC Polska. W trakcie
konferencji pokazano w sposób szczegó-
∏owy technologi´ SCC. Miejmy nadziej´,
˝e SCC stanie si´ wkrótce powszechnym
materia∏em budowlanym na wi´kszoÊci
polskich budów. 
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Fot. 3. Superkino w Gdaƒsku –  z lewej strony
szalowanie Êciany, z prawej gotowa Êciana wyko-
nana z  SCC 
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Projektant/Klient

więcej innowacji 
na budowie
bardziej złożone 
kształty
zwiększenie 
bezpieczeństwa
na budowie
wyższa wytrzymałość
betonu
wyższa trwałość
wyższa jakość
powierzchni betonu
wyeliminowanie
"dodawania wody"
na budowie
szybszy program budowy
globalne oszczędności
w kosztach budowy

•

•

•

•

•
•

•

•
•

Inwestor/Wykonawca

mniejsze koszty
deskowania
mniejsze koszty sprzętu
na budowie
mniejsza liczba
wykwalifikowanych
pracowników na budowie
szybkie wbudowywanie
mieszanki
krótszy czas budowy
lepsze warunki pracy
mniejsze koszty 
robocizny na budowie
niższy poziom hałasu
na budowie
zmniejszona
odpowiedzialność
wykonawcy
wysoka jakość krawędzi
wyeliminowanie
"dodawania wody"
na budowie

•

•

•

•

•
•
•

•

•

•
•

Dostawca=wytwórnia 
betonu

możliwość oferowania
alternatywnych rozwiązań
umocnienie pozycji na
rynku
mniej groźna konkurencja
"słabych" producentów
nowy produkt w ofercie

•

•

•

•

Dostawcy surowców

nowe rynki dla ich
produktów
rozwój nowych
produktów

•

•

Tab. 2. KorzyÊci stosowania SCC na budowie

Projektant/Klient

przywiązanie do 
tradycyjnych praktyk
budowlanych
brak standardów, norm
i wytycznych
wyższe koszty samego 
betonu
brak znormalizowanych
metod badawczych

•

•

•

•

Inwestor/Wykonawca

korzystanie z taniej
siły roboczej
brak znormalizowanych
metod badawczych
gwarantujących jakość
niechęć do zmiany 
przyjętej praktyki 
budowlanej

•

•

•

Dostawca=wytwórnia 
betonu

większa ilość 
stosowanych surowców
trudniejsza produkcja
betonu
większa 
odpowiedzialność
mniejsza wydajność

•

•

•

•

Dostawcy surowców

konieczność opracowywania
nowych surowców
konieczność inwestycji
dla zapewnienia surowców
o odpowiedniej jakości

•

•

Tab. 1. Zagro˝enia co do przysz∏oÊci SCC
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