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Kamil Szczygielski, Prezes Grupy EKOTECH I

Spoiwa geotechniczne
na bazie popiofow

pierwszy krok w kierunku bezodpadowej energetyki

dejécie od energetyki weglowej i dziatania minimalizujgce emisie gazéw

cieplarnianych do atmosfery zdominowaty w ostatnich miesigcach przestrzen
medialng. Ostatni Raport Miedzyrzgdowego Zespotu ds. Zmian Klimatu IPCC zawiera
alarmujqce wnioski i wskazuje, ze wzrost $redniej globalnej temperatury o 1,5°C do
konca wieku bedzie miat znacznie powazniejsze skutki, niz dotychczas prognozowano.
W optymistycznym scenariuszu IPCC do 2050 r. wytwarzanie energii elekirycznei
bazujgcej na weglu moze praktycznie zanikngé. To perspektywa 30 lat.

A jak wyglada Polska rzeczywi-
stos¢? Zgodnie z prognozami Minister-
stwa Energii udziat wegla brunatnego
i kamiennego w miksie energetycznym
Polski w 2050 r. wcigz wynosi¢ bedzie
ok. 50%. Nowe technologie i synergia
dziatar pomiedzy poszczegdinymi sek-
torami gospodarki to kompromis po-
miedzy ambicjami, a mozliwosciami.
Zamiana stowa ,odpad” na ,surowiec”
to podstawa.

W przypadku energetyki weglowe;
mowimy o niebagatelnych ilosciach ,,0d-
padow”. Z danych Ministerstwa Srodo-
wiska wynika, ze powstajgcych w skali
roku w energetyce ubocznych produk-
toéw spalania tj. zuzle i popioty lotne
w samym 2016 r. byto 22, 655 min Mg.
Prawie 45% podlegato sktadowaniu.

Zalecenia zawarte w dokumentach
referencyjnych BAT dla duzych zré-
det spalania oraz zmiany legislacyjne

z jednej strony powodujg wzrost po-
dazy popiotéw, z drugiej wymuszajg
istotne ograniczenia ich sktadowania.
Na rynku funkcjonuje grupa firm dys-
ponujgcych technologiami pozwalaja-
cymi na frakcjonowanie popiotow oraz
ich wykorzystanie. Inne z kolei ekspor-
tujg popidt np. do Holandii, czy krajéow
skandynawskich. Jednymi z gtéwnych
odbiorcow popiotéw i zuzli sg zaktady
cementowe i wytwornie betonu. Pro-
dukcja klinkieru jest jednak réwno-
znaczna z nieunikniong emisja, a gros
Z nigj - ok. 60% to tzw. emisja surow-
cowa. Do wypatu kamienia wapienne-
go potrzebne sg ogromne ilosci ciepta
i cho¢ w nowoczesnych instalacjach
wegiel jest czesto zastepowany pali-
wami alternatywnymi, to tzw. emisja
produktowa nadal jest wysoka. Ogra-
niczenia w przemysle cementowym
dyktuje sam surowiec, czyli weglan

wapnia. Dodatkowym zrodtem emisji
jest transport surowcow oraz produk-
tow. Slad srodowiskowy produktow
branzy cementowej, pomimo zmian
w technologii, pozostanie niezmien-
nie wysoKi.

Alternatywa dla cementu i betonu
oraz dla elektrowni jest mozliwos¢ wy-
korzystania w znacznie wiekszym stop-
niu popiotow. Formalnie wcigz klasyfi-
kowane jako odpad, stanowig jednak
minerat antropogeniczny, podstawowy
surowiec do produkcji niskoemisyjnych
zamiennikow dla wapnia i cementu.
Spoiwa geotechniczne na bazie po-
piotow, stanowig alternatywe dla stabi-
lizacji cementem i osuszania wapnem
oraz tradycyjnej metody wymiany grun-
tu w budownictwie infrastrukturalnym.
Przez najblizsze dwa lata wydobycie
wegla brunatnego bedzie sie ksztatto-
wato na poziomie ok. 60 min Mg rocz-



nie, a do 2030 r. obecnie pracujgce ko-
palnie mogg gwarantowac poziom ok.
50 min Mg nar. Biorgc pod uwage, ze
w zaleznosci od jakosci wegla szacuje
sie, ze popiot lotny stanowi ok. 10-20%,
nalezy sig liczy¢ z tym, ze rocznie po-
wstawac bedzie ok. 6-12 min Mg po-
piotow lotnych.

Jednym z prekursoréw i lideréw na
rynku spoiw jest Grupa EKOTECH. Od
7 lat wspotpracuje z Zespotem Elek-
trowni Pgtnéw Adamow Konin S.A. (ZE
PAK S.A.), zagospodarowujgc powsta-
jace na terenie Elektrowni popioty. Od
rozpoczecia kooperacji z ZE PAK Gru-
pa EKOTECH zagospodarowata juz
ponad 1 min Mg popiotéw. Aktualnie
wykorzystuje do 2 tys. Mg popiotow
dziennie. Spoiwa geotechniczne, na
bazie popiotéw z wegla brunatnego
z powodzeniem zastepujg kruszywa
naturalne, cement oraz wapno przy
realizacji szeregu inwestycji infrastruk-
turalnych. Produkty sg konkurencyjne

cenowo, co w gtéwnej mierze decydu-
je o ich wyborze przez wykonawcow.
Miejmy jednak nadzieje, ze juz w naj-
blizszej przysztosci o wyborze tego ty-
pu spoiw decydowac bedzie nie cena,
aich niski slad srodowiskowy, a popyt
bedzie ksztattowat produkt.

Kluczem do sukcesu jest prostota
i mozliwos¢ ograniczenia emisji CO, na
niespotykang w branzy skale. Rozwig-
zania, ktore ze wzgledu na swoj poten-
cjat niwelujgcy emisje niedtugo stang
sie ,must have” i bedg stanowi¢ jedng
z przewag konkurencyjnych na rynku
branzy infrastrukturalnej.

Instalacja produkcyjna, zlokalizo-
wana jest w bezposrednim sgsiedztwie
siloséw popiotu i dziata nieprzerwanie
w okresie marzec-listopad. Proces pro-
dukeyjny, w przypadku spoiw z rodziny
TEFRA® w catosci odbywa sie na te-
renie Elektrowni. Ograniczony jest do
odbioru popiotu i zmieszania go z ce-
mentem wg. ustalonej receptury, zalez-

nej od wtasciwosci gruntu, na ktorym
produkt finalny ma by¢ zastosowany.
Produkcja spoiw dopasowana jest do
zgtaszanego zapotrzebowania “al mo-
mento”. Gotowy produkt trafia bezpo-
Srednio na budowy. Jedynym potrzeb-
nym do wytwarzania spoiw czynnikiem
jest energia elektryczna. Moc niezbed-
na do funkcjonowania jednostki pro-
dukeyjnej ksztattuje sie na poziomie
190 kW. Jest wiec znaczgco mniejsza
niz ilos¢ energii zuzywanej na potrzeby
produkcji cementu i wapna.

Proste rozwigzania mogg diame-
tralnie zmieni¢ rzeczywisto$é¢ pol-
skiej energetyki, ale takze sektora
budownictwa infrastrukturalnego.
Gtoéwnym czynnikiem porownywanym
w procesie produkcyjnym majgcym
swoj aspekt srodowiskowy jest slad
weglowy produkcji. W przypadku TE-
FRA 25® mozna mowi¢ o ogranicze-
niu emisyjnosci 0 80% w stosunku do
emisyjnosci cementu. Ma to kolosal-
ne znaczenie w $wietle alarmujgcych
wnioskow raportu IPCC.

Polacy coraz bardziej $wiadomie
beda wybierali oferte pozwalajgcg na
redukcje wptywu na srodowisko. Tech-
nologia umozliwiajgca petne zagospo-
darowanie popiotéw z energetyki we-
glowej i uzyskanie spoiwa, pozwala
unikng¢ tworzenia dodatkowych lub
rozbudowy istniejgcych powierzchni
sktadowania oraz transportu, redukujgc
wptyw na $rodowisko i koszty. Zgod-
nie z zasadami gospodarki w obiegu
zamknietym odpad w ogdle nie powi-
nien powstawac. Ambicjg Grupy EKO-
TECH jest dalsza wspotpraca z sek-
torem energetyki i wspdlne wdrozenie
rozwigzan technologicznych juz na eta-
pie spalania, pozwalajgcych na uzdat-
nienie popiotdw we witasnych proce-
sach technologicznych elektrowni.

Tym samym energetyka wytwarzac
bedzie nie tylko energie elektryczng
i gorgcg wodg, ale takze surowce i pro-
dukty dla budownictwa, tj. popidt lotny
do betonu, spoiwa hydrauliczne, wy-
petniacze mineralne, czy tez kruszywa.
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