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W artykule zamieszczono wyniki porow-

nawczych badan wptywu wybranych czyn-
nikéw technologicznych na skutecznosc
osadzarkowego procesu wzbogacania, kté-
re wykonano w ramach projektu nr POIG.
01.01.02-24-017/08 ,Inteligentna koksownia
spetniajaca wymagania najlepszej dostepnej
techniki”. Poréwnano parametry produktéow
wzbogacania i wyniki rozdziatu uzyskane w
badaniach osadzarki przemystowej oraz na
stanowisku laboratoryjnym. Stwierdzono
istotny wptyw obciazenia oraz sktadu gesto-
Sciowego i ziarnowego nadawy na skutecz-
nos¢ rozdziatu. Wykazano réwniez, ze zmiana
udziatu klasy 3-0,5 mm w nadawie wptywa
na gestos¢ rozdziatu wzbogacanego mate-
riatu, a tym samym na parametry uzyskiwa-
nych produktow.

o

Results of comparative tests of impact of

selected technological factors on effective-
ness of jig separation, which were carried
out within the project No. POIG. 01.01.02-24-
017/08 entitled “Intelligent coking plant me-
eting the requirements of the best available
technology”, are included in the paper. Para-
meters of beneficiation products and results
of separation obtained in tests of industrial
jig and at the laboratory stand were compa-
red. Significant impact of flow rate as well as
density and grain size distribution of feed on
separation effectiveness was found. It was
also shown that change in share of 3-0.5 mm
class in the feed affects separation density of
beneficiated material, and thus the parame-
ters of obtained products.

1. Wprowadzenie

Wysoki popyt na koks, a w zwigzku
ztym na wegle typu 35, ktére s3 pod-

stawg mieszanek wsadowych uzywanych
do produkcji koksu w potaczeniu z niedo-
borem wysokojakosciowych wegli kokso-
wych wymaga prowadzenia intensywnych
prac majacych na celu zwiekszanie produk-
cji koncentratow weglowych o korzystnych
wiasciwosciach koksotwdérczych, z jedno-
czesnym minimalizowaniem strat wegla
w odpadach.

Prowadzone prace modernizacyjne w we-
ztach osadzarkowego wzbogacania pozwalaja
w istotny sposdb zwiekszy¢ doktadnos$¢ roz-
dziatu i w efekcie pozytywnie wptyna¢ na pro-
dukcje sortymentéw o pozadanych wtasciwo-
$ciach [1,3,5].

Przyktadem takiego dziatania byto zaim-
plementowanie nowych osadzarek jednoko-
rytowych OM-20P3E w miejsce wyeksploato-
wanych dwukorytowych osadzarek OM24D3E
w Zaktadzie Przerébczym KWK ,Borynia-Zo-
fiowka-Jastrzebie”, Ruch Borynia, ktére po-
zwolito na skuteczniejszy rozdziat wzboga-

AN piece przemysiowe & kotly VIEX/2014



canego materiatu i uzyskiwanie produktéw
0 znaczaco lepszych parametrach jakoscio-
wych [4,6]

Podczas badan przemystowych osadzarki
OM20-P3E wzbogacajacej tréjproduktowo miat
weglowy w klasie 20(30)-0,5(0) mm stwierdzo-
no, ze na uzyskane wyniki badan doktadnosci
rozdziatu wykonywanych w dwdch okresach
czasu odlegtych od siebie, cechujacych sie od-
miennymi warunkami, miaty wptyw m.in. para-
metry nadawy i obcigzenie.

W celu okreslenia wptywu réznic sktadu ziar-
nowego i gestosciowego obydwu nadaw na
wyniki procesu osadzarkowego wzbogacania
zrealizowano poréwnawcze badania labora-
toryjne tréjproduktowego rozdziatu materia-
tu (z prébek nadaw badan przemystowych)
o uziarnieniu 20-0,5 mm w osadzarce doswiad-
czalnej, stosujac podobnie jak w osadzarce
OM20-P3E trapezoidalny przebieg krzywej pul-
sacji wody.

Niezaleznie zrealizowane badania labora-
toryjne rozdziatu nadaw, przy jednakowym
obcigzeniu jednostkowym staty sie réwniez
podstawg do przeprowadzenia analizy poréw-
nawczej w zakresie wptywu wielkosci obciaze-
nia na doktadnos$¢ wzbogacania.

Ponadto przeprowadzono analize wptywu
udziatu ziaren najdrobniejszych (3-0,5 mm)
w nadawie na skutecznos$¢ rozdziatu w osa-
dzarkowym procesie wzbogacania [7].

2. Przebieg badan

2.1. Metodyka badan

Do poréwnawczych badan laboratoryjnych po-
brano préby materiatu surowego kierowanego do
przemystowej osadzarki pulsacyjnej OM20-P3E,
eksploatowanej w Zakfadzie Przerébczym KWK
,Borynia-Zofidwka-Jastrzebie’, Ruch Borynia.

Powyzsze proby, stanowigce podstawe do
przygotowania nadaw laboratoryjnych, pobie-
rano réwnolegle do préb wykorzystanych dla
okreslenia dokfadnosci wzbogacania w ww.
osadzarce przemystowej [4,6].

Z pobranych préb przygotowano nadawy
doswiadczalne w klasach ziarnowych 20-0,5
mm oraz 20-3 mm, ktérych sktady ziarnowe za-
mieszczono w tabeli 1.

Badania poréwnawcze osadzarkowego
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Préba 1 (Nadawa 1)

Préba 2 (Nadawa2)

Gestos¢
frakcji, Nadawa Nadawa
g/cm3 20-0,5mm 20-0,5 mm
% %
20-10 28,04 45,69 21,79 41,00
10-6 19,09 31,11 16,65 31,33
6-3 14,24 23,20 14,71 27,67
3-0,5 38,63 46,85
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Tabela 1 Skfady ziarnowe nadaw doswiadczalnych [7]
wzbogacania wegla przeprowadzono na sta-
nowisku doswiadczalnym osadzarki laborato-
ryjnej w Instytucie Techniki Gérniczej KOMAG
(rys. 1).

Rys. 1 Stanowisko doswiadczalne osadzarki laboratoryjnej

W odréznieniu od procesu przemystowego,
gdzie trojproduktowe wzbogacanie jest reali-
zowane podczas jednokrotnego przeptywu
materiatu wzdtuz koryta roboczego w kolej-
nych przedziatach, proces laboratoryjny musiat
by¢ realizowany dwuetapowo, ze wzgledu na
jednokomorowa budowe osadzarki.

Podczas pierwszego etapu z nadawy oddzie-
lono produkt odpadowy i uzyskiwano nadawe
do kolejnego etapu, w ktérym uzyskiwano pét-
produkt i produkt koncentratowy.

W kazdym z dwéch etapéw tréjproduktowe-
go wzbogacania stosowano te same parametry
nastaw ruchu pulsacyjnego wody w uktadzie roz-
rzadu sprezonego powietrza i zasilania sktadaja-
cego sie z elektronicznie sterowanych zespotéw
talerzowych zaworéw pulsacyjnych i przepust-
nic regulujacych natezenie przeptywu powietrza



z dmuchawy do dwdch komor pulsacyjnych.

W trakcie préb odprowadzanie produktu
lekkiego odbywato sie w sposdéb ciagty prze-
lewem ponad krawedzig progu. Produkt ciezki
byt odprowadzany okresowo przez regulowa-
ng szczeline przepustu oraz w sposob ciagty
przepadem przez sita.

Badania osadzarkowe wykonano przy zasto-
sowaniu ,trapezoidalnego” cyklu pulsacji, ktéry
otrzymywano poprzez dwukrotny, posobny
wlot powietrza roboczego do komér pulsacyj-
nych, a nastepnie pojedynczy wylot zuzytego
powietrza do atmosfery.

Materiat (nadawy, produkty wzbogacania)
w klasie ziarnowej >0,5 mm (>3 mm) poddano
analizie gestosciowej w cieczach ciezkich o ge-
stosci 1,3; 1,4, 1,5; 1,6; 1,7, 1,8; 2,0 oraz 2,2 g/
cm?3. W kazdej otrzymanej frakcji gestosciowej
wykonano oznaczenia zawartosci popiotu.

2.2. Wyniki badan

Ponizej poréwnano wyniki badan laborato-
ryjnego wzbogacania nadaw 1 2 o uziarnieniu
20-0,5 mm uzyskanych przy obcigzeniu jednost-
kowym Q=10 t/h na Tm? powierzchni roboczej
z wynikami badan przemystowego procesu dla
materiatu w klasie 30-0,5 mm zrealizowanego
przy Q=13 t/h na Tm2 podczas wzbogacania
nadawy 1 (préba 1) oraz Q=21,3 t/h na 1m? gdy
wzbogacano nadawe 2 (préba 2).

Przeprowadzona analiza poréwnawcza wy-
nikow badan skutecznosci trojproduktowego
wzbogacania nadaw weglowych 20(30)-0,5
mm w osadzarce laboratoryjnej i przemystowej
OM20-P3E wykazata, ze obcigzenie osadzarki
byto czynnikiem w najwiekszym stopniu wpty-
wajacym na doktadnos¢ rozdziatu oraz uzyski-
wane parametry produktéw wzbogacania.

Na podstawie poréwnawczych wynikéw
badan zamieszczonych w tabelach 2 i 3 (kto-
re w oparciu o rozdziat frakcji podstawowych
o gestosciach <1,5 g/cm?3; 1,5-1,8 g/cm?i >1,8
g/cm® w produktach wzbogacania pozwalajg
W uproszczony sposéb przedstawi¢ rezultaty
procesu wzbogacania) mozna stwierdzi¢, ze
mniejsze réznice pomiedzy wynikami badan
laboratoryjnych i przemystowych odnotowano
podczas wzbogacania nadawy 1, kiedy réznica
w obcigzeniu byta mata i nie przekraczata 25%.

Wyniki badan przemystowego procesu

I

wzbogacania nadawy 2 przeprowadzonego
z wiekszym obcigzeniem osadzarki nadawa
(dwukrotnie wiekszym niz w badaniach labo-
ratoryjnych) w znaczacy sposéb na niekorzys$¢
pod wzgledem doktadnosci rozdziatu odbiega-
ty zarbwno od poréwnywanych wynikéw ba-
dan laboratoryjnych (préba 2) jaki i od uzyska-
nych podczas badan nadawy 1 (préba 1).

Srednie udziaty frakcji podstawowych (<1,5;
1,5-1,8; >1,8 g/cm?) w nadawach 20(30)-0,5(0)
mm na badane osadzarki byty bardzo zblizone.
Sredni udziat frakcji koncentratowej (<1,5 g/
cm?®) nie przekraczat 59%, a frakcji odpadowe;j
(> 1,8 g/cm?3) - 35%. Udziat frakcji przerostowej
miescit sie w zakresie 7 - 8%.

Poréwnanie rozdziatu frakcji podstawowych
w produkcie odpadowym wykazato dwukrot-
nie (préba 1) oraz trzykrotnie (préba 2) mniej-
sze straty ziaren koncentratowych o gestosci
<1,5 g/cm?® w produkcie odpadowym otrzy-
manym podczas badan laboratoryjnych w po-
rébwnaniu do procesu przemystowego, gdzie
ich zawarto$¢ wynosita odpowiednio 0,67%
i 1.04 %. taczne udziaty frakcji btednych (<1,8
g/cm’®) w produkcie odpadowym z procesu
przemystowego wynosity 4,83% (préba 1) oraz
5,43% (préba 2). Dla poréwnania, w badaniach
laboratoryjnych omawiane wielkosci wynosity
odpowiednio 4,16% oraz 3,13%.

Przeprowadzone analizy gestosciowe wy-
kazaty, ze uzyskane produkty koncentratowe
z badan, w ktoérych wystepowata niewielka
réznica obcigzenia nadawa w procesie labora-
toryjnym i przemystowym, byty poréwnywalne
pod wzgledem udziatu w nich podstawowych
frakcji gestosciowych. Zwiekszone obciagzenie
osadzarki przemystowej (préba 2) spowodo-
wato znaczne pogorszenie parametréw jako-
sciowych koncentratu, ktéry zawierat 91,80%
frakcji <1,5 g/cm?®, 5,95% ziaren o gestosci
1,5-1,8 g/cm? oraz 2,25% frakcji odpadowej (>
1,8 g/cm?3). Produkt koncentratowy uzyskany
z badan laboratoryjnych, przy wykorzystaniu
nadawy o zblizonych parametrach zawierat od-
powiednio 95,32%, 3,89% oraz 0,79% analizo-
wanych frakcji podstawowych.

W obydwu badanych przypadkach poétpro-
dukt z badan laboratoryjnych charakteryzowat
sie wyzszg zawartoscig frakcji przerostowych
na poziomie 29,79% i 26,46%, w porownaniu
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do analogicznego produktu procesu przemy-
stowego (28,80% i 18,96%) oraz nizszg zawarto-
$cig frakcji odpadowych — odpowiednio 23,57%
i 30,20% w stosunku do 28,77% i 33,26% dla
procesu przemystowego.

Badania przemystowe

Gestosc Nadawa Produkt | Potprodukt, [ Odpady, %

frakgji, koncentra- %

g/cm3 towy, %
<15 57,27 94,59 42,43 0,67

1,5-1.8 7,71 4,76 28,80 4,16
>1,8 35,03 0,65 28,77 95,17
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Badania laboratoryjne 20-0,5
Gestosc Nadawa Produkt | Potprodukt, [ Odpady, %

frakgji, koncentra- %

g/cm3 towy, %
<15 58,24 95,84 46,64 0,29

1,5-1.8 7,82 3,48 29,79 3,87
>18 33,94 0,68 23,57 95,84
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Badania laboratoryjne 20-3
Gestos¢ Nadawa Produkt | Potprodukt, [ Odpady, %

frakgji, koncentra- %

g/cm3 LA
<15 49,63 98,19 56,45 0,00

1,5-18 8,82 1,68 33,94 4,04
>18 41,55 0,13 9,61 95,96
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Tabela 2 Zestawienie frakcji podstawowych nadawy i produktéw
wzbogacania - Nadawa 1 (Proba 1) [7]

Analizujac wyniki rozdziatu nadawy 1, za-
mieszczone w tabeli 4, pod katem doktadnosci
wzbogacania na podstawie wartosci rozprosze-
nia prawdopodobnego Ep mozna zauwazy¢,
ze skuteczno$¢ rozdziatu | stopnia uzyskana
podczas procesu przemystowego byta mniej-
sza (Ep=0,200 g/cm? przy dr=1,820 g/cm?3) niz
w badaniach laboratoryjnych gdzie Ep=0,161
g/cm?® przy dr=1,855 g/cm?. Wynikowo uzyska-
ne wartosci imperfekcji wyniosty dla rozdziatu
przemystowego i laboratoryjnego odpowied-
nio 1=0,244 i 1=0,188.

Rozdziat Il stopnia w obydwu poréwnywa-
nych procesach charakteryzowat sie takg sama
doktadnoscig Ep=0,144 g/cm?, przy czym ge-
stos$¢ rozdziatu przemystowego dr= 1,520 g/
cm?® byta wieksza o 0,051 g/cm® od gestosci
rozdziatu laboratoryjnego.
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Gestos¢ Nadawa Produkt | Potprodukt, | Odpady, %

frakgji, % koncentra- %

g/cm3 towy, %
<15 58,25 91,80 47,78 1,04

15-1.8 6,92 5,95 18,96 4,39
>1,8 34,83 2,25 33,26 94,57
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Badania laboratoryjne 20-0,5
Gestos¢ Nadawa Produkt | Potprodukt, | Odpady, %

frakgji, % koncentra- %

g/cm3 towy, %
<15 59,14 95,32 43,34 0,37

15-1.8 6,97 3,89 26,46 2,76
>1,8 33,89 0,79 30,20 96,87
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Badania laboratoryjne 20-3
Gestos¢ Nadawa Produkt | Potprodukt, | Odpady, %

frakgji, % koncentra- %

g/cm3 towy, %
<15 47,88 97,88 55,67 0,00

15-1,8 7,62 1,97 30,66 2,65
>1,8 44,50 0,15 13,67 97,35
Suma 100,00 100,00 100,00 100,00

Tabela 3 Zestawienie frakcji podstawowych nadawy i produktéw
wzbogacania - Nadawa 2 (Préba 2) [7]

Powyzsza réznica gestosci rozdziatu wyni-
kowo spowodowata, ze wartos¢ imperfekcji
w tym stopniu wzbogacania dla procesu prze-
mystowego byta nizsza 1=0,261 od uzyskanej
w badaniach laboratoryjnych, gdzie 1=0,306.

W przypadku analizy rozdziatu nadawy 2
skutecznos¢ rozdziatu | stopnia uzyskana pod-
czas badan procesu przemystowego, gdzie
Ep=0,168 g/cm? przy dr=1,798 g/cm*® byta
mniejsza w poréwnaniu do wynikédw rozdziatu
laboratoryjnego, dla ktérych Ep=0,146 g/cm3,
przy dr=1,860 g/cm?. wynikowo uzyskane war-
tosci imperfekgji | wyniosty dla rozdziatu prze-
mystowego i laboratoryjnego odpowiednio
0,211i0,170.

Analiza wynikéw rozdziatu Il stopnia wyka-
zata, ze w warunkach laboratoryjnych byt on
zrealizowany ze znacznie wieksza doktadnoscia
(Ep=0,188 g/cm? przy dr=1,515 g/cm?3) niz pod-
czas procesu przemystowego gdzie Ep=0,256
g/cm?, przy dr=1,702 g/cm?3. Zwraca uwage
wieksza 0 0,187 g/cm? gestos¢ rozdziatu w pro-
cesie przemystowym powodowana zwiekszo-
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nym przeptywem ziaren frakcji przerostowych
i odpadowych do produktu koncentratowego.

W omawianym stopniu rozdziatu wyniko-
wo na skutek duzej gestos¢ rozdziatu procesu
przemystowego, pomimo mniejszej dokfadno-
$ci rozdziatu (wartosci Ep) uzyskano taka sama,
w obydwu poréwnywanych procesach, war-
tos¢ wskaznika imperfekgji | rowng 0,365.

Analiza poréwnawcza wartosci rozproszenia
prawdopodobnego Ep dla | i Il stopnia wzboga-
cania nadawy 1 podczas badan przemystowych
i laboratoryjnych, z wynikami wzbogacania
nadawy 2 uzyskanymi w badaniach przemysto-
wych i laboratoryjnych wykazata, ze wieksze ob-
ciazenie osadzarki OM20-O2E podczas préby 2
wptyneto na zmniejszenie dokfadnosci rozdziatu
charakteryzowanej przez Ep podczas Il stopnia
wzbogacania (spadek o0 26,6 %).

Na rys. 2 i 3 zobrazowano graficznie poréw-
nanie parametréw rozdziatu uzyskanych z pro-
cesu przemystowego i laboratoryjnego.

Poréwnanie skutecznosci rozdziatu nadaw w
klasach 20-0,5 mm i 20-3 mm, poprzez wyniki
analiz gestosciowych produktéw wzbogacania
wykazaty, ze produkt odpadowy procesu roz-
dziatu nadawy 20-3 mm pozbawiony byt strat
frakcji koncentratowych przy poréwnywalnej, z
produktem rozdziatu nadawy 20-0,5 mm, zawar-
tosci frakcji przerostowych. Réwniez produkt
koncentratowy nadawy o wezszym zakresie
uziarnienia charakteryzowat sie lepszymi para-
metrami jakosciowymi, zawierajac mniejsze ilo-
$ci frakcji >1,5 g/cm?®. Sumaryczne udziaty ziaren
frakcji <1,8 g/cm?® wynosity, dla badan nadawy
20-3 mm, 1,91% i 2,12%, a dla nadawy zawiera-
jacej ziarna 3-0,5 mm - 4,16% i 4,68%.

W badaniach srednia warto$¢ rozproszenia
prawdopodobnego dla rozdziatu w klasie ziar-
nowej 20-0,5 mm wyniosta Ep=0,160 g/cm?, na-
tomiast w klasie 20-3 mm $rednie rozproszenie
byto réwne Ep=0,094 g/cm? co oznacza, ze roz-
dziat ziaren zawartych w tej klasie byt znacznie
dokfadniejszy.

Poréwnanie wynikéw rozdziatu uzyskanych z badar
laboratoryjnych przedstawiono wtabeli4inarys.4i5.

Z rezultatéw uzyskanego badaniach rozdziatu
materiatu w klasach 20-0,5 mm i 20-3 mm wyni-
ka istotny wptyw zmian udziatu klasy 3-0,5 mm
w nadawie na gestosc¢ rozdziatu materiatu 20-0,5
mm, a tym samym na parametry uzyskiwanych

I st Lab oratoryjne
Fezpres mnie
prdopodcbre  Irperfelcja 1
Ep
Rys. 2 Poréwnanie parametréw przemystowego i laboratoryjnego
procesu rozdziatu - Nadawa 1 (Préba1) [7]

2p

151, Lborato
Gestosé wziziahy £l Leonone
ar

FRozproszenis
prwdepodchre  Imperfikejal
Ep
Rys. 3 Poréwnanie parametréw przemystowego i laboratoryjnego

procesu rozdziatu - Nadawa 2 (Préba 2) [7]

20

15t nadawa20-0,5

Ist nadawra20-3
st zadara 205

I st nadawa 203

Rempeszaia
prwdopodchne  Lmperfekofal
Ep

Rys. 4 Poréwnanie parametréw procesu rozdziatu nadaw laborato-
ryjnych - Nadawa 1 (Préba1) [7

st radaws 20-0,5
sttt T st nadawa 203
23t0i¢ nzdzish
ry Rezpioszanie
prwdopodchne  Imperfelja T
Ep

Rys. 5 Poréwnanie parametréw procesu rozdziatu nadaw laborato-
ryjnych - Nadawa 2 (Préba 2) [7]
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Badania przemystowe

Nadawa Nadawa Srednia
(Préba 1) (Préba 2)
Gestos¢
rozdzia-| 1,820 | 1,520 | 1,798 | 1,702 | 1,809 | 1,611
tudr
Rozpro-
szenie
prawdo-| 0,200 | 0,144 | 0,168 | 0,256 | 0,184 | 0,200
podob-
ne Ep
Imper- | 244 | 0,261 | 0211 | 0365 | 0,227 | 0,313 | 0270
fekcja |

Badania przemystowe

Nadawa Nadawa Srednia

(Préba 1) (7ol EW))]

Gestosc
rozdzia-
tudr

1,855 | 1,469 | 1,860 | 1,515 | 1,857 | 1,492

Rozpro-
szenie
prawdo-| 0,161
podob-
ne Ep

0,144 | 0,146 | 0,188 | 0,153 | 0,166

Imper-

fekcjal 0.188

0,306 | 0,170 | 0,365 | 0,179 | 0,335 | 0,257

Badania przemystowe

Nadawa Nadawa
(Préba 1) (Préba 2)
Gestosc
rozdzia-| 1,785 | 1,411 | 1,815 | 1,419 | 1,800 | 1,415
tudr
Rozpro-
szenie
prawdo-| 0,123 | 0,068 | 0,100 | 0,086 | 0,111 | 0,077
podob-
ne Ep
Imper| 156 | 0,165 | 0,123 | 0,205 | 0139 | 0,185 | 0,162
fekcja |

Tabela 4 Poréwnawcze zestawienie parametréw rozdziatu [7]
produktow. W badaniach laboratoryjnych rézni-
ce gestosci rozdziatu nadaw 1i 2 pomiedzy anali-
zowanymi klasami ziarnowymi wyniosty 0,025 g/
c¢m? podczas | stopnia wzbogacania i 0,036 g/cm?
w |l stopniu wzbogacania.

3. Podsumowanie

Ocena skutecznosci procesu wzbogacania na
podstawie wartosci rozproszenia prawdopodob-
nego Ep, gestosci rozdziatu dr i wynikowo imper-
fekcji | ma charakter wzgledny.

W badaniach stwierdzono istotny wptyw ob-
cigzenia oraz skfadu gestosciowego ziarnowego
nadawy na skuteczno$¢ osadzarkowego procesu
wzbogacania.

Zmiany w skfadzie ziarnowym nadaw, zwiasz-
cza w zakresie udziatéw klas zawierajgcych naj-
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wieksze lub najmniejsze ziarna, majg wptyw
zaréwno na skutecznos¢ rozdziatu jak i na para-
metry jakosciowe i ilosciowe produktéw wzbo-
gacania

W przypadku badan poréwnawczych wyko-
nanych przy zblizonych obcigzeniach nadawa
korzystniejsze rezultaty badan laboratoryjnych
mogty wynika¢ z wezszego zakresu uziarnienia
wynoszacego 20-0,5 mm w poréwnaniu do wa-
runkéw przemystowego procesu, gdzie wynosito
ono 20(30)-0,5mm.

Wyniki badan przemystowego procesu wzbo-
gacania nadawy przeprowadzonego z dwukrot-
nie wiekszym obcigzeniem osadzarki nadawa
(w stosunku do badan laboratoryjnych) odbiega-
ty w znaczacy sposdb na niekorzys¢, pod wzgle-
dem doktadnosci rozdziatu, od poréwnywanych
wynikéw badar laboratoryjnych.

Stwierdzona w badaniach wieksza skutecz-
no$¢ wzbogacania ziaren klasy 20-3 mm oraz niz-
sza w niej gestosc¢ rozdziatu, w poréwnaniu do ca-
tosci nadawy o uziarnieniu 20-0,5 mm wskazuje
na ograniczenia obecnej technologii wykorzysty-
wanej w krajowych osadzarkach do wzbogacania
nadaw weglowych w szerokiej klasie ziarnowe;j.

Rozwigzaniem pozwalajagcym na skutecz-
niejsza realizacje procesu wzbogacania nadaw
o szerokim zakresie uziarnienia jest zastosowanie
w osadzarkach dwuetapowego odprowadza-
nia produktu ciezkiego, charakteryzujacego sie
tym, ze po oddzieleniu duzych i ciezkich ziaren
przez szczelinowy przepust, w kolejnym etapie
mate i ciezkie ziarna sa odprowadzane w sposéb
kontrolowany na catej powierzchni przedziatu ro-
boczego jedynie jako przepad poprzez materiat
sztucznego foza.

Rezultaty laboratoryjnych badar osadzarkowe-
go wzbogacania nadaw weglowych w klasie 20-0,5
mm, uzyskane z wykorzystaniem trapezoidalnego
cyklu pulsacji wody (do rozwarstwiania materiatu
wg gestosci i predkosci opadania ziaren) oraz szcze-
linowego przepustu w koncowej czesci komory
roboczej osadzarki do odprowadzania produktu
ciezkiego moga by¢ wykorzystane do analiz po-
réwnawczych z wynikami przemystowego procesu
wzbogacania w krajowych osadzarkach pulsacyj-
nych, charakteryzujacych sie zblizonym sposobem
dziatania w zakresie ksztattu krzywej pulsacji wody
oraz metody odprowadzania produktu ciezkiego z
foza osadzarki [7].
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