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Wptyw nowelizacji przepisow na proces oceny stanu
technicznego sekcji obudowy zmechanizowanej

Streszczenie

W artykule omdwiono zasadnicze zmiany w procesie
oceny  stanu  technicznego  sekcji  obudowy
zmechanizowanej wynikajgce z nowelizacji
przepiséw. Wprowadzone zmiany upro$city znacznie
proces oceny stanu technicznego, nie wptywajac na
szczegdtowos$c¢ oceny, mierzong liczbg elementdow
zakwalifikowanych do remontu lub wymiany na nowe,
w  poréwnywanych  okresach  obowigzywania
przepisow dotyczacych oceny. Podano zbiorcze
wyniki ocen stanu technicznego sekcji obudowy
zmechanizowanej realizowanych z udziatem ITG
KOMAG w wybranych kopalniach wegla kamiennego.

Summary

Main changes in the process of assessment the
technical conditions of powered roof supports
resulting from revision of regulations are discussed.
The changes in regulations significantly simplified the
process of assessment the technical conditions of
powered roof supports not affecting the precision of
assessment measured by number of components
classified for repair or replacement in comparison to
the similar period of previous assessment procedure.
List of results of assessment the technical conditions
of powered roof supports made with participation of
KOMAG in the selected hard coal mines is given.

1. Wprowadzenie

Uzytkownicy sekgciji
celem okreslenia jej

obudowy zmechanizowane;,
przydatnosci do dalszego,
bezpiecznego uzytkowania, sg zobowigzani do
przeprowadzania oceny ich stanu technicznego.
W ostatniej nowelizacji przepiséw dotyczacych oceny
stanu technicznego [3] zmieniono metody oceny. Przed
nowelizacjg czynnikiem decydujacym o trybie
postepowania podczas oceny stanu technicznego byt
wskaznik A,, wyznaczany metodg obliczeniowg [2].
Zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami o
sposobie postepowania i zakresie oceny stanu
technicznego sekcji decyduje liczba lat od czasu
produkcji sekcji. Wprowadzone zmiany w sposob
istotny uproscity proces oceny stanu technicznego
sekcji ze wzgledu na zmiane trybu wyboru sposobu
przeprowadzania oceny, skutkujgcg zwiekszeniem
liczby przegladéw technicznych kosztem badan
technicznych. Uproszczenie procedury oceny stanu
technicznego, jakkolwiek pozytywnie oceniane przez
uzytkownikéw, nie powinno jednak wptyna¢ negatywnie
na poziom bezpieczenstwa uzytkowania sekciji
obudowy zmechanizowane;.

W niniejszej publikacji przeanalizowano wptyw
nowelizacji przepiséw na proces i wyniki oceny stanu
technicznego sekcji obudowy zmechanizowanej w 9
wybranych zaktadach gérniczych [1].

2. Podstawy prawne oceny stanu techni-
cznego sekcji obudowy zmechanizowanej

Uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzania
oceny stanu technicznego sekcji obudowy zmechanizo-
wanej na podstawie przepiséw, ktére na przestrzeni
kilkunastu lat podlegaty nastepujagcym zmianom:

— Wytyczne i kryteria oceny stopnia zuzycia
elementéw obudowy zmechanizowanej - Ministerstwo
Przemystu i Handlu — z dnia 15.04.1993;

— Wytyczne i kryteria oceny stopnia zuzycia
elementéw obudowy zmechanizowanej - Ministerstwo
Przemystu i Handlu - z dnia 01.06.1994;

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28
czerwca 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz
specjalistycznego zabezpieczenia przeciwpozarowego
w podziemnych zaktadach gérniczych. (Dz. U.
2002, nr 139, poz. 1169) - z dnia 02.09.2002;

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 9
czerwca 2006 r. zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy,
prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego
zabezpieczenia przeciwpozarowego w podziemnych
zaktadach gorniczych. (Dz. U. 2006, nr 124, poz.
863) - z dnia 12.08.2006;

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 25
czerwca 2010 r. zmieniajace rozporzgdzenie
w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy,
prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego
zabezpieczenia przeciwpozarowego w podziemnych
zaktadach goérniczych. (Dz. U. 2010, nr 126, poz.
855) - z dnia 14.08.2010.
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Ostatnia nowelizacja wprowadzita nastepujace
zmiany, w odniesieniu do wczesniej obowigzujacych:

— zrezygnowano z metody obliczeniowej oceny stanu
technicznego sekcji obudowy,

— wprowadzono wymodg przeprowadzenia przegladu
technicznego wszystkich sekcji poddanych ocenie,

— wymoég przeprowadzenia badan technicznych
uzalezniono od liczby lat od czasu produkcji sekciji,

— zrezygnowano z okreslania wartosci kryterialnych,
w odniesieniu do wynikdw pomiaréw dokonywa-
nych w ramach badania technicznego,

— zmieniono skfad komisji powotywanej celem oceny
stanu technicznego sekcji obudowy zmechani-
zowanej. Przedstawiciela jednostki upowaznionej
do przeprowadzania badan i oceny wyrobow
okreslonej w przepisach w sprawie dopuszczania
wyrobéw do stosowania w zaktadach goérniczych,
zastgpiono przedstawicielem jednostki notyfikowa-
nej w zakresie obudéw zmechanizowanych.

Wprowadzone zmiany uproscity procedure oceny.
Ponizej na przyktadzie ocen stanu technicznego sekcji

w wybranych 9 kopalniach, przeanalizowano wptyw
zmiany przepisOw na proces przeprowadzania oceny.

3. Poréwnanie wynikéw ocen stanu techni-
cznego sekcji obudowy zmechanizowanej

W celu przeprowadzenia analizy wptywu nowelizacji
przepisdw na proces oceny stanu technicznego sekcji
obudowy zmechanizowanej, na podstawie ocen
przeprowadzonych w 9 wybranych zaktadach
gorniczych wyodrebniono dwa okresy:

— | okres obejmujacy oceny stanu technicznego od
poczatku 2009 roku do 13.08.2010 — tzn. do ostatniego
dnia przed datg wprowadzenia nowelizacji przepisow,

— Il okres obejmujacy oceny stanu technicznego od
ostatniej nowelizacji do konca 2012 roku.

W analizowanych okresach specjalisci Instytutu

Techniki Goérniczej KOMAG uczestniczyli w 125
ocenach stanu technicznego sekcji  obudowy
zmechanizowanej w tych  kopalniach. Liczbe

przeprowadzonych ocen stanu technicznego i liczbe
sekcji poddanych ocenie, w wyodrebnionych okresach,
przedstawiono w tabeli 1.

Zestawienie liczby ocen stanu technicznego oraz liczba sekcji poddanych ocenie
w analizowanych okresach (na podstawie [1])

Tabela 1
. Liczba sekgciji Liczba sekcji Liczba sekcji
Anali Liczba ocen stanu . poddanych
nalizowany okres technicznedo poddanych poddanych badaniu rzealadowi
9 ocenie technicznemu tp ga
echnicznemu
01.01.2009+13.08.2010 44 5036 4314 722
14.08.2010+31.12.2012 81 8233 291 8233
100
J y-
100 {1 7 85,7
80 +
80 +
70+
60 +
— B Badanie techniczne
£ 50 7
E Przeglad techniczny
40 +
30 +
20+
. 35
10+ y
|
o - T T

01.01 2008+ 13.08 2010
[Okres]

14082000+ 31.12.2012

Rys.1. Procentowy udziat badan technicznych i przegladéw technicznych w catkowitej liczbie
ocen stanu technicznego sekcji w wyodrebnionych okresach (na podstawie [1])
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Na podstawie powyzszych danych okreslono
procentowy udziat badan technicznych iprzegladow
technicznych sekcji w stosunku do catkowitej liczby
sekcji poddanych ocenie w wyodrebnionych okresach
(rys. 1).

Z przedstawionego wykresu wynika, ze nastapit
zdecydowany spadek badan technicznych, a wzrost
przeglqdow technicznych. Wptyneto to na:

skrécenie czasu przeprowadzenia oceny stanu
technicznego sekgcji,

— poprawe bezpieczenstwa prac  zwigzanych
z przeprowadzaniem oceny, gdyz zmniejszenie
liczby sekcji poddanych badaniu technicznemu
znaczaco zmniejszyto zakres prac transportowych,
demontazowych i montazowych zwigzanych
z przeprowadzaniem badan (w opinii uzytkownikéw
znaczaca liczba wypadkéw wystepuje wiasnie
podczas prac transportowych [5]).

W tabeli 2 zestawiono liczbe sekcji poddanych
ocenie w poszczegolnych kopalniach na podstawie
okreslenia  wskaznika A, (obowigzywat przed
nowelizacjg przepiséw), a w tabeli 3 zestawiono liczbe
sekcji poddanych ocenie w tych samych kopalniach na
podstawie uptywu czasu od wyprodukowania sekcji.

Na podstawie danych zawartych w tabelach 2 i 3
obliczono procentowe udziaty ocenianych sekcji
w zalezno$ci od:

— wskaznika A, (rys. 2),
— od liczby lat od czasu produkcji sekcji (rys. 3).

Jakkolwiek zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w latach 2009 + 2010 wyrdzniono dwa tryby oceny,
w zaleznosci od wartosci wskaznika A, (wiekszej lub
mniejszej od 4000), to w tabeli 2 wyrdzniono trzy
przedziaty wartosci A, celem poréwnania z zakresem
oceny po nowelizacji przepiséw.

Zestawienie liczby sekcji ocenianych w kopalniach przed nowelizacja
przepisow na podstawie wskaznika A, (na podstawie [1])

Tabela 2
Liczba sekcji w zaleznosci od wartosci wskaznika A,

Kopalnia <2000 2000+4000 >4000
1 380 412
2 131 10 257
3 329
4 398
5 334 493
6 271 385
7 96 92 499
8 162 294
9 493

Suma 389 1874 2773

Zestawienie liczby sekcji ocenianych w kopalniach po nowelizacji przepisow
na podstawie uptywu czasu od ich wyprodukowania (na podstawie [1])

Tabela 3
Liczba lat od czasu produkcji sekcji
Kopalnia <5 5+10 10+15 15+20 >20
1 613
2 405 205 355
3 332 328
4 210 473
5 959
6 795
7 930
8 324 3 1168
9 158 975
Suma 1429 205 975 3 5621
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10+15 lat

15+20 lat

Rys.3. Procentowy udziat sekcji ocenianych po nowelizacji przepisow na podstawie
uptywu czasu od ich wyprodukowania (na podstawie [1])

Zestawienie elementéw podstawowych sekcji zakwalifikowanych do remontu lub wymiany
na nowe przed nowelizacja przepisow (na podstawie [1])

Tabela 4
Element podstawowy sekcji
Kopalnia’ Spagnica tacznik przedni tacznik tylny | Ostona odzawatowa Stropnica
4 36 17 25
5 1
6 10
8 4 2 2
9 5 7 10 5
suma 46 7 29 42
" Kopalnie 1, 2, 3,7 — brak wymienianych elementéw podstawowych sekcji
Zestawienie elementow podstawowych sekcji zakwalifikowanych do remontu lub wymiany
na nowe po nowelizacji przepisow (na podstawie [1])
Tabela 5
Element podstawowy sekcji
Kopalnia’ Spagnica tacznik przedni tacznik tylny | Ostona odzawatowa Stropnica
1 4 1 26
6 5 17
7 1 20 14
8 33 60 27 1
9 1
suma 39 60 53 58

" Kopalnie 2, 3,4, 5 — brak wymienianych elementow podstawowych sekcji
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Rys.4. Procentowy udziat elementéw konstrukcyjnych przeznaczonych do wymiany (na podstawie [1])

Procentowy udziat wymienionych elementéw hydrauliki sterowniczej i przewodow
hydraulicznych przed nowelizacja przepiséw (na podstawie [1])

Tabela 6

Elementy uktadu hydraulicznego

zakwalifikowane do wymiany

Hydraulika sterownicza

Przewody hydrauliczne

w trakcie oceny Brak Czesé Wszystkie Brak Cze$¢ | Wszystkie
Liczba ocen stanu technicznego 5 7 32 0 11 33
Procentowy udziat wymienionych elementéw hydrauliki sterowniczej i przewodéw
hydraulicznych po nowelizacji przepiséw (na podstawie [1])
Tabela 7

Elementy ukfadu
hydraulicznego
zakwalifikowane do
wymiany
w trakcie oceny

Hydraulika sterownicza

Przewody hydrauliczne

Brak

Czes¢

Wszystkie

Brak

Czese Wszystkie

Liczba ocen stanu
technicznego

16
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22 52
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Rys.5. Procentowy udziat wymienionych elementéw hydrauliki sterowniczej (na podstawie [1])
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Rys.6. Procentowy udziat wymienionych przewoddéw hydraulicznych (na podstawie [1])

Zestawienie elementéw hydrauliki sitowej zakwalifikowanych do wymiany (na podstawie [1])

Tabela 8
I Podpory - . -
0, 0, (<)
Stojaki [%] stropnicy [%] Przesuwniki [%] Inne sitowniki [%]
Przed nowelizacjg 32,1 34,5 40,9 31,8
Po nowelizacji 18,9 23,8 25,9 15,2

Analizujgc rysunki 1, 2 i 3 mozna stwierdzi¢ wzrost
liczby sekcji obudowy zmechanizowanej podlegajacych
ocenie, ktérych wiek liczony od czasu ich
wyprodukowania nie przekracza 10 lat. Przed
nowelizacjg wynosit on 14,8% (przeglad techniczny byt
przeprowadzany dla sekcji, ktorych wiek nie
przekroczyt 10 lat, w przeciwnym wypadku nalezato
przeprowadzi¢ badania techniczne), a po nowelizacji
19,8%.

Przyczyng moze by¢ wzrost inwestycji na zakup
nowych sekcji, co skutkuje poprawg bezpieczenstwa w
czasie eksploatacji wynikajaca z uzytkowania
nowoczesniejszych sekciji.

W tabelach 4 i 5 zestawiono liczbe elementéw
konstrukcyjnych zakwalifikowanych w  wyniku
przeprowadzonych ocen stanu technicznego do
remontu w specjalistycznych zaktadach naprawczych
lub zakwalifikowanych do wymiany na nowe.

Celem oceny wptywu nowelizacji przepiséw na
proces oceny stanu technicznego sekcji obudowy
zmechanizowanej wyznaczono procentowe udziaty
elementéw skierowanych do remontu lub do wymiany
na nowe w stosunku do catkowitej liczby elementéw
poddanych ocenie w poréwnywanych okresach.

Na rysunku 4 przedstawiono procentowy udziat
liczby elementéw konstrukcyjnych zakwalifikowanych
do remontu w  specjalistycznych  zaktadach
naprawczych lub do wymiany na nowe w stosunku do

catkowitej liczby elementéw poddanych ocenie stanu
technicznego w analizowanych okresach.

Analizujgc rysunek 4 mozna stwierdzi¢, ze na
jednakowym poziomie utrzymywata sie liczba
elementéw konstrukcyjnych zakwalifikowanych do
remontu w specjalistycznych zaktadach naprawczych
lub do wymiany na nowe.

Wyrazna zmiana nastgpita w przypadku tacznikow
tylnych, ktérych znaczna liczba zostata uszkodzona
podczas demontazu sekc;ji.

W przypadku oceny stanu technicznego elementéw
uktadu hydraulicznego, komisja przeprowadzajgca
ocene nie specyfikuje liczby wymienianych elementéw
danego typu, lecz okresla procentowy udziat
elementéw zakwalifikowanych do wymiany,
w odniesieniu do kompletu uktadu hydraulicznego
w danej scianie.

W tabelach 6 i 7 zestawiono liczbe ocen stanu
technicznego uszeregowang wedtug kwalifikaciji
elementow hydrauliki sterowniczej oraz przewoddow
hydraulicznych w trakcie oceny stanu technicznego.
Wyrézniono 3 grupy ocen:

— oceny stanu technicznego, podczas ktorych
stwierdzono, ze elementy uktadu hydraulicznego
i przewody hydrauliczne nie wymagajg wymiany,

— oceny stanu technicznego, podczas ktérych
zdecydowano o wymianie catego kompletu uktadu
hydraulicznego i wszystkich przewodow
hydraulicznych,
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— posrednig grupe ocen, podczas ktérych zalecono
czesciowg wymiane elementéw uktadu
hydraulicznego i przewoddéw hydraulicznych.

Wykorzystujgc podziat ocen stanu technicznego
uktadu hydraulicznego na wyrdznione trzy grupy, na
rysunkach 5 i 6 przedstawiono procentowy udziat ocen
w tych grupach w stosunku do catkowitej liczby ocen
dokonywanych przed i po nowelizacji przepiséw.

Widoczny jest spadek udziatu ocen, podczas
ktérych zdecydowano o catkowitej wymianie kompletu
hydrauliki sterowniczej w ocenianej $cianie. Swiadczy
to o bardziej racjonalnej gospodarce elementami
maszyn. Wyrazny przyrost liczby ocen, podczas
ktérych stwierdzono, ze hydraulika sterownicza nie
wymaga wymiany, moze rowniez swiadczy¢ o rosnacej
liczbie stosowanych nowych sekgciji.

W  wyodrebnionych  okresach  obowigzywania
przepiséw dotyczacych ocen stanu technicznego sekcji
procentowy udziat ocen, podczas ktorych czesé
przewodow  hydraulicznych  zakwalifikowano  do
wymiany jest pordwnywalna. Natomiast istotne réznice
widoczne sg w skrajnych grupach ocen. Podobnie jak
w przypadku hydrauliki sterowniczej, na wzrost liczby
ocen, podczas ktérych zakwalifikowano wszystkie
przewody jako sprawne, miat wptyw zwiekszony udziat
sekcji nowych w ogdlnej liczbie sekcji poddanych
ocenie.

Procentowy  udziat  wymienianych  stojakéw
hydraulicznych, podpédr stropnicy, przesuwnikéw sekciji
oraz pozostatych sitownikow hydraulicznych,
w odniesieniu do catkowitej liczby poszczegdlnych
rodzajow sitownikéw poddanych ocenie przed i po
nowelizacji przepiséw przedstawiono w tabeli 8.

Wida¢ wyrazny spadek procentowego udziatu
elementéw hydrauliki sitowej skierowanych do remontu
lub wymiany na nowe. W poréwnywanych okresach
obowigzywania przepisow dotyczacych oceny stanu
technicznego zmienita sie réwniez technologia remontu
elementéw hydrauliki sitowej. Wprowadzono np. nowe,
trwalsze powtoki ochronne, zabezpieczenia gtadzi
ttoczysk, wypetnienia przestrzeni pomiedzy stojakiem a
gniazdem spagnicy celem wyeliminowania blokowania
stojaka przez nagromadzone odtamki skat. Zaostrzono
réwniez wymagania stawiane zaktadom przeprowa-
dzajgcym remont [7]. Przedstawione czynniki wptynety
na wzrost trwatosci i niezawodnosci elementéw
hydrauliki sitowej [6].

4. Podsumowanie

Poréwnanie procentowego udziatu podstawowych
elementéw sekcji zakwalifikowanych do wymiany

w porownywanych okresach obowigzywania przepisow,
w wyniku oceny stanu technicznego, zilustrowanego na
rysunku 4, $wiadczy o braku wptywu zmiany przepiséw
na liczbe elementéw zakwalifikowanych do wymiany.
Zaktadajgc, ze sekcje obudowy zmechanizowanej
przed i po nowelizacji przepiséw byty uzytkowane
w poréwnywalnych warunkach, mozna stwierdzi¢, iz
bezpieczenstwo uzytkowania  sekcji ~ obudowy
zmechanizowanej nie ulegfo pogorszeniu w wyniku
uproszczenia procedur oceny stanu technicznego.

Uproszczenie procedury oceny stanu technicznego
polegajace na zastgpieniu wskaznika A, liczbg lat
uptywajacych od daty wyprodukowania elementu sekciji
skutkuje utatwieniem trybu przeprowadzania oceny.
Zmniejszyta sie, w sposdb zdecydowany liczba sekc;ji
poddanych badaniu technicznemu, a zwiekszyta sie
liczba sekcji poddanych przegladowi technicznemu, co
znacznie skrécito czas przeprowadzania oceny stanu
technicznego.

Opisane zmiany trybu oceny sa zgodne
z  postulatami  uzytkownikow  sekcji  obudowy
zmechanizowanej, gdyz umozliwiajg skrécenie czasu
zbrojenia nowej  Sciany, przy réwnoczesnym
zmniejszeniu naktadu pracy zwigzanej z oceng stanu
technicznego.

Reasumujac mozna stwierdzi¢, ze nowelizacja
przepisdw dotyczacych stanu technicznego sekcji
obudowy zmechanizowanej spowodowata pozytywne
zmiany.
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