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dzenia oraz do stosowanych substancji aktywnych zawartych 
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pH

P

gia potrzebna do podgrzania cieczy my

niniejszego opracowania proces mycia monito

J E
C

E

na potrzebna na podgrzanie i utrzymanie tempe
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u s

3

 

zanieczyszczanie 

konywano testami wymazowymi -

 

 

(J

m

J
J =

 

J

    m

 

m

tu badawczego. Uzyskane wyniki zestawiono na rysunkach 

. 

Na rysunku 3 

 

Poziom 

planu
Czas t Temperatura T

[min] [ C] [m/s]

1 32 24 0,45

2 98 24 0,45

3 32 66 0,45

4 98 66 0,45

5 32 24 0,65

6 98 24 0,65

7 32 66 0,65

8 98 66 0,65

9 120 45 0,55

10 10 45 0,55

11 65 80 0,55

12 65 10 0,55

13 65 45 0,75

14 65 45 0,35

15 65 45 0,55

16 65 45 0,55

17 65 45 0,55

18 65 45 0,55

19 65 45 0,55

20 65 45 0,55
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wynosi E

no najmniejsze zapotrzebowanie energetycz

 

oraz u s   

u s . W 

mie J

u s

zapotrzebowania energetycznego w stosunku 

E E  

u s u  

s

 zamieszczono 

procesu E

c 
s

s

E
C

szym zapotrzebowaniu energetycznym E

 

u s

E

u
c

s

Program 

mycia

Zmienne rzeczy- -  

t T V E
C

J
M

[min] [ C] [m/s]
E

C1
E

C2
E

C3
E J

M1
J

M2
J

M3
J

[kW h] [pkt.]

1 32 24 0,45 1,63 1,27 1,41 1,40
2,70

MinJ
M

3,25 4,15 3,60

2 98 24 0,45 2,16 2,28 2,19 2,20 5,20 5,45 5,96 5,67

3 32 66 0,45 7,78 7,01 6,74 7,20 3,85 4,30 4,66 4,49

4 98 66 0,45 14,03 10,39 10,09 11,5 3,95 4,30 4,72 4,51

5 32 24 0,65 1,48 1,90 2,03 1,80 5,00 5,40 6,08 5,83

6 98 24 0,65 3,33 3,05 3,70 3,40 5,90 6,49 6,95 6,68

7 32 66 0,65 6,42 6,64 7,40 6,80 5,07 5,30 6,40 5,81

8 98 66 0,65 8,92 9,48 9,68 9,40 4,90 6,02 6,30 6,04

9 120 45 0,55 8,69 7,74 6,58 7,70 4,95 5,70 6,26 5,82

10 10 45 0,55 3,47 3,48 3,28 3,40 4,60 5,30 6,10 5,53

11 65 80 0,55
14,36 

MaxE
C

10,50 10,60 11,8 3,60 4,78 5,00 4,66

12 65 10 0,55
1,06

MinE
C

1,16 1,22 1,10 3,65 4,10 4,51 4,30

13 65 45 0,75 5,14 6,18 6,14 5,80 6,90 7,02
7,50

MaxJ
M

7,24

14 65 45 0,35 4,56 4,23 4,49 4,40 3,6 3,9 4,21 4,30

15 65 45 0,55 5,25 4,82 4,92 5,00 4,6 5,15 5,30 5,35

16 65 45 0,55 5,56 4,35 4,73 4,90 5,06 5,3 5,60 5,54

17 65 45 0,55 5,57 4,36 4,61 4,80 4,8 5,2 5,55 5,45

18 65 45 0,55 5,78 4,46 4,82 5,00 5,00 5,25 5,70 5,58

19 65 45 0,55 5,31 4,95 4,72 5,00 4,70 5,05 6,15 5,40

20 65 45 0,55 5,58 4,86 4,69 5,00 4,40 5,45 6,20 5,62
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J

punkcie 5 zapotrzebowanie energetyczne wynika z koniecz

mie J

czono jako . Punkt ten odpowiada programowi mycia 

korzystny i niekorzystny. W obszarze korzystnym znajduje 
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