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W artykule oméwiony zostat proces kompostowania jako jedna z metod
unieszkodliwiania frakcji biodegradowalnej odpadéw komunalnych, w wyni-
ku ktérego uzyskuje sie tzw. stabilizat. Opisane zostaty fazy technologicz-
nego przerobu odpadéw w procesie kompostowania. Szczeg6lng uwage
poswiecono technologiom kompostowania odpadoéw z uwzglednieniem po-
dziatu na metody naturalne oraz sztuczne. Artykut zawiera réwniez informa-
cje dotyczace rozmieszczenia instalacji kompostujgcych, znajdujgcych sie
na terenie wojewddztw dolnoslgskiego, opolskiego i slaskiego oraz techno-
logii stosowanych przez te kompostownie.

1. Wstep

Wedlug Krajowego planu gospodarki odpadami [1] jednym z celow przyjetych
w gospodarce odpadami komunalnymi jest zmniejszenie iloSci odpadoéw komu-
nalnych ulegajacych biodegradacji, kierowanych na sktadowiska w odniesieniu
do masy odpadéw wytworzonych w 1995 r., zgodnie z nizej podanymi warto-
Sciami:

-2013 r. - max. 50%,

-2020 r. - max. 35%.

Do odpadéw ulegajacych biodegradacji zalicza si¢: papier i tekture, odziez i tek-
stylia z surowcOw naturalnych, odpady z terenéw zielonych, odpady kuchenne
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i ogrodowe, drewno, oraz frakcje drobna ponizej 10 mm [1]. Jedna z metod
unieszkodliwienia tych frakcji odpadow jest zastosowanie mechaniczno-biolo-
gicznego przetwarzania (MBP). Proces ten moze przebiega¢ w warunkach bez-
tlenowych lub z udzialem tlenu. Zgodnie z wytycznymi dotyczacymi wymagan
dla procesow kompostowania, fermentacji 1 mechaniczno-biologicznego prze-
twarzania odpadow (wg stanu prawnego na dzien 15 grudnia 2008 r.) [2], kom-
postowanie to proces biologiczny klasyfikowany do recyklingu organicznego
(R3), ktorego gldwnym celem jest wytworzenie kompostu, czyli produktu, ktory
nie jest odpadem, jeSli spetnia kryteria jakoSciowe dla nawozow organicznych
lub Srodkow wspomagajacych uprawe roslin. W przypadku przetwarzania bio-
logicznej frakcji odpadéw komunalnych w instalacji MBP w procesie tlenowym
uzyskuje si¢ tzw. stabilizat, ktory nie spelnia kryteriow dla nawozow lub sub-
stancji wspomagajacych, ale moze by¢ deponowany na skladowisku odpadow
komunalnych po spetnieniu kryteriow zawartych w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki i Pracy z 7 wrzeSnia 2005 r. (Dz.U. z 2005 r. nr 186, poz. 1553
z pOzn. zm.). Kompostowanie polega na mikrobiologicznym rozkladzie substan-
cji organicznych z udziatem gtownie bakterii termofilnych, ples$ni, pierScienic
oraz promieniowcOw. Na drodze przemian aerobowych i1 biochemicznych po-
wstaje produkt, ktory w wypadku spelnienia okreSlonych wymagan jakoScio-
wych moze zosta¢ wykorzystany do nawozenia. Wowczas mamy do czynienia
z recyklingiem substancji organicznych. W przypadku wykorzystania procesu
kompostowania w mechaniczno-biologicznym przetwarzaniu odpadow komunal-
nych uzyskuje sie redukcje ich objetosci, jak i ograniczenie ich negatywnego
wplywu na Srodowisko.

W komposScie stwierdza si¢ obecno$¢ roznych odmian grzyboéw, wsrod ktorych
wyrdzni€ mozna Penicillium, Rhizopus, Aspergillus, Mucor. W pierwszej fazie
procesu, przy nizszych temperaturach, wystepuja bakterie mezofilne, natomiast
w calym procesie dominujacy udziat biora termofile, ktore warunkuja wlasciwy
przebieg kompostowania [3-4]. Z uwagi na r6zna podatno$¢ substancji biolo-
gicznych poddawanych kompostowaniu na rozklad, proces ten mozna podzieli¢
na cztery etapy, ktore charakteryzuja si¢ odmienna aktywnoscia wystepujacych
mikroorganizmdw [5]. W pierwszym, niskotemperaturowym etapie, trwajacym
do kilku dni, zachodza reakcje hydrolizy oraz utleniania substancji organicznych.
Biora w nim udziat gléwnie organizmy mezofilne. Kolejny, termofilny etap obej-
muje rozklad substancji organicznych podatnych na biodegradacj¢. Produktami
tych reakcji sa amoniak, dwutlenek wegla oraz woda. Wysoka temperatura,
charakterystyczna dla tego etapu, przyspiesza proces rozkladu biatek, thuszczow
1 ztozonych weglowodanoéw, m.in. celulozy. Trzecie stadium, mogace trwa¢ od
20 do 35 dni, odznacza si¢ spadkiem temperatury. Wéwczas rozkladowi ulegaja
substancje z trudem ulegajace biodegradacji. Podczas ostatniego etapu kompo-
stowania dochodzi do syntezy zwiazkéw wielkoczasteczkowych (kwasy fulwowe
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i huminowe) i tworzy si¢ stabilny humus [6] oraz w wyniku spadku temperatury
procesu nastgpuje wychlodzenie kompostu.

Z punktu widzenia technologicznego przeréb odpadéw na kompost obejmuje
faze przygotowawcza (robocza), podstawowa oraz koficowa. Dzialania przygo-
towawcze polegaja na okreSleniu sktadu materialu przeznaczonego do komposto-
wania i jego przesiewaniu na sicie 80 lub 100 mm. Frakcje podsitowa kieruje si¢
do kompostowania. W fazie podstawowej odbywa si¢ wlasciwe kompostowanie,
ktore mozna przeprowadzi¢ na powierzchni ziemi (kompostowanie w technolo-
gii otwartej) lub zastosowac do tego celu technologi¢ zamknigta (kompostowanie
sztuczne), ktora dzieli si¢ na dwa etapy. Etap I - kompostowanie w bioreakto-
rach oraz etap II - dojrzewanie na otwartych pryzmach. Faza koficowa ma na
celu przygotowanie produktu dla odbiorcy poprzez jego homogenizacje i bada-
nie.

2. Kompostowanie w technologii otwartej

Wedlug wymogéw Ministerstwa Srodowiska kompostowanie w technologii
otwartej stosowac nalezy wylacznie dla odpadow zielonych oraz ogrodowych.
Frakcje organiczna odpadow komunalnych nalezy natomiast kompostowac¢ dwu-
stopniowo (przy uzyciu bioreaktoroOw, a nastepnie poprzez ich dojrzewanie
w pryzmach).

Kompostowanie przy zastosowaniu tej metody opiera si¢ na usypaniu pryzmy
o trapezowym przekroju poprzecznym. W celu przyspieszenia procesu stosowac
mozna sztuczne napowietrzanie, np. poprzez mechaniczne przerzucanie mate-
rialu (z uzyciem tadowarki lub przerzucarek pryzmowych, ryc. 1), zapewnienie
otworow wentylacyjnych badz sprezonego powietrza (rury perforowane, ryc. 2),
czy tez zastosowanie napowietrzanych plyt kompostujacych.

Ryc. 1. Przerzucarka pryzmy kompostowej [7]
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Ryc. 2. Uklad napowietrzania pryzm
z osadow Sciekowych firmy GWDA [8]

h—a |

Ryc. 3. Schemat pryzmy kompostowej [4]

W celu obliczenia masy kompostu, ktora przypada na jeden otwOr wentylacyjny
nalezy skorzysta¢ ze wzoru [4]:

v = [0+ a)b+(a+2a)h)

gdzie:

a - szeroko$¢ dolnej podstawy,
a, — szerokoS¢ gornej podstawy,
h - wysokoS¢ pryzmy,

b - przyjeta dlugos¢ pryzmy,

b, - dtugo$¢ pryzmy u gory.
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Otwarte kompostowanie odpadéw wiaze si¢ z koniecznoScia przygotowania
pryzm o konkretnych wymiarach.

Tabela l
Wymiary pryzm kompostowych [9-10]

Wyszczegdlnienie Pryzmy gapowietrzane przez Pryzmy na‘powietrzan/e przez otwory
mechaniczne przerzucanie | wentylacyjne w sposob wymuszony
Wysoko$¢ [m] 1,5-2,0 3,0-4,0
Szeroko$¢ podstawy [m] 3,0-6,0 6,0-10,0
Szeroko$¢ goérna [m] 1,5-2,0 4,0-6,0
Dlugo$¢ pryzmy [m] dowolna dowolna

W zaleznoSci od napowietrzania oraz przerzucania materiatu, wypelniajacego
pryzme, czas kompostowania zmienia si¢ 1 wynosi:

- 7-9 tygodni w pryzmach z przerzucaniem,

- 12-16 tygodni w pryzmach z napowietrzaniem wymuszonym 1 bez przerzu-
cania,

- 20-25 tygodni w pryzmach bez napowietrzania wymuszonego i bez przerzu-
cania.

3. Sztuczne metody kompostowania

Kompostowanie sztuczne opiera si¢ na procesach rozkladu materii organicznej
substancji odpadowych, zachodzacych w bioreaktorach w SciSle kontrolowanych
warunkach. Ten rodzaj kompostowania wymaga przebywania odpadow w biore-
aktorach do momentu zakoficzenia procesu przetwarzania i higienizacji, co moze
trwac od 7 do 10 dni.

Ponizej przedstawiono kilka metod kompostowania:
- system Dano,

- system Kyberferm,

- system Herhof 1 Kneer.

System Dano

Glowny element ciagu technologicznego systemu Dano to tzw. biostabilizator -
stalowy wypelniony odpadami walec, ktora obraca si¢ wzdluz swojej dluzsze;j
osi z okreSlonymi predkoSciami, od 0,6 do 0,8 obr./min (ryc. 5). Biostabilizator
jest wyposazony w instalacj¢ napowietrzania. W urzadzeniu tym odbywa si¢
mieszanie, homogenizacja odpadow oraz proces wstepnego rozktadu tlenowego
1 higienizacji. Material z biostabilizatora jest przesiewany przez sito bebnowe
(Srednica oczek 60-65 mm) oraz przez sito wibracyjne, w ktorym Srednica oczek
przyjmuje wartosci od 20 do 25 mm, a nastepnie przechodzi przez elektro-
magnetyczny lapacz zelaza w celu usuniecia ze wsadu elementéw zelaznych.
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Tak przygotowany material przechodzi przez separatory czesci twardych, gdzie
oddzielane sa elementy twarde (ceramika, szklo, kamienie i inne materialy nie-
bedace substancja organiczna), a nastgpnie systemem przeno$nikow taSmowych
transportowany jest do zasobnika na polu kompostowym, skad trafia do pryzm
na placu kompostowym. W pryzmach, przy zachowaniu wlasciwych warunkow
wilgotnos$ci 1 napowietrzania, przez ok. 6-12 tygodni zachodza procesy dojrze-
wania kompostu. Ostateczny etap technologiczny ma na celu uszlachetnienie
kompostu poprzez ponowne przesianie masy kompostowej przez sito wibracyjne
(o Srednicy oczek od 8 do 15 mm) oraz ponowne usuniecie czesci twardych [9,
11-13]. Schemat technologiczny systemu Dano prezentuje ryc. 4.

14 9 10 11 18
3 21 4 3.6 .12 9 1011 20

2
Odpady / i/
komunalne

s T

16 bradn 2 7 slia EQ
J Kompost Kompost dojrzaty
surowy do odbiorcow

i oln  [{llin
3 Odpady balastowe
gl na wysypisko

Ryc. 4. Schemat technologiczny kompostowni systemu Dano [13] (1 - przeno$nik ptytowy,
2, 3 - przeno$nik taSmowy odpadéw, 4 - biostabilizator, 5, 7, 8 — przeno$nik taSmowy balastu,
6, 10, 14, 18, 20 - przeno$nik taSmowy kompostu, 9 - sito wibracyjne, 11 - oddzielacz
przedmiotéw twardych, 12 - oddzielacz elektromagnetyczny, 13 - sito bebnowe,

15, 16, 17 - pojemnik na odpady, 19 - pojemnik na odsiewy, 21 - wentylator gazow
biostabilizatora)

Ryc. 5. Biostabilizator — widok od strony zatadunku [14]
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System Kyberferm

Technologia metody Kyberferm bazuje na systemie odsysajaco-interwatowym
(podciSnieniowym). Zostala ona opatentowana przez firm¢ MUT-Stockerau.
Odpady komunalne przeznaczone do kompostowania sa przesiewane na sitach
o oczkach 80/100 mm i1 wprowadzane do bioreaktorow. Posadzka bioreaktorow
wykonana jest z perforowanych, stalowych paneli, dzieki ktorym material jest
napowietrzany oraz nasycany wilgocia poprzez strumien powietrza przeptywa-
jacego przez kompostowany material od gory ku dotowi. Powietrze podawane
do bioreaktoréw dostarcza tlen bakteriom znajdujacym si¢ w kompostowane;j
frakcji, jak 1 ma za zadanie odprowadzenie nadmiaru ciepta, powstajacego
podczas egzotermicznych reakcji, charakterystycznych dla procesu komposto-
wania. Przewietrzanie prowadzi si¢ okresowo, naprzemiennie z faza spokoju,
umozliwiajaca podawanie wody dla odpowiedniego nawilzania wsadu. Cykle
napowietrzania dobierane sa indywidualnie dla poszczegdlnych bioreaktorow,
w zaleznoSci od stopnia rozkladu frakcji organicznej [15].

W celu prawidlowego przebiegu dojrzewania kompostu oraz maksymalnego roz-
ktadu frakcji organicznej konieczne jest wlasciwe nawilzanie wsadu. W procesie
tym wykorzystuje sie system nawilzania, w ktorym woda doprowadzana jest do
poszczegblnych bioreaktorow rurociagami, na ktorych koncu umieszczone sa
dysze rozpylajace, ktore rOwnomiernie rozprowadzaja wode procesowa po calej
powierzchni kompostowanego materiatu. Dzigki prowadzeniu w sposéb réwno-
legly procesu przewietrzania 1 nawilzania, zapobiec mozna utworzeniu si¢ tzw.
suchych gniazd w kompostowanym wsadzie, powodujacych wskutek reakcji
beztlenowych jego zakwaszanie. Natomiast prowadzenie przewietrzania poprzez
odsysanie powietrza od dotu powoduje zassanie wody procesowej wraz z powie-
trzem, wskutek czego woda zostaje rownomiernie przeprowadzona przez caly
kompostowany materiat. Powstajace w bioreaktorach kondensaty oraz powietrze
poprocesowe odprowadzane sa systemem rurociagéw zbiorczych, znajdujacym
si¢ pod perforowanymi elementami posadzki. Kazdy z bioreaktor6w posiada in-
dywidualny rurociag powietrza poprocesowego, ktory jest zakonczony fapaczem
kondensatu. Z kolei kondensat 1 wody ociekowe odprowadzane sa za pomoca
osobnego rurociagu zbiorczego do zbiornika retencyjnego wody procesowej.
Powietrze poprocesowe trafia do wentylatora ssacego, po czym nast¢puje proces
jego oczyszczania, na ktory skladaja si¢ dwa etapy: oczyszczanie z wykorzysta-
niem pluczki oraz filtra biologicznego, ktory ma za zadanie dezodoracje powie-
trza. Po tak przebiegajacym procesie intensywnego rozkladu, trwajacego od 14
do 21 dni, kompost usuwa si¢ z bioreaktoréw i umieszcza na placu dojrzewania
posredniego 1 konicowego. SzczegOlowy schemat procesu zostal przedstawiony
na rycinie 6.
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Ryc. 6. Schemat technologiczny systemu Kyberferm [16]

System Herhof i Kneer

Systemy kompostowania Herhof i Kneer sa przeznaczone do kompostowania
frakcji organicznych odpadow oraz osadow Sciekowych. System Herhof (ryc. 7)
opiera si¢ na stacjonarnych betonowych kontenerach, z ktorych kazdy stano-
wi oddzielna jednostke technologiczna. Natomiast system Kneer (ryc. 8) wy-
korzystuje mobilne kontenery metalowe, a jednostke technologiczna stanowi 8
konteneroOw. Proces rozpoczyna si¢ od rozdrobnienia i homogenizacji odpadow
w rozdrabniarce szybkoobrotowej. Tak przygotowane odpady po przeniesieniu
do biokontenera ulegaja wstgpnemu procesowi kompostowania w okresie od 7
do 10 dni. W tym czasie nastepuje redukcja masy odpadowej o 35-45% oraz
proces higienizacji w temperaturze do 70°C [17]. W konficowej fazie tego procesu
ma miejsce intensywne przewietrzanie bioreaktora, majace na celu schlodzenie
i przesuszenie kompostu. W kolejnej fazie kompost zostaje poddany procesowi
dojrzewania na pryzmach przez 12-16 tygodni. Dojrzaty kompost ulega prze-
sianiu przez sito bebnowe (Srednica oczek — 15-25 mm). Pozostalo$¢ nadsitowa
zostaje wykorzystana jako powtdrny material strukturalny.
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Ryc. 7. Schemat technologiczny systemu Herhof [18]
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Ryc. 8. Schemat technologiczny systemu Kneer [18]

4. Instalacje kompostujace na terenie wojewddztw
dolnoslaskiego, opolskiego i slaskiego
Wojewodztwo dolnoSlaskie

Wojewddztwo dolnoSlaskie posiada obecnie 4 duze instalacje do przeksztalca-
nia frakcji biodegradowalnej odpadéw komunalnych o catkowitej wydajnosci
ok. 22 tys. Mg/rok. Sa to instalacje kompostowania w Sci¢gnach-Kostrzycy,
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Trzebieniu, Ladku-Zdroju oraz instalacja fermentacji w Zgorzelcu. Zmieniajac
warunki procesowe, mozliwe jest zwigkszenie wydajnosci tych instalacji do ok.
28,0 tys. Mg/rok. W roku 2006 do eksploatacji zostala oddana kompostownia
pryzmowa w Lubomierzu o wydajnosci ok. 1,2 tys. Mg/rok. Ptyta kompostowa-
nia pryzmowego czynna jest takze w Lubaniu. W roku 2004 przy skladowisku
Mundo w Lubinie uruchomiono kompostowni¢ pryzmowa do kompostowania
odpadéw zielonych i osadow Sciekowych, ktdrej wydajnosS¢ szacuje si¢ na ok.
1,0 tys. Mg/rok. Ponadto, przy niektorych mniejszych sktadowiskach czynne
sa takze niewielkie kompostownie pryzmowe, m.in. w Jaworze i Przemkowie.
F.aczna maksymalna wydajnoS¢ instalacji biologicznego przetwarzania odpadow
w wojewddztwie dolnoSlaskim szacuje si¢ na ok. 40 tys. Mg/rok [19]. Inne
zlokalizowane sa w Lubaniu, Sulecinie, Lubomierzu, Marcinowie i Legnicy.
Tabela 2 zawiera zestawienie kompostowni odpadéw komunalnych na obszarze
wojewddztwa dolnoSlaskiego.

Tabela 2
Istniejace kompostownie odpadow organicznych w wojewodztwie dolnoSlaskim
- stan na 2008 r. [19]

Zdolnosci
Lp. Powiat Lokalizacja Metoda kompostowania przerobowe
[Mg/rok]
. Myslakowice, kompostownia kontenerowa
L | Jeleniogorski ul. Robotnicza Kneer 3 000
2 | bolestawiecki Bolestawiec, kompostownia kontenerowa 18 750
ul. Spacerowa Kneer
3 odzki Ladek-Zdr6j, kompostownia kf)morovaa 7200
ul. Fabryczna otwarta z napowietrzaniem

Lo Luban, .

4 lubaniski ul. Bazaliowa kompostownia pryzmowa 500
o Lubin, .

5 lubinski ul. Zielona kompostownia pryzmowa 1 000
. Siechnice, .

6 wroclawski ul. Wiosenna kompostownia pryzmowa 7 400
L . Lubomierz, .

7 lwowecki ul. Kargula i Pawlaka kompostownia pryzmowa 1200

. Bogatynia, .

8 zgorzelecki ul. Kilifiskiego kompostowania pryzmowa 500
. Legnica, .

9 Legnica ul. Nowodworska kompostownia pryzmowa 6 000

Yacznie w wojewodztwie 45 550

Na rycinie 9 przedstawiono lokalizacj¢ kompostowni odpadéw komunalnych.

Liczby w symbolach obiektow odpowiadaja liczbom porzadkowym w tabeli 2.
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Ryc. 9. Rozmieszczenie kompostowni w wojewddztwie dolnoslaskim [19]

Wojewodztwo opolskie

W wojewddztwie opolskim dominuja kompostowanie pryzmowe. Znajduje si¢
tu pie¢ kompostowni tego rodzaju. Tabela 3 zawiera zestawienie kompostowni
odpadéw organicznych na obszarze Opolskiego.

Tabela 3
Istniejace kompostownie odpadow komunalnych w wojewddztwie opolskim
- stan na dzien 31.12.2011 r. [20]

Lp.| Powiat Lokalizacja Metoda kompostowania przero%)?)(\);go[i\sllg rok]
1 Opole Opole, ul. Podmiejska | kompostownia pryzmowa 3500
2 | Namyslow | Namystow, ul. Mariafiska | kompostownia pryzmowa 300
3 Kietrz Dzierzystaw kompostownia pryzmowa 6 000
4 | Glubczyce | Ghubczyce, ul. Pocztowa | kompostownia pryzmowa 100
5 Gogolin Gogolin, ul. Ligonia kompostownia pryzmowa 350
Lacznie w wojewddztwie 10 250
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Na rycinie 10 przedstawiono lokalizacje kompostowni odpadéw organicznych.
Liczby w symbolach obiektéw odpowiadaja liczbom porzadkowym w tabeli 3.

. —kompostownie

Ryc. 10. Rozmieszczenie kompostowni w wojewddztwie opolskim [20-21]

Wojewodztwo Slaskie

Tabela 4 zawiera zestawienie kompostowni odpadow komunalnych na terenie
wojewoddztwa Slaskiego. W wojewddztwie Slaskim funkcjonuje 36 sktadowisk
odpadow komunalnych, 20 sortowni i 11 kompostowni. Kompostownie przyj-
muja wylacznie odpady tzw. zielone zbierane selektywnie (w wiekszosci sa to
kompostownie pryzmowe). Jedynie Katowice przyjmuja zmieszane odpady ko-
munlane [22].
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Tabela 4
Istniejace kompostownie odpadow komunalnych w wojewodztwie Slaskim
- stan na dzien 31.12.2006 r. [22]

Zdolnosci
Lp. Powiat Lokalizacja Metoda kompostowania przerobowe
[Mg/rok]
| | bierusisko- Bierus, ul. Solecka kompostownia 600
ledzinski pryzmowa
kompostownia
2 gliwicki - pryzmowa na terenie 3000
otwartym
. kompostownia
3 zywiecki Zywiec, ul. Kabaty kontenerowa MUT- 1500
-Herhof
Dabrowa Dabrowa Goérnicza, kompostownia
4 P . 13 300
Gornicza ul. Gléwna kontenerowa
5 | Jastrzebie-Zdroj Jastrzcble—ZdrOJ, kompostownia 1 000
ul. Debiny pryzmowa
Katowice kompostownia
6 Katowice o bioreaktorowa MUT- 60 000
ul. Milowicka
-Dano
7 | Piekary Slaskie Piekary Slaskle, kompostownia 5000
ul. Sadowskiego pryzmowa
8 Rybnik Rybnik, ul. Pod Lasem | <0Postownia odpadow 3 000
zielonych
Siemianowice | Siemianowice Slaskie, kompostownia
9 PR . 1 000
Slaskie ul. Zwyciestwa pryzmowa
. . Swietochtowice, kompostownia
10 | Swietochlowice ul. Wojska Polskiego kontenerowa Kneer 3 000
Zabrze kompostownia
11 Zabrze ’ kontenerowa Kneer- 20 000
ul. Cmentarna
-Horstman
Lacznie w wojewddztwie 111 400

Na rycinie 11 przedstawiono lokalizacje sktadowisk, sortowni i kompostowni
odpadéw komunalnych. Liczby w symbolach obiektéw odpowiadaja liczbom
porzadkowym w tabeli 4.

W tabeli 5 przedstawiono zbilansowane iloSci odpadéw komunalnych oraz bio-
odpadow w omawianych wojewoOdztwach w poszczegdlnych latach. W oparciu
0 zdolnoSci przerobowe kompostowni okreSlono masowo iloS¢ odpadow, kto-
rych przy obecnej liczbie instalacji kompostujacych nie mozna podda¢ kompo-
stowaniu.
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i/lub odzysku
odpadéw komunalnych:

@ sktadowiska

) sortownia odpaddéw zmieszanych
i odpadéw zbieranych selektywnie

W sortownia odpadéw
zbieranych selektywnie

MR kompostownie

Ryc. 11. Rozmieszczenie kompostowni w wojewodztwie §laskim [22]
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Tabela 5
Bilans ilosci odpadow biodegradowalnych przeznaczonych do sktadowania i odzysku w 2013 r.

[tys. Mg] [23-24]

Wyszczegolnienie Wojewddztwo Ogolem
Y & dolnoslaskie opolskie Slaskie w Polsce
Masa odpadéw komunalnych
w 1995 r. [23] 365,7 111,4 636,7 4 380,8
Masa bioodpadow™ w 1995 r. 177,4 54,0 308,8 2124,7
Maksymalna masa bioodpadéw
do sktadowania w 2013 r. 88,7 27,0 154,4 10624
Masa odpadéw komunalnych
w 2010 . [24] 1 091,0 303,0 1 564,0 12 038,0
Masa bioodpadéw™ w 2010 . 529,1 147,0 758,5 58384
Masa bioodpadow do 440,4 120,0 604,1 | 47760
przetworzenia
ZdolnoSci przerobowe 456 103 1114 € 602.3™
kompostowni ’ ’ ’ OK. ’
Masa bioodpadéw ponad
zdolnoSci przerobowe 3948 109,7 4927 4 173,7
kompostowni

" Udziat odpadéw biodegradowalnych w catkowitej masie odpadéw wytworzonych w danym roku
-48,50%.

** Kompostownie odpadéw zielonych i selektywnie zbieranych odpaddéw organicznych (ro§linnych
i zwierzecych).

5. Podsumowanie

Realizujac cele gospodarowania odpadami komunalnymi dotyczace zmniejszenia
iloSci odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji kierowanych na sktado-
wiska odpadéw (M.P. z 2010 r. nr 101, poz. 1183) do konica 2013 r. nie moze
zosta¢ sktadowanych wigcej niz 88,7 tys. Mg w wojewodztwie dolnoS§laskim,
27 tys. Mg w opolskim oraz 154,4 tys. Mg w Slaskim. CatoSciowo w Polsce do
2013 r. nalezy ograniczyC skladowanie do 1062,4 tys. Mg.

Na bazie danych zawartych w tabeli 5 okreSlono udzial iloSci odpadow bio-
degradowalnych przewidzianych do unieszkodliwienia w inny sposOb anizeli
skladowanie w stosunku do iloSci odpadow biodegradowalnych wytwarzanych
w 2010 r. w poszczegdlnych wojewddztwach:

- dolnoSlaskie - 83,2% - 440,4 tys. Mg,
- opolskie - 81,6% - 120,0 tys. Mg,
- Slaskie - 79,6 % - 604,1 tys. Mg.

Bilansujac iloSci bioodpadow przeznaczonych do ich przetworzenia, mozna
stwierdzi€, ze w wojewddztwie dolnoslaskim masa odpadéw biodegradowalnych
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przeznaczonych do unieszkodliwienia wynosi 440,4 tys., w opolskim - 120,0 tys.
Mg/rok, a dla Slaskiego ksztaltuje si¢ w granicach 604,1 tys. Mg/rok. Powyzsze
dane moga by¢ podstawa do planowania w poszczegoOlnych wojewodztwach tacz-
nej mocy instalacji do przetwarzania frakcji biologicznej odpadoéw komunal-
nych".

" Cytowana literature zamieszczono po ttumaczeniu artykulu w jezyku niemieckim.



