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Rewolucja w prefabrykacji. Dzieki nowej technologii X-SEED® 100  w Trostbergu. Temperatury wydarzeniu miafo do-
. . .. . . . . da¢ stworzone specjalnie dla tego produktu hasto
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betonu w bardzo niskich i bardzo wysokich temperaturach. Opatentowana technologia bazuje na tak zwanym
Z jednej strony pozwala to na przyspieszenie prac juz na samej nseeding” (zaszczepianiu) roztworu znajdujace-
budowi drugiei wof t dukt Sei Wk , go sie w porach syntetycznie wyprodukowanymi
uaowie, z arugiej wprywa na wzros pfO.U' yWnoscr wy OnaWCOW' krysztatami uwodnionego krzemianu wapnia, kté-
elementdw prefabrykowanych, uwzgledniajac wspéfczesne wymogi  re oferowane sa w postaci ptynnej domieszki dozo-
dotyczace zréwnowazonego przemystu budowlanego. wanej w zwykfej ilosci bezposrednio do betoniar-
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— Zakfada sie, ze przez kolejne dekady beton po-
zostanie najbardziej efektywnym materiatem bu-
dowlanym na $wiecie. Wobec tego wspdtczesne
technologie jego produkcji wymagaja nowych, lep-
szych mieszanek — stwierdza Michael Kompat-
scher z BASF Construction Chemicals Europe AG.
Dodaje, ze domieszki do betonu sg jednym z ele-
mentéw $cisle odpowiadajacych za powodzenie
w zakresie czterech gtéwnych wyzwan, jakie sto-
ja dzi$ przed rozwojem zréwnowazonego przemy-
stu budowlanego. Sg nimi: optymalizacja materia-
towa, redukcja energii, szybsze tempo realizacji
oraz dtuzszy cykl zycia produktu. W odpowiedzi na
te potrzeby w niemieckich oraz wtoskich laborato-
riach niemieckiej firmy BASF opracowano techno-
logie X-SEED® 100.

Pod tg nazwa kryje sie nowatorska domieszka, za-
prezentowana po raz pierwszy publicznie jesienig
ubiegtego roku w centrum technologicznym BASF

ki. Poniewaz krysztaty zaszczepiajace nie wyma-
gaja energii do zarodkowania tak jak w przypad-
ku zwyktej hydratacji cementu, a istniejace nano-
krysztaty musza tylko urosngé¢ w przesyconym roz-
tworze znajdujagcym sie w porach, to wigzanie spo-
iwa cementowego przebiega znacznie szybciej. Po-
wyzsze dziatanie obserwuje sie zarébwno w okre-
sach zimnych jak i cieptych, a takze przy dodatko-
wym ogrzewaniu betonu. Jest to nietypowa cecha,
gdyz klasyczne domieszki skracajace czas wigza-
nia zazwyczaj dziatajg tylko w nizszych tempera-
turach, a ponadto wptywajg na obnizenie konco-
wej wytrzymatosci betonu. W przypadku zastoso-
wania X-SEED® 100 nie wystepuje zjawisko utra-
ty wytrzymatosci po 28 dniach dojrzewania. Kry-
stalizacja fazy C-S-H nastepuje bardzo blisko po-
wierzchni lub bezpos$rednio na niej, tworzac war-
stwe, ktéra spowalnia dyfuzje substratéw i pro-
duktéw. Po 28 dniach gtebokos$¢ warstwy biorgcej
udziat w hydratacji wynosi okoto 4 mikronéw, a po
1 roku okoto 8 mikrondéw.
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Ogromne korzys$ci wynikajace ze skréconego cza-
su wigzania betonu mozna wykorzystaé¢ na rézne
sposoby, np. do zoptymalizowania przebiegu pro-
cesu produkcyjnego, poprawy wydajnosci niekto-
rych obszaréw produkcji lub zwiekszania mozliwo-
$ci produkcyjnych w zaleznosci od zapotrzebowa-
nia — przy zwigkszonym popycie na dane elemen-
ty — co bez domieszki bytoby mozliwe tylko po-
przez dodatkowe inwestycje. Dla producentéw pre-
fabrykatéw betonowych wazng kwestig jest unika-
nie niepozadanych nadgodzin, a opisane rozwigza-
nie moze by¢ w tym pomocne.

Ponadto innowacja BASF ma wnie$¢ znaczny
wktad w zréwnowazong produkcje betonu. Row-
niez BASF Polska bardzo mocno promuje najnow-
sze osiggniecia w nanotechnologii. Krajowe labora-
toria pracujg petng moca, aby jak najlepiej przysto-
sowac technologie do lokalnych warunkéw klima-
tycznych. Efekty sg juz widoczne. X-SEED® 100
zdobywa uznanie kolejnych klientéw, a systemy,
ktérych sercem jest technologia X-SEED® 100,
wdrozono juz w kilku zaktadach prefabrykacji
w kraju. Firma zorganizowata dwudniowg konfe-
rencje pt. ,Prefabrykacja XXI wieku”, na ktérej po-
nad 150 uczestnikéw zapoznato sig¢ z okoto dwu-
dziestoma referatami, a dzieki nim takze z najnow-
szymi wynikami i aplikacjami X-SEED® 100 oraz
Zero Energy System i Smart Dynamic Concrete.

— Duzym wyzwaniem dla producentéw prefabry-
katéw jest obecnie mozliwos¢ produkcji wysokiej
jakosci elementéw za pomocg zréwnowazonych
metod przy zachowaniu wysokiej produktywnosci
i uzyskaniu wymiernych korzysci ekonomicznych.
Technologia Crystal Speed Hardening zostata opra-
cowana wtfasnie z myslg o tych potrzebach — za-
pewnia dr Roberta Magarotto z dziatu Technologii
i Rozwoju Europejskiego Dziatu Domieszek Syste-
mowych BASF Construction Chemicals.

Dzieki X-SEED® 100 mozna réwniez skompen-
sowac wolne przyrastanie wczesnej wytrzymato-
$ci w przypadku stosowania cementéw z matg za-
wartoscig klinkieru lub dodatkéw takich jak po-
piot lotny czy cement hutniczy. Domieszka pozwa-
la na uzyskanie co najmniej dwa razy wyzszej wy-
trzymatosci wczesnej betonu, a takze na zmia-
ne na cement nizszej klasy, zastosowanie cemen-
téw z mniejszg iloscig klinkieru; pozwala takze na
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wzrost uzycia tanszych, technicznie wskazanych
dodatkéw (popiotéw lotnych, maczki wapiennej,
zuzla granulowanego).
Zamierzonym gtéwnym celem inzynieréw z fir-
my BASF byfo jednak dalsze udoskonalenie syste-
mu ,Zero Energy”, ktéry polega na zwigkszeniu wy-
dajnosci energetycznej zaktadéw prefabrykacji po-
przez zminimalizowanie lub wyeliminowanie piele-
gnacji cieplnej $wiezych wyrobéw betonowych. Ma
ona bowiem nie tylko negatywny wptyw na koszty
zuzycia energii ktére wigze sig jednoczes$nie z nie-
korzystng emisjg CO, do atmosfery, lecz réwniez na
trwafos¢ betonowych elementéw. Obydwie kwestie
odgrywajg wazng role w wydajnej, zrdwnowazonej
produkcji betonu i wymagajg dalszej optymalizacji.
Istotng cechg technologii X-SEED® 100 jest tak-
ze mozliwo$¢ stosowania jej w elementach spre-
zonych oraz kompatybilno$¢ domieszki z betona-
mi SCC. Technologia wspiera betony o wysokiej es-
tetyce, pozwala na redukcje skurczu, tendencji do
pekania oraz zmniejsza ryzyko wystgpienia wtérne-
go ettryngitu, co moze mie¢ miejsce podczas napa-
rzania. W zamian zapewnia dfuzsza zywotno$¢ pro-
duktu i daje lepszg trwafos¢ betonu. Poprawiona
jego jako$¢ zmniejsza ilos¢ uzytych materiatéw do-
datkowych (np. naprawczych) i pozwala takze na
znaczng optymalizacje kosztow wytwarzania, np.
poprzez lepsze wykorzystanie istniejgcego sprzetu.
X-SEED® 100 jest kompatybilna z produktami BASF
serii Zero Energy System i Smart Dynamic Concrete.
Dawid Hajok
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X-SEED® 100 — opatento-
wana technologia bazuje na
tak zwanym ,seeding” (za-
szczepianiu) roztworu znaj-
dujacego sie w porach syn-
tetycznie wyprodukowany-
mi krysztatami uwodnione-
g0 krzemianu wapnia, kto-
re sg oferowane w postaci
plynnej domieszki




