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Przez wiele dziesi´cioleci beton postrzegany by∏ 
poza bran˝à jako tworzywo wr´cz obce, wro-
gie Êrodowisku naturalnemu. Pejoratywnymi epi-
tetami w rodzaju „betonowe d˝ungle” okreÊlano 
wielkie aglomeracje. I rzeczywiÊcie – w tym okre-
sie nie przywiàzywano nale˝ytej uwagi do kwe-
stii, czy coÊ wspó∏gra, czy k∏óci si´ z otaczajàcym 
Êrodowiskiem. Jeszcze w latach 80. zak∏ady 
produkujàce materia∏y budowlane, w tym rów-
nie˝ mieszank´ betonowà, stanowi∏y znacz-
ne obcià˝enie dla otaczajàcego je ekosyste-
mu, z niedowartoÊciowaniem problemów gospo-
darki surowcami (w tym wodà), zapyleniem czy 
chocia˝by emisjà ha∏asu. Wszystko to zmienia si´ 
wraz z nastaniem lat 90. i okresu wielkich prze-
mian, nie tylko w gospodarce i technice, ale – co 
najwa˝niejsze – w mentalnoÊci ludzi. Dotychcza-
sowy „szary, nieprzyjazny” beton zaczà∏ si´ jawiç, 
jako tworzywo dajàce nowe perspektywy architek-
tom i konstruktorom – w harmonii z otoczeniem. 
Wprowadzono wiele technologii, pozwalajàcych 
zasadniczo w ca∏oÊci wykorzystaç gruz be-
tonowy z demontowanych konstrukcji, jako 
pe∏nowartoÊciowy surowiec do budowy nowych 
obiektów. Przyk∏adem niech tutaj b´dzie renowa-
cja betonowych szlaków drogowych, gdzie zerwa-
na stara nawierzchnia betonowa po odpowiednim 
przygotowaniu jest ponownie wykorzystana do bu-
dowy nowej, praktycznie bez pozostawiania odpa-
dów. W ciàgu ostatnich lat powsta∏o równie˝ wiele 
budowli kubaturowych, wspaniale wkomponowa-
nych i wspó∏grajàcych z otoczeniem. 
Zmiana ekologicznego podejÊcia do konstruk-

cji betonowych zaowocowa∏a tak˝e gruntownymi 
przemianami w przemyÊle betonu towarowego. 
Nowe regulacje prawne oraz pozytywna zmiana 
ÊwiadomoÊci ekologicznej ludzi zwiàzanych z wy-
twarzaniem i zagospodarowaniem betonu towaro-
wego przynios∏a efekt w odmianie wizerunku wy-
twórni. 

Otoczenie zak∏adu i ha∏as 
Trudno sobie wyobraziç, aby powstajàca lub moder-
nizowana wytwórnia funkcjonowa∏a bez symbiozy 
ze Êrodowiskiem naturalnym. W dobrze zaprojek-
towanym zak∏adzie szczególnà wag´ przywiàzuje 
si´ do Êcis∏ego monitorowania zu˝ycia wody, su-
rowców, emitowanego ha∏asu i wibracji oraz kon-
troli zapylenia. Samo usytuowanie wytwórni nie 
mo˝e byç przypadkowe. Przy okreÊlaniu miejsca 
lokalizacji rozpatruje si´ bowiem jej potencjalnà 
ucià˝liwoÊç dla otoczenia. 
Gdy zak∏ad mieÊci si´ poza wydzielonymi terenami 
przemys∏owymi, zw∏aszcza w bli˝szym sàsiedztwie 
obiektów mieszkalnych lub u˝ytecznoÊci publicznej 
– powinien byç otoczony naturalnà strefà ochronnà 
lub ekranami akustycznymi. 
Efektywnym sposobem zmniejszenia poziomu 
emitowanego ha∏asu jest obudowanie mieszal-
ników. Obudowa sprzyja ponadto produkcji mie-
szanki betonowej w warunkach obni˝onych tem-
peratur. Innym sposobem wyeliminowania ha∏asu 
pojawiajàcego si´ w trakcie pracy wytwórni jest 
wyciszenie miejsc prze∏adunku surowców. Gdzie to 
tylko jest mo˝liwe, stosuje si´ os∏ony rynien zsypo-
wych, a najbardziej „g∏oÊne” miejsca wyk∏ada ma-
tami gumowymi. Taki sposób zabezpieczenia po-
zwala ograniczyç zarówno ha∏as, jak i powstajàce 
podczas wy∏adunku kruszywa wibracje. 

Emisja py∏ów
Bardzo surowe wymagania w zakresie emisji 
py∏ów stawiajà przemys∏owi betonowemu prze-
pisy o ochronie Êrodowiska. Dà˝y si´ wr´cz do 
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Produkujemy, 
nie szkodzàc Êrodowisku
Wytwórnie betonu towarowego sta∏y si´ w ostatnich latach 
bardziej przyjazne dla Êrodowiska naturalnego. Producenci betonu 
szczególnà wag´ przywiàzujà do oszcz´dnej gospodarki wodà, 
zmniejszania emisji ha∏asu i wibracji oraz redukcji zapylenia.

Urzàdzenie odpylajàce 
w uk∏adzie wa˝enia
 cementu

Prosty uk∏ad mycia
betonowozów z zamkni´tym 
obiegiem wody fo
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bezpy∏owej pracy ca∏ego w´z∏a. Efekt ten jest 
uzyskiwany na wiele ró˝nych sposobów. Ge-
neralnie chodzi o uszczelnienie ca∏ego syste-
mu prze∏adunku cementu z autocystern do silo-
sów. Dzi´ki nowoczesnym rozwiàzaniom mo˝liwe 
jest monitorowanie ca∏ego wy∏adunku i poziomu 
nape∏nienia silosów. 
Podobnie droga cementu do miksera jest dobrze 
zabezpieczona. Uszczelnione podajniki – czy to 
pneumatyczne, czy Êlimakowe – zakoƒczone sà 
wagami wyposa˝onymi w odpowiednie szczelne 
fartuchy oraz workowe fi ltry odpylajàce. 
Nie tylko „uk∏ad” transportu spoiwa wp∏ywa na 
emisj´ py∏ów w produkcji betonu towarowego. Za-
pylenie mo˝e powstaç tak˝e na skutek wywiewa-
nia drobniejszych frakcji kruszywa. Aby temu za-
pobiec, stosuje si´ w∏aÊciwie usytuowane i wyso-
kie os∏ony zabezpieczajàce ha∏dy kruszywa. Za-
bezpieczenie cz´Êci sk∏adowania i dozowania su-
rowców przed emisjà py∏ów ma równie˝ swój wy-
miar ekonomiczny. Po prostu mniejsze pylenie 
to mniejsze straty cennych surowców, a w∏aÊnie 
dba∏oÊç o odpowiednià gospodark´ surowcowà 
cechuje nowoczesnà betoniarni´. Na obni˝enie 
strat produkcyjnych, a w konsekwencji na bar-
dziej racjonalne wykorzystanie sk∏adników, majà 
tak˝e wp∏yw nowoczesne i bardzo dok∏adne 
urzàdzenia dozujàce. Obecnie stosowane, elek-
troniczne wagi mogà odmierzaç dozowane surow-
ce z dok∏adnoÊcià do 3% (gdy dok∏adnoÊç starych 
wag mechanicznych wynosi∏a 5%). 

Gospodarka wodà
Mówiàc o surowcach nie mo˝na zapominaç o wo-
dzie. Bolàczkà naszej cywilizacji jest w∏aÊciwie jej nie-
dobór. Dlatego wiele wysi∏ków poÊwi´cono zagadnie-
niu zmniejszenia jej zu˝ycia oraz ograniczenia iloÊci 
Êcieków emitowanych przez wytwórnie betonu. No-
woczesne betoniarnie dà˝à do tego, aby jak najwi´cej 
wody wykorzystywaç w tzw. obiegu zamkni´tym. Po-
lega to na tym, i˝ woda pochodzàca z mycia mieszal-
nika, betonowozów i pomp nie jest odprowadzana na 
zewnàtrz, lecz po odpowiednim procesie oczyszcza-
nia wykorzystywana ponownie. Sposób odzyskiwania 
wody i wprowadzania jej z powrotem do produkcji po-
zwala równie˝ rozwiàzaç problem neutralizacji szla-
mu powstajàcego z mycia urzàdzeƒ produkcyjnych 
i transportowych, a tak˝e utylizacji resztek mieszanki 
betonowej powracajàcych do wytwórni. Aktualnie sto-
sowane urzàdzenia do recyklingu sà ró˝nej konstruk-
cji i o ró˝nym stopniu zaawansowania technicznego. 
Mo˝na spotkaç wÊród nich klasyczne uk∏ady wielu ko-
mór przelewowych, w których wykorzystywane jest 
zjawisko sedymentacji czàstek sta∏ych, jak równie˝ 
du˝o bardziej rozbudowane urzàdzenia recyklingu. 
Sk∏adajà si´ one najcz´Êciej z kompleksu mycia be-
tonowozów i pomp po∏àczonego tunelowym, ∏opatko-
wym oddzielaczem kruszywa. Zarówno proste uk∏ady 
sedymentacyjne jak i te wyposa˝one w oddzielacze 
∏opatkowe dobrze realizujà swoje g∏ówne zadanie, 
jakim jest rozseparowanie mieszanki betonowej tak, 
aby wydzielone z niej sk∏adniki nadawa∏y si´ do po-
wtórnego wykorzystania. 

Urzàdzenia transportowe i obs∏uga
Niewàtpliwie wytwórnie betonu towarowego sta∏y 
si´ w ostatnich latach bardziej przyjazne dla 

Êrodowiska naturalnego. Znaczny post´p na tym 
polu osiàgni´to równie˝ w sektorze Êrodków trans-
portu mieszanki betonowej. 
Nowoczesne „gruszki” montowane sà na spe-
cjalnie przygotowanych podwoziach czo∏owych 
Êwiatowych producentów samochodów. 
Zastosowane nowoczesne silniki i uk∏ady 
nap´dowe spe∏niajà bardzo ostre normy EURO 
dotyczàce emisji spalin i poziomu ha∏asu. Zmieni∏o 
si´ tak˝e podejÊcie logistyczne do problemu trans-
portu mieszanki betonowej. Aktualnie przy wybo-
rze dróg dostawy brana jest pod uwag´ nie tylko 
najmniejsza odleg∏oÊç i czas dojazdu, ale tak˝e 
ucià˝liwoÊç transportu dla danego obszaru. 
Poruszajàc problemy ochrony Êrodowiska nie spo-
sób zapomnieç o komforcie zatrudnionej za∏ogi. Na 
przestrzeni ostatniej dekady warunki pracy uleg∏y 
zdecydowanej poprawie. 
Zastosowanie urzàdzeƒ opartych na nowoczesnej 
elektronice, mechanice i automatyce pozwoli∏o 
poprawiç ergonomi´ stanowisk pracy operatorów 
i kierowców. 
W ciàgu ostatnich lat polski przemys∏ betonu towa-
rowego zmieni∏ swoje oblicze produkcyjno-trans-
portowe, na które sk∏adajà si´ nowo powsta∏e wy-
twórnie wyposa˝one wg standardów europejskich 
oraz zmodernizowane zak∏ady starszej generacji. 
Wraz z tym post´pem w technologii wprowadzono 
wiele rozwiàzaƒ chroniàcych Êrodowisko. 

SPBT a Êrodowisko
Prace nad doskonaleniem relacji wytwórnia 
– Êrodowisko trwajà nadal, a w ich nurt w∏àczy∏o 
si´ tak˝e Stowarzyszenie Producentów Beto-
nu Towarowego w Polsce. W ramach jego struk-
tur powo∏ana zosta∏a Komisja ds. Ârodowiska. 
Oprócz propagowania idei ochrony Êrodowiska 
w przemyÊle betonu towarowego ma ona wie-
le innych zadaƒ – mi´dzy innymi gromadzenie 
i przetwarzanie informacji dotyczàcych spraw 
Êrodowiska, pochodzàcych zarówno z kraju, jak 
i z zagranicy. Zebrane informacje b´dà s∏u˝y∏y 
póêniej fi rmom – cz∏onkom stowarzyszenia. 
Ponadto w opracowanym niedawno regulaminie 
znaku jakoÊci „Dobry Beton” zawarte zosta∏y rów-
nie˝ kryteria z zakresu ochrony Êrodowiska. 
Poniewa˝ zgodnie z za∏o˝eniem znak jakoÊci „Do-
bry Beton” promowaç ma producentów naprawd´ 
nowoczesnych, nie mog∏o zabraknàç tutaj oceny 
ich wysi∏ku na rzecz otaczajàcego ekosystemu. 

mgr in˝. Justyna Piotrowska
Biuro Stowarzyszenia Producentów 

Betonu Towarowego w Polsce

Uk∏ad komór 
przelewowych – proste, 
ale skuteczne urzàdzenie 
do sedymentacyjnego 
rozdzielania pozosta∏oÊci 
mieszanki betonowej

Nowoczesny zespó∏ 
urzàdzeƒ do recyklin-
gu mieszanki betonowej. 
Uk∏ad myjàcy i oddzielacz 
∏opatkowy
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