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Montaz elementéw
na budowie,
Zrédfto J. Uczciwek

Prefabrykowane tukowe
elementy przepustow

Jesienig 2010 roku w Dartowie, w ramach realizacji zadania
,Przebudowa obiektow w ciggu drogi krajowej nr 37", zmontowano
dwa obiekty mostowe — przepusty z uzyciem zelbetowych
prefabrykatow o przekroju tukowym. To kolejny przykfad

na zastosowanie technologii prefabrykacji w budownictwie

inzynieryjnym.

Dane o inwestycji:
Inwestor:

GDDKiA, oddziat Szczecin
Projektant:

Biuro Projektéw Budownic-
twa Komunalnego Sp. z o.0.
Generalny realizator:

ABM Mosty

Gféwny wykonawca:
Mosbud Sp. z o.o.
Wykonawca prefabrykatow:
FABUD WKB S.A.

Okres trwania inwestycji:
VIII-XI 2010 r.

Ogdlna charakterystyka:
Konstrukcja:

Prefabrykaty tukowe zelbe-
towe ABM, posadowione na
fundamentach wykonanych
na mikrofalach iniekcyjnych
Rozpietos¢:

Obiekt nr 1 — 5,65 m (we-
wnetrzna), obiekt nr 2 —
4,80 m (wewnetrzna)
Wysokos¢:

Obiekt nr 1 — 3,38 m (we-
wnetrzna), obiekt nr 2 —
2,70 m (wewnetrzna)
Dtugosc:

Obiekt nr 1 — 19,85 m
obiekt nr 2 — 18,83 m

CHARAKTERYSTYKA OBIEKTOW

Obiekt nr 1 nad kanatem ,4” w 1+079 km zo-
stat zaprojektowany z siedmiu segmentéw po 2,49
m kazdy, z czego dwa skrajne posiadaty specjalne
wyciecia. Obiekt nr 2 nad kanatem ,Z” w 14233
sktada sie z szesciu segmentéw po 2,49 m kaz-

dy oraz jednego specjalnego o szerokosci 2,27 m.
Segment przepustu to prefabrykowana ptytowa
konstrukcja zelbetowa stanowigca element nosny
przesta mostu. Sktada sie z elementéw dolnych
(bocznych) i gérnego, zwienczonego na miejscu
budowy monolitycznie. Elementy na zamdéwienie
firmy AMB Mosty zostaty wyprodukowane w za-
ktadzie prefabrykacji w Siemianowicach $I. przez
FABUD WKB. Elementy podlegajg aprobacie tech-
nicznej IBDIM nr AT/2008-03-2433.

PRODUKCJA PREFABRYKATOW LUKOWYCH
Elementy tukowe z przeznaczeniem na obiekty
przepustow w Dartowie (facznie 48 szt.) produ-

Zatwierdzenie dokumentacji technicznej (receptury betonu, ZKP|
wytworni)

-
wizytacja Zamawiajacego i ocena zaktadu produkcyjnego
przekazanie dokumentacji przedwykonawczej

1.Przygotowanie zbrojenia

2. Przygotowanie formy (oczyszczenie, nasmarowanie)

3. Utozenie i ustabilizowanie zbrojenia w deskowaniu, akceso-|
riow (hakow, wkiadek styropianowych)

k=
Kontrola $rednic pretéw, ich powiazania, ugiecia

4. Przygotowanie mieszanki betonowej i jej transport

5. Betonowanie elementéw

=
Wykonanie badan na miejscu formowania:

a) konsystencja betonu (kazdy zardb)

b) zawarto$¢ powietrza (kazdy zaréb)

c) pobranie probek do badan, okre$lonych w [1]

6. Wygtadzenie elementu za pomoca przesuwnego pfaszcza for-
my

7. Dojrzewanie elementu (zabezpieczenie przed deszczem)

8. Rozformowanie i podniesienie elementu za pomocg hakéw|
i suwnicy

P
Kontrola gotowego wyrobu, zgodno$ci wymiardw, stykéw pota-|
czenia, ocena powierzchni elementéw

9. Dobetonowanie murkéw na elementach skrajnych przepu-
stow

10. Wstepny montaz elementéw celem oceny poprawnosci wy-

konania i potaczenia elementéw

styczen — marzec 2011



kowano w wytwérni FABUD WKB w okresie sier-
pien-wrzesien 2010 r. Zleceniodawca, ABM Mo-
sty, w ramach zaméwienia dostarczyt stalowe for-
my, w ktérych betonowano elementy zgodnie z za-
twierdzong przez nadzér — jeszcze przez rozpocze-
ciem produkcji — dokumentacja techniczng i tech-
nologiczng wykonania. Formy skfadaty sie z cze-
$ci podtoza i czesci zamykajacej forme. Stalowa
powierzchnia deskowania pozwolifa spetni¢ jedno
z podstawowych wymagan stawianych jakosci wy-
konania elementow, tj. otrzymaé bardzo dobrg po-
wierzchnie elementdéw, szczegblnie powierzchnie
wewnetrzng ptaszcza.
Codziennie formowano 2-3 elementy na dwdch
zmianach roboczych (pierwsza zmiana: przygoto-
wanie i ufozenie zbrojenia, druga zmiana: betono-
wanie elementu). W tabeli 1 przedstawiono pod-
stawowe etapy produkcji prefabrykatu tukowego
wraz z procesami pomocniczymi, ujetymi jako ba-
dania wymagane w [1] i Szczegétowych Specyfika-
cjach Technicznych. Do produkcji elementéw uzyto
klasy betonu C50/60, na kruszywie bazaltowym.
Zbrojenie stanowity prety klasy A Il N.
Poniewaz omawiane elementy fukowe stanowig
czes$¢ sktadowa konstrukcji mostowej, zostaty na-
tozone na nie wymagania jak dla betonu mostowe-
g0, wsérod nich wymagania podstawowe:
— stopien mrozoodpornosci: >150 cykli
— wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie po 28
dniach: > klasa betonu
— nasigkliwo$¢: < 5%
— wodoszczelno$¢: 8W.

KONTROLA PRODUKCJI
W aprobacie technicznej [1] i w Szczeg6towych
Specyfikacjach Technicznych czytamy, ze na wy-

Zbrojenie elementdw, Zrédfo Fabud WKB

Montaz elementow w wytwdrni, Zrédfo Fabud WKB

twérnie produkujaca prefabrykowane elementy
przepustéw natozony jest wymaog posiadania i pro-
wadzenia Zaktadowe] Kontroli Produkcji (ZKP).
ZKP okre$la m.in. plan badan, wedtug ktérego
przebiega ocena zgodnosci produkcji i gotowych
wyrobéw dla uzyskania wynikéw, jakie sg w wy-
maganiach. W okresie trwania produkcji wszelkie
badania (pobieranie probek, badanie konsystencji)
i pomiary (tolerancje wymiaréw, jako$¢ powierzch-
ni) wykonywano przy stanowisku formowania ele-
mentdw z zaznaczong w [1] czestotliwoscig. Oce-
na zgodnosci wykonania dokonywana byfa przez
nadzoér techniczny wytwdrni i kazdorazowo spisy-
wana w postaci protokofu produkcji i listy kontrol-
nej betonowania.

MONTAZ ELEMENTOW...

W WYTWORNI i NA BUDOWIE

Poniewaz potaczenie elementéw prefabrykowa-
nych w segmenty bezposrednio na budowie nale-
zato przeprowadzi¢ w mozliwie najkrétszym czasie
(ze wzgledu na prowadzenie prac przy otwartej dla
ruchu drodze), wymogiem stato si¢ wstepne zesta-
wienie ze sobg sgsiednich prefabrykatéw przepu-
stow na placu sktadowym wytwdrni jeszcze przez
zatadunkiem i wywozem elementdéw.

Montaz obiektu w technologii prefabrykowanej na
samej juz budowie w Dartowie sprowadzit si¢ do
okresu 5 dni.

mgr inz. Katarzyna Checinska
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Gotowe elementy prefabrykowane, zrédfo Fabud WKB
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Dobetonowanie murku na
elemencie skrajnym prze-
pustu, zrédto Fabud WKB
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