“ Suche mieszanki (l11)

O W niniejszym odcinku przedstawione i scharakteryzowane zostang
Jjedne z podstawowych typdw produktdéw z grupy suchych zapraw,
stosowanych wkrotce po wzniesieniu budynkow

- do zabezpieczania, wykanczania | nadawania ostatecznego
wygladu scianom wewngtrz pomieszczen, jak réwniez na

zewnatrz budynkow - na elewacjach. Mowa o suchych zaprawach
tynkarskich, przystosowanych w wiekszosci przypadkow

do maszynowego przygotowania | nakfadania na powierzchnie

o
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scian.

Podobnie jak w przypadku omawianych zapraw
murarskich, przeniesienie do wyspecjalizowanych
zaktadow etapu zestawiania i mieszania na sucho
sktadnikow sypkich w celu uzyskania materiatow
wykazujacych po zmieszaniu z wodg wtasciwosci
charakterystycznych dla zapraw tynkarskich ma
zwigzek ze zmianami zachodzgacymi zaréwno na
rynku budowlanym, na rynku pracy, jak réwniez
z koniecznoscig uzyskania wysokiej powtarzalno-
$ci wiasciwosci zapraw, modyfikowanych czesto
duza liczbg — ale niewielkag iloscig skfadnikow
okreslanych mianem domieszek. Znaczne ograni-
czenia powierzchni placéw budéw w poréwnaniu
z czasami minionych dekad (wysokie koszty po-
zyskania dziatek budowlanych wymuszajg bardzo
intensywng zabudowe), jak réwniez wymagania
$rodowiskowe (wprowadzenie systemu monito-
ringu budéw pod katem negatywnego wptywu na
sagsiedztwo w trakcie trwania budowy), byty ko-
lejnym czynnikiem, ktére sprawity, ze ,budowa”
w zasadzie stata sie terenem, gdzie wiekszos$é
dziatan nastawiona jest w kierunku efektywnego
wznoszenia i wykanczania obiektéw budowlanych.
Element przygotowywania materiatéw budowla-
nych bezposrednio w obszarze budowy charakte-
rystyczny jest tylko dla pewnej czesci dziatajacych
obecnie ekip budowlanych. Jednak w pewnych re-
jonach naszego kraju, gtéwnie w duzych miastach,
gdzie w przemysle budowlanym stwierdza sie de-
ficyt odpowiednio wykwalifikowanej sity roboczej,
wykorzystanie suchych zapraw, dostarczanych
na budowe nie tylko w workach na paletach, ale
takze w silosach zaopatrzonych w urzadzenia mie-
szajgce z wodg (mieszalniki podsilosowe) i pom-
pujace, staje sie norma. Na ten kierunek rozwoju,
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bezspornie zwiekszajacy wydajnos¢ w przeliczeniu
na jednego zatrudnionego, wptywaja coraz krotsze
terminy realizacji inwestycji, a takze ich ilo$¢ w ob-
rebie duzych osrodkow miejskich. Réwnoczesnie
zrozumiatym jest, ze inwestycje w zakresie budow-
nictwa jednorodzinnego bez znacznego zaplecza
inwestycyjnego — czyli wznoszone tzw. systemem
gospodarczym — sg w wiekszym stopniu nasta-
wione na budowe w oparciu o pierwotne surowce,
a suche zaprawy jako pétprodukty wykorzystywane
sg jedynie do tych celéw, ktérych realizacja trady-
cyjnymi metodami ze wzgledéw np. estetycznych
badz trwatosciowych bytaby niemozliwa.

W chwili obecnej suche zaprawy tynkarskie moga
by¢ produkowane w oparciu o norme PN-EN 998-
1:2004. Majac na uwadze ich cechy gféwne oraz
kierunek zastosowania, zaprawy tynkarskie podzie-
lono na zaprawy ogdlnego przeznaczenia, lekkie,
barwione, jednowarstwowe do stosowania na ze-
wnatrz, renowacyjne oraz izolujgce cieplnie.

Pod nazwa zaprawy tynkarskiej ogoélnego przezna-
czenia kryje sie najczesciej zaprawa cementowo-
wapienna, jesli wzig¢ pod uwage rodzaj zastoso-
wanego spoiwa. Dzieki roznicowaniu proporcji
cementu i wapna hydratyzowanego oraz tacznego
ich udziatu w sumarycznej masie suchych skfad-
nikéw zaprawy, uzyskuje sie materiaty o zréznico-
wanych wtasciwosciach, ktérych jedng z istotnych
cech podlegajaca klasyfikacji jest wytrzymaftos¢
na Sciskanie, wyrazana jednak nie jako klasa za-
prawy (jak w przypadku zapraw murarskich), lecz
jako ,kategoria”. Innymi kategoriami okreslajacy-
mi podstawowe parametry zapraw tynkarskich sg
parametry zwigzane z adsorpcjg wody spowodo-
wang podcigganiem kapilarnym oraz wspotczynnik
przewodzenia ciepfa. Ogdlnie nizsze zakresy cech
wytrzymatos$ciowych tynkdw w poréwnaniu z za-
prawami murarskimi tagcza sie z wyzszg zawartos-
cig wapna hydratyzowanego, ktére spetnia w tego
typu zaprawach istotng role czynnika nadajacego
odpowiednie wfasnosci robocze oraz jasnag, zbli-
zong do biatego, barwe wykonanej powierzchni
Sciennej. Produkcja przemystowa tego typu zapraw
Zwigzana jest najczesciej z wprowadzaniem do
sktadu jednej z domieszek proszkowych zawiera-
jacych etery celulozy (o wfasciwosciach retencyj-
nych), polepszajacych juz przy niewielkich zakre-
sach dozowania wtasnosci robocze $wiezej masy
tynkarskiej. Uzyskuje sie dzieki niej dtuzszy czas
na czynnosci zwigzane z obrobkg Swiezego tynku,
a dzieki dodatkowym wtasciwosciom takich do-
mieszek takze wyzszg wydajnos¢ z jednostki masy
suchych sktadnikéw.

Wypetniaczem zapraw tynkarskich ogélnego prze-
znaczenia jest najczeSciej piasek o uziarnieniu
do 1,2 mm oraz do$¢ czesto, dodatkowo, pewna
ilos¢ lekkiego wypetniacza, np. perlitu. W zalez-
nosci od usytuowania fabryki suchych mieszanek
piaski moga by¢ naturalne kwarcowe, jak réwniez
tamane, uzyskiwane poprzez zmielenie najczesciej
skaty wapiennej. Stosowanie wypetniacza z we-
glanowych kruszyw tamanych zwigzane jest dos$¢
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czesto z produkcjg nie tyle biatych tynkoéw, ale
przede wszystkim tynkéw barwionych. Z punktu
widzenia wfasnosci technicznych, zaprawy tyn-
karskie barwione podlegajg podobnej klasyfikacji
i ocenie, co zaprawy tynkarskie ogolnego przezna-
czenia. Zasadnicza réznica polega na uzytych su-
rowcach, gdzie obok wypetniacza w kolorze biatym
stosowane sg jeszcze biafe cementy oraz pigmenty
proszkowe odporne na oddziatywanie Srodowiska
alkalicznego, przygotowane na bazie tlenkéw i wo-
dorotlenkdéw kilku charakterystycznych metali oraz
sadzy. Podniesienie waloréw dekoracyjnych tej gru-
py tynkéw uzyskuje sie dzieki wprowadzaniu kil-
kuprocentowego udziatu kruszywa, np. famanego
wielkosci 3 lub nawet 4 mm. Dzieki zapewnieniu
niskiej zwilzalnosci, przez zastosowanie np. domie-
szek hydrofobizujacych, uzyskuje sie po natozeniu
na $ciane powierzchnie o zwiekszonej odpornosci
na zabrudzenia i odpowiedniej trwafosci na warun-
ki atmosferyczne.

Dostosowanie parametréw fizycznych tynkéw
do materiatow o stosunkowo niskiej gestosci ob-
jetosciowej, z ktorych wykonywane sg Sciany
(np. z bloczkéw z betonu komoérkowego), a takze
poprawa wfasnosci termoizolacyjnych $cian, do
wznoszenia ktérych coraz czesciej stosuje sie lek-
kie zaprawy murarskie, wymaga zastosowania lek-
kich zapraw tynkarskich, a w szczegdlnosci zapraw
tynkarskich izolujgcych cieplnie. Tynk moze byc¢
okreslony mianem ,lekki”, jesli jego gestos¢ w sta-
nie wysuszonym nie jest wieksza niz 1300 kg/m?3.
Uzyskanie parametrow charakterystycznych dla
zapraw ,tynkarskich izolujacych cieplnie” wyma-
ga uzyskania gestosci objetosciowej na znacznie
nizszym poziomie niz granica pozwalajgca na
zakwalifikowanie materiatu jako tynku lekkiego.
Kryterium pozwalajgcym na taka kwalifikacje jest
wspotczynnik przewodzenia ciepta rowny co najwy-
zej wartosci 0,2 W/m-K, co jest do uzyskania przy
osiggnieciu gestosci zaprawy w stanie wysuszonym
ponizej 600 kg/m3. Wyzsza kategoria w zakresie
przewodzenia ciepta (A< 0,1 W/m-K) zwigzana jest
z gestoscig nawet mniejsza od 400 kg/m3. Uzy-
skanie zapraw o tak niskiej gestosci zwigzane jest
z zastosowaniem kruszyw lekkich, a w niektérych
przypadkach dodatkowo domieszek powodujacych
powstanie na etapie mieszania Swiezej zaprawy
pecherzykdéw wypetnionych powietrzem. Nalezy
doda¢, ze tynki tego rodzaju majg duze znaczenie
jako materiat bioracy udziat w biernej ochronie
przeciwpozarowej, cechujgc sie najczesciej nie-
palnoscia (jesli lekki wypetniacz jest pochodzenia
mineralnego), badz trudnopalnoscia, np. w przy-
padku stosowania granulatu styropianowego.
Zaprawy tynkarskie jednowarstwowe do stosowa-
nia na zewnatrz sg szczegdlng grupg tynkéw, dzieki
swym wiasciwosciom, jak: ograniczona absorpcja
spowodowana podcigganiem kapilarnym (kategoria
W1 lub W2), odpowiednia przyczepno$¢ po prze-
widzianym przez norme PN-EN 1015-21:2003
cyklu sezonowania w podwyzszonej i obnizonej
temperaturze oraz ograniczona przepuszczalno$é
wody po cyklach termicznego sezonowania. Ten
rodzaj zaprawy pozwala na znaczne skrocenie
czasu wykonywania tynkow, dajac w petni wykon-
czong powierzchnie uzytkowa. Zaprawy tynkarskie
tego rodzaju mogg by¢ barwione, podnoszac w
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ten sposéb walory estetyczne. Uzyskanie mate-
riatu, ktory po jednokrotnym nafozeniu i wykona-
niu petni jednoczesnie role tynku podkfadowego,
warstwy zasadniczej, jak réwniez warstwy fakturo-
wej, wymaga stosowania odpowiednio dobranych
domieszek obok tradycyjnych sktadnikéw — spoiw
mineralnych i wypefniaczy. Jest to konieczne, aby
uzyska¢ odpowiednig adhezje tynku do réznych
rodzajow podfozy oraz nadaé zaprawom takie
wtasciwosci, ktére umozliwig ich natozenie i ob-
robke technologiczng, a takze wtasciwosci majgce
zapewni¢ odpowiednig odporno$¢ na oddziatywa-
nie $rodowiska naturalnego. Uzyskanie tych cech
mozliwe jest dzieki uzyciu substancji zdolnych do
zachowania wody, np. eteréw celulozy oraz spoiw
polimerowych w postaci proszkéw redyspergowal-
nych szybko rozpuszczajacych sie po wymieszaniu
z wodg i ulegajacych polimeryzacji w czasie teze-
nia zaprawy. Ograniczenie podciggania kapilarnego
staje sie mozliwe dzieki wprowadzaniu domieszek
hydrofobizujgcych jako osobnego sktadnika, badz
domieszki kompleksowej: hydrofobizujacej i zwigk-
szajacej adhezje w jednym, natomiast ogranicze-
nie skurczu uzyskuje sie dzieki wprowadzeniu na
etapie mieszania suchych skfadnikéw, np. wiékien
z tworzyw sztucznych.

Szczegblng grupe zapraw tynkarskich stanowig
tynki renowacyjne. Pod nazwa tg kryje sie mate-
riat o specjalnym przeznaczeniu — do wykonywania
wypraw na podfozach wilgotnych, transportuja-
cych rozpuszczone sole chlorkéw, siarczanéw lub
azotanéw przez sie¢ poréw kapilarnych w kierun-
ku ku powierzchni $ciany. Zastosowanie w takich
warunkach tynkéw np. ogolnego przeznaczenia
prowadzi w bardzo krétkim czasie (okoto 1 rok!)
do powstania na jego powierzchni wykwitéw sol-
nych oraz najczesciej uszkodzen polegajacych na
jego odpadaniu od podtoza. Przyczyng tego jest
odparowywanie wilgoci z powierzchni tynku pro-
wadzgce do krystalizacji soli w porach kapilarnych.
Po krotkim czasie prowadzi to do powstania takiej
ilosci krysztatéw soli oraz takiego ich rozrostu, ze
wywierajg one na Scianki kapilar ci$nienie, zwane
krystalizacyjnym, wielokrotnie przewyzszajace ce-
chy wytrzymatosciowe tego materiatu. Bedac silnie
higroskopijnymi sole przyciggaja wode znajdujacag
sie w powietrzu, na nowo sie w niej rozpuszczajg
i migrujg w inne miejsca, powodujac tam uszko-
dzenia.

Charakterystyczng wfasciwoscig tynkéw renowa-
cyjnych decydujacag o tym, ze wykazujg one wie-
lokrotnie dtuzszg zywotnos¢ niz tynki tradycyjne,
jest ich wysoka przepuszczalnos$¢ dla pary wodnej,
pozwalajgca na odparowywanie wilgoci nie na ich
powierzchni, ale w ich wnetrzu, oraz wysoka poro-
wato$¢ wewnetrzna o innej budowie niz kapilarna,
pozwalajgca na magazynowanie wykrystalizowa-
nej w porach soli. Dodatkowg cechg, niepozwala-
jaca na transport wilgoci z podtoza do powierzchni
tynku, jest taki stopien jej hydrofobizacji, ktéry
zapewni uzyskanie absorpcji wody na poziomie
>0,3 kg/m? po 24 godzinach. Temu parametrowi
powinna odpowiadaé penetracja wody na wyso-
kos¢ <5 mm.

Tynki renowacyjne sg tynkami wielowarstwowy-
mi, a kazda z nafozonych warstw charakteryzuje
sie specyficznymi, odmiennymi wtasciwosciami.
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Uzyskanie tego w warunkach budowy jest wprost
niemozliwe, stad tez ich opracowanie nastgpito
wraz z rozwojem technologii produkcji suchych
mieszanek oraz coraz wieksza $wiadomoscig kon-
serwatoréw zajmujacych sie renowacjg obiektow
budowlanych. Pierwsza warstwag jest obrzutka
wstepna, ktéra musi by¢ wykonana w taki sposéb,
aby nie pokry¢ cafej powierzchni, zapewniajgc tym
samym dostep ,tynku podktadowego” (jako drugiej
warstwy) do zasolonego podtoza. Tynk podkfado-
wy, petnigc role tynku wyrdwnujgcego, stanowi
rownoczesnie ,magazyn” na soél, ktéra bedzie kry-
stalizowata w trakcie eksploatacji. Charakteryzuje
sie on bowiem wysoka porowatoscia, ale nie wyka-
zuje wiasciwosci hydrofobowych. Kolejng warstwa
jest zasadniczy tynk renowacyjny, charakteryzuja-
cy sie wszystkimi cechami, o ktdrych byta wczes-
niej mowa. Grubo$¢ tynku renowacyjnego nie jest
mata, bowiem powinna by¢ wigksza niz 20 mm,
ale niekoniecznie przekracza¢ 40 mm. Natozenie
tynku takiej grubosci nie jest mozliwe w jednym
cyklu, dlatego tez najczesciej tynk renowacyjny
nanosi sie w dwoch lub trzech warstwach, kazda
grubosci co najmniej 10 mm. Istotnym jest takze,
aby natozenie kolejnej warstwy nastapito po czes-
ciowym wyschnieciu warstwy poprzedzajacej (oko-
fo 10 dni przerwy technologicznej), bowiem wtas-
ciwa ,praca” takiego tynku jest mozliwa dopiero
w stanie wstepnie wysuszonym (dopiero wéwczas
tynk renowacyjny uzyskuje wifasciwosci hydrofo-
bowe — dzieki zastosowanym domieszkom, ale po
odparowaniu wody technologicznej). Powierzchnie
tynkdw moga by¢ dalej wykanczane warstwami
nawierzchniowymi o odpowiedniej trwatosci i ni-
skiej zdolnosci podciggania kapilarnego, szczegol-
nie jesli renowacji podlega zewnetrza powierzchnia
Sciany.

Tynk renowacyjny w toku eksploatacji takze ulega
zniszczeniu na skutek tych samych mechanizméw co
zwykty tynk pracujacy w tych warunkach, jednak jego
czas eksploatacji jest wielokrotnie dfuzszy. Przykfada
sie wage do tego, aby wybierajagc wtasciwy tynk re-
nowacyjny dobra¢ go w taki sposéb, by cechy wy-
trzymatosciowe kolejnych warstw byty coraz nizsze.
Dzieki temu w krytycznym momencie, kiedy pory
beda wypetnione produktami wysolenia, zniszczeniu
w pierwszej kolejnosci ulegnie tynk, a nie substancja
$cienna, ktéra w wielu przypadkach posiada dziesiat-
ki badz nawet setki lat.

Zanim wprowadzono norme PN-EN 998-1:2004,
tynki renowacyjne musiaty posiada¢ stosowng apro-
bate techniczna, ktorej kryteria oceny byly w znacz-
nym stopniu zbiezne z instrukcjg WTA-2-2-91 wydang
przez Naukowo-Techniczne Stowarzyszenie Ochrony
Budowli i Konserwacji Zabytkéw w Niemczech (WTA
— Wissenschaftlich-Technische Arbeitsgemeinschaft
fiif Bauwerkserhaltung und Denk-malpflege). Obecna
norma uwzglednia takze te kryteria.
Charakterystycznymi  parametrami technicznymi
tynkédw renowacyjnych, o ktérych nie wspomniano
wczesniej, sg: zawartos¢ poréw na poziomie >25%
objetosci (zasadnicza porowato$¢ to porowatosc
kulista o matej $rednicy, uzyskiwana dzieki wpro-
wadzeniu do sktadu suchych mieszanek domieszek
napowietrzajacych), wytrzymato$¢ na $ciskanie
mieszczaca sie w kategorii CSlI, czyli w zakresie 1,5
do 5 MPa, przy zachowaniu zaleznosci, ze stosunek

wytrzymafosci na $ciskanie do wytrzymatosci na
zginanie jest mniejszy od 3, oraz wspomniana juz
przepuszczalno$¢ wody po cyklach sezonowania o
wartosci <1 ml/cm? po 48 godzinach.

Dodatkowg grupa tynkéw, ktéra w duzym stopniu
upowszechnita sie na polskim rynku budowlanym,
a ktora wyrdznia rodzaj zastosowanego spoiwa, sg
tynki gipsowe i wapienno-gipsowe. Dzigki przemy-
stowej ich produkcji zasadniczo rozwigzano prob-
lem opdznienia procesdw wigzania spoiwa gip-
sowego oraz opracowano typy tynkéw o réznych
wtasciwosciach, uwzgledniajgce np. parametry
termoizolacyjne $cian, do ktérych sg przeznaczo-
ne, czy odpowiednig trwato$¢ w pomieszczeniach
0 wysokiej wilgotnosci, np. w tazienkach. Z uwagi
na to, ze w przypadku produkcji tynku gipsowego
z gipsu naturalnego zasadniczym wypetniaczem
staje sie materiat uzyskany w procesie prazenia
gipsu naturalnego, dlatego tez obok nazwy ,tynk
gipsowy” pojawia sie takze okreslenie ,gips tyn-
karski”. Zmniejszenie gestosci tynkéw wraz ze
zwigkszeniem ich wydajnosci uzyskuje sie dzigki
stosowaniu lekkiego wypetniacza, jakim jest perlit.
Zastosowanie domieszek retencyjnych typu eterow
celulozy o odpowiednio dobranych parametrach
lepkos$ciowych podnosi wydajno$¢ zaprawy, na-
dajac réwnoczesnie odpowiednie wtasciwosci ro-
bocze. Z uwagi na duzg wodozadnos¢ tego typu
zapraw ich producenci zwracajg uwage na czas
wysychania tynkéw gipsowych, ktéry moze by¢
dtuzszy niz w przypadku tynkéw na spoiwie ce-
mentowo-wapiennym. Moze utrudni¢ to osuszanie
pomieszczen bezposrednio po ich otynkowaniu
w okresie bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza
badz niskiej temperatury. Nalezy pamietac, ze tyn-
ki gipsowe sg zupetnie osobng grupg materiatow
z uwagi na rodzaj zastosowanego spoiwa i podle-
gaja ocenie i kwalifikacji zgodnie z innymi kryte-
riami powofanymi w odrebnych normach, ktérych
zawartos¢ nie bedzie omawiana.

Suche zaprawy tynkarskie, podobnie jak tynki na-
ktadane metodami tradycyjnymi, wymagaja od-
powiednio przygotowanego podfoza. Celem wiek-
szosci instrukcji dostarczanych wraz z produktem
jest opis czynnosci majacych na celu zapewnienie
wtasciwej przyczepnosci do podfoza. Nalezy zatem
zwréci¢ uwage, ze podtoza do tynkowania, czyli
$ciany i sufity, wykonywane sg w réznych techno-
logiach i przy uzyciu réznych materiatéw. Zatem
ich chtonnos¢ i struktura powierzchni w wiekszosci
przypadkéw decyduje o tym, w jaki sposob nalezy
je przygotowac do potozenia tynku wtasciwego.
Podstawg zwiekszenia przyczepnosci tynku do
podtoza jest zastosowanie jednej z nastepujgcych
metod: obrzutki wstepnej, uszlachetnionej obrzut-
ki wstepnej lub mostka adhezyjnego. Obrzutka
wstepna wykonywana jest jako element przygo-
towania podtoza pod tynki cementowo-wapienne,
wapienne lub cementowe, najczesciej na podfoza
wykonane z konwencjonalnych materiatéw budow-
lanych, jak cegta i pustak ceramiczny, cegta wa-
pienno-piaskowa, elementy z betonu komdrkowe-
go, szorstkie powierzchnie elementéow wykonane
z betonu. Stabo chfonne podtoza betonowe wyma-
gajg zastosowania obrzutek wzbogaconych $rod-
kiem zwiekszajgcym przyczepno$¢. Sktadnikiem
tym jest najczesciej dyspersyjny proszek zywicy
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dodawany do suchych zapraw przeznaczonych
na obrzutke na etapie ich produkcji. Mostki adhe-
zyjne, wystepujace w postaci emulsji z drobnym
wypetniaczem, stosowane sg najczesciej na pod-
toza betonowe tam, gdzie przewiduje sie natozenie
tynku gipsowego.
W chwili obecnej, jak juz wspomniano, dokumen-
tem odniesienia dla zapraw tynkarskich, pomija-
jac tynki na bazie spoiwa gipsowego, powinna by¢
norma PN-EN 998-1:2004. Tak jak w przypadku
zapraw murarskich, powotanie si¢ na te norme,
a tym samym wypetnienie wszystkich zawartych
w niej wymagan powoduje, ze producent nie jest
zobowigzany do ubiegania sie o stosowne aprobaty
techniczne. Zapewnienie odpowiedniej jakosci wy-
robéw zwigzane jest z jego kontrolg laboratoryjng
zaréwno pod katem cech Swiezych zapraw, decy-
dujacych o wtasciwosciach roboczych, jak i cech
zapraw stwardniatych, istotnych z punktu widzenia
eksploatacji.

Warto wiedzie¢, ze sposréd wiasciwosci Swiezych

zapraw tynkarskich badaniom laboratoryjnym pod-

legajg cechy:

* czas zachowania wtasciwosci roboczych

* zawartos¢ powietrza

» gestosc objetosciowa Swiezej zaprawy, oznaczana
zamiast zawartosci powietrza, gdy zastosowane
kruszywo jest lekkim kruszywem porowatym.

Sposréd wtasciwosci stwardniatej zaprawy ocenie

podlegaja nastepujace wtasciwosci:

* wytrzymato$¢ na zginanie oraz $ciskanie, bedaca
podstawg nadania kategorii w zakresie tej cechy,
tj.: CS | dla wytrzymatosci na Sciskanie 0,4+2,5
MPa, CS Il = 1,5+5,0 MPa, CS Ill - 3,5+7,5
MPa i CS IV >6 MPa

* absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapi-
larnym, bedaca podstawa nadania kategorii: WO,
gdy warto$¢ parametru jest ¢ > 0,40 kg/m?-min®?®,
W1 dla c > 0,40 kg/m?min®® i W2 dla ¢ < 0,20
kg/m?-min®®; dla zapraw renowacyjnych parametr
ten jest okreslany indywidualnie z uwagi na zmie-
niony czas ekspozycji

* wspotczynnik przewodzenia ciepfa, bedacy pod-
stawg nadania kategorii w zakresie tej cechy, tj.:
Tldlax<0,1 Wm-KiT2dlax<0,2Wm-K

¢ gesto$¢ dla materiatu wysuszonego w tempera-
turze 70° lub 60°C (nizsza temperatura suszenia
przewidziana jest dla zapraw z wypetniaczem
polistyrenowym — granulkami styropianu)

* przyczepno$¢ do podfoza po 28 dniach tward-
nienia, a w przypadku tynkéw jednowarstwo-
wych na zewnatrz po przewidzianych cyklach
sezonowania

* wspoétczynnik przepuszczalnosci pary wodnej
(u) dla zapraw przeznaczonych do stosowania
w elementach zewnetrznych budynku

¢ reakcja na ogien

¢ penetracja wody oznaczana dla zapraw renowa-
cyjnych

¢ przepuszczalno$¢ wody oznaczana dla zapraw
jednowarstwowych do stosowania na zewnatrz

¢ trwafos$¢ — oceniana jako odporno$¢ na zamra-
zanie i odmrazanie; dla zapraw tynkarskich
jednowarstwowych do stosowania na zewnatrz
trwato$¢ te okresla sie w oparciu o ocene przy-
czepnosci po przewidzianych cyklach sezonowa-
nia, natomiast w przypadku pozostatych typow
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zapraw ocena trwatosci powinna by¢ dokonywa-

na w oparciu o norme PN-85/B-04500.
Ocena trwatosci zapraw tynkarskich w oparciu
o norme PN-85/B-04500 sprawia, ze poddane
badaniom zaprawy, z uwagi na inny sposob pie-
legnacji przewidziany w tej normie, posiadajg wyj-
$ciowo inne cechy niz zaprawy poddawane ocenie
w oparciu 0 normeg PN-EN 998-1:2004. Ten sam
problem pojawia sie takze w przypadku oceny
trwatosci zapraw murarskich. Moze zatem pojawic
sie taka sytuacja, ze zaprawa, ktérej trwatos¢ zo-
stata zweryfikowana pozytywnie innymi metodami
niz dostepne w aktualnych normach, nie spetnia
kryteriow mrozoodpornosci zgodnie z normg PN-
85/B-04500. Moze tak by¢ szczegdlnie w przy-
padku zapraw cienkowarstwowych.
Zaprawy tynkarskie wyprodukowane w warunkach
fabrycznych wedtug projektu (czyli wtasnych opra-
cowan producenta suchych mieszanek) naleza do
systemu oceny zgodnosci ,4”. Oznacza to, ze ich
produkcja jest mozliwa z powotaniem sie na nor-
me PN-EN 998-1 tylko wéwczas, gdy producent
wykonuje przypisane mu zadania w zakresie wy-
konania wstepnych badan typu oraz prowadzenia
zaktadowej kontroli produkcji.

dr inz. Artur tagosz
Katedra Technologii Materiatow Budowlanych
Akademia Gorniczo-Hutnicza
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