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,Nowa norma betonowa” PN-EN 206-1:2003, za-
nim 18 czerwca 2003 zostata opublikowana, byta
przyczynkiem do powstania wielu artykutéw, m.in.:
,BTA” 1/2003 ,,Nowa norma dla betonu” autorstwa
prof. Janusza Mierzwy, ,BTA” 3/2004 ,Beton to-
warowy — definicje, specyfikacja, dostawa, kontro-
la produkcji w $wietle normy PN-EN 206-1:2003"
mgr inz. Krzysztofa Szewczyka, przedstawiajgcych
najwazniejsze zagadnienia ujete w nowej normie
i réznice w stosunku do PN-88/B-06250.

Byta rowniez dyskusja, ktérg norme stosowac (PN-
88/B-06250 zostata wycofana dopiero 28 stycznia
2004) oraz kwestie deklarowania zgodnos$ci wo-
bec faktu nieuznania betonu za wyréb budowlany
,Orka na ugorze” ,BTA” 1/2008 i dobrowolnos$é
stosowania norm w budownictwie ,Norma PN-
EN 206-1 Beton... — i co dalej” w ,Normalizacji”
2/2008 dr inz. Zdzistawa B. Kohutka.

Do rak inzynieréw trafita réwniez praca zbiorowa
pod kierunkiem prof. Lecha Czarneckiego ,BETON
wedtug normy PN-EN 206-1 — komentarz”, bardzo
szczegbtowo przyblizajgca czytelnikom zagadnienia
technologii betonu w $wietle wymagan normy.
Czy po szesciu latach dobrowolnego stosowania
i wnikliwego studiowania w PN-EN 206-1:2003
mozna jeszcze znalez¢ ,,co$”, co do tej pory nie
zostato skomentowane?

Zacznijmy od deklarowania zgodnosci:

Norma europejska PN-EN 206-1 Beton... — nie jest
zharmonizowana, wiec formalnie nie wolno na nig
deklarowac zgodnosci produktu, w mys$l Rozporza-
dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia
2004 roku, zawierajacego wzér Krajowej Deklaracji
Zgodnosci. W normie w punkcie 7.3 Dowdd dostawy
betonu towarowego mozemy jednak przeczytaé, ze
przy dostawie kazdego fadunku mieszanki betono-
wej producent powinien dostarczy¢ wykonawcy do-
wdd dostawy, na ktérym sg wydrukowane lub napi-
sane recznie nastepujace informacje... | tu zostaje
miedzy innymi wymieniona deklaracja zgodnos$ci z
powotaniem na specyfikacje oraz EN 206-1. Wielu
wykonawcow (o ile w specyfikacji technicznej powo-
tano PN-EN 206-1 jako dokument odniesienia dla
betonu) zapis ten interpretuje jako obowigzek produ-
centa betonu do wystawienia odrebnego dokumentu.
Producenci, deklarujgc zgodno$¢ betonu z norma
PN-EN 206-1, czesto positkujg sie normg PN-EN
ISO/IEC 17050-1:2005 ,Ocena zgodnosci. Dekla-
racja zgodnos$ci sktadana przez dostawce — Cze$¢ 1:
Wymagania ogdlne” i wystawiajg deklaracje zgodno-
éci sktadang przez dostawce, ktérej wzor znajduja
w normie. Innym stosowanym przez producentéw
rozwigzaniem jest deklarowanie zgodnosci poprzez
umieszczenie na dokumencie dostawy tekstu moéwia-
cego 0 zgodnosci dostawy betonu z wymaganiami
normy, np. ,deklaruje, ze beton dostarczony w opar-
ciu o niniejszy dokument jest zgodny z PN-EN 206-
1:2003" lub innego podobnego zapisu.

° Zaktadowa Kontrola Produkcji

wynikajace z postanowien PN-EN 206-1 wymaganie w stosunku do

Na jakiej podstawie producent moze zagwaranto-
wac, ze beton spetnia wymagania normy? Oczywi-
$cie na podstawie przeprowadzonej oceny zgod-
nosci i to, co wazne, nie tylko oceny zgodnosci
wytrzymato$ci na Sciskanie, ale zgodnosci wszyst-
kich wyspecyfikowanych cech.

W postanowieniach ogélnych dotyczacych oceny
zgodnosci (10.1 PN-EN 206-1) czytamy:
Producent jest odpowiedzialny za ocene zgodno-
Sci z wyspecyfikowanymi wymaganiami betonu. W
tym celu producent powinien wykona¢ nastepuja-
ce zadania:

— badania wstepne, gdy sa wymagane

— kontrole produkcji, facznie z kontrolg zgodnosci.
Natomiast sposob wywigzania sie producenta z zadania
wykonania kontroli produkcji opisuje rozdziat 9 normy.

Kontrola produkc;ji — rozdziat 9 normy PN-EN 206-1
Kontrola produkcji betonu zostata opisana
(uwzgledniajac zataczniki) na 11 z 77 stron normy
PN-EN 206-1 i stanowi okoto 14% jej tresci, a za-
tem mozna uznaé, ze wymaganie kontroli produk-
cji przez producenta traktowane jest przez norme
bardzo szczegélnie. W postanowieniach ogdélnych
(rozdziat 9.1) czytamy m.in.:
Kazdy beton powinien podlegac procesowi kon-
troli produkcji, za ktéry jest odpowiedzialny pro-
ducent. Kontrola produkcji obejmuje wszystkie
pomiary konieczne do zachowania wtasciwosci
betonu zgodnie z okreslonymi wymaganiami. Kon-
trola produkcji obejmuje:
— dobdr materiatow
— projektowanie betonu
— produkcje betonu
— sprawdzenia i badania
— wykorzystanie wynikdéw badan dotyczgacych
skfadnikéw, mieszanki betonowej i betonu oraz
sprzetu
— w przypadkach, ktérych to dotyczy, kontrole
sprzetu stosowanego do transportu mieszanki
betonowej
— kontrole zgodnosci.
Postanowienia ogdlne kohnczy uwaga Rozdziaf
9 uwzglednia zasady EN ISO 9001 (PN-EN ISO
9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscig — Wy-
magania). PN-EN 206-1 bardzo szczegdétowo opi-
suje wszystkie wymagania bez dalszego powoty-
wania sie na zapisy EN ISO 9001, stad nie trzeba
siegac¢ po kolejny dokument, a wystarczy jedynie
oddac sie jej lekturze.
Po postanowieniach ogélnych w rozdziale 9.2 za-
warto opis Systemu kontroli produkcji:
Odpowiedzialnos¢, kompetencje oraz wzajemne rela-
cje wszystkich pracownikow, ktdrzy kieruja, wykonuja
i weryfikujg prace dotyczace jakosci betonu, powinny
byc okreslone w udokumentowanym systemie kontroli
produkcji (...). Dotyczy to szczegdlnie pracownikow,
ktdrych niezaleznos¢ organizacyjna i kompetencje sa
konieczne, aby zminimalizowac ryzyko wystapienia
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niezgodnosci betonu oraz aby rozpoznac i odnotowac
wszelkie problemy zwigzane z jakoscig.

Prosze zwroci¢ uwage na stwierdzenie ,udoku-
mentowany system kontroli produkcji”, a zatem ni
mniej ni wiecej tylko od producenta wymaga sie
opracowania dokumentu, zawierajgcego opis ta-
kiego systemu — Dokumentu Zaktadowej Kontroli
Produkcji. Producent betonu nieposiadajacy udo-
kumentowanego, opisanego Systemu Zaktadowej
Kontroli Produkcji formalnie nie moze deklarowac
zgodnosci z normg PN-EN 206-1, a jezeli tak robi,
jest to naduzycie. Na tym jednak nie koniec.
Kierownictwo zakfadu powinno dokonywac prze-
gladu systemu kontroli produkcji, co najmniej raz
na dwa lata, w celu zapewnienia jego odpowied-
niosci i efektywnosci. Zapisy z takich przegladdw
nalezy zachowac przez co najmniej 3 lata, chyba
ze przepisy prawne wymagaja dtuzszego okresu.
Mozna by sobie wyobrazi¢, ze udokumentowany
system kontroli produkcji sprowadza sie do jedne-
g0 zdania napisanego na ozdobnym papierze i wy-
wieszonego do publicznej wiadomosci: ,Kontrola
produkcji prowadzona jest zgodnie z wymaganiami
PN-EN 206-1:2003". Takie rozwigzanie z punktu
widzenia wymagan normy jest jednak niewystar-
czajace, albowiem norma jednoznacznie méwi:
System kontroli produkcji powinien zawiera¢ od-
powiednio udokumentowane procedury i instruk-
cje. Procedury i instrukcje powinny by¢ ustalane,
jesli to istotne, z uwzglednieniem wymagan kon-
troli sktadnikdw, kontroli sprzetu i kontroli proce-
dur produkcji i wiasciwosci betonu. Przyjeta przez
producenta czestotliwos¢ badan i sprawdzania
powinna by¢ udokumentowana. Wyniki badan i
inspekcji powinny byc¢ rejestrowane.

| szczegbtowo w rozdziale 9.3 Dane rejestrowane
i inne dokumenty:

Nalezy rejestrowac wszystkie istotne dane doty-
czgce kontroli produkcji (wyszczegblnione w tab-
licy m.in. wyspecyfikowane wymagania, nazwe
dostawcy oraz zrédfo pochodzenia materiatéw do
produkcji, daty i wyniki badan skfadnikéw, infor-
macje o skfadzie betonu, wyniki badan mieszanki
betonowej i stwardniatego betonu, ocene zgodno-
éci). Zapisy dotyczace kontroli produkcji nalezy
przechowywac przez co najmniej 3 lata, chyba ze
przepisy prawne wymagaja dfuzszego okresu.
Dwa nastepne podrozdziaty majace nieco wiecej
wspolnego z wtasciwosciami betonu:

9.4 Badania

Badania nalezy wykonywac¢ zgodnie z metodami
badan podanymi w normie PN-EN 206-1:2003.
Mozna stosowac¢ inne metody badari, pod wa-
runkiem ze znana jest korelacja lub sprawdzona
zaleznos¢ miedzy wynikami tych metod i badari
powotanych. (...)

A rozdziat 9.5 pod nowym pojeciem ,badan wstep-
nych” ukrywa badania, ktére nalezy wykonaé¢ w
celu potwierdzenia, ze beton wyprodukowany w
oparciu o zaprojektowang recepture uzyska wyspe-
cyfikowane wifasciwosci. Wprawdzie w przypad-
ku dtugookresowego doswiadczenia z podobnym
betonem lub rodzing betondéw badania wstepne
nie sg wymagane (podobnie jak nie jest wymagane
przeprowadzenie badan wstepnych przez produ-
centa w przypadku betonu recepturowego i normo-
wego betonu recepturowego), ale skfady betonéw
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powinny by¢ okresowo sprawdzane, aby zagwaran-
towac, ze wszystkie zaprojektowane betony pozo-
stajg zgodne z faktycznymi wymaganiami (...).

Do wykonywania badan mieszanki betonowej i
stwardniatego betonu przyzwyczailiSmy sie juz
przez lata postugiwania sie PN-88/B-06250.
Wprawdzie PN-EN 206-1, w przeciwienstwie do
normy wycofanej, nie opisuje metod badan, a jedy-
nie powotuje opisujace je dokumenty, podaje inne
kryteria oceny wytrzymafosci na $ciskanie, ale sam
zapis rozdziatu 9.5, w przeciwienstwie do kolejne-
g0, nie wywotuje specjalnego zdziwienia.

Rozdziat 9.6 Personel, sprzet i urzadzenia stanowi:

Wiedza, szkolenie oraz do$wiadczenie pracownikéw
zatrudnionych w produkcji oraz kontroli produkcji
powinny by¢ odpowiednie do rodzaju betonu...
Nalezy zachowac odpowiednie zapisy dotyczace
szkolenia oraz doswiadczenia pracownikdw za-
trudnionych w produkcji oraz kontroli produkcji
oraz duzo tatwiejsze do zaakceptowania postano-
wienie:

Sktadniki nalezy tak magazynowac oraz uzytko-
wac, aby nie nastagpity znaczgce zmiany ich wfas-
ciwosci, np. na skutek oddziatywania warunkdéw
atmosferycznych, zmieszania lub zanieczyszcze-
nia, oraz aby zachowana byta zgodnos¢ z odpo-
wiednig norma.

Pomieszczenia magazynowe materiatéw powinny
by¢ wyraZznie oznakowane, aby unikng¢ pomytek
przy korzystaniu ze skfadnikow.

Nalezy uwzgledni¢ informacje zawarte w specjal-
nych instrukcjach przekazanych przez dostawce
sktadnikow (...).

Odpowiednio przechowywane sktadniki o potwier-
dzonej jakosci mogg zostac¢ uzyte do produkcji, ale
pamietac nalezy, ze w miejscu dozowania powinna
by¢ dostepna udokumentowana instrukcja dozo-
wania, zawierajgca dane o rodzaju i ilosci skifad-
nikdéw. Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe
nalezy dozowa¢ masowo (...). Woda zarobowa,
kruszywa lekkie, domieszki oraz ciekte dodatki
mogg by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.
Nastepnie (rozdziat 9.8) skfadniki nalezy wymie-
sza¢ w betoniarce umozliwiajgcej rownomierne

Certyfikacja zaktadowej
kontroli produkcji betonu
towarowego wraz z oceng
Jjakosci betonu — algorytm
postepowania
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rozprowadzenie sktadnikéw oraz uzyskanie jedno-
rodnej konsystencji mieszanki betonowej w danym
czasie i przy danej wydajnosci mieszania i nalezy
Je kontynuowac¢ do momentu uzyskania jednorod-
nego wygladu mieszanki betonowej.

Dalej (rozdziat 9.9 Procedury kontroli produkcji)
w normie czytamy, ze sktadniki, sprzet procedury
produkcji oraz beton nalezy kontrolowac ze wzgle-
du na ich zgodnosc¢ ze specyfikacjami oraz wy-
maganiami normy PN-EN 206-1:2003. Kontrola
powinna by¢ tak prowadzona, aby zostaty wykryte
znaczace zmiany, wywierajgce wpfyw na wtasci-
wosci betonu oraz aby byty podjete odpowiednie
dziatania korygujgce. Norma podaje réwniez za-
kresy oraz minimalne czestotliwosci kontroli sktad-
nikéw, sprawdzen sprzetu oraz kontroli procedur
produkcji i wiasciwosci betonu.

Kiedy producent moze deklarowac, ze beton spet-
nia wymagania PN-EN 206-1:2003?

Po opracowaniu i wdrozeniu systemu Zakfadowej
Kontroli Produkcji, na podstawie prowadzonej
kontroli zgodnosci.

W praktyce kazdy producent betonu towarowego
prowadzi kontrole produkcji i w znacznym stop-
niu wywigzuje sie z obowigzkéw, jakie narzuca na
niego norma. Jak uporac sie z opracowaniem do-
kumentacji, ktére moze wydawac¢ sie najwieksza
trudnoscig? Najprosciej opisa¢ wszystkie czynnosci
zwigzane z produkcja, od jej przygotowania poczy-
najac (opracowanie receptur i zakup materiatow),
poprzez wykonanie i dostawe mieszanki, na bada-
niach betonu konczac. Nastepnie sprawdzi¢, czy
prowadzone dziatania sa, z punktu widzenia normy
PN-EN 206-1, wystarczajace i wprowadzi¢ ewen-
tualne poprawki, uzupetnienia. Potem wystarczy
juz tylko wdrozy¢ systemi.....

Witasciwie mozna by juz tylko cieszy¢ sie z sukcesu,
ale mozna réwniez posunac sie krok dalej i przepro-
wadzi¢ certyfikacje wdrozonego systemu ZKP.

Rodzi sie natychmiast pytanie: po co certyfikowac
Zaktadowa Kontrole Produkcji wdrozong w wytworni
betonu, skoro nie jest to wymagane ani postanowie-
niami normy, ani Zzadnymi przepisami krajowymi?

fot. Archiwum

Powoddw jest kilka.

Najwazniejszy z nich to podniesienie rangi betonu,
jako materiatu (wyrobu) budowlanego.
Najpowszechniej stosowany w budownictwie ma-
teriat, w mysl obowigzujacych przepiséw, nie ma
nawet rangi wyrobu budowlanego.

(...) beton towarowy nie jest wyrobem budowla-
nym, gdyz nie zostat objety zakresem przedmioto-
wych mandatéw Komisji Europejskiej na opraco-
wanie norm zharmonizowanych oraz wytycznych
do opracowania europejskich aprobat technicznych
— wobec tego nie podlega on przepisom ustawy o
wyrobach budowlanych.

Wykaz grup wyrobdéw budowlanych, dla ktérych
okreslane sa wymagane systemy oceny zgodnosci,
a tym samym obro6t tymi wyrobami podlega pan-
stwowej kontroli, zostaty wyszczeg6lnione w za-
tacznikach na 1 i 3 do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow bu-
dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198 poz. 2041). Beton
towarowy nie zostat ujety w tych wykazach, a wiec
obrét tym wyrobem nie podlega kontroli organow
nadzoru budowlanego. [5]

Kolejny, to jednoznaczne okre$lenie wymagan
w stosunku do producentéw betonu towarowego.
Jakie bowiem skutki dla producenta i wykonawcy
pocigga za sobg taki stan prawny? Wykonawca,
majac Swiadomosé, ze jakos¢ odbieranego przez
niego betonu ma zasadniczy wptyw na jakosc¢ i
trwatos$¢ konstrukcji, wprowadza wtasne, czasem
absurdalne w swym skomplikowaniu i uszczegé-
fowieniu, systemy oceny i kontroli zaréwno ma-
teriatu, jakim jest beton, jak i jego producenta.
W efekcie dostawy betonu poprzedzone sg czaso-
chtonng kontrolg sktadnikéw i receptur (nierzadko
wigze sie to z powielaniem wszelkiego rodzaju do-
kumentéw dotyczacych wynikéw badan, deklaracji
i certyfikatow zgodnosci itp.), wykonywaniem za-
robéw prébnych dla przeprowadzenia badan mie-
szanki betonowej i betonu. Taka wnikliwa kontrola
Swiadczy o wysokich wymaganiach stawianych
przez wykonawce producentowi, dlaczego nie od-
nies$¢ sie zatem do zapiséw pkt. 10.1 normy: to,
czy zalecane jest sprawdzenie kontroli produkcji
oraz poswiadczenie jej zgodnos$ci przez uznane
Jjednostki kontrolujace i certyfikujagce, zalezy od
poziomu wymagan dotyczacych wykonania betonu
i wymagac przedstawienia, wydanego przez upo-
wazniong jednostke, dokumentu potwierdzajgcego
zgodno$¢. W modzie jest rowniez zatwierdzaniem
receptur — czynno$¢ w istocie swojej absurdalna,
PN-EN 206-1 przewiduje bowiem beton projekto-
wany, ktérego wymagane wiasciwosci i dodatkowe
cechy sg podane producentowi, odpowiedzialne-
mu za dostarczenie betonu zgodnego z wyma-
ganymi wtasciwo$ciami i dodatkowymi cechami
oraz beton recepturowy, ktérego skifad i sktadniki,
Jjakie powinny by¢ uzyte, sa podane producentowi
odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu o tak
okreslonym sktadzie.

Setki os6b powielajg te samg prace, kontrolujgc z
ramienia réznych wykonawcéw tego samego produ-
centa, te same materiaty, sprawdzajg te same recep-
tury. Czy nie lepiej powierzy¢ te czynnosci delego-
wanym do tego celu jednostkom, ktére z okreslong
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czestotliwoscig beda kontrolowaty w ustalonym
zakresie producenta, a wystawiany przez nie doku-
ment bedzie jednoznacznie potwierdzat jego kompe-
tencje do produkowania, zgodnego z PN-EN 206-1
betonu? Zatacznik C (normatywny) normy zawiera
postanowienia dotyczace oceny, nadzorowania oraz
certyfikacji kontroli produkcji. Nie trzeba zatem re-
wolucji, w wyniku ktérej beton uzyska status wyro-
bu budowlanego, wystarczy jedynie w umowie lub w
postanowieniach przyjetych w kraju stosowania be-
tonu wprowadzi¢ wymagania, aby kontrola produk-
cji dokonywana przez producenta bytfa oceniana i
nadzorowana przez uznang jednostke kontrolujaca,
a nastepnie poswiadczana przez uznang jednostke
certyfikujacag (pkt 10.2 normy).

| jeszcze jeden powdd, dla ktérego warto przepro-
wadzi¢ proces certyfikacji:

Posiadanie certyfikatu upewnia klienta, ze pro-
ducent betonu ma wdrozony i stosowany system
kontroli jakosci swoich produktéw oraz ze bada-
niu podlegaja zaréwno materiaty stosowane do
produkcji jak i sam beton, a wyniki tych badan sa
zgodne z obowigzujgcymi normami.

Wage takich certyfikatéw docenity m.in. Francja
i Niemcy, gdzie certyfikacja jest dobrowolna, ale
powszechna. W Niemczech w postanowieniu DIN
1045-2, ktéra jest uzupetnieniem DIN-EN 206-1,
zapisano, ze kontrola produkcji danego zaktadu,
obejmujaca wszystkie rodzaje betonéw za wyjat-
kiem betonu normowego recepturowego, musi by¢
nadzorowana i klasyfikowana przez uznang urze-
dowo placéwke nadzoru oraz ze spetnienie wymo-
gbéw stawianych produktom musi by¢ potwierdzone
certyfikatem zgodnos$ci wystawionym przez upraw-
niong instytucje ds. certyfikaciji.

Jak powinien by¢ prowadzony proces certyfikacji?
We Francji przedmiotem certyfikacji jest system
kontroli jakosSci i produkty. Zarzadzaniem certyfi-
kacja zajmuje sie AFNOR (Francuskie Stowarzy-
szenie Normalizacyjne), ktore jest cztonkiem Euro-
pejskiego Komitetu Normalizacyjnego (CEN). Trzy
akredytowane jednostki kontrolne CEBTP, SNCF i
LCPC odpowiedzialne sg za wysyfanie inspektoréow
do wizytacji (raz w roku) zaktadéw produkcyjnych
i laboratoriéw. Badania wykonywane sg przez la-
boratoria CEBTP, SNCF i LCPC Iub inne laboratoria
wskazane przez powyzsze jednostki kontrolne. W
pracach zwigzanych z certyfikacjg bierze réwniez
udziat Komitet ds. Certyfikacji. Zgodno$¢ produktu
z powotang norma jest weryfikowana i realizowana
poprzez szereg badan wykonywanych przez jed-
nostki zewnetrzne, biorgce udziat w procesie cer-
tyfikacji, ktére potwierdzajg zgodnosé, a certyfikat
jest uaktualniany co 14 miesiecy. We Francji sy-
stem certyfikacji bazuje na normie EN 206-1 oraz
dokumencie nazwanym ,Dokumentem Referencyj-
nym”, ktéry zwiera wszystkie zasady certyfikacji.

W Niemczech na poziomie krajowym istnieje
jedna jednostka, ktéra udziela certyfikacji innym
jednostkom zewnetrznym, mogacym dokonywac
certyfikacji zaktadow produkcyjnych. Jest nig
DIBt (Deutches Institiute flir Bautechnik) — Niemie-
cki Instytut Techniki Budowlanej. Inspekcje w za-
ktadach prowadzone sg przez jednostki zewnetrzne
posiadajace certyfikacje Diet, zazwyczaj przez BUV
(Bau-Uberwachungsverein e.V.) oraz instytucje i

budownictwo e technologie ¢ architektura

uniwersytety posiadajace certyfikacje do wykony-
wania inspekcji w zaktadach i przyznawania certy-
fikatéw. BUV posiada rade (komisje), ktra okresla
ogblne zasady inspekcji. Dodatkowo BUV posia-
da inspektoréw, ktérzy majg za zadanie inspekcje
zaktadoéw produkcyjnych, oraz komisje (zespét)
analizujgca wyniki z inspekcji przeprowadzanych
przez inspektoréw. Przedmiotem certyfikacji jest
zgodno$¢ wdrozonego w zaktadzie produkcyjnym
systemu kontroli jakosci (ZKP) z EN 206-1. Certy-
fikat wydawany jest bezterminowo, a po jego uzy-
skaniu, w okresach co pét roku, prowadzone sg
kontrole dziatania systemu, analizowane sg dane
rejestrowane oraz potwierdzana jest ich zgodno$c

z norma. Podstawg certyfikacji jest DIN EN 206-1

wraz z uzupetnieniem krajowym DIN 1045-2.

W Polsce akredytacje do certyfikowania systemu

zaktadowej kontroli produkcji na zgodno$¢ z PN-

EN 206-1 posiadajg ITB, CEBET i PCA. Instytut

Techniki Budowlanej proponuje bezterminowy cer-

tyfikat zaktadowej kontroli produkcji betonu towa-

rowego wraz z oceng jakosci, a w ramach procesu
certyfikacji i nadzoru nad certyfikatem przeprowa-
dza nastepujace dziatania:

— jeden raz do roku: audyt zaktadu produkcyjnego
i zaktadowej kontroli produkcji (ZKP), dokonuja-
cy oceny zgodnosci ZKP z wymaganiami doku-
mentu odniesienia

— dwa razy do roku: kontrole produkcji betonu.

W jaki sposéb powinna odbywac sie certyfikacja

systemu Zaktadowej Kontroli Produkcji w wytwor-

niach betonu towarowego i jakie dziatania powi-
nien ten proces obejmowac, to oczywiscie wymaga
zastanowienia i by¢ moze dalszej dyskusji.

Niewatpliwie jednak najwyzszy czas, aby betono-

wi towarowemu nadac¢ nalezny mu status posréd

innych materiatéw (wyrobéw) budowlanych. Juz

SPBT (Stowarzyszenie Producentéw Betonu Towaro-

wego), inicjujac kampanie znaku Dobry Beton, jako

jedno z gtéwnych zadan postawito sobie budowanie
pozytywnego wizerunku betonu towarowego, ktéry
do tej pory kojarzony byt z prymitywnym produk-
tem. Beton towarowy, ktéry jest specjalistycznym
materiatem konstrukcyjnym nadajgcym budowli nie
tylko cechy uzytkowe, ale zapewniajgcym jej trwa-

to$¢ i pozwalajacym kreowac walory estetyczne, w

petni zastuguje na wiasny certyfikat.

Teresa Bonaszewska
Cemex Polska Sp. z o.0.
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