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Streszczenie

Artykul przedstawia genezg, cele, strukturg Polskiej Platformy Technolo-
gicznej Proceso6w Produkcyjnych. Platforma ta jest koordynowana przez
CAMT - Centrum Zaawansowanych Systemoéw Produkcyjnych na Poli-
technice Wroctawskiej. Platforma uzyskata niedawno status Narodowej
Platformy ManuFuture. Gldéwnym celem Platformy jest wspieranie rozwo-
ju firm, a w szczegdlnosci Matych i Srednich Przedsigbiorstw poprzez
dziatania zmierzajace do realizowania wspolnych projektow badawczo-
rozwojowych, zar6wno w ramach polskiej Platformy, jak i projektow
w powiazaniu z innymi Platformami Technologicznymi, a w szczegdlnosci
Narodowymi Platformami Technologicznymi ManuFuture.

Stowa kluczowe: Platforma Technologiczna, Procesy Produkcyjne, EPT
ManuFuture.

Technological Platform of Production
Processes - ManuFuture Poland

Abstract

The paper presents the genesis, goals and structure of Polish Technological
Platform of Production Processes. The Platform is coordinated by CAMT
— Centre for Advanced Manunfacturing Technologies at the Wroclaw
University of Technology. The Platform got the status of National
ManuFuture Platform. The main goal of the Platform is support of
development of industrial companies, especially SMEs through activities
targeting realisation of common R&D projects, within the Platform, as
well as projects within cooperation with other Technological Platforms,
especially with ManuFuture National Technological Platforms.

Keywords: Technological Platform, Production Processes, EPT
ManuFuture

1. Wstep

W lutym 2004 powotano oficjalnie Polska Platform¢ Technolo-
giczna Procesow Produkcyjnych. Wniosek o powotanie Platformy,
ztozony do Ministerstwa Nauki i Informatyzacji, zostal zaakcep-
towany i tym samym Platforma Proceséw Produkcyjnych zaczeta
funkcjonowa¢ jako uznana organizacja zrzeszajaca polskie

przedsigbiorstwa produkcyjne oraz centra naukowe i badawcze,
ktora zostala wlaczona w dziatalno$¢ Europejskiej Platformy
Technologicznej MANUFUTURE. Powstawanie i dziatalno$¢
Platform Technologicznych sa zgodne z wytycznymi Komisji
Europejskiej w 7 Programie Ramowym. Jednym z partnerow
wchodzacych w sktad Polskiej Platformy Technologicznej Proce-
sow Produkcyjnych jest Sie¢ Doskonatosci Procesow Produkcyj-
nych ProNet, zrzeszajaca obecnie 40 instytucji badawczych kra-
jowych i 20 instytucji zagranicznych. Sie¢ ProNet dziata w gru-
pach badawczych, z ktorych jedna jest grupa "Pomiary i Zapew-
nienie Jako$ci w Procesach Produkcyjnych".

2. Zatozenia, cele i obszary Europejskiej
Platformy Technologicznej -
MANUFUTURE

Europejska koncepcja redystrybucji srodkow na B&R poprzez
platformy technologiczne, przyjeta w 2004 roku, zmienia punkty
cigzkosci 1 kryteria ich podziatu z dotychczasowych, ukierunko-
wanych przede wszystkim na badania stosowane, na ich wdraza-
nie. Ma to, o ile nie sktonié, to przynajmniej pobudzi¢ gospodarke
europejska, a w szczegdlnosei obszary B&R do spelnienia strate-
gii lizbonskiej (jest to przedsigwzigcie niemal utopijne i tez nie-
mozliwe do spelnienia w warunkach 25 réznych systemow gospo-
darczych, ekonomicznych i spotecznych, w wigkszosci przygo-
towywanych przez rzady o zabarwieniu socjalistycznym). Nie
mniej jest to koncepcja pozwalajaca na lepsze spozytkowanie
srodkéw finansowych i wykorzystanie potencjalu B&R dla osia-
gnigcia glownego celu, jakim jest komercjalizacja wynikéw badan
naukowych, a przez to osiagnigcia wigkszej wartosci dodanej,
zarébwno w jednostkach badawczo-wdrozeniowych jak i znaczace-
go wzrostu spotecznej wartosci dodanej (gospodarczej i spolecz-
nej). Taka kolejno$¢ realizacji celow europejskich i poszczegol-
nych krajow jest wlasciwa nie tylko z punktu widzenia lepszego
wykorzystania §rodkow ale rowniez posrednio, z punktu widzenia
zmniejszenia bezrobocia i poprawy poziomu Zycia spoteczenstw.

Sposrod powotanych do dzisiaj europejskich platform techno-
logicznych wigkszo$¢ ma charakter sektorowy, a nawet produk-
towy (lotnicza, ogniw paliwowych, transportowe i in.). Sa to
jednak te obszary B&R, ktore sa juz konkurencyjne na rynkach
globalnych. Nalezy zatem budowaé nowe strategie rozwojowe,
umozliwiajace tak daleki rozwoj, aby kreowane w nich produkty
i procesy osiagnety przewagg konkurencyjna nad USA i Japonia.

W grudniu 2004 roku powolana zostala rowniez Europejska
Platforma Technologiczna MANUFUTURE — Wytwarzania, gdzie
okreslono rozwojowe wizje technologii, technik, maszyn, urza-
dzen, procesow i systemow  wytworczych (Raport koncowy
~Manufuture — a vision for 2020” — http://www.europa.eu.int/
comm/research/industrial technologies/manufuture/home en.html
oraz raport koncowy ,The Manufuture Strategic Research
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Agenda” - http://www.manufuture.org/strategic.html). Pomiary
i kontrola w procesach wytwoérczych sa tu jednym z tematoéw
0 znacznym priorytecie, w szczegdlno$ci za$ systemy do pomia-
réow o wysokiej doktadnoséci, wbudowane w maszyny i systemy
wytworcze.

2.1. Charakterystyka Europejskiej Platformy
Technologicznej Manufuture

Sformutowane glowne cele realizacyjne platformy MANUFU-
TURE mozna przedstawi¢ w formie szesciu kluczowych czynni-
kow (rys. 1):

o adaptacyjnos¢ proceséw, systemow i struktur,

e opracowanie technik i narzgdzi inzynierskich opartych na mo-
delach numerycznych i wirtualnych,

e integracja, synchronizacja i zarzadzanie tancuchami kompeten-
cji, poddostawcoéw poprzez wdrazanie technik e-biznesu,

o aplikacja inteligentnych procedur w nowych produktach, proce-
sach oraz inzynierii produkc;ji,

e wytwarzanie produktéw, ushug i proceséw o wysokich wyma-
ganiach jakos$ciowych oraz niskich kosztach i krétkich cyklach
realizacyjnych,

o naukowe zarzadzanie praca, procesami 1 infrastruktura.

Podejscie to mozna nazwaé¢ kompleksowym, procesowo-

elastycznym, naukowo wspomaganym i optymalnym (ekonomicz-

nie, funkcjonalnie). Wymienione czynniki sa przyporzadkowane

okreslonym grupom dziatan realizacyjnych podanym na rys. 1.

Paradygmat: Orientacja na Cykl 2ycia Produktu
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Rys. 1. Gtoéwne wyzwania dla B&R [4]
Fig. 1. Global shares in production and concumption [4]

Platforma MANUFUTURE ma charakter migdzysektorowy

i migdzybranzowy, gdyz podjgta w niej problematyka ma wymiar

og6lny, tzn. wazny réwniez w innych europejskich i krajowych

platformach technologicznych. Wynika to z tego, ze ma ona two-
rzy¢ zrgby nowoczesnych systemow i organizacji wytworczych

W oparciu o najnowsze osiagnigcia nauki, badan i sprawdzonych

wdrozen przemystowych. Odnosi si¢ to w szczegdlnosci do:

e nowych metod planowania i wytwarzania w zrdéznicowanych
strukturalnie i organizacyjnie przedsigbiorstwach oraz sieciach
przedsigbiorstw duzych i MSP,

e pelnego opisu produktu i procesow wytworczych we wszyst-
kich fazach powstawania i eksploatacji produktu (cyklu zycia
produktu),

e wdrazania wielofunkcyjnych narzedzi IT we wszystkich obsza-
rach wytwarzania, ze szczegélnym uwzglednieniem rozproszo-
nego wytwarzania w sieciowych organizacjach gospodarczych,

e tworzenia standardow wymiany danych, technik akwizycji
i przetwarzania wiedzy oraz ich aplikacji w systemach inzynier-
skich i nowych wyrobach,

e wytwarzania nowych technologicznie i kompleksowych funk-
cjonalnie systemow wytworczych, maszyn i urzadzen umozli-
wiajacych ,,migkka” automatyzacje,

e tworzenia jakosciowo nowych jednostek prowadzenia badan
i wdrozen oraz ich lokowania na réznych poziomach B&R
o réznym zasiggu terytorialnym.

Nalezy zatem dazy¢ do tego by powyzsze zatozenia, cele, in-
strumenty oraz metody i technologie znalazly odzwierciedlenie

w platformach krajowych.
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3. Polska Platforma Technologiczna
Proceséw Produkcyjnych

Platforme Procesé6w Produkcyjnych nalezy widzie¢ jako plat-
formg procesowa, a nie produktowa. Wprawdzie maszyny, urza-
dzenia i okreslone procesy technologiczne sa charakterystyczne
dla kazdej z platform technologicznych, ale metody i narzgdzia
inzynierskie sa wspolne dla wielu sektoréw gospodarki. Platforma
Proces6w Produkcyjnych jest procesowo zorientowana na wypra-
cowany w Europejskiej Platformie ,, MANUFUTURE — Wizja do
2020 roku” paradygmat ,,Product Lifecycle Management” — za-
rzadzanie cyklem zycia produktu, w sktad ktoérego wchodza:

e koncepcja nowego produktu i jego projektu technicznego,

e planowanie, symulacja i wizualizacja zoptymalizowanych
procesow produkcyjnych (w tym logistycznych, waznych
W rozproszonym wytwarzaniu),

e wytwarzanie funkcjonalnych produktow rynkowych oraz ener-
gooszczednych maszyn i urzadzen, wyposazonych w inteli-
gentne systemy obstugi wyroboéw rynkowych i inwestycyjnych,

e przyjazna $rodowisku eksploatacja produktow i ich serwis,
lokalny i zdalny, oraz

o wielostopniowy recykling zuzytego technicznie produktu.
Wyzej wymienione fazy z cyklu zycia produktu sa wazne dla

wszystkich sektoréw przemyshu, stad tez opracowywane w Plat-
formie Procesow Produkcyjnych metody, narzedzia i systemy
beda mogly by¢ implementowane w innych branzach. Innym
waznym rezultatem gospodarczym platformy bedzie opracowanie
narzgdzi i systeméw IT do integracji i synchronizacji procesow
biznesowych i produkcyjnych w branzowych sieciach produkcyjno-
logistycznych.

3.1. Specyfika polskiego przemystu i miejsce
Platformy Procesow Produkcyjnych

Proponowany sektor badawczo-rozwojowy jest szczegolnie
wazny w realiach polskiej gospodarki, ktorej aktualnie produkty
finalne nie znajduja miejsca na rynku globalnym. Zatem najwaz-
niejszym celem polskiego przemyshu maszyn i urzadzen jest roz-
woj tego sektora w kierunku stosowania najnowszych technologii,
aby przedsigbiorstwa w pierwszym okresie znalazly si¢ w global-
nej sieci poddostawcow wysokospecjalizowanych komponentow
do wyrobow finalnych producentéw globalnych.

Cechy i uwarunkowania polskiego przemystu maszyn i urzadzen:
e Polski przemyst — przemystem poddostawcow,

e Transfer technologii i organizacji do MSP oraz synchronizacja
dziatan pomigdzy OEM i MSP,

e Wyrownanie technicznych i innowacyjnych poziomow wsrod
sieci branzowych MSP,

e Powolywanie konkurencyjnych branz non-profit i Centrow
Doskonatos$ci Wytwarzania,

e Powotywanie otwartych gietd certyfikowanych poddostawcow,

e Otwarte Europejskie i Krajowe Instytuty Technologiczne —
naturalne 1 konkurencyjne $rodowisko wspolnych badan
w Europie,

e Wolny dostgp naukowcow z UE do nowoczesnych warsztatow
i laboratoriow,

o Eliminacja lobbingu majacych wtadzg polityczna,

e Wyréwnywanie poziomu infrastruktury badawczej i kompeten-
¢ji pomigdzy ‘nowymi’ i ‘starymi’ krajami UE,

o Konkurencyjna kooperacja OEM i MSP poprzez udziat w certy-
fikowanych sieciach poddostawcdw na europejskiej gietdzie,

e Standaryzacja komponentoéw, procesoOw i metod w certyfikowa-
nych sieciach,

e Konkurencyjna przewaga nowych czlonkéw UE, dazacych do
niskich kosztow produkcji w poréwnaniu do Chin i Dalekiego
Wschodu (efekt skali).

Czynnikiem sprzyjajacym jest lokalizacja wielu przedsigbiorstw
globalnych w naszym kraju. Jest to sytuacja bardzo sprzyjajaca,
gdyz przedsigbiorstwa globalne maja przede wszystkim produkty
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globalne i rynek, a zatem potrzebuja wysokiej klasy komponentow

do wytworzenia wyrobu finalnego. Wysokiej klasy komponenty

produkowane w Polsce spowoduja wzrost udziatu polskich przed-

sigbiorstw w wartosci wyrobu finalnego i przyniosa nowe miejsca

pracy, wykorzystujac efekt ekonomi skali. Wyznacza to zatem

podstawowa strategi¢ dla rozwoju MSP, ukierunkowana na pelna

obstuge globalnych przedsigbiorstw wlasnie przez regionalne

i branzowe sieci MSP oraz wdrazanie metod produkcji opartych

o wiedzg (Raport EPT MANUFUTURE). Mozna to osiagnaé¢

migdzy innymi przez rozwdj procesowej inzynierii produkcji,

ktoéra ma na celu:

e Synchronizacj¢ dziatan i wspdtpracy pomigdzy przedsigbior-
stwami globalnymi OEM i MSP,

e Wyrdéwnanie technicznych i innowacyjnych poziomoéw wsrod
sieci branzowych MSP,

e Powotywanie branzowych i regionalnych Centréw Technolo-
gicznych i Centrow Doskonato$ci wytwarzania,

e Powotywanie otwartych gietd certyfikowanych poddostawcow
branzowych lub regionalnych,

e Tworzenie otwartych Europejskich i Krajowych Instytutow
Technologicznych, umozliwiajacych wolny dostgp naukowcow
z UE oraz aktualnych krajow akcesyjnych do nowoczesnych
warsztatow 1 laboratoriow,

e Tworzenie lobbingu gospodarczego, regionalnego i branzowego,

e Opracowanie, wspdlnie z przedsigbiorstwami globalnymi, zasad
standaryzacji komponentow, proceséw i metod produkcji w cer-
tyfikowanych sieciach (Toyota Production System i wzorce ja-
ponskie sa tu dowodem).

3.2. Struktura i cele Platformy Proceséw
Produkcyjnych

Platforma bedzie rowniez wspomagac rozwoj najnowszych ma-
szyn i urzadzen w wiodacych sektorach gospodarki na bazie wio-
dacych istniejacych polskich przedsigbiorstw. Odnosi si¢ to za-
rowno do sektora motoryzacyjnego oraz sprz¢tu AGD jak i do
sektora wydobywczego (goérnictwo, hutnictwo, energetyka) oraz
maszyn i urzadzen wytworczych, gdzie podstawows infrastrukturg
technologiczna beda tworzy¢é maszyny i urzadzenia polskiej pro-
dukcji — rys. 2.
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Rys. 2. Organizacja struktury Platformy Technologicznej Proceséw Produkcyjnych
Fig. 2.  Structure organisation of Technological Platform of Production Processes

Za kluczowe branze wytworcze w Platformie Procesow Pro-
dukcyjnych nalezy uwazac branze:

o produkcji zespotow i elementéw dla przemystu motoryzacyjnego,

e produkcji sprzgtu AGD i1 komponentéw wysokospecjalizowa-
nych do montazu tego sprzgtu,

e produkcji obrabiarek (szczegodlnie cigzkich) zespolowych,
specjalizowanych i kompleksowych zautomatyzowanych sys-
teméw wytworczych dla przemystu maszynowego i innych
branz produkcyjnych,

e produkcji maszyn i urzadzen specjalizowanych (gornictwo,
hutnictwo, budownictwo, energetyka, silniki okrgtowe i inne
nietypowe maszyny i urzadzenia) oraz znajdujacych zastosowa-

nie w obronnoS$ci i zabezpieczeniu bezpieczenstwa energetycz-
nego, komunikacyjnego i zdrowotnego,

e wytwarzania elementéw i funkcjonalnych systemow mechatro-
nicznych i telematycznych stosowanych zaréwno w zaawanso-
wanych systemach wytworczych, wyrobach rynkowych i eks-
ploatacji infrastruktury technicznej,

e przetworstwa tworzyw sztucznych oraz maszyn wytworczych,
form i oprzyrzadowania (kontynuacja wielu projektéw w 6 RP).
Przysztosciowe technologie, $rodki i metody powinny by¢ ukie-

runkowane na dziedziny przynoszace w produkcji i ustugach

najwigksza warto$¢ dodana, réwniez spoteczna. Wytyczono je
m.in. w raporcie koncowym Europejskiej Platformy Technologicz-
nej ,, MANUFUTURE — Wizja do 2020 roku”. Naleza do nich:

o Kompleksowa adaptacyjnos¢ procesow, systemow wytwor-

czych i struktur organizacyjnych w sektorze budowy maszyn

i urzadzen, uwzgledniajaca optymalne wytwarzanie 1 wykorzy-

stanie zasobow,

Rozwoj systemdw informatycznych i wirtualnych metod oraz

narzgdzi inzynierskich przydatnych w rozwoju wyrobow

1 monitorowaniu procesé6w z wysokim stopniem wykorzystania

procedur inteligentnych,

Tworzenie zintegrowanych sieci branzowych tancuchéw do-

staw, narz¢dzi IT do zarzadzania nimi wedlug standardow

branzowych producentow globalnych,

e Zarzadzanie procesami produkcyjnymi i kompetencyjnymi sie-

ciami branzowymi za pomoca systeméw opartych na wiedzy,

Ukierunkowanie procesow wytworczych nastawionych na

‘masowa kastomizacjg’, co wymaga lepszych i elastyczniej-

szych produktow oraz sprzgtu wytworczego wytwarzanych

wg. koncepcji collaborative engineering,

Zarzadzanie procesami i projektami zgodnie z podejsciem

inzynierii wspotbieznej oraz w $rodowisku rozproszonych za-

sobow 1 systemow produkcyjnych, z uwzglednieniem pelnego
cyklu zycia produktu, wraz z faza recyklingu,

Zastosowanie mikrotechniki i mechatroniki, ktére tacza w sobie

projektowanie, sterowanie, elektronikg, fizyke, informatyke,

przez co wykorzystujac synergi¢ dyscyplin naukowych pod-
wyzszaja funkcjonalnos¢ i doskonatos$¢ produktow rynkowych,

Zastosowanie systemow wizyjnych i telematycznych w monito-

rowaniu i wizualizacji produkcyjnych procesow dyskretnych

oraz serwisie i utrzymaniu infrastruktury techniczne;j,

Opracowanie i wdrazanie metod oraz narzedzi inzynierskich

i systemow uwzgledniajacych harmonogramowanie produkcji,

prognozowanie ryzyka i modelowanie dynamiki zmian syste-

moéw produkcyjnych na podstawie badan rynkowych.

Zazwyczaj duza warto§¢ dodana generuja réwniez urzadzenia

i technologie pozwalajace na miniaturyzacje produktow i uktla-

dow, ktore sa stosowane w technice i medycynie. Jest rzecza

oczywista, ze najwazniejszym problemem jest znalezienie inno-
wacyjnych wyroboéw rynkowych, w ktorych zawarta bedzie nowa
technologia, nowe materialy oraz inteligentne procedury uzytko-
we. Jest to gléwny cel realizowany przez Platform¢ Procesow

Produkcyjnych w latach nastgpnych, tj. 2007-2013. Zatem gléwne

dziatania powinny koncentrowac sig¢ na:

e Tworzeniu inkubatoréw technologicznych kreujacych nowe
produkty, procesy i ushugi oraz powotywaniu podmiotéw B&R
aplikujacych do roéznych programéw sektorowych, struktural-
nychi 7 Programu Ramowego EU.

e Tworzeniu centréw wzornictwa przemystowego, wyposazonych
w najnowsze technologie do projektowania, analiz i wytwarza-
nia prototypowych wyrobéw rynkowych i ich produkcji na po-
trzeby rynku globalnego (begdzie to sprzyjac przeniesieniu roz-
woju nowych wyrobow do Polski, rowniez ze strony przedsig-
biorstw globalnych),

e Tworzeniu branzowych sieci poddostawcow zgromadzonych
wokot przedsigbiorstw globalnych, wspomaganych branzowymi
centrami technologicznymi, szkoleniowymi i wdrozeniowymi
oraz budowaniu konsorcjow producentdow maszyn majacych
szans¢ na powazny udziat w rynku globalnym.
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Rys. 3. Platforma integrujaca w rozproszonym wytwarzaniu dla sieci duzych
przedsigbiorstw i MSP

Fig.3. Integration platform in distributed manufacturing for networks of large
companies and SMEs

Za kluczowe technologie rozwijane w Platformie Procesow

Produkcyjnych nalezy uzna¢:

o Wysokowydajnosciowe oraz dokladne i wysokojakosciowe
technologie w produkcji zespolow i elementdow maszyn, a takze
potwyrobow (technologie obrobki ubytkowej, przyrostowej,
powierzchniowej, objgtosciowej — odlewanie, kucie, spiekanie,
ksztattowanie plastyczne),

o Wysokokwalifikowane technologie w inzynierii powierzchni
i wytwarzaniu funkcjonalnych pokryé¢,

e Technologie IT w systemach projektowania, planowania,
symulacji, wizualizacji, monitorowania oraz obstugi produkcji
i serwisu w calym cyklu zycia produktu, z zastosowaniem me-
tod KM (Knowledge Management),

e Technologie IT w zarzadzaniu MSP i rozproszonym wytwarza-
niu (CE — Collaborative Engineering) oraz zarzadzaniu zinte-
growanym tancuchem dostaw — SCM,

e Technologie rozwijane dla celow mikrotechniki, mechatroniki,
medycyny oraz wytwarzania prototypowych wyrobow 1 aplika-
cji innowacyjnych proceséw w skali globalne;j.

Przyktadowe rozwiazanie tworzenia relacji biznesowo-
rynkowych w powiazaniu z rozproszonym wytwarzaniem przed-

sigbiorstw globalnych i sieci MSP ilustruje rys. 4.
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Rys. 4. Implementacja systemow IT w wytwarzaniu z udziatem przedsigbiorstw
globalnych i MSP

Fig. 4. Implementation of IT systems in manufacturing with participation of global
companies and SMEs

4. Zakonczenie

Strategiczna decyzja o utworzeniu europejskich i krajowych
platform technologicznych stwarza plaszczyzng migdzynarodo-
wej, a W szczegdlnosci europejskiej koordynacji sektora B&R
i jego udzialu w tworzeniu mozliwie wysokiej wartosci dodanej
przedsigbiorstw produkcyjno-ustugowych, zaréwno globalnych

PAK 1/2007

oraz MSP. Jest to szczegdlnie ambitne zadanie, gdyz musi ono
uwzglednia¢  zréznicowane warunki kulturowe, gospodarcze,
technologiczne i ekonomiczne. Polskie warunki gospodarcze
i potozenie geopolityczne powinno stwarza¢ warunki pozyskiwa-
nia przedsigbiorstw globalnych, dla ktorych rézne sektory MSP
beda dostawcami komponentow do wytwarzania wyrobow final-
nych. Aktualnie np. w branzy AGD ok. 70% komponentéw do
wyroboéw finalnych montowanych w Polsce pochodzie z krajow
EU. Podobnie jest w sektorze motoryzacyjnym. T¢ sytuacjg nalezy
zmieni¢, m.in. poprzez wykorzystanie potencjalu MSP oraz B&R
1 zwiazanie si¢ z wytworcami globalnymi. Mozna to tez osiagnac
z pomocag branzy IT, ktdora bedzie tworzy¢ systemy dla globalnych
odbiorcéw. Miejsce pracy w sektorze IT jest kilkakrotnie tansze
niz w branzy bezposrednio produkujacej wyroby rynkowe. Go-
spodarka oparta na wiedzy to przede wszystkim sektor IT i po-
chodne jego ustug w réznych branzach wytworczych, ustugowych
oraz e-biznesu. W dalszej kolejnosci mozna wymieni¢ nastgpujace
czynniki:

e Technologie przetwarzania informacji i komunikacji,

e Orientacja na klienta,

Zmiany technologiczne (materialy, obrobka, powierzchnie...),
Globalizacja, regionalizacja i wspodtpraca,

Dostgpnosé zasobow,

Nowe procesy produkcyjne, maszyny i urzadzenia,

Nowe technologie wytwarzania,

Organizacja produkcji,

Logistyka, a w tym dystrybucja i utylizacja.

Innym, nie mniej waznym czynnikiem motywujacym dziatal-
nos¢ platform technologicznych jest stworzenie warunkow pracy,
finansowania i rozwoju nowych form organizacyjnych w sektorze
B&R oraz wymuszenie efektywnego wykorzystania istniejacych
struktur B&R. Warunkiem koniecznym jest tez wspolpraca
z europejskimi platformami technologicznymi celem zwigkszenia
polskiego udzialu w migdzynarodowym podziale pracy oraz stwo-
rzenie matych form polskiego protekcjonizmu gospodarczego.

Pomiary i kontrola w procesach wytworczych sa jednym z te-
matéw o znacznym priorytecie, rekomendowanym przez Europej-
ska Platformg¢ Manufuture, jako jeden z elementow inteligentnych
systemow wytworczych.

Obecnie w ramach Polskiej Platformy Technologicznej Proce-
sow Produkcyjnych realizowane sa dwa wazne projekty unijne:
MANUNET (projekt majacy na celu wzmocnienie wspolpracy
migdzy regionami Europy poprzez realizacje¢ wspolnych projek-
tow finansowanych ze srodkéw regionalnych — www.manunet.net)
oraz LEADERSHIP (projekt, ktorego celem jest identyfikacja
najwazniejszych tematéw badawczych w przemysle europejskim
na nastgpne 10 lat i realizacj¢ zamierzonych celéw poprzez utwo-
rzenie 1 pobudzenie do dziatania oraz wspdtpracy Narodowych
Platform Technologicznych Manufuture — www.leadership-
ssa.net).
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