Henryk Daniluk, Ryszard Witek — PGE GIiEK S.A. Oddzial KWB Belchatow

W Kopalni Wegla Brunatnego Belchatow, w trakcie eksploatacji ztoza wegla brunatnego, pozyskiwane sq selektywnie duze
ilosci kopalin towarzyszqcych. Kopaliny transportowane sq na skladowiska - zloza wtorne i zagospodarowywane w stanie
surowym lub przerabiane. Kopalnia posiada dwa Zaklady Przerobki Kruszyw zlokalizowane w sqsiedztwie sktadowisk kopa-
lin. Linie technologiczne zakladow umozliwiajq przerobke kopalin i uzyskanie szerokiego asortymentu kruszyw ktore znajdujq
zastosowanie m.in. w budownictwie.

In Belchatow Brown Coal Mine large number of accompanying minerals are extracted during brown coal exploration. Mi-
nerals are transported to the places of their storage — secondary deposits — and then processed or delivered directly for proces-
sing. The brown coal mine has two processing plants located nearby its deposits. Production lines of plants enable processing

of accompanying minerals and obtaining wide range of aggregates used in building industry among others.
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Wstep

Kopalnia Wegla Brunatnego Betchatéw prowadzac eks-
ploatacje¢ ztoza wegla brunatnego zdejmuje i przemieszcza
na zwatowiska zewnetrzne duze ilo$ci nadktadu. W tej masie
znajduja si¢ roznorodne kopaliny towarzyszace o duzym zna-
czeniu gospodarczym. W zdejmowanym nadkladzie wystepuja
kopaliny takie jak: pospotki krzemienne piaszczysto- zwirowe,
piaski, pospotki piaszczysto-zwirowe, wapienie, piaskowce
kwarcytowe, glazy narzutowe, ity, kreda jeziorna, torf. Kopa-
liny te sa selektywnie pozyskiwane, sktadowane i nastgpnie
wykorzystywane do produkcji kruszyw i nawozow. W procesie
przerébki uzyskuje si¢ piaski i zwiry ptukane oraz caty asorty-
ment kruszyw famanych tj.: thucznie, grysy, klince.

Pozyskiwanie, transport, skladowanie

Selektywna eksploatacja wigkszosci kopalin (pospotki
krzemienne piaszczysto-zwirowe, piaski, pospotki piaszczysto-
-zwirowe, ity, kreda jeziorna, torf) prowadzona jest z wykorzy-
staniem nadktadowych koparek wielonaczyniowych i uktadow
KTZ. Sktadowane sa na oddzielnych sktadowiskach majacych
charakter zt6z wtornych.

Obecnie w Kopalni funkcjonuja dwa sktadowiska kopalin
towarzyszacych.

Jedno zlokalizowane jest w Rogowcu, gdzie zesktadowano
surowce wydobyte podczas selektywnej eksploatacji nadktadu
Pola Betchatow i w miarg potrzeb z Pola Szczercow tj.: piaski,
pospoiki krzemienne piaszczysto-zwirowe, kreda jeziorna, ity
i torf. Mozliwe jest sktadowanie kopalin:

- na zlozach wtornych,
- natuneluz przenosnikiem taSmowym (pospotki krzemienne

piaszczysto-zwirowe, piaski),
- na stanowisku przerdbki kredy jeziornej.
Sktadowisko to obstugiwane jest przez przenos$nik tasmowy
B-1800 i zwatowarke szynowa ZS 4800.

Drugie sktadowisko znajduje si¢ w Chabielicach przy
wschodniej granicy zwatowiska zewngtrznego Pola Szczercow.
Sktadowane sa tam kopaliny wydobywane w P/Szczercow t;.:
pospotki krzemienne piaszczysto-zwirowe, piaski, pospoiki
piaszczysto-zwirowe, ity i torfy. Sktadowisko to obstugiwane
jest przez przenosnik tasmowy B-1800 i zwatowarke ZGOT
5500 [1].

Skaly trudno urabialne zalegajace zarowno w P/Betcha-
tow jak i w P/Szczercow, tj.: piaskowce kwarcytowe, wapienie,
glazy narzutowe eksploatowane sa przy uzyciu koparek jedno-
naczyniowych, fadowarek, samochodoéw samowytadowczych
i robdt strzatowych. Skaty pozyskane w P/Befchatow trans-
portowane sa do dalszej przerdbki na plac surowcowy lub
bezposrednio na kosz zasypowy Zaktadu Produkcji Kruszyw
w Rogowcu natomiast pochodzace z P/Szczercéw pod zestaw
kruszaco - sortujacy w Chabielicach.

Przerobka kopalin towarzyszacych

Produkty uzyskiwane w trakcie przerobki kopalin podzieli¢

mozna, w zaleznoséci od sposobu przetwarzania surowca, na
nastepujace grupy asortymentowe: kruszywa tamane, kruszywa
nictamane i nawozy.
Kruszywa tamane otrzymywane sa w wyniku przerdbki skat
kwarcytowych, wapiennych, brukow krzemiennych 1 grani-
towych gltazow narzutowych. W procesie przetworstwa skaty
poddawane sa kruszeniu, przesiewaniu, sortowaniu i ewentu-
alnemu phukaniu.



Kruszywa nielamane otrzymywane sa w wyniku przerobki
piaskow i pospotek w procesie ptukania, przesiewania i sor-
towania.
Nawoz rolniczy uzyskiwany jest w procesie przerobki kredy
jeziornej.

Kopalnia Wegla Brunatnego Belchatow posiada dwa Za-
ktady Produkcji Kruszyw. Zlokalizowane sa w bezposrednim
sasiedztwie sktadowisk kopalin towarzyszacych w Rogowcu
i Chabielicach.

Zaklad produkcji kruszyw w Rogowcu

Zaktad Produkcji Kruszyw w Rogowcu zostat urucho-
miony w 1993 roku i obstugiwany jest przez wyodrgbniony
organizacyjnie Oddzial. Przy Zaktadzie funkcjonuje punkt
sprzedazy kruszyw. Zaktad przerabia bruki krzemienne, piaski
i kredg jeziorna oraz skaly kwarcytowe i wapienne.

Zaktad Produkcji Kruszyw posiada trzy technologiczne
ciagi przerobcze:

- przerobki kopalin ,,na mokro”,

- przerdobki kopalin ,,na sucho”,

- stanowisko przerobki kredy jeziorne;j.

Ponizej przedstawiono schemat technologiczny Zaktadu.

Opis schematu ZPK:
1. Kruszarka wstegpna o gardzieli wlotowej 750x550 mm
Q=25-85m’h

o ———

D-2

Kosz zasypowy z wozkiem podajacym
Kruszarka szczekowa 40.15 Q = 8-25 m/h
Kruszarka stozkowa DKT 1200 Q =90 m’/h
Kosz zasypowy z podajnikiem wibracyjnym
Ruszt o przeswicie 200 mm
Odwadniacz kotowy OKP-90-2 Q = 100 m’/h
Przesiewacz wibracyjny
9. Tunel z podajnikami wibracyjnymi
10.  Przepompownia wody technologicznej
11.  Przepompownia $ciekow
12.  Osadnik wschodni o poj. 15 000 m*
13.  Osadnik zachodni o poj. 15 000 m?
14.  Rurociagi $cickowe
15.  Rurociagi wody technologicznej
16.  Place na surowce do produkcji
17.  Boksy na kruszywo ptukane
18.  S-I, S-II, S-1I1, S-IV — sortownie z przesiewaczami dwu-
poktadowymi
19.  P-la—P-21 — przenos$niki tasmowe B-800
- linia przerywana — czg$¢ mokra
- linia ciagta — czg$¢ sucha
D-2 — przeno$nik tasmowy B-1800 wspolpracujacy ze zwa-
lowarka szynowa ZS-4800 dostarczajaca kopaliny na tunel 1
sktadowisko.
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Rys. 1. Schemat technologiczny Zaktadu Produkcji Kruszyw
Fig. 1. Scheme of processing plants
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Fot. 1. Zaktad Produkcji Kruszyw w Rogowcu
Fot. 1. Processing plant in Rogowiec

Opis procesu przerdébki ,,na mokro”

Produkcja piasku ptukanego

Surowiec do przerobu (nadawe) stanowia piaski zeskta-
dowane na tunelu z podajnikami wibracyjnymi (9). Podajniki
dozuja surowiec, z odpowiednia wydajnoscia, przenosnikami
tasmowymi P-1a i P-1b na I sortownig gdzie na mokro jest roz-
sortowany na odpowiednie frakcje. Na I sortowni produkowane
sa piaski ptukane o frakcji 0-2 mm, zwir 2-4 mm i nadziarno
powyzej 4 mm. Piaski 0-2 mm trafiaja na odwadniacz kotowy,
gdzie zostaja wyptukane frakcje ilaste 0-0,3 mm i dalej prze-
nosnikiem P-3 zostaja skierowane do boksu (17). Zwir 2-4
mm bezposrednio z sortowni, przenosnikiem P-2, kierowany
jest do boksu.

Woda technologiczna, uzywana w procesie produkeji
znajduje si¢ w obiegu zamknigtym. Uzytkowane sa zamiennie
dwa osadniki. Jeden wykorzystywany jest w produkcji, a drugi
W tym czasie jest czyszczony [2].

Opis procesu przerdébki ,,na sucho”

Produkcja kruszyw kwarcytowych i wapiennych

Surowiec do przerobki dostarczany jest samochodami na
plac surowcowy. Po wstepnym rozkruszeniu nadgabarytow su-
rowiec, tadowarka kotowa, podawany jest do kosza zasypowego
z wozkiem podajacym(2) kruszarki wstepnej typu 40.17 (1).
Po rozkruszeniu przez kruszarke wstepna surowiec kierowany
jest (przeno$niki P-21 i P-6b) na II sortownig i przesiewacz o
sitach 31,5 mm i 63 mm.

Tu nastepuje podziat na trzy frakcje tj. nadziarno, produkt
wilasciwy — ttuczen i podziarno. Thuczen 31,5-63 mm kierowa-
ny jest przenosnikiem P-9 na hatdg. Nadziarno kierowane jest
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Fot. 2. Zaktad Produkcp Kruszyw w Rogowcu
Fot. 2. Processing plant in Rogowiec

(przenosniki P-7 i P-8) na kruszarke typu 40.15 celem dalsze-
go rozkruszenia. Podziarno 0-31,5 mm kierowane jest na III
sortownig i1 dalej przenosnikiem P-13 na hatde. W zaleznosci
od uktadu sit na przesiewaczach nr 11 i III istnieje mozliwos¢
skierowania nadawy na kruszarke stozkowa DKT 1200, gdzie
uzyskiwane sa drobniejsze frakcje [2]. W procesie produkcji
kruszywa, w ,,czgsci suchej” ZPK, otrzymujemy frakcje:

- mieszanka o frakcji 0 + 31,5 mm,

- tluczen o frakeji 31,5 + 63 mm.

Produkcja kruszyw krzemiennych ptukanych

Nadawg stanowia pospotki krzemienne piaszczysto-zwi-
rowe zesktadowane na tunelu z podajnikami wibracyjnymi.
Produkcja gryséw krzemiennych ptukanych to potaczenie
dwoch procesow technologicznych tj. przerobki ,,na mokro”
i przerdbki ,,na sucho”. W poczatkowej fazie produkcji bruki
krzemienne sa ptukane na I sortowni wedtug technologii ptuka-
nia piaskow, a nastgpnie przenosnikami P-6a i P-6b podawane
na II sortowni¢. Nadziarno, czyli kruszywo powyzej 63 mm
kierowane jest do powtdrnego rozkruszenia do wielkosci 0-63
mm przez kruszarke 40-15; podziarno ponizej 63 mm na III
sortownig. Na III sortowni nadawa dzielona jest na nadziarno
powyzej 16 mm, ktoére kierowane jest (przenosnik P-11) na
kruszarke stozkowa DKT 1200 w celu skruszenia go do wiel-
kos$ci 16 mm, a ziarna ponizej 16 mm na IV sortowni¢ w celu
rozsortowania na grysy o frakcji 0-4 mm, 4-8 mm, 8-16 mm.
W procesie produkcji kruszywa otrzymujemy frakcje:
- kliniec/grys o frakcji 4 + 8 mm,
- kliniec/grys o frakcji 8 + 16 mm,
- kliniec/grys o frakcji 16 + 31,5 mm.

Opis technologii przerobki kredy jeziornej

Czgscia ZPK jest stanowisko przerobki kredy jeziornej.
Stanowisko znajduje sig¢ w poblizu ztoza wtornego kredy jezior-
nej, utworzonego w trakcie selektywnej eksploatacji nadktadu
w P/Belchatow.

Opis stanowiska:

Koparka KWK-106

Kruszarka ze¢bata

Przesiewacz wibracyjny nr 1
Kruszarka walcowa — gniotownik
Przesiewacz wibracyjny nr 2
Sktadowisko kredy jeziornej
Halda przerobionej kredy jeziornej
P-1 — P-10 — przenos$niki taSmowe
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Rys. 2. Schemat stanowiska przerobki kredy jeziornej
Fig. 2. Scheme of bog lime processing stand

Kreda jeziorna urabiana jest ze sktadowiska koparka
KWK-106 i podawana na przeno$nik P-10. Przeno$nik podaje
do kruszarki zgbatej w celu wstgpnego rozkruszenia. Nastep-
nie kreda jest sortowana na przesiewaczu wibracyjnym nr 1,
o sicie 8 mm. Podziarno jako gotowy produkt transportowany
jest na hatde. Nadziarno kierowane jest na kruszarkg walcowa
— gniotownik i nastgpnie na przesiewaczu nr 2 ulega rozsorto-
waniu na gotowy produkt i nadziarno, ktore transportowane
przenos$nikiem P-5 do ponownej przerobki. Produkt gotowy
transportowany jest przeno$nikami P-3, P-4c i P-4b na prze-
nos$nik zakrezny P-4 i sktadowana na hatdzie [2].

Zaklad Produkeji Kruszyw w Chabielicach

Zaktad Produkcji Kruszyw w Chabielicach przerabia bruki
krzemienne i piaski pozyskiwane z P/Szczercow, w trakcie
selektywnej eksploatacji nadktadu i sktadowane do dalszego
przetworzenia na ztozu wtornym. Zaktad Produkcji Kruszyw
posiada dwie linie technologiczne:

- produkcji kruszywa,
- produkcji piasku ptukanego.
Zastosowane najnowsze technologie oraz wyposazenie ma-
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szynowe linii produkcji kruszywa i piasku, pozwalaja uzyskac
wysokiej jakosci produkty gotowe.

Fot. 3. Zaktad Produkcji Kruszyw w Chabielicach
Fot. 3. Procesiing plant in Chabielice

Produkcja kruszyw krzemiennych plukanych

Ponizej przedstawiono schemat linii technologiczne;.

Rys. 3. Schemat linii produkcji kruszyw
Fig. 3. Scheme of aggregates production line




Opis linii technologicznej:

1. Ztoze wtérne

2. Silos z wapnem hydratyzowanym

3. Kosz zasypowy z rusztem uchylnym i podajnikiem wibra-
cyjnym

4. Mobilny przesiewacz wibracyjny, dwupoktadowy

Odwadniacz kotowy wstegowy na podwoziu kotowym

6. Mobilny zestaw kruszaco-sortujacy (kruszarka szczgkowa,
przesiewacz wibracyjny, kruszarka stozkowa, przeno$niki
tasmowe)

7. Kosz zasypowy (homogenizacja)

8. K-3 —K-11 — przenos$niki tasmowe B-800

Surowiec do przerobu (nadawg) stanowi pospotka krze-
mienna piaszczysto — zwirowa sktadowana na wydzielone;j
czesci zwatowiska zewngetrznego Pola Szczercow.

Pospotka krzemienna ma uziarnienie w zakresie 0+ 450 mm, z
nadmiarem frakcji 0+ 2 mm (w odniesieniu do sktadu ziarnowego
produktu), a frakcja 100 + 450 mm ma udziat w masie nadawy
nie przekraczajacy 10 %.

Linia technologiczna do produkcji kruszywa sktada si¢ z
dwodch podstawowych zespotéw maszyn (weztdw technolo-
gicznych):

- zespohu klasyfikacji i odmulania;
- zespohu kruszaco-sortujacego.

Surowiec do przerobu pobierany jest z pryzmy za pomoca
fadowarek samojezdnych na podwoziu kotowym.

W poczatkowym etapie procesu technologicznego wydziela
si¢ frakcj¢ o uziarnieniu powyzej 150 mm na ruszcie kosza
zasypowego w celu ochrony przesiewacza wibracyjnego przed
nadmiernym obciagzeniem nadziarnem. Frakcja 0-150 mm po-
przez dwa podajniki oraz przenosnik tasmowy kierowana jest
do wezla klasyfikacji i odmulania.

W

Wezel klasyfikacji i odmulania nadawy

Wezet klasyfikacji i odmulania nadawy sktada si¢ z prze-
siewacza wibracyjnego podstawowego, wyposazonego w dwa
poktady sitowe (gorny #31,5 mm i dolny #2 mm) i odwadniacza
podcisnieniowego kotowo-wstegowego.

Na przesiewaczu podstawowym, przeznaczonym do
przerobu, surowiec jest ptukany i klasyfikowany na frakcje
przeznaczona do kruszenia (+31,5 mm) i frakcj¢ nie wyma-
gajaca kruszenia (2+31,5 mm) oraz frakcje 02,0 mm. Na
odwadniaczu kotowo-wstegowym nastegpuje rozdziat produktu
dolnego z poktadu #2 mm przesiewacza (frakcja 0+2 mm) na
dwie frakcje: 00,2 mm oraz 0,2+2,0 mm. Frakcja 0,2+2,0 mm
jest odwadniana i kierowana przeno$nikiem K6 do sktadowania
na odrebnym stozku. Wydzielona klasg ziarnowa 0,2 —2,0 mm
z pryzmy pod przeno$nikiem K6 podaje sig¢ na przeno$nik K10
w celu uzyskania uziarnienia zgodnie z wymaganiami norm
w ilo$ci wynikajacej z biezacej analizy sktadu ziarnowego
produktu spod przeno$nika K11.

Zawiesina z frakcja 0+0,2 mm z odwadniacza kotowo-wstg-
gowego kierowana jest do stozka zaggszczajacego, z ktorego
po zageszczeniu kierowana jest do odwadniania na prasach
tasmowych. Przelewy ze stozka zaggszczajacego kierowane
sa do zbiornika wody technologicznej [3].

Zespotl kruszqco-sortujgcy
Zespot kruszaco-sortujacy sktada si¢ z dwoch kruszarek
(szczgkowej 1 stozkowej), przesiewacza wibracyjnego i prze-

Fot. 4. Sktadowisko kruszyw w Chabielicach
Fot. 4. Aggregates storage area in Chabielice

no$nikow tasmowych. Zespot ten przeznaczony jest do krusze-
nia frakcji od +31,5 do +450 mm. Frakcja ta jest kruszona w
kruszarce szczgkowej, a nastgpnie przenosnikami tasmowymi
transportowana do dalszego kruszenia w kruszarce stozkowe;j.
Z kruszarki stozkowej kruszywo przenosnikami tasmowymi
podawane jest do rozklasyfikowania na przesiewaczu wibracyj-
nym 4-ro poktadowym na frakcje 0 - 31,5 mm; 31,5 — 63 mm
oraz +63 mm (nieczynne poktady zakryte sa blacha). Frakcja
31,5 — 63 mm oraz +63,00 mm podawana jest do kruszarki
stozkowej, z ktorej po skruszeniu zawracana jest z powrotem na
przesiewacz wewngtrzny zespotu kruszaco-sortujacego o sicie
31,5 mm. Transport poszczegolnych frakcji uzyskiwanych w
procesie klasyfikacji i kruszenia odbywa si¢ za pomoca prze-
no$nikow tasmowych.

Tworzenie mieszanek

Gotowe frakcje z klasyfikacji i odmulania oraz z zespotu
kruszaco — sortujacego kierowane sa do kosza zasypowego, w
ktérym nastgpuje mieszanie:
- kruszywa nieskruszonego (frakcje 0,2 —2,012,0 —31,5)
oraz
- kruszywa kruszonego (famanego) 0 — 31,5 mm
idalej na przeno$nik zakre¢zny i na magazyn gotowych produk-
tow. Produkt koncowy otrzymuje si¢ mieszajac w odpowiednich
proporcjach w koszu zasypowym (homogenizacyjnym) klasy
ziarnowe 0,22 mm i 0+31,5 mm.

Dzigki zastosowaniu przenosnika zakrgznego istnieje moz-
liwos¢ sktadowania produktéw o roznym sktadzie ziarnowym
na osobnych stozkach magazynowych.

Produkcja piasku plukanego
Surowiec do przerobu (nadawg) stanowi piasek sktado-

wany na wydzielonej haldzie wzdtuz przeno$nika P2.1. Jest to
piasek drobnoziarnisty. Ponizej przedstawiono schemat linii

technologiczne;j.

Opis linii technologicznej:

1. Sktadowisko piasku

2. Kosza zasypowy z rusztem uchylnym

3. Przesiewacz wibracyjny

4. Przesiewacz wibracyjny, dwupoktadowy
5. Odwadniacz kotowy

6. Zbiorniki piasku

7. P2.1 — P26 — przenos$niki tasmowe B-800

Proces technologiczny produkcji piasku polega gtéwnie na
jego ptukaniu, wydzieleniu odpowiednich frakcji ziarnowych, a
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Rys. 4. Schemat linii produkcji piasku plukanego

Fig. 4. Scheme of wash sand production line

nastepnie ich mieszaniu, w celu uzyskania produktéw zgodnych
Z wymaganiami norm.

Piasek pobierany jest tadowarka kotowa i podawany do
kosza zasypowego z rusztem uchylnym, usytuowanego nad
przeno$nikiem tasmowym P2.1 B=800 mm. Na ruszcie uchyl-
nym zostaje oddzielona frakcja +100 mm.

Z kosza zasypowego poprzez dwa podajniki P1.1A i
P1.1B przeno$nikami tasmowymi P2.1, P2.2 i P3 surowiec
transportowany jest na przesiewacz wibracyjny P4 z sitami
o oczku 15 mm, gdzie nastgpuje wydzielenie frakcji piasku
(0+15 mm) i frakcji (15+100 mm). Frakcja (0+15 mm) skie-
rowana jest na przesiewacz dwupoktadowy P7, gdzie jest
poddana dziataniu wody i wstepnej klasyfikacji (wydzielone
zostana frakcje: + 2 mm, 1+2 mm oraz 01 mm).

Frakcja + 2 mm przenosnikiem tasmowym P8 jest kierowana
na pryzme.

Frakcja 1+2 mm przenosnikiem tasmowym P9 jest skierowana
do zbiornika.

Frakcja 0+1 mm trafia bezposrednio do odwadniacza kotowego
P13.

W odwadniaczu kotowym czerpaki odwadniacza P13 wy-
nosza 1 odwadniaja frakcj¢ 0,1 + 1 mm, ktéra przenos$nikiem
tasmowym P14 jest skierowana do zbiornika, za$§ przelew z
wanny odwadniacza kolowego, zawierajacy frakcje 0 + 0,1
mm kierowany jest do stozka zaggszczajacego i dalej do pro-
cesu klarowania wody i odwadniania zggszczonego mutu na
prasach tasmowych.

Tworzenie mieszanek i zaladunek gotowych produktow

Z poszczegbdlnych zbiornikoéw piasek kierowany jest
wylotami (zamykanymi/otwieranymi zasuwami) na podajniki
wibracyjne lub na przenos$niki tasmowe 1 dalej przenosnikiem
taSmowym, zakr¢znym P26 transportowany do magazynowania
na placu sktadowym.

Baza do tworzenia mieszanek jest frakcja 0,1 ~ 1 mm
otrzymywana z odwadniacza kotowego (Wersja A). Frakcje
uzupetniajaca otrzymujemy w wyniku prowadzenia produkcji
piasku w wersji B. Przed przystapieniem do produkcji mie-
szanek nalezy napetni¢ zbiorniki frakcjami uzupetniajacymi:

0,1+0,3 mm, 0,3+0,6 mm, 0,6+0,8 mm, 0,8+1,0 mm i 1+2 mm.
Frakcje te beda stuzy¢ jako komponenty do uzupehiania frakeji
bazowej 0,1+1 w celu otrzymania krzywej sktadu ziarnowego
produktu zgodnej z potrzebami klienta. Do produkowane;j
frakcji bazowej 0,1+1 mm dodawane sa ze zbiornikow w sto-
sownych proporcjach odpowiednie frakcje uzupetniajace, dzigki
czemu uzyskuje si¢ produkt zgodny z potrzebami klienta. [los¢
dozowanych frakcji uzupelniajacych reguluje si¢ poprzez wiel-
ko$¢ otwarcia zasuwy sterowanej hydraulicznie, zabudowane;j
na wylocie zbiornika.

Obieg wody technologicznej

Obieg wody technologicznej jest obiegiem zamknigtym.
Woda do procesu produkcji piasku pobierana jest ze zbiornika
wody technologicznej zlokalizowanego przy stozku zaggsz-
czajacym 1 stacji odwadniania mutu, wspdlnych dla linii
technologicznej produkcji kruszywa i linii technologiczne;j
produkcji piasku.

Zageszczanie wody procesowej odbywa si¢ w stozku za-
geszezajacym, a odwadnianie zaggszezonej zawiesiny (mutow)
na prasach tasmowych. Proces zaggszczania wymaga stoso-
wania flokulanta. Woda sklarowana w stozku zaggszczajacym
kierowana jest do zbiornika wody technologicznej [3] .

Zestawy mobilne

Kopalnia Wegla Brunatnego ,,Betchatow” posiada rowniez
mobilne zestawy kruszaco - sortujace. Zestawy sktadaja si¢ z
mobilnej kruszarki i mobilnego przesiewacza. Zestawy moga
by¢ przemieszczane bezposrednio w miejsca eksploatacji skat
trudno urabialnych i tam je przerabia¢. Mobilnymi zestawami
prowadzona jest przerobka m.in.:

- glazéw narzutowych,

- piaskowcow i zlepiencow kwarcytowych,
- wapieni

oraz recykling betonu.



Podsumowanie

Zagospodarowywanie kopalin towarzyszacych, selektyw-
nie pozyskiwanych, podczas eksploatacji ztoza weggla brunat-
nego jest konieczne z uwagi na obowiazujace przepisy prawa.
Jednoczesnie ich wlasciwe wykorzystanie przynosi wymierne
efekty gospodarcze i ekonomiczne.

Kopaliny maja szerokie zastosowanie m.in. do robdt hy-
droizolacyjnych oraz w przemysle materiatdow budowlanych
(ity), czy jako naturalne nawozy mineralne (kreda jeziorna),
w rolnictwie.

W procesie przerobki kopalin towarzyszacych wytwarzane
sa kruszywa, ktore znajduja zastosowanie w budownictwie: do
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budowy drog technologicznych, placow sktadowych, budowli
hydrotechnicznych oraz do produkcji betonu i asfaltobetonu.

Aktualnie, potrzeby Kopalni sa catkowicie zabezpieczone
w zakresie produkowanego asortyment kruszyw. Kruszywa sa
rowniez sprzedawane na zewnatrz.

Kopalnia Wegla Brunatnego ,,Belchatow” posiada wdro-
zony i utrzymywany system Zaktadowej Kontroli Produkcji
kruszyw. System jest certyfikowany przez zewngtrzna jed-
nostke, notyfikowana w UE. Upowaznia to do wystawiania
deklaracji zgodnosci i znakowania produkowanych kruszyw
znakiem CE.

Duze zapotrzebowanie na kruszywa drogowe i budowlane w
Polsce powoduje, ze sa one cennym produktem rynkowym.
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