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STAN MECHANIZACJI OBROBKI KARPI®

Artykul przedstawia aktualny poziom zmechanizowania niektorych etapow obrobki karpi. Przedstawiono w nim rowniez
dostepne polskie maszyny do obrobki karpi, ograniczenia w ich stosowaniu oraz kierunki dalszego rozwoju mechanizacji.

WSTEP

Wedtug danych zaprezentowanych na konferencji FAO
(towarzyszacej targom Fish 2004 w Bremie) przewiduje
sig, ze w roku 2015 popyt na ryby morskie i stodkowodne,
przewyzszy podaz o 30 mln. ton, a w roku 2030 — 0 92 mln.
ton. Znaczaca rola w zwigkszaniu podazy ryb z pewnoscia
przypadnie rybom stodkowodnym. Najpopularniejsza z nich
jest karp, ktorego hodowla dominuje w wielu krajach Europy
i Azji ze wzgledu na bardzo szybki wspoélczynnik wzrostu,
zdolno$¢ rozwoju w duzym zaggszczeniu i wysoka produkcje
na jednostke¢ powierzchni oraz stosunkowo niskie zapotrze-
bowanie na biatko w diecie. Jednakze pomimo niewatpli-
wych zalet oraz wspomnianej przewidywanej nierownowadze
pomigdzy popytem a podaza, trudno méwi¢ o dynamicznym
rozwoju $wiatowej produkcji karpi. Jedynie w Chinach, gdzie
co najmniej 2500 lat temu zapoczatkowano jego hodowle,
wzrasta ona w niezwyktym tempie. W Europie, drugim
$wiatowym regionie hodowli karpi, ich roczna produkcja od
lat utrzymuje si¢ na niemal stalym poziomie — 400 tys. ton.

W Polsce od 2000 roku (kiedy to odtowiono okoto 20 tys.
ton karpi) mozna méwic o stalym spadku ich produkecji, ktora
w latach 2007 1 2008 zmniejszyta si¢ do okoto 15,6 tys. ton.

Gltowna przyczyna stagnacji w hodowli karpi jest ogra-
niczony popyt. W wielu krajach, w tym w Polsce, karpie sa
ryba spozywana gtdwnie w okresie Swiat Bozego Narodzenia.
W innych krajach na przyktad w USA, ze wzgledu na liczne
osci karpie nie sa w ogole akceptowane jako ryby konsump-
cyjne. Ograniczony popyt na karpie jest przyczyna nie tylko
stagnacji w przetworstwie, ale i w rozwoju jego mechanizacji.
Zaréowno w Polsce, jak i w Europie, brak jest maszyn do
mechanicznej obrobki karpi [1, 2]. Dostgpno$¢ urzadzen do
produkcji ptatow, tuszek oraz dzwonek jest niewielka. Pomimo
postepu technicznego gléwnymi urzadzeniami do obrobki
karpi sa nadal noz i stot obrobezy (ibidem).

Zmiang w nastawieniu konsumentéw do karpi najtatwiej
mozna osiagnaé przez wyeliminowanie wspomnianych
niedogodnosci i zagrozen z tuszek, dzwonek i ptatéw (trady-
cyjnych dla polskiego rynku produktéw handlowych). Nada
to nowej jakosci produktom, na ktére w latach 2004-2007
znaczaco wzrost popyt. Za przyktad moga postuzyé wyniki
badan Lirskiego [3], ktory w jednej z przetworni stwierdzit
az 22-krotny wzrost popytu na karpie przetworzone do postaci
tuszek, ptatow i filetow.

Wytworzenie bezpiecznych produktow wymaga wprowa-
dzenia do procesow przetwarzania karpi dodatkowej operacji

eliminujacej zagrozenie wywotywane przez osci, a polega-
jacej na ich przecinaniu na kroétkie, niewyczuwalne odcinki.
Obecnie jest to mozliwe dzigki opracowaniu w Morskim
Instytucie Rybackim w Gdyni maszyn do przecinania osci
w tuszkach, ptatach i filetach karpi.

Nadal jednak pozostaje problem braku niektérych rodza-
jow maszyn do obrobki lub niespelniania wymogow, gtownie
dotyczacych uzyskiwanych wydajnosci, przez maszyny juz
istniejace. Dotychczas nie zmechanizowano operacji fileto-
wania i patroszenia, za$ parametry odgtawiarek i maszyn do
platowania nie zawsze sa akceptowane przez przetworcow.

Obok ograniczonego popytu, na niedostateczny rozwdj
mechanizacji obrobki karpi wptywaja trudnosci wynikajace
z cech ich budowy, r6zniacej je od ryb o ksztalcie wrzeciono-
watym. W szczegoélnosci odnosi¢ to nalezy do zakrzywio-
nej linii krggostupa i kosci zebrowych o duzej sztywnosci
(rys. D).

Rys. 1. Szkielet karpia.

Niezaleznie od wymienionych przyczyn niskiego stopnia
zmechanizowania obrobki karpi, stwierdzony trend w popycie
na karpie czg$ciowo przetworzone oraz dazenie do obnizenia
kosztow przetwarzania przy jednoczesnym zwigkszeniu prze-
pustowosci obrobki, powoduja coraz czgstsze zainteresowanie
przetworcow mozliwos$cia zmechanizowania poszczego6lnych
operacji. Prace w tym zakresie, prowadzone przez Morski
Instytut Rybacki w Gdyni, poprzedzone zostaty analiza sta-
nu zmechanizowania operacji obrobki karpi w Polsce.

Celem artykulu jest prezentacja aktualnego poziomu
zmechanizowania obrobki karpi wraz z przedstawieniem
dostepnych polskich maszyn do ich obrébki oraz oméwie-
nie dalszych przewidywanych kierunkow rozwoju mecha-
nizacji.



76 POSTEPY TECHNIKI PRZETWORSTWA SPOZYWCZEGO 1/2010

DOSTEPNE W POLSCE MASZYNY
DO OBROBKI KARPI

Odglawianie

Do odtawiania karpi w ramach programu finansowanego
przez Agencje¢ Restrukturyzacji i Modernizacji Rolnictwa
w Morskim Instytucie Rybackim w Gdyni opracowano i za-
projektowano odglawiarke przedstawiona na rysunku 2.
Maszyna, prosta w konstrukcji i obstudze, z regulowana
przepustowoscia do 30 ryb/min odgtawia karpie cigciem
skosnym ptaskim. Jej techniczne parametry sa nastgpujace:

—  dlugos¢ — 1500 mm,

—  szeroko$¢ — 900 mm,

—  wysokos$¢ — 1100 mm,

—  zapotrzebowanie mocy:

= 1,1 kW —naped noza odgtawiajacego,

= 0,25 kW —naped przenos$nika zasilajacego.

Rys. 2. Odgtawiarka dla karpi.

Przeprowadzone w warunkach przemystowych proby
maszyny wykazaty, ze uzyskiwana w niej srednia wydajnos¢
odgtawiania wynosi 78,09% i jest o 2,25% mniejsza niz
w przypadku odgtawiania cigciem okotoskrzelowym wy-
konywanym na pile tasmowej. Z tego wzgledu przetworcy
postuluja o zaprojektowanie i wdrozenie do produkcji odgta-
wiarki z cigciem okotoskrzelowym.

Platowanie

Jedna z pierwszych powstatych w MIR maszyn do obrobki
karpi i innych ryb karpiowatych byla przedstawiona na
rysunku 3 ptatownica o przepustowosci do 40 ryb/min.

Techniczne parametry ptatownicy sa nast¢pujace:
—  dlugos¢ — 760 mm,

—  szeroko$¢ — 680 mm,

—  wysokos$¢ — 560 mm,

zapotrzebowanie mocy = 1,5 kW.

Poczatkowo ptatownica cieszyta si¢ zainteresowaniem
przetworcow. Z biegiem czasu, gdy rachunek ekonomiczny
zaczat odgrywac coraz wigksza rolg, zainteresowanie ma-
szyna, charakteryzujaca si¢ nieoszczednym wycinaniem

Rys. 3. Platownica.

krggostupa (rys. 4), zmalato. Mozliwo$ci modernizacji pta-
townicy, zwigkszajacej jej wydajnosé, przedstawiono w pub-
likacji w 2004 r. [4]. Jednakze ze wzglgdu na brak funduszy,
prac modernizacyjnych do chwili obecnej nie przeprowadzono.

Rys. 4. Schemat obréobki ryby w platownicy: 1, 2 — platy,
3 — kregostup, 4, 5 — noze [4].

Odskorzanie

Na rynku dostepnych jest wiele maszyn do odskoérzania
filetow, w tym z ryb stodkowodnych. Generalnie odskorzarki
mozna podzieli¢ na dwie grupy — przenosnikowe i bezprze-
nos$nikowe, w ktorych filet do strefy odskorzania podawany
jest bezposrednio przez operatora. Przepustowo$¢ odskorzarek
wynosi od 20 filetow na minut¢ w przypadku zasilania
recznego, do ponad 40 filetéw na minutge — w przypadku
odskorzarek przenosnikowych. Cecha charakterystyczna
oferowanych obecnie odskorzarek jest zastosowanie nierucho-
mego noza. Jedna z takich konstrukcji jest opracowana w MIR
odskorzarka pokazana na rysunku 5.

Parametry techniczne odskorzarki:
—  dlugos¢ — 620 mm,

- szeroko$¢ — 400 mm,

—  wysokos$¢ — 300 mm,

zapotrzebowanie mocy = 0,5 kW.



Rys. 5. Odskorzarka filetéw ryb stodkowodnych.

Przecinarki o$ci ryb karpiowatych

W latach 2005-2009 w Morskim Instytucie Rybackim
w ramach dzialalno$ci statutowej oraz programu finanso-
wanego przez Agencje Restrukturyzacji i Modernizacji
Rolnictwa opracowano 4 rézne maszyny do przecinania osci
w réznych postaciach wstepnie przetworzonych karpi.

Przecinarka o$ci w tuszkach karpi

Maszyna, pokazana na rysunku 6, przystosowana jest do
przecinania o$ci w karpiach odglowionych 1 wypatroszonych
badz tylko wypatroszonych. Os$ci znajdujace si¢ w tkance
migéniowe]j po obu stronach krggostupa sa przecinane w trak-
cie jednego zabiegu. Kosci krggostupa i zeber pozostaja
nienaruszone. Przepustowos$¢ maszyny, w zaleznosci od
wprawy operatora, wynosi 20 + 35 ryb/min. Zatadunek jest
prosty i bezpieczny, a wyladunek ryb po przecigciu osci
naste¢puje automatycznie.

Parametry techniczne maszyny sa nastgpujace:

—  dlugo$¢ — 850 mm,

—  szeroko$¢ — 800 mm,

—  wysokos$¢ — 430 mm,

—  zapotrzebowanie mocy = 0,55 kW.
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Rys. 6. Maszyna do przecinania o§ci w tuszkach karpi.
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Przecinarka o$ci w platach karpi

Maszyna (rys. 7) przeznaczona jest do przecinania osci
w platach karpi bez naruszania zeber i skory. W jej konstruk-
cji uwzgledniono wystgpowanie ptatow parami (lewe i prawe),
przy czym ptlat nacinany jest tylko w miejscach wystgpowania
osci. Przepustowo$¢ maszyny, regulowana plynnie, wynosi
do 40 ptatow/min.

Parametry techniczne maszyny sa nastgpujace:
—  dlugos¢ — 1300 mm,

—  szerokos$¢ — 900 mm,

—  wysokos$¢ — 1100 mm,

—  zapotrzebowanie mocy:

= 0,75 kW —naped nozy,

= 0,37 kW —naped przeno$nika zasilajacego.

o
Rys. 7. Maszyna do przecinania o$ci w ptatach karpi.

Przeno$nikowa maszyna do przecinania oSci w filetach

Maszyna (rys. 8) przecina osci w filetach karpi i innych
ryb karpiowatych, przy czym w odroznieniu od przecinarki
osci w platach, filet nacinany jest na catej jego szeroko$ci,
bez przecigcia skory, Przepustowos$¢ maszyny wynosi do
40 filetoéw/min.

Parametry techniczne maszyny sa nastgpujace:
—  dlugos¢ — 600 mm,

—  szerokos$¢ — 600 mm,

—  wysoko$¢ — 500 mm,

—  zapotrzebowanie mocy = 0,37 kW.

Rys. 8. Przenosnikowa przecinarka o$ci w filetach karpi
iryb karpiowatych.
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Stolowa maszyna do przecinania osci w filetach

Uproszczona wersja przenosnikowej maszyny do przeci-
nania osci jest pokazana na rysunku 9 przecinarka stotowa.
Jest ona rownie funkcjonalna jak wersja przenosnikowa, a roz-
nica polega na zastapieniu tasmy podajacej filety do sekcji ich
przecinania — obrotowym bgbnem. Pozwolito to na znaczne
uproszczenie maszyny oraz zmniejszenie jej gabarytow, a co
za tym idzie, obnizenie ceny.

Parametry techniczne maszyny sg nastgpujace:
—  dtugosé — 340 mm,

—  szeroko$¢ — 610 mm,

—  wysokos$¢ — 480 mm,

—  zapotrzebowanie mocy — 0,25 kW.

Rys. 9. Stotowa przecinarka osci w filetach karpi i ryb
karpiowatych.

PODSUMOWANIE

Wymienione maszyny do obrobki karpi moga by¢ stoso-
wane rowniez do innych gatunkow nalezacych do tej rodziny
jak 1 innych ryb stodkowodnych o zblizonych zakresach
wielko$ci. Obecno$¢ tych maszyn na rynku nie zmienia
jednak opinii o niezadowalajacym poziomie mechanizacji
obrobki karpiowatych, gdyz obecnie za zmechanizowana
w sposob zadawalajacy mozna uzna¢ jedynie operacjg
przecinania o$ci w r6znego rodzaju potproduktach z karpi.

Jak juz wspomniano ptatownice i odglawiarki konstrukcji
MIR wymagaja modernizacji idacych w kierunku zwigk-
szenia wydajnosci obrobki. Oczekiwane sa rowniez proste
narzedzia wspomagajace ucigzliwa operacj¢ patroszenia
karpi. Dziatania w kierunku opracowania i wdrozenia do
produkcji nowych rozwiazan usprawniajacych mechaniczng
obrobke karpi podjgte zostana z chwila uruchomienia
przez Agencje Restrukturyzacji i Modernizacji Rolnictwa
Programu Operacyjnego RYBY 2007-2013.
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THE STATE IN CARP PROCESSING
MECHANIZATION

SUMMARY

In this paper current state of carp processing mechanization
is described. Commercially available Polish machines to
carp processing, their operation limitations and directions
of their further development are described also.



