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DOBOR METODY SZYBKIEGO POMIARU WILGOTNOSCI
SKROBI ZIEMNIACZANEJ NA WYJSCIU ODWADNIACZA
MLECZKA SKROBIOWEGQO®

W artykule przedstawiono zaleznosci konduktancji elektrycznej i pojemnosci elektrycznej badanej probki od wilgotnosci mokrej
skrobi ziemniaczanej. Konduktancje elektrycznq i pojemnosc¢ elektrycznq badanej probki mierzono za pomocq czujnika potgczo-
nego z miernikiem elektrycznym. Wilgotnos¢ probki oznaczano metodq termograwimetryczng przy uzyciu wagosuszarki. Wyniki
badan opracowano statystycznie w postaci prostych regresji i rownan korelacyjnych. Czas przygotowania probki do pomiaru
konduktancji elektrycznej i pojemnosci elektrycznej nie przekraczal 90 s. Pomiar wilgotnosci byl natychmiastowy. Zalecono

konduktancyjnq metode pomiaru wilgotnosci.

WSTEP

Z dostepnej literatury wiadomo, ze zapotrzebowanie na
skrobi¢ ziemniaczana nieustannie ros$nie. Zwigksza si¢ pro-
dukcja skrobi w niektorych krajach nie unijnych, natomiast
w samej Unii Europejskiej przerdb ziemniakéw na skrobig
maleje. Spadek produkcji skrobi ziemniaczanej w Unii moze
by¢ szansa na zmodernizowanie przemystu ziemniaczanego
w Polsce oraz systematyczne podnoszenie jakosci i konku-
rencyjnosci tego produktu. Dla osiagnigcie tego celu istotne
znaczenie ma, mi¢dzy innymi, szybki pomiar wilgotnos$ci
skrobi ziemniaczanej na wyjSciu odwadniacza, podczas od-
wadniania mleczka skrobiowego.

Na konieczno$¢ zastosowania metody szybkiego pomia-
ru wilgotno$ci mokrej skrobi ziemniaczanej, opuszczajace;j
odwadniacz, zwracali uwagg operatorzy tych urzadzen. Twier-
dzili, ze po planowanych i awaryjnych postojach odwadnia-
cza mleczka skrobiowego, podczas ponownego uruchomienia,
wystgpowaty trudno$ci w szybkim doprowadzeniu urzadzenia
do stanu pozwalajacego na uzyskanie zadanej wilgotnosci
mokrej skrobi. Zagadnienie jest istotne, poniewaz mokra
skrobia o nieustabilizowanej i w dodatku duzej wilgotnosci,
wprowadzana do suszarki pneumatycznej, powaznie zakloca
proces suszenia, co powoduje pogorszenie jakosci produktu
koficowego [6,7,9].

Celem pracy zaprezentowanej w artykule bylo przea-
nalizowanie mozliwoS$ci zastosowania w praktyce kroch-
malniczej szybkiej, elektrycznej, metody pomiaru wilgot-
no$ci mokrej skrobi ziemniaczanej na wyjsciu odwadnia-
cza mleczka skrobiowego.

Do podjecia tego tematu zachecity autorke miedzy innymi
pozytywne rezultaty, uzyskane podczas stosowania elek-
trycznych metod do oznaczania wilgoci, w innych produk-
tach spozywczych [1,2,3,4,5,7].

PRZEBIEG PROCESU ODWADNIANIA
MLECZKA SKROBIOWEGO

Proces odwadniania mleczka skrobiowego odbywa si¢ za
pomoca odwadniacza prézniowego, zbudowanego z: kadzi do
ktorej pompuije sig rafinowana skrobig ziemniaczang, obrotowego
filtra bgbnowego z tkaning — potaczonego z préznig, mieszadta
do ciaglego poruszania mleczka skrobiowego, ruchomego

noza zamontowanego wzdtuz bebna, pompy prézniowej i ukta-
du napgdowego. Rafinowane mleczko skrobiowe na skutek
podci$nienia, tworzy warstwe ciasta skrobiowego na po-
wierzchni tkaniny obracajacego si¢ bgbna, natomiast woda
jest zasysana do $rodka odwadniacza i ponownie wprowa-
dzana do obiegu [6,7]. Za kazdym obrotem bgbna skrobia
znajdujaca si¢ w mleczku skrobiowym nanoszona jest na
tkaning odwadniacza, po czym jest odwadniana za pomoca
prozni. Powstala na tkaninie warstwa mokrej skrobi, w wyniku
odwodnienia mleczka, jest zeskrobywana z powierzchni tka-
niny odwadniacza za pomoca specjalnego noza. Wilgotno$¢
mokrej skrobi powinna wynosi¢ 40%. W niektorych kroch-
malniach zaleca si¢ jednak mniejsza wilgotnosc¢, rowna 36%,
bowiem odwadnianie mechaniczne jest mniej energochtonne
niz suszenie termiczne skrobi ziemniaczane;.

Podczas odwadniania mleczka skrobiowego moga wy-
stgpowac rozne zaktdcenia oddziatywujace na ten proces,
powodujace niepozadane wahania wilgotnos$ci w na wyjsciu
odwadniacza proézniowego. Moga to by¢ zmiany: podcisnienia
p czyli prozni, gestosci mleczka skrobiowego p, predkosci
obrotowej bgbna odwadniacza n oraz grubo$ci warstwy
mokrej skrobi na bgbnie g. Wilgotno$¢ mokrej skrobi ziem-
niaczanej w jest wigc funkcja wymienionych zaktocen:

w=f(png @
Powyzsze zakldcenia wystepuja zawsze podczas uru-
chamiania odwadniacza prozniowego (kiedy od poczatku
nalezy nastawi¢ warto$¢ podci$nienia p, gesto$¢ mleczka p,
predkosé obrotowa bebna odwadniacza n i grubo$¢ warstwy
skrawanej skrobi g). Po ustaleniu si¢ procesu odwadniania
mleczka skrobiowego zaktocenia moga pochodzi¢ jedynie ze
strony niestabilnej prozni i niestalej ggsto$ci mleczka.

KROTKI OPIS ROZWAZANYCH METOD
POMIARU WILGOTNOSCI
Wilgotno$¢ zywnosci. Wilgotnos¢ (wilgo¢) w (%) naj-
czegsciej okresla sig za pomoca zalezno$ci [1,9]:

m,, -100 (2)
m

w =

w ktorej: m  — masa wody (wilgoci) zawartej w produkcie
(kg), m — masa wilgotnej probki produktu przed oznaczeniem
wilgotnosci (kg).
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W inzynierii spozywczej wyrdznia sig¢ rowniez pojgcie
zawartos$ci wody (wilgoci) u (kg wody/kg suchej substancji)
w produkcie [9]:

=T 3)

przy czym: m — masa wody albo wilgoci zawartej w produkcie
(kg), m — masa suchej substancji zawartej w produkcie (kg).

Metoda termograwimetryczna. Czgsto oznaczenie wil-
gotnos$ci w surowcach, potproduktach i produktach gotowych
musi by¢ wykonane szybko. Jest to niemozliwe do przeprowa-
dzenia przy zastosowaniu tradycyjnej metody grawimetrycznej,
tak zwanej metody suszarkowej, polegajacej na wazeniu
probek, suszeniu przez kilka godzin w laboratoryjnej suszarce
i ponownym wazeniu i suszeniu [3,4,9]. Przy zastosowaniu tej
metody konieczne jest kilkugodzinne oczekiwanie na wynik
oznaczenia wilgotnosci. Urzadzeniem umozliwiajacym nie-
poréwnywalnie szybszy pomiar wilgoci w probee, z doktad-
nos$cia oznaczenia 0,01%, jest wagosuszarka [4], oparta na
metodzie termograwimetrycznej.

Wagosuszarki sa jednak niechgtnie stosowane przez
obstuge odwadniaczy do oznaczania wilgoci mokrej skrobi
ziemniaczanej, ze wzgledu na trudnosci w doprowadzaniu
tych urzadzen do stanu stabilnej wilgotnosci w czasie urucha-
miania. Przygotowanie probki do oznaczenia wilgotnosci za
pomoca wagosuszarki jest bowiem ztozone, a czas pomiaru
stanowczo za dtugi, kiedy zachodzi konieczno$¢ wykonania
w krotkim okresie czasu duzej iloSci pomiaréw zawartosci
wody w skrobi opuszczajacej odwadniacz.

Z dostepnej literatury wynika, ze metody elektryczne
stworzyly mozliwo$¢ skrocenia czasu dokonywania pomiaréw
wilgotnosci [5,8], mimo Ze wlasciwosci elektryczne artykulow
rolniczych i zywno$ciowych sa najmniej zbadane [1,2,3].

Metoda konduktancyjna. Zaleznos¢ konduktancji elek-
trycznej G (S) wielu artykutéw rolniczych i zywnosciowych
od ich wilgotno$ci w (%) mozna wyrazi¢ réwnaniem [1]:

=" )
A
w ktorym: A4, n — stale zalezne od konstrukcji czujnika
pomiarowego 1 wilasciwosci fizykochemicznych badanego
artykutu.

Wyniki pomiaru konduktancji (4) zaleza od wzajemnego
potozenia elektrod pomiarowych, napigcia pomiarowego,
czasu przeptywu natgzenia pradu przez produkt przed doko-
naniem odczytu, temperatury, sktadu chemicznego i spraso-
wania produktu [9].

Z elektrotechniki teoretycznej znana jest tez nast¢pujaca
postac na konduktancjg elektryczna:

AT )
d
w ktorej: d — wysoko$¢ (grubosé) probki (m), S — pole po-
wierzchni probki (m2),y — konduktywnos¢ elektryczna arty-
kutu (§'m-1), zalezna migdzy innymi od jego ggstosci p [1].
Poniewaz podczas pomiaru konduktancji (5) pole po-
wierzchni S 1 wysoko$¢ probki d sa state, konduktancja zalezy
wylacznie od konduktywnosci y badanego artykutu.

Metoda pojemnosciowa. Artykuly rolnicze i zywnos-
ciowe wykazuja zroznicowane wilasciwosci dielektryczne
w zmiennych polach elektrycznych przy czgstotliwo$ciach

matych, radiowej i mikrofalowych [2,5,7]. Sa one okreslane
wzgledna przenikalnoScia elektryczna ¢, [3] i wspotezyn-

nikiem stratnos$ci dielektrycznej ¢tgo [4,5], ktore to wielko-
$ci mozna zmierzy¢ za pomoca czujnika pojemnoSciowego.
Przenikalno$¢ elektryczng & okresla zalezno$¢:

e =& ©6)

w ktorej: C — pojemnos¢ elektryczna czujnika z badanym
artykutem jako dielektrykiem (F), C — pojemnos¢ czujnika
z proznia jako dielektrykiem (F).

Z kolei pojemnosé elektryczna C czujnika, skonstruowa-
nego na zasadzie dwuplytkowego kondensatora ptaskiego,
opisuje rownanie:

EyE
c=2Crg 7
™

w ktorym: &, — przenikalnos¢ elektryczna prozni, réwna
8,85410-12 F/m, &, — przenikalno$¢ elektryczna wzgledna
badanej substancji, rowna er = e/g,, S — pole powierzchni
elektrody czujnika (m2), d — wysokos$¢ probki badanej sub-
stancji (m).

Podczas pomiaru pojemnosci elektrycznej C pole po-
wierzchni S, wysoko$¢ d, przenikalnos¢ elektryczna ¢, sa
stale, stad pojemno$¢ C zalezy wylacznie od przenikalnosci
elektrycznej wzglednej €, a tym samym od przenikalnosci
elektrycznej probki e.

Ogolnie mozna przyjac, ze artykuty rolnicze i Zywnosciowe
sktadaja si¢ z czastek wody i suchej substancji lub wody,
suchej substancji i powietrza [7]. Jednak problemem ustalenia
zalezno$ci migdzy wiasciwosciami dielektrycznymi takiej
mieszaniny i stopniem zggszczenia poszczegolnych jej sktad-
nikéw jest trudny i dotad nie doczekat si¢ zadowalajacego
rozwiazania [4,9]. Niemniej, podstawa pomiaréw sa znaczne
roznice migdzy wzgledna przenikalnoscia elektryczna
wody (er = 81) i suchej substancji badanego artykutu, ktore
pozwalaja wyznaczy¢ wilgotnos¢ w na skutek zmian pojem-
nosci czujnika C.

MATERIAL | METODA BADAN

Materialem badawczym byta mokra skrobia ziemniaczana o wil-
gotnosci w = {44,2; 41,8; 39,7; 38,3; 36,1; 34,2; 31,8; 29,8} %,
uzyskana w procesie odwadniania mleczka skrobiowego
w warunkach pottechnicznych. Mleczko skrobiowe przezna-
czone do odwadniania otrzymano z wymieszania skrobi
ziemniaczanej ,,Superior” z woda w $cisle okreslonej propor-
cji, odpowiadajacej gestosci mleczka stosowanego w warun-
kach przemystowych. Mleczko odwadniano za pomoca
doswiadczalnego odwadniacza prozniowego.

Powyzsze wilgotnos$ci przyjeto za wlasciwe do doboru
szybkiej — elektrycznej metody pomiaru wilgoci w mokrej
skrobi ziemniaczanej na wyjsciu przemystowego odwadniacza
prozniowego, podczas jego uruchomienia w nastgpstwie
awaryjnego lub planowanego postoju i doprowadzania procesu
odwadniania mleczka skrobiowego do stanu ustalonego.
Zatozono, ze wilgotno$¢ mokrej skrobi na wyj$ciu odwadnia-
cza zmienia si¢ wtedy w przedziale we < 44,2;36 > %, przy
czym warto$¢ 36% odpowiada wilgotno$ci ustalonej — zadane;.
Uznano réwniez za mozliwe przeregulowanie procesu od-
wadniania mleczka skrobiowego w czasie osiagania przez
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odwadniacz stanu ustalonej pracy i uzyskania na jego wyj-
$ciu wilgotnos$ci skrobi nizszej niz zadanej we < 36;30 >%.

Z o$miu partii mokrej skrobi ziemniaczanej o poda-
ych wyzej wilgotno$ciach przygotowywano probki, ktore
umieszczano pomigdzy elektrodami czujnika, po czym
mierzono ich konduktancje elektryczne G (mS) i pojem-
osci elektryczne C (pF), przy zachowaniu stalej grubosci
materiatu badanego i stalego nacisku na elektrode
ruchoma urzadzenia pomiarowego. Miarg wilgotnosci ba-
danej probki byta wigc konduktancja albo pojemnosé
elektryczna migdzy elektrodami czujnika. Pomiary elek-
tryczne wykonano automatycznym mostkiem pojemnosci
w sze$ciu powtoérzeniach, a wilgotno$¢ probek oznaczano
za pomocga wagosuszarki Sartoriusa.

WYNIKI | DYSKUSJA

Na podstawie uzyskanych wynikéw badan przeprowa-
zono analiz¢ zaleznosci konduktancji elektrycznej i pojem-
nosci elektrycznej od wilgotnos$ci mokrej skrobi ziemnia-
czanej. Na analize t¢ sktadaty si¢: rownania regresji liniowej
i nieliniowej (8)-(11), wspotczynniki korelacji i wspol-
czynniki determinacji oraz wykresy prostych i krzywych
regresji (rys.1-4).
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Rys. 1. Prosta korelacji pomi¢dzy konduktancja elektryczna
G, a wilgotnoscia mokrej skrobi ziemniaczanej w:

we <29,8:44,2> % => G € <114,0:912,5> mS
G, = 55452 w—1538,5; r = 0,9082; r” = 0,824845.
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Rys.2. Krzywa korelacji pomigdzy konduktancja elektryczna

G, , a wilgotno$cia mokrej skrobi ziemniaczanej w:
we <29,8:44,2> % => G € <244,3;1136,5> mS
G,,=0,4394 w> - 43,064; w’+ 1421,3 w — 15496;
R =10,9997; R?=0,9994.
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Rys. 3. Prosta korelacji pomigdzy pojemnoscia elektryczna
C, a wilgotnoscia mokrej skrobi ziemniaczanej w:

we <29,8:44,2> % => C, € <6,70,991> pF
C =0,223 w+0,0564; r=0,9989; 7= 0,9978.
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Rys. 4. Krzywa korelacji pomigdzy pojemnoscia elektryczna
C , a wilgotno$cia mokrej skrobi ziemniaczanej w:

we <29,8:44,2>% => C ¢ <8,05;14,16> pF
C_,=0,0002 w’+ 0,0279 w?— 0,8088; w + 12,668;
R =0,9991; R?=0,9982.

Szukane réwnania regresji konduktancji elektrycznej
G, = fw), G = gW) i pojemnosci elektrycznej C = h(w),
c

., = i(w) oraz odpowiadajace im wspotczynniki korelacji

liniowej » i krzywoliniowej R oraz determinacji »° i R’

dla przedziatu wilgotnosci we <29,8;44,2>% sa nastgpujace:

+ prosta (rys.): G = 55452 w -1538,5; r = 0,9082;
=10,8248 8)

* krzywa (rys.2): G ,= 0,4394 w’-43,064 w’ = 1421,3;
w —15496; R = 0,9997; R’= 0,9994, ©)

+ prosta (rys. 3): C = 0.223 w + 0,0564; r = 0,9989;
?=10,9978, (10)

*  krzywa (rys. 4): C_=-0,0002 w’+ 0,0279 w* — 0,8088
w+12,668; R=0,9991; R’=0,9982 (11)

Latwo zauwazy¢, ze rownania regresji liniowej (8) i (10)
sa funkcjami liniowymi o postaci matematycznej y=ax+b,
w ktorej a jest wspotczynnikiem kierunkowym prostej,
natomiast b jest wyrazem wolnym odpowiadajacym rze¢dnej y
przy x=0. Poniewaz wspotczynniki kierunkowe roéwnan
regresji prostoliniowej (8) i (10) sa wigksze od zera, funk-
cje sa funkcjami rosnacymi, o czym $wiadcza rowniez
rosnace proste regresji (rys. 1,3). Z kolei réwnania regresji
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krzywoliniowej (9) 1 (11) sa funkcjami wielomianowymi stopnia
trzeciego o postaci matematycznej y= ax3+bx2+cx+d, w kto-
rej a,b,c sa wspotczynnikami wielomianu, zas§ wspotczynnik
d jest wyrazem wolnym. Rownania regresji nieliniowej (9)
i (11) sa funkcjami rosnagcymi, co obrazowo przedstawiaja
wykresy krzywych (rys. 2, 4).

Wysokie wspolczynniki korelacji prostoliniowej i krzy-
woliniowej, zawarte przedziale 0,9-1,0, $wiadcza o bardzo
silnym zwiazku korelacyjnym konduktancji elektrycznej
i pojemnosci elektrycznej z wilgotno$cia mokrej skrobi ziem-
niaczanej. Z wartos$ci wspolczynnikow korelacji wynika, ze
dla krzywych regresji (9) i (11) (rys. 2, 4) sita zwiazku
korelacyjnego jest wigksza niz dla prostych regresji (8) i (10)
(rys. 1, 3), bo w istocie konduktancja elektryczna i pojemnos$¢
elektryczna nie zmieniaja si¢ prostoliniowo ze zmiang wil-
gotnosci, lecz nieliniowo, co mozna uzasadni¢ na podstawie
réwnan (4), (5) 1 (7).

Z réwnania (4) wynika wprost, ze konduktancja elek-
tryczna G ro$nie nieliniowo w miare zwigkszania si¢ wil-
gotnos$ci w, natomiast w zaleznosci (5) zjawisko to wyptywa
z rosnacej nieliniowo konduktywno$ci y ze wzrostem wilgoci
w [1]. Nieliniowa z kolei zalezno$¢ pojemnosci elektrycznej
C od wilgotnosci w jest nastgpstwem nieliniowego wzrostu
wzglednej przenikalnosci elektrycznej & =e/e, (7) wskutek
zwigkszajacej si¢ nieliniowo przenikalnosci elektrycznej e
ze wzrostem wilgoci w [3,8]. Powyzszy wywdd teoretyczny
potwierdza trafno$¢ doboru réwnan regres;ji krzywoliniowe;j
(9) 1 (11) (rys. 2 i 4) o bardzo silnych, najsilniejszych spo-
$rod pozostatych rownan regresji, zwiazkach korelacyjnych.
Nie oznacza to jednak, ze w technice pomiaréw nie nalezy
stosowaé rownan regresji prostoliniowej, wprost przeciwnie
w metrologii czgsto stosuje si¢ linearyzacje krzywych.

Stosowalnos¢ opracowanych rownan regresji (8) do (11)
ogranicza si¢ do wilgotnosci mokrej skrobi ziemniaczanej
zawartej w przedziale we <29,8;44,2>%, ktéremu odpowiadaja
nastepujace przedziaty konduktancji i pojemnosci elektrycznej:
G, ,€<114,0,912,5>mS, prosta (rys. 1); G, ,€<244,3;1136,5>mS,
krzywa (rys. 2); C, ,€<6,70;9,91>pF; prosta (rys. 3);

C ,e<8,05,14,16>pF, krzywa (rys. 4).

Z wyznaczonych roznic dolnych i gornych wartosci wilgotnosci,
konduktancji i pojemnosci elektrycznej w powyzszych prze-
dziatach Aw = 14,4%, AG , = 798,5mS, AG = 892,2mS,
AC = 321pF i AC = 6,11pF wynika, ze najkorzystniej-
szym zakresem pomiarowym czujnika wilgotnosci jest prze-
dziat konduktancji G ,e<244,3;1136,5>mS, charakteryzujacy
sig najwigksza roznica AG ,=892,2mS. Poza tym krzywa re-
gresji G ,=g(w) posiada wysoce istotny zwiazek korelacyjny
(R=0,9868) decydujacy rowniez o doborze tej krzywej kore-
lacji (rys. 2) do dalszych rozwazan.

Dobierajac powyzsza krzywa do pomiaru wilgotnosci
mokrej skrobi ziemniaczanej nalezy uwzgledni¢ zasadg, ze
przy konstruowaniu przyrzadéw pomiarowych istotne jest
takie dobranie czujnika, aby zalezno$¢ pomig¢dzy wielkos-
cia wskazana, w tym przypadku konduktancja, a wielkoscia
mierzona — wilgotnoscia byla prostoliniowa. Przewaznie jest
to zalezno$¢ zblizona do prostoliniowej na tyle, aby moz-
na bylo pomina¢ bledy przetwarzania. Majac powyzsze na

uwadze krzywa regresji (rys. 2) zastapiono dwoma prostymi
regresji 1 i 2 (rys. 5) o nastgpujacych rownaniach:
* prostal(rys.5): G (1)=23,041 w—453,69; 7 y
’2w(1): 0,9682, (12)
* prosta2(rys.5): G, =116,41 w—4049,8; 7o~ 0,9868;
ﬂw(2)= 0,9738. (13)
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Rys. 5. Proste korelacji pomiedzy konduktancja elektryczna
G,y 'Gw(z) a wilgotno$cia mokrej skrobi ziemnia-
czanej w:

w,,,€<29.838,3>% => G, , €<232,93:428,78>mS;
W, ,=e<38.344.2>% => G, ,¢<408.70;1095,52>mS;
G,,,=23.041 w-453,69; r, ,=0,9840; 1°  =0,9682;

w(l)
G, ,=116,41 w-4049.8; r ,=0,9868; r“’w(z)=0,9738.

2

Wysokie wspolczynniki korelacji liniowej $wiadcza
o bardzo silnym zwiazku korelacyjnym pomigdzy konduk-
tancja elektryczna, a wilgotno$cia mokrej skrobi ziemnia-
czanej dobranych prostych, silniejszym niz w przypadku
prostej regresji zaprezentowanej na rysunku 1.

Podczas prowadzonych badan stwierdzono, ze czas przy-
gotowywania probki nie przekraczat 1,5 minuty, natomiast
czas pomiaru byl nieuchwytny.

PODSUMOWANIE

Stwierdzono wprost proporcjonalng zaleznos¢ migedzy wilgot-
noscia, a konduktancja elektryczna dla dwoch zakreséw pomiaro-
wych, odpowiadajacych prostym regresji 1 i 2 (rys. 5). Zwiazki te
sa wysoce istotne, o wspotczynnikach korelacji liniowej 0,9840
10,9868, co pozwala wykorzysta¢ je w praktyce krochmalniczej
dla okreslenia warto$ci wilgotnosci mokrej skrobi ziemniaczanej
na podstawie zmierzonej konduktancji elektrycznej badanej prob-
ki za pomocg wyznaczonych réwnan regresji:

G, ,=23,041 w-453,69 oraz G , =116,41 w—4049,8. Sto-
sowalnos¢ powyzszych wzoréw empirycznych ograniczona
jest do wilgotno$ci mokrej skrobi ziemniaczanej w przedzia-
tachw, e <298;38,3>%1 w, ,=e<38,3:44,2>%.

W przypadku nie wycechowanego przyrzadu pomiarowego
w procentowe]j wilgotnosci, wielkos¢ t¢ zaleca si¢ okresla¢ na
podstawie tabeli z podanymi wartosciami konduktancji elek-
trycznej i przynaleznymi im wilgotno$ciami dla podanych wyzej
zakresow pomiarowych wilgotnosciw, . iw, o

Czas przygotowania probki do pomiaru konduktan-
cji elektrycznej nie przekracza 90 s, a sam pomiar jest
natychmiastowy. Doktadno$¢ pomiaru wilgotno$ci metoda kon-
duktancyjna wynosi wedtug danych literaturowych +1% [1].
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SELECTION OF METHOD OF PROMPT
MEASUREMENT OF MOISTURE CONTENT
IN POTATO STARCH LEAVING
DEWATERER OF STARCH MILK

SUMMARY

The paper presents relationship between electrical
onductance and moisture content in wet potato starch as well
as relationship between electrical capacitance and moisture
content. Electrical conductance and electrical capacitance
of the investigated sample was measured using sensor
connected to electrical meter. Moisture content in sample
was determined with  thermogravimetric analysis using
moisture balance. Research results were analysed statistically
in the form of regression lines and correlation equations.
The time it took to prepare the sample to measure electrical
conductance and electrical capacitance was not longer
than 90s. The time of moisture content measurement was
immediate. Electrical conductance method is recommended
to measure the moisture content.



