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60 lat rozwoju
Instytutu Obrobki Plastycznej w Poznaniu

60 years of expansion of Metal Forming Institute in Poznan

Streszczenie

W artykule przedstawiono zarys historii Instytutu Obrébki Plastycznej od momentu jego powotania jako
Zaktadu Obrébki Bezwiérowej Gléwnego Instytutu Mechaniki do chwili obecnej. Opisano zmiany kierownic-
twa, zmiany organizacyjne, najwazniejsze wdrozenia oraz sukcesy w okresie 60 lat istnienia Instytutu. Szcze-
g6lny nacisk potozono na wspdlprace krajowa i migdzynarodowa oraz wdrozenia i osiagnigcia ostatnich lat,
a takze zamierzenia obecnego kierownictwa Instytutu na przysztos¢.

Abstract

The paper presents an outline of the history of the Metal Forming Institute from its foundation as the Chipless
Forming of the Main Institute of Mechanics to the present day. Changes of the management, organizational
modifications, major implementations and achievements within the 60 years of the Institute’s existence have
been described. Special emphasis has been put to the domestic and international co-operation and the imple-
mentations and achievements of the recent years, as well as the intentions of the Institute’s present manage-

ment for the future.
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Motto
Ludzie sq jak wiatr.
Jedni lekKo przelecq przez Zycie
i nic po nich nie zostaje.

Drudzy jak wichry,
wigc zostajq po nich serca ztamane,
jak jakieS drzewa po huraganie.

A inni wiejq jak trzeba.
Tyle, Zeby wszystko na czas
mogto kKwitngci owocowal.
I po tych zostaje pigkno naszego Swiata... ..

Krystyna Siesicka

Instytut Obrébki Plastycznej w Poznaniu
od momentu powotlania dziata na potrzeby
przemystu w zakresie technologii obréobki pla-
stycznej (z wyjatkiem obrobki hutniczej) oraz
konstrukcji maszyn, urzadzen i narzedzi do
obrobki plastycznej metali.

Instytut ~ Obrébki  Plastycznej  powstal
1 grudnia 1948 roku, jako Zaktad Obrébki Bez-

widrowej Gléwnego Instytutu Mechaniki.
Z dystansu 60-lecia istnienia Instytutu nie spo-
s6b wymieni¢ wszystkich sprzyjajacych oko-
licznos$ci 1 uwarunkowan utworzenia Instytutu.
Gtéwna rol¢ w organizacji i rozwoju Insty-
tutu odegrat prof. Feliks Tychowski (rys.1).

Rys. 1. Prof. Feliks Tychowski
- zalozyciel Instytutu

Fig. 1. Prof. Feliks Tychowski
- Institute founder

Byt pierwszym, wieloletnim dyrektorem
poczatkowo Zaktadu Obrdébki Bezwidrowej,
nastgpnie Instytutu, a w koncu Centralnego
Laboratorium Obrobki Plastycznej. Kadrg In-
stytutu stanowili wéwczas wychowankowie
prof. Tychowskiego, absolwenci Szkoty Inzy-
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nierskiej, ktéra kontynuowata dziatalno$¢ Pan-
stwowej Wyzsze] Szkoty Budowy Maszyn
1 Elektrotechniki w Poznaniu. W okresie mig-
dzywojennym szkota ta byta jedna z dwodch
dziatajacych szkét technicznych typu nieaka-
demickiego w Polsce, obok Wyzszej Szkoty
Budowy Maszyn im. Wawelberga i Rotwanda
w Warszawie.

Zaktad miescit si¢ poczatkowo w bardzo
skromnych pomieszczeniach, udostgpnionych
przez Politechnike Poznanska w gmachu przy
placu Curie-Sktodowskiej 1 osiagnal, po trzech
latach, stan zatrudnienia 31 os6b. Z uptywem
lat zesp6t ten szybko si¢ rozrastal, gtéwnie
dzigki zatrudnieniu absolwentéw Poznanskiej
Szkoty Inzynierskiej pdzniejszej Politechniki
Poznanskiej. Zwiazek z ta uczelnia, jedna
z najlepszych polskich uczelni technicznych,
utrzymuje si¢ do dnia dzisiejszego.

W roku 1949 utworzono 5 podstawowych
pracowni:

1. Pracowni¢ Tloczenia — kierownik inz.

Zbyszko Wisniewski, p6zniejszy profesor
2. Pracowni¢ Konstrukcji Narzedzi — kierow-

nik inz. Bolestaw Kwasniewski, dzisiaj

doktor, docent
3. Pracowni¢ Blach Grubych — kierownik inz.

Wtodzimierz Dgbski, pdzniejszy profesor
4. Pracownig¢ Ciagnienia — kierownik inz.

Mieczystaw Olszewski, dzisiaj profesor
5. Laboratorium Metalograficzne — kierownik

inz. Zbigniew Glowacki, nastgpnie profe-

sor Politechniki Poznanskiej

oraz Bibliotekg, ktdrej pierwszym kierowni-
kiem byt inz. Kazimierz Lasota. Biblioteke
w kilka lat p6zniej przeksztatcono w Osrodek
Informacji Naukowo-Technicznej, a nastgpnie
Osrodek Informacji Technicznej i Ekonomicz-
nej, ktérym przez dlugie lata kierowal inz.
Andrzej Turno.

Nastgpnie w 1950 roku powstaje Pracow-
nia Kuznictwa, ktérej kierownikiem zostaje
inz. Tadeusz Rut, dzisiaj profesor, sprawujacy
kierownictwo nad obecnym Zaktadem Kucia
1 Prasowania.

W zwiazku z rozwiazaniem Gltéwnego
Instytutu Mechaniki w roku 1952, Zaktad Ob-
robki Bezwiérowej zostal wyodrgbniony i za-
rzadzeniem Ministra Przemystu Cigzkiego
z 11 grudnia 1952 roku otrzymal uprawnienia
i nazw¢ samodzielnego Instytutu Obrébki Pla-

stycznej w Poznaniu. Dotychczasowe pracow-
nie naukowo-badawcze zostaly przeksztalcone
w zaktady naukowe. W tych latach zorganizo-
wano nowy Zaklad Technologii Tworzyw
Sztucznych pod kierownictwem  dra inz.
W. De¢bskiego.

W 1953 roku dyrekcje i niektére komorki
organizacyjne przeniesiono do budynku ga-
zowni przy ulicy Grobla 15. Rok p6zniej uzy-
skano kilka pokoi i1 czgs¢ hali warsztatowej
w Przemystowym Instytucie Maszyn Rolni-
czych przy ul. Staroleckiej. Otrzymano tez dwa
mate budyneczki przy ul. Siennej, a Osrodek
Informacji umieszczono w czg¢sci baraku ,,Bi-
protechu” przy ul. Ratajczaka. Powierzchnia
nie przekraczata 400 m’ (pracownie) i 600 m’
(warsztat). Niewatpliwie hamowato to rozwdj
kadrowy, uniemozliwiato nabycie i instalowa-
nie aparatury, warunki pracy byly bardzo trud-
ne. Mimo tego - 1 to jest zastuga 6wczesnej
obsady — prowadzono powazne i bardzo po-
trzebne prace rozwiazujace wiele zagadnien
w przemysle krajowym. W 1959 roku zatrud-
nienie w Instytucie osiagneto 94 osoby.

Z przyczyn wyzej oméwionych, w 1959 r.
placowka utracita nazwe instytutu i zostata
przeksztatcona w Centralne Laboratorium Ob-
robki Plastycznej, zachowujac jednak upraw-
nienia przystugujace instytutom. Powstaty pra-
cownie: Techniki Grzania, Automatyzacji
i Normalizacji.

W czerwcu 1959 roku ukazuje si¢ pierw-
szy numer zeszytow naukowych ,,Obrobka
Plastyczna” zawierajacy artykuly problemowe
m.in. z konferencji naukowej z 1957 roku oraz
przeglad pisSmiennictwa i przeglad dokumenta-
cji obrébki plastycznej. Czasopismo od 1998
roku ukazuje si¢ pod nowa nazwa ,,Obrébka
Plastyczna Metali”.

Usilne starania o wtasna siedzibg dopro-
wadzily w 1961 r. do przyznania Srodkéw na
pierwszy etap budowy. Budowa ta zostata roz-
poczgta w 1964 r. i zakonczona w 1967.
Powstat obiekt przy ul. Zamenhofa o po-
wierzchni uzytkowej Instytutu 4000 m’ i Za-
ktadu Doswiadczalnego 3500 m”.

Obiekt dos¢ przestronny dla przewidzianej pro-
jektem obsady 235 os6b. Jednak w chwili li-
kwidacji rozproszenia pomieszczen i objgcia
nowego budynku, zaloga liczyta juz 266 oséb.
Mimo tego decydujac si¢ na dalsze zaggszcze-
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nie, zwigkszano nadal obsadg, a tym samym
liczbg i zakres wykonywanych prac. Dokonano
tez korekty profilu dziatalnosci Instytutu, prze-
kazujac czes¢ zatogi zajmujacej si¢ przetwor-
stwem tworzyw sztucznych do nowo powstate-
go specjalistycznego Osrodka Badawczo-
Rozwojowego ,,Plaso-Proplast”.

Od roku 1965 rozpoczgto publikacjg Biule-
tynu Informacyjnego Obroébki Plastycznej, kto-
rego kontynuacja jest obecnie Informacja Eks-
presowa Obrébki Plastyczne;.

Wyrazem uznania wiadz dla dotychczaso-
wego dorobku stato si¢ przywrécenie w koncu
1971 roku rangi i nazwy Instytutu Obrébki
Plastyczne;.

Zatoga Instytutu wzrosta w 1972 r. do 301
0s0b, a Zaktadu Doswiadczalnego do 170 oséb.
Wystapit wigc nie tylko brak pomieszczen na
dalszy rozw¢j kadry, ale rowniez brak dosta-
tecznej mocy przerobowej Zaktadu Doswiad-
czalnego, zeby podota¢ dwczesnym potrzebom
1 wymaganiom przy zwigkszeniu zakresu prac
naukowo-badawczych. Opracowano projekt
kompleksowej rozbudowy 1 uzyskano srodki na
ich realizacj¢. W czasie kierowania jednostka
przez dyrektora Zbigniewa EFukomskiego za-
trudnienie wzrosto do najwyzszego poziomu
1 w roku 1975 wynositlo 524 pracownikéw,
w tym 327  pracownikéw  naukowo-
badawczych 1 administracyjnych oraz 197 pra-
cownikéw Zaktadu Doswiadczalnego.

W  tym okresie (1968-1978) Instytut
uczestniczyl w pracach resortu przemystu
w zakresie strategii rozwoju branzy kuzniczej
w kraju. Pracami kierowat pelnomocnik dyrek-
tora ds. kuznictwa dr inz. Z. Krzekotowski.
Wprowadzony byt takze eksperymentalny sys-
tem wspotpracy z przemystem i ekonomiczne
zasady wdrazania prac, ktére opracowat z-ca
dyrektora R. Hatas.

W ciagu 60 lat istnienia Instytutu ulegta
tez zmianom struktura organizacyjna, dostoso-
wywana sukcesywnie do wielkosci placowki,
zakresu zadan, planéw strategicznych panstwa.
Rézne tez byly organy nadzorcze Instytutu.
Podlegly poczatkowo bezposrednio resortowi
od 1963 r. Instytut podporzadkowany zostat
Zjednoczeniu Przemystu Obrabiarek i Narzedzi
w resorcie Ministerstwa Przemystu Maszyno-
wego. Od 1971 r. nadz6ér nad Instytutem spra-
wuje Minister ds. Gospodarki.

Tak wazny 60-letni jubileusz istnienia na-
szego Instytutu jest okazja do spojrzenia na
jego histori¢ przede wszystkim przez pryzmat
dziatalnosci ludzi stanowiacych kadrg Instytu-
tu, tych ktérzy odegrali wazna rol¢ w jego hi-
storii, jak rowniez tych, ktérzy codzienna praca
t¢ histori¢ wspottworzyli.

W kolejnych latach Instytutem kierowali:

Dyrektorzy Naczelni

1. Prof. Feliks Tychowski - 1948-1964

Mgr inz. Tadeusz Sawicki - 1965-1966

Doc. inz. Zbigniew Lukomski - 1966-1976
Mgr inz. Wojciech Orczyk - 1976-1980

Dr inz. Jerzy Grzeskowiak - 1980-1992

Dr inz. Andrzej Plewinski - 1992-2007

Dr inz. Hanna Wisniewska-Weinert - od
2007 .

NonkAEwD

Zastgpcy Dyrektora ds. Naukowo-Badaw-
czych

1. Doc. dr inz. Bogdan Zidtkiewicz - 1968-
1976

Doc. inz. Zbigniew Rusinek - 1977-1984
Doc. dr inz. Jerzy Lisowski - 1984-1990

Dr inz. Andrzej Plewinski - 1990-1992

Prof. Leopold Berkowski - 1996-1998

AW

Sekretarze Naukowi:
1. doc. inz. Zbigniew Lukomski - 1976-1990
2. doc. dr inz. Jerzy Lisowski - od 1990

Zastepcy Dyrektora ds. Technicznych

1. Mgr inz. Tadeusz Sawicki - 1960-1964
2. Doc. Bogdan Ziétkiewicz - 1964-1968
3. Mgr inz. Wojciech Orczyk - 1975-1976
4. Mgr inz. Zygmunt Sobczak - 1977-1991

Zastepca Dyrektora ds. Ekonomicznych
mgr Rajmund Hatas - 1972-1987

RADA NAUKOWA

Wazna rol¢ w rozwoju naukowym i tech-
nicznym Instytutu od poczatku jego istnienia
spetniata Rada Naukowa, w ktérej dziatalnos¢
duzy wktad wlozyli cztonkowie Rady z wyz-
szych uczelni technicznych i ktérzy maja duze
zastlugi dla rozwoju Instytutu.

W pierwszym okresie istnienia Instytutu na
rozwdj kadry INOP-u pozytywny wplyw
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w tym zakresie spetniata Rada Naukowa Insty-
tutu Metalurgii Zelaza, do ktérej kompetencji
nalezata ocena wnioskéw Instytutu na stanowi-
ska samodzielnych pracownikéw naukowo-
badawczych oraz docentéw, a takze wnioskow
o nadanie tytutéw naukowych.

Realizacj¢ i wdrazanie wynikow prac Insty-
tutu w przemys$le ulatwiaty kontakty z przed-
stawicielami kierownictw resortow przemy-
stowych oraz przedstawicielami zaktadéw pro-
dukcyjnych, zapraszanych na posiedzenia Rady
1 uczestniczacych w pracach w charakterze jej
statych cztonkéw.

Pracami Rady Naukowej Instytutu Obrébki
Plastycznej w zakresie ksztaltowania jego poli-
tyki naukowej, kierowali kolejno wybitni na-
ukowcy, cieszacy si¢ uznaniem nie tylko
w kraju, ale rowniez znani 1 cenieni za granica:

- prof. Stanistaw Ulatowski - Szkota Inzynier-
ska w Poznaniu - 1951-1956

- prof. Tadeusz Petczynski - Politechnika War-
szawska - 1956-1976

- prof. Jerzy Kotakowski - Politechnika Czgsto-
chowska - 1977-1981

- prof. Zdzistaw Marciniak - Politechnika War-
szawska - 1981-1991

- prof. Leopold Berkowski - Instytut Obrobki
Plastycznej - 1991-1996

- prof. Tadeusz Rut - Instytut Obrébki Pla-
stycznej - od 1996

PIERWSZE SUKCESY I WDROZENIA

Nalezy przypomnie¢ w tym jubileuszo-
wym artykule wazniejsze osiagnigcia Instytutu
w historii jego kompleksowej dziatalnosci,
a takze wymieni¢ tworcoéw tych osiagnigc.

Pomimo trudnosci lokalowych i braku apa-
ratury naukowo-badawcze] zesp6t zatozycieli
1 wspottworcow Zaktadu Obrobki Bezwiorowej
dokonat w stosunkowo krétkim czasie wielu
nowych opracowan technologicznych, ktoére
wkrotce znalazty zastosowanie w przemysle.

Zaprojektowano na przyktad i wykonano
pierwsze w Polsce urzadzenie do produkcji
belek struno-betonowych (1952 - zespdt pod
kierownictwem inz. M. Olszewskiego, obecnie
profesora).

Zasadniczo jednak problematyka pierw-
szych prac badawczych dotyczyla proceséw

tloczenia. W ramach tych prac zaprojektowano
technologi¢ 1 oprzyrzadowanie do produkcji
wyttoczek samochodowych dla Kieleckich
Zaktadow Wyrobow Metalowych (1952 - ze-
sp6t pod kierownictwem inz. B. Kwasniew-
skiego, obecnie docenta). Ukazato si¢ rowniez
szereg pierwszych w kraju publikacji na temat
nowych metod obrébki plastycznej m.in. opra-
cowanej przez inz. Olszewskiego metodzie
spajania metali na zimno pod wplywem od-
ksztatcen plastycznych (1952). Autor zaprojek-
towat do tego specjalne kleszcze, ktére uznano
jako przodujace rozwiazanie w skali Swiatowe;j
1 opatentowano w kraju i za granica.

Wazne dla gospodarki bylo takze opraco-
wanie przez inz. M. Olszewskiego technologii
produkcji jezdnych drutéw trakcyjnych stalo-
wo-aluminiowych. Opracowanie to pozwolito
na zaoszczedzenie deficytowej miedzi i w do-
wOd uznania Rada Panstwa przyznata autorowi
Nagrode Panstwowa II stopnia.

Prowadzono réwniez prace w zakresie
doskonalenia technologii kucia, dazac do
zmniejszenia pracochtonnosci, poprawy jakosci
wyrobow oraz oszczednos$ci stali. Wdrozono
m.in. kuZnicze walcowanie przedkuwek do
seryjnej produkcji odkuwek matrycowych korb
rowerowych w Kuzni Ustron — rozwiazanie
inz. J. Lisowskigo, obecnie docenta (1960).

W dziedzinie zagadnien zwigzanych
z technologia skutecznego usuwania zgorzeliny
z nagrzanej stali przed kuciem zbudowano no-
woczesne urzadzenie usuwajace zgorzeling
strumieniem wody pod ci$nieniem, wytworzo-
nym przez multiplikator,  konstrukcji inz.
T. Ruta, ktére zastosowata Krasnicka Fabryka
Wyrobéw Metalowych, Poznanska Fabryka
Lozysk Tocznych, Huta Zawadzkie (1959).

Sukcesem bylo tez zbudowanie obciagarki
do gigcia profili stalowych, konstrukcji zespotu
inz. Z. Wisniewskiego, ktéra zastosowano do
produkcji krokwi dachowych wagonéw produ-
kowanych w Zaktadach HCP - Cegielski
(1961).

Rewelacja nie tylko w kraju, lecz rOwniez
za granica byla nowa metoda TR kucia cigz-
kich watéw korbowych opracowana przez mgr
inz. T. Ruta. Zastosowana po raz pierwszy
w Hucie Batory dala znaczne oszczgdnoSci
(1966). Informacje o tym wynalazku ukazaty
si¢ w publikacjach krajowych 1 zagranicznych,
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a jej autor uzyskal wyréznienie w plebiscycie
czytelnikow amerykanskiego czasopisma Desi-
gn News. Pierwszej transakcji sprzedazy licen-
cji za granicg dokonano w roku 1964 do Anglii
na sume 190.000 dolaréw.

Znaczne efekty ekonomiczne osiagnigto
rOwniez dzigki zastosowaniu w przemysle
m.in. w Hucie Baildon nowej technologii seg-
mentowego walcowania wiertel i walcarek do
wiertet - opracowanej przez mgra inz. M. Ol-
szewskiego. Pozwolita ona zaoszczedzi¢ okoto
20-30% stali szybkotnacej do produkcji wier-
tel, a jednoczesnie trwato$¢ wiertel wzrosta
o okoto 40% (1967).

DZIEN DZISIEJSZY INSTYTUTU
I SPOJRZENIE W PRZYSZ1.0SC

Przy omawianiu dotychczasowego rozwo-
ju Instytutu i tendencji dalszej rozbudowy, na-
suwa¢ si¢ musi pytanie co do celowosci
i optacalnosci jego istnienia. Stwierdzi¢ wigc
trzeba przede wszystkim, ze z uptywem minio-
nych lat zmienita si¢ na §wiecie i w kraju rola
nauki. Dzi$ juz nauka i badania staty si¢ same
bezposrednia sita wytworcza. Postep na $wie-
cie nie zalezy juz tylko od wielkosci przemystu
i ilosci wytwarzanych débr, ale od statego
1 coraz szybszego postgpu technicznego. Obok
czynnika ilosciowego z dnia na dzien nabiera
znaczenia czynnik jakosciowy i staje si¢ niemal
czynnikiem decydujacym. W tym stanie rzeczy
rola nauki w ogdle, a instytutéw przemysto-
wych w szczeg6lnosci, nabiera pierwszopla-
nowego znaczenia. Niewatpliwie istnieja i tu
pewne granice oraz obowiazuja pewne propor-
cje wielko$ci tzw. zaplecza naukowo-
technicznego do bazy wytworczej i jej potrzeb.

Mimo zmieniajacych si¢ w okresie ostat-
nich 60 lat kierunkéw 1 potrzeb branzy meta-
lowej nie zmieniata si¢ misja i rola Instytutu
stanowigcego zaplecze badawczo-rozwojowe
szeroko rozumianego przemystu metalowego.
Zwtlaszcza obecnie, w dobie budowania gospo-
darki opartej na wiedzy, istotna jest misja In-
stytutu Obrobki Plastycznej jako jednostki
podnoszacej  konkurencyjno$¢  krajowych
przedsigbiorstw, zwlaszcza matych 1 Srednich
firm przez wdrazanie zaawansowanych i in-
nowacyjnych technologii. Ta szczegélna rola

Instytutu upowszechniania oraz wdrazania do
praktyki przemystowej wynikéw prac badaw-
czo-rozwojowych jest niezb¢dnym narzedziem
do tworzenia gospodarki opartej na wiedzy
(GOW).

Instytut Obrébki Plastycznej jest dzisiaj
jedyna wiodaca jednostka naukowo-badawcza
z zakresu pozahutniczej obrdébki plastycznej
metali. Prowadzi badania w trzech giéwnych
obszarach dzialalnosci: obrébka objgtosciowa
metali, obrébka blach, technologia ksztattowa-
nia wyrobow z proszkéw metali.

Wymienione obszary dziatalno$ci obejmuja:

¢ Badania zaawansowanych materialéw kon-
strukcyjnych stosowanych w przemysle sa-
mochodowym;

e Technologie przemystowe produktéw doty-
czace rozwoju innowacyjnych technologii
w wybranych niszach technologicznych oraz
metody i technologie modernizacji maszyn,
urzadzen i narzgdzi, automatyzacja i roboty-
zacja produkcji;

e Nanomaterialy 1 nanouklady wielofunkcyj-
ne. Tematyka prac obejmuje optymalizacj¢
weziéw tracych w implantach 1 endoprote-
zach z zastosowaniem nanowarstw o ko-
rzystnych  wlasnosciach  tribologicznych
oraz zastosowanie nanotechnologii i nano-
czastek do wytwarzania spiekOw o niskim
wspotczynniku tarcia;

e Technologie informacyjne, ktére obejmuja
zagadnienia kompleksowego transferu wie-
dzy z zakresu obrobki plastycznej
1 opracowan Instytutu do gospodarki, z wy-
korzystaniem réznych narzedzi informacji
1 promoc;ji.

Obrébka objetosciowa to przede wszystkim
kucie poétswobodne réznych grup wyrobow
w specjalnych przyrzadach, metoda prof.
T. Ruta, prasowanie obwiedniowe odkuwek
doktadnych oraz wyciskanie, w tym wyciska-
nie promieniowe. W dziedzinie kucia waléw
korbowych, metoda od imienia twoércy znana
jako TR, Instytut jest nadal §wiatowym lide-
rem.

Prace badawczo-wdrozeniowe z zakresu pra-

sowania obwiedniowego prowadzone sa pod

kierunkiem dra inz. Stanistawa Ziétkiewicza.
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Instytut prowadzi prace badawcze i wdro-
zeniowe w zakresie technologii ksztattowania
wyrobow oraz konstrukcji maszyn i urzadzen
do obrobki plastycznej blach pod kierunkiem
mgra inz. Tadeusza Drengera. Specjalizuje si¢
w opracowywaniu procesow technologicznych
wykrawania, gigcia i tloczenia wyrobow,
w tym hydromechanicznego oraz projektowa-
niu i wykonaniu tlocznikéw réwniez karose-
ryjnych. Wyoblanie 1 zgniatanie obrotowe jest
optymalng metoda produkcji wyrobéw o zto-
zonych ksztaltach, trudnych do osiagnigcia
klasycznymi metodami tloczenia.

W ostatnim dziesigcioleciu Instytut podjat
nowy kierunek badan ksztattowanie spiekéw
1 opracowal nowoczesng technologi¢ ksztatto-
wania czesci doktadnych, o zlozonych ksztat-
tach i wysokiej gestosci, z proszkéw metali na
osnowie zelaza.

Natomiast od pigciu lat prowadzi badania
dotyczace modyfikacji spieku nanoczastkami
do zastosowania na elementy pracujace w trud-
nych warunkach eksploatacyjnych. Ten nowy
obszar badan jest rozwijany pod kierunkiem
dr inz. Hanny Wisniewskiej-Weinert we wspot-
pracy z prof. dr hab. inz. V. Leshchynskym.

Rys. 2. Tribometr do badan w wysokiej temperaturze
(do 600 °C) w uktadzie tuleja-watek

Fig. 2. Tribometer for tests in high temperature
(up to 600°C) in sleeve — shaft configuration

Od trzech lat pod kierunkiem prof. dr hab.
inz. Moniki Gierzynskiej-Dolnej wykonywane
sa badania nowych materialéw do zastosowa-
nia w endoprotezach stawu biodrowego i kola-
nowego.

W ostatnich trzech latach powstato w In-
stytucie nowe Laboratorium Inzynierii Po-
wierzchni 1 Tribologii stopniowo wyposazane

w specjalistyczng aparatur¢ czesto wlasnej
konstrukcji.

W Instytucie — w Zakladzie Badania Me-
tali, pod kierownictwem dra inz. Jacka Borow-
skiego, prowadzone sa badania struktury i wia-
snosci metali oraz wyrobow wykonywanych
metodami obrébki plastycznej. W 1997 r. Za-
ktad uzyskat certyfikat akredytacji Polskiego
Centrum Badan i Certyfikacji.

= =

T
Rys. 3. Maszyna wytrzymato$ciowa
INSTRON 4483

Fig. 3. Strength machine INSTRON 4483

Rys. 4. Mikroskop skaningowy
wraz z mikroanaliza EDS

Fig. 4. Scanning electron microscope with EDS

WSPOLPRACA MIEDZYNARODOWA

Waznym elementem skutecznej dziatalno-
sci naukowo-badawczej i rozwojowej Instytutu
jest strategia uwzgledniajaca narastajace po-
wigzanie nauki polskiej z nauka migdzynaro-
dowa. Instytut wspdlpracuje ze znaczacymi
osrodkami z krajow Unii  Europejskiej
w wielu projektach migdzynarodowych, w tym:
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EUREKA - 5 projektéw, V PR - 3 projekty,
VI Program Ramowy - 3 projekty. Dwa projek-
ty VI PR sa w trakcie realizacji. Instytut reali-
zowal takze projekty dwustronne w ramach
protokotéw powykonawczych do uméw mig-
dzyrzadowych. Instytut realizowal 17 takich
projektéw i 7 projektéw PHARE.

Projekty Eureka

1. ROTOR Technologia i wyposazenie do
rotacyjnego doktadnego ksztattowania czg-
$ci z materiatéw proszkowych — koordyna-
tor dr inz. Hanna WisSniewska- Weinert.
Okres realizacji: 1998-2000

2. GEFEST Nowa generacja narzgdzi kuzni-
czych- koordynator prof. dr hab. inz. Ro-
bert Szyndler. Okres realizacji: 1999-2001

3. METALTEST Wysokowytrzymate mate-
rialy do ksztaltowania na zimno w asor-
tymencie drutéw i pretow. Giéwny Wyko-
nawca dr inz. Jacek Borowski. Okres re-
alizacji: 1999-2001

4. REC-OXIDE Przetwarzanie tlenkowych
odpadéw przemystowych do ponownego
wykorzystania w przemysle metalurgicz-
nym. Giéwny Wykonawca dr inz. Hanna
Wisniewska-Weinert. Okres realizacji:
2002-2004

5. FGM MAG-TOOL Opracowanie techno-
logii wytwarzania narzedzi nowej genera-
cji o wysokich wilasnosciach wytrzymato-
sciowych do ciecia i obrébki objetosciowe;j
Gtéwny Wykonawca dr inz. Hanna Wi-
$niewska- Weinert. Okres realizacji:
2003-2006

V Program Ramowy

1. INETFORSMEP Inteligentny uktad do
ksztaltowania na gotowo produktéw z bla-
chy. Koordynator dr inz. Andrzej Plewin-
ski. Okres realizacji: 2002-2005

2. INT-PULS-FORM Optacalne i ekologicz-
ne ksztattowanie blach przy zastosowaniu
technologii inteligentnego dociskacza pul-
sujacego. Gtowny Wykonawca dr inz.
Andrzej Plewinski. Okres realizacji: 2001-
2004

3. TRIBO Nanostrukturalne powtoki o pod-
wyzszonych wiasno$ciach tribologicznych.
Gtéwny Wykonawca dr inz. Hanna Wi-

sniewska-Weinert. Okres realizacji: 2002—
2004

VI Program Ramowy

1. NANOBLEBUS Nanokompozytowe Lo-
zyska Slizgowe do Uktadu Wentylacyjne-
go Samolotu Airbus (INTAS). Gtéwny
Wykonawca dr inz. Hanna Wisniewska-
Weinert. Okres realizacji: 2005-2007

2. BEARINGS Nowa generacja lozysk pra-
cujacych w ekstremalnych warunkach sto-
sowanych w przemysle lotniczym. Gtéwny
Wykonawca dr inz. Hanna Wisniewska-
Weinert. Okres realizacji: 20062009

3. MANUDIRECT Ultraprecyzyjna produk-
cja na gotowo. Gléwny Wykonawca
dr inz. Hanna Wisniewska-Weinert. Okres
realizacji: 2006-2010

WSPOLPRACA KRAJOWA

W ostatnim dziesigcioleciu Instytut reali-
zowat 3 projekty celowe:

1. Opracowanie i wdrozenie antyimportowe;j
produkcji nowego typu otulin do ksztattek
gazoprzepuszczalnych wraz z budowa pro-
totypowego gniazda. Gtéwny Wykonawca
mgr inz. Tadeusz Drenger. Wdrozenie
w Instytucie Obrobki Plastycznej.

2. Opracowanie i wdrozenie do produkcji
technologii  ksztalttowania  obrotowego
znakéw drogowych, ktérych obrzeza sa
dwukrotnie zaginane. Gtéwny Wykonawca
mgr inz. Tadeusz Drenger. Wdrozenie na-
stapilo w Przedsigbiorstwie Robé6t Dro-
gowo-Budowlanych S.A. w Gostyninie.

3. Opracowanie 1 wdrozenie nowej technolo-
gii produkcji dtugich chiodnic oraz budo-
wa prototypowego gniazda. Gtéwny Wy-
konawca mgr inz. Zygmunt Garczynski.
Wdrozenia dokonano w Fabryce Urza-
dzen Okretowych Rumia.

Obecnie w Instytucie wykonywane sa dwa pro-
jekty badawcze rozwojowe i jeden projekt za-
mawiany.

Projekty rozwojowe:
1. Zastosowanie ksztattowania plastycznego
z wymuszong droga odksztalcenia do pro-
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dukcji wyrobéw o ztozonych ksztattach
1 wysokich witasnosciach wytrzymatoscio-
wych. Gtéwny Wykonawca dr inz. Stani-
staw Ziotkiewicz. Projekt wykonywany
jest pod kierownictwem prof. dra hab. inz.
Franciszka Grosmana z Politechniki Sla-
skiej. Okres realizacji: 200 2010

2. Technologia ksztattowania plastycznego
czesci silnikow lotniczych z nadstopéw ni-
klu z zastosowaniem procesOw zgniatania
obrotowego i wyoblania. Koordynatorem
projektu jest mgr inz. Tadeusz Drenger.
Okres realizacji: 2007-2010

Projekt zamawiany:

1. ,,Nowoczesne tworzywa i procesy techno-
logiczne w odlewnictwie”. Koordynatorem
jest prof. dr hab. inz. Jerzy Sobczak z In-
stytutu Odlewnictwa z Krakowa. Okres
realizacji: 20062008
Zadanie Instytutu obejmuje:
Optymalizacje wlasnosci tribologicznych
i nanostrukturalnych warstw wierzchnich
wykonanych z nanofazowych materialéw
proszkowych dla czgs$ci konstrukcyjnych
pracujacych w trudnych warunkach eks-
ploatacyjnych, w tym czg$ci przeznaczo-
nych na implanty. Giéwny Wykonawca -
dr inz. Hanna Wisniewska-Weinert.

Projekty strukturalne

Instytut aktywnie uczestniczy w projektach
strukturalnych UE. W tym roku zakonczyt trzy
takie projekty.

1. Sie¢ Wspdlpracy Sektora Badawczo-
Rozwojowego i Przedsigbiorstw w Dzie-
dzinie Obrobki Plastycznej. Koordynator
projektu - mgr inz. Ewa Szymanska. Okres
realizacji: 20062008

2. Nowoczesne gniazdo badawcze ksztatto-
wania obrotowego wyrobéw z blach. Ko-
ordynator projektu - mgr inz. Tadeusz
Drenger. Okres realizacji: 2006-2008

3. Narzedzia metodyczne wspierajace oceng
ryzyka w procesie projektowania maszyn.
Gtéwny Wykonawca mgr inz. Andrzej
Czekaj. Koordynator projektu - Centralny
Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy In-
stytut Badawczy (CIOP-PIB), Warszawa.
Nadzo6r nad projektem — dr inz. Wiktor

Marek Zawieska. Okres realizacji: 2007—
2008

Inne ustugi badawcze i wdrozeniowe

Ustugi dla przemystu oprécz badan obej-
muja urzadzenia mechanizujace i automatyzu-
jace, gniazda 1 linie produkcyjne, urzadzenia
grzewcze do nagrzewania materialu wyjscio-
wego do obrébki plastycznej, komputerowe
wspomaganie prac inzynierskich, obrébka
cieplna i cieplno-chemiczna, ustugi normaliza-
cyjne i drobnotowarowa produkcje doswiad-
czalng wyrobéw metodami obrébki plastycz-
nej. Swiadczymy réwniez prace ustugowe:

-z zakresu informacji naukowo-technicznej —
od wielu lat dziatem tym kieruje mgr inz.
Ewa Szymanska;

-z zakresu normalizacji i certyfikacji wyro-
bow, ktérymi kieruje mgr inz. Andrzej Cze-
kaj.

Instytut prowadzi Sekretariat Komitetu
Technicznego PKN nr 299 ds. ,,Technologii
i Maszyn do Obrobki Plastycznej Metali” —
przewodniczacy doc. dr inz. Jerzy Lisowski,
sekretarz mgr inz. Andrzej Czekaj.

W Instytucie zostal wdrozony System Za-
rzadzania Jako$cia zgodny z norma ISO
9001:2000. Pracami w tym zakresie od dzie-
sigciu lat kieruje Wtodzimierz Maciejewski.

NASZE OSIAGNIECIA

W okresie 60 lat dziatalnosci Instytut zapi-
sat si¢ trwale w rozwoju techniki w zakresie
pozahutniczej obrébki plastycznej metali, za-
rowno w kraju, jak i za granica. Skladaja si¢ na
to sprzedane licencje, wdrozenia, patenty
o zasiggu krajowym i migedzynarodowym, licz-
ne publikacje w wydawnictwach wlasnych oraz
krajowych i zagranicznych, nagrody indywidu-
alne 1 zespotowe, wyrdznienia i medale, czlon-
kostwo w prestizowych organizacjach i towa-
rzystwach naukowych, platformach technolo-
gicznych, sieciach naukowych.

Wdrozenia Instytutu obejmuja ponad 1000
technologii, zwykle z narzedziami, a cz¢sto ze
specjalistycznymi maszynami i urzadzeniami
wtasnej konstrukcji. Wdrozenia zagraniczne to
gléwnie sprzedane licencje TR (rys. 5).
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W ostatnim dziesigcioleciu sa to nast¢pujace
licencje:

1. Sprzedaz licencji na kucie watéw korbo-
wych firmie Alfing Kessler — Wasseralfin-
gen Niemcy; 1997 (Patenty: DE 1527280,
EP 0003139, PL 179452)

2. Sprzedaz dokumentacji technicznej urza-
dzenia typu TR25K do kucia watéw kor-
bowych i licencji na stosowanie metody
TR w firmie Hyundai Heavy Industries
Co.Ltd.; Korea, 2001 (Patenty: Japanese
Patent No. 1110719, USA Patent No.
4272979, PL 179452)

3. Sprzedaz licencji na ulepszona metod¢
kucia TR waléw korbowych oraz opraco-
wanie dokumentacji technicznej moderni-
zacji urzadzenia typu TR45 i przystosowa-
nia go do wspétpracy z prasa kuznicza
o nacisku 60 MN - V.S.G. Energie
Schmiedetechnik GmbH; Niemcy; 2001
(Patenty: DE 1527280, EP 0003139, PL
179 452)

4. Sprzedaz licencji na kucie waléw korbo-
wych metoda TR na prasie o nacisku 35
MN - Ziyang Locomotive Works; Chiny,
2002 (Patenty: Japanese Patent No.
1110719, USA Patent No. 4272979, PL
179452)

5. Sprzedaz licencji na kucie watéw korbo-
wych metoda TR - Schmiedewerke Grodi-
tz GmbH; Niemcy, 2006 (Patenty: DE
1527280, EP 0003139, PL. 179452)

6. Sprzedaz licencji na korzystanie z doku-
mentacji technicznej oraz przekazanego
know-how do budowy i eksploatacji dal-
szego urzadzenia TR i uzywanie metody
TR - Alfing Kessler GmbH, Niemcy, 2007
(Patenty: DE 1527280, EP 0003139, PL
179452)

7. Sprzedaz licencji na stosowanie urzadzenia
typu TRL do kucia pétosi - TECNIFORIJA,
Portugalia, 2008 (Patent: EP 1159098).

Rys. 5. Wykorbienie watu korbowego typu Sulzer
odkute wg licencji Instytutu w zaktadach Japan Steel
Works - Muroran Plant, Japonia

Fig. 5. Cranking of Sulzer type crankshafft, forged
according to Institute licence in Japan Steel
Works - Muroran Plant, Japan

Twoérca metody TR jest prof. Tadeusz
Rut, ktéry w 1992 r. zostal nagrodzony Ztotym
Medalem Swiatowej Organizacji Wtasnosci
Intelektualnej, za zastugi jako wynalazca oraz
za ponad przecigtny wkiad w rozwéj nauki
1 techniki (rys. 6).

PN

Rys. 6. Prof. dr inz. Tadeusz Rut
kierownik Zaktadu Kucia i Prasowania

Fig. 6. Prof. doctor eng. Tadeusz Rut,
manager of Forging and Pressing Department

Pan Profesor Tadeusz Rut jest pierwszym
w Polsce ztotym medalista, a na $wiecie jest
ich okoto 100. Po otrzymaniu tej nagrody
,Przeglad Techniczny” napisal ,,Mijajq rzqdy,
ministrowie, epoki, nad gtowq przelewajq sie
burze polityczne. Wszystko przemija. Z wyjqt-
kiem Ruta”.
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WAZNIEJSZE WDROZENIA PRZEMY-
SLOWE

Wyoblanie i zgniatanie obrotowe

Zaktady przemystowe wdrazajace techno-
logi¢ wyoblania 1 zgniatania obrotowego to
m.in. znane zaklady krajowe: ELGO, Gosty-
nin; EKTROMONTAZ, E6dz; KONWEK-
TOR, Lipno; Tlocznia Metali PRESSTA
S.A. Bolechowo; Zaklady Magnetyzowe
»Ropczyce”; Philips, Bielsko-Biala; PRO-
CARS, Tychy; AFT Sp. z o.0. Poznan;
TONSIL Polska Sp. z o0.0; ABB, Krakéw;
H. Cegielski S.A. Poznan; METALPLAST
w Ziotowie S.A. oraz zagraniczne: MAPHI-
NA S.A., Francja; SLS Import und Export
Handelsgesellschaft GmbH, Barsbiittel,
Niemcy.

Na rys. 7-10 prezentowane sa przyktady
wdrozen zespotu pod kierownictwem mgra inz.
Tadeusza Drengera.

Rys. 7. Maszyna do zaginania obrzezy otulin ksztattek
gazoprzepuszczalnych - MR-250
Miejsce wdrozenia: Zaktady Magnezytowe, Ropczyce
S.A., Ropczyce
Fig. 7. Machine for bending edges of coverings
for gas-permeable profiles - MR-250
Implementation place: Magnesite Works, Ropczyce S.A.,
Ropczyce

Rys. 8. Zgniatarka obrotowa MZH-400
Miejsce wdrozenia: Instytut Obrébki Plastyczne;j,
Poznah

Fig. 8. Flow forming machine MZH-400
Implementation place: Metal Forming Institute, Poznan

Rys. 9. Maszyna do wyoblania MZH-700
Miejsce wdrozenia: Zaktady Sprzgtu Oswietleniowego
ELGO, Gostynin
Fig. 9. Spinning machine MZH-700

Implementation place: Lighting Equipment Works
ELGO, Gostynin

Rys. 10. Maszyna do zaginania obrzezy podktadéow
autostradowych znakéw drogowych MZOH-1500
Miejsce wdrozenia: Znaki Gostynin Spétka z o.o0.,

Gostynin

Fig. 10. Machine for edges bending in under layers
of road signs MZOH-1500
Implementation place: Znaki Gostynin Spotka 7 o.0.,
Gostynin
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Rys. 11. Wyoblarko-zgniatarka MZH-500
Miejsce wdrozenia: Instytut Obrébki Plastyczne;j,
Poznan
Fig. 11. Spinning and flow forming machine MZH-500
Implementation place: Metal Forming Institute, Poznan

Prasowanie obwiedniowe. Automatyzacja
i mechanizacja procesow obrobki plastycznej

Zaklady przemystowe wdrazajace techno-
logi¢ prasowania obwiedniowego oraz procesy
automatyzacji i mechanizacji to m.in. FORM
FOCUS, Wrzesnia; PPHU RAF MAR, Bu-
dzyn; SANHA POLSKA, Legnica; PRO
CARS, Tychy; Zaklad Galanterii Metalo-
wej, £.6dz; HORIZONT ROLOS, Wyszkow;
AMTROL, Swarzedz; Fabryka Urzadzen
Okretowych RUMIA, Rumia (rys. 12); Wy-
twérnia Fozysk Slizgowych BIMET SA,
Gdansk, APATOR METRIX S.A. - Tczew.
(rys. 13); CNH - Polska — Plock (rys. 14).

Rys. 12. Zmechanizowane gniazdo do produkcji chtodnic agregatowych. Praca wykonana pod kierownictwem
mgra inz. Zygmunta Garczynskiego
Miejsce wdrozenia: Fabryka Urzadzen Okretowych RUMIA, Rumia

Fig. 12. Mechanized centre for aggregate coolers production. Work performed under management
of M. Sc. Eng. Zygmunt Garczynski.
Implementation place: Marine Equipment Factory RUMIA, Rumia

Rys. 13. Linia do produkcji opasek obudowy gazomierzy miechowych typ UR 274. Praca wykonana
pod kierownictwem dra inz. Jerzego Grzeskowiaka
Miejsce wdrozenia: APATOR METRIX S.A., Tczew

Fig. 13. Line for production of bands for bellows gas meters UR 274.
Work performed under management of doctor eng. Jerzy Grzeskowiak
Implementation place: APATOR METRIX S.A., Tczew
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Rys. 14. Gniazdo produkcyjne obciskania rur THC-7
typ UG 002. Praca wykonana pod kierownictwem
dra inz. Jerzego Grzeskowiaka.

Miejsce wdrozenia: CNH — Polska, Ptock

Fig. 14. Production centre for THC-7 pipes necking type
UG 002. Work performed under management
of doctor eng. Jerzy Grzeskowiak.
Implementation place: CNH - Polska, Ptock

Technologia proszkow spiekanych

Spieki ksztattowane na gotowo o wysokich
wlasno$ciach wytrzymatosciowych do pracy
w trudnych warunkach eksploatacyjnych sa
dostarczane na rynek przede wszystkim czeski.
Odbiorcami sa ZKL-Praga i TKZ Polna
(rys. 15, 16). Na rynek polski ta produkcja do-
$wiadczalna jest wykonywana dla WSK- Po-
znan (rys.17).

Rys. 15. Pierscienie tozyskowe w 4 typoszeregach,
wykonywane z mieszanki na bazie proszku Astaloy Mo
na potrzeby przemystu widkienniczego
(gestose: 7,65g/cm3, twardos¢ 60-64 HRC)

Fig. 15. Bearing rings in 4 series of types, made from
mixture based upon Astaloy Mo powder for textile
industry (density: 7.65g/cm’ hardness 60-64 HRC)

Rys. 16. Czgsci typu klin o $rednicach ¢5 i ¢7 mm,
stosowane w przemysle budowlanym, wykonywane
z mieszanki na bazie proszku Astaloy Mo
(gestosé: 7,6g/cm’, twardosé 50-56 HRC)

Fig. 16. Wedge-type parts with diameters 5 and 7 mm,
used in building industry, made from mixture based upon
Astaloy Mo powder (density: 7.6g/cnr’,
hardness 50-56 HRC)

Rys. 17. Pier§cienie krzywkowe wykonywane
na potrzeby przemystu samochodowego z mieszanki
na bazie proszku Astaloy Mo (gestosé: 7,5g/cm’,
twardos¢ 50 HRC)
Fig. 17. Cam rings for automotive industry, made from
mixture based upon Astaloy Mo powder
(density: 7.5g/cm’, hardness 50 HRC)

Innowacyjne rozwiazania Instytutu w latach
1997-2007 zaowocowaty uzyskaniem 8 paten-
tow krajowych i 3 zagranicznych.

CENTRUM DOSKONALOSCI
INSTYTUTU

Wynikiem dziatalno$ci naukowej i proinnowa-
cyjnej Instytutu, w roku 2004 w ramach kon-
kursu ogtoszonego przez Ministerstwo Nauki
i Informatyzacji utworzono Centrum Doskona-
tosci Instytutu, ktérego kierowanie powierzono
dr inz. Hannie Wisniewskiej-Weinert. Celem
dziatalnosci Centrum jest opracowanie i trans-
fer wysoko zaawansowanych technologii i pro-
duktéw otrzymywanych ksztaltowaniem spie-
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kéw metodami obrébki plastycznej z obrébka
cieplno-chemiczng ~ modyfikowanych nano-
czastkami.

Centrum Doskonatosci wspétpracuje ze
wszystkimi znaczacymi oS$rodkami naukowo-
badawczymi zajmujacymi si¢ zagadnieniami
metalurgii proszkéw oraz licznymi przedsig-
biorstwami w kraju 1 za granica (rys.18).

INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNE] |

B 3
ENVITECH -NET I

CEKOMAT
I

ERA

6. Program Ramowy
7. Program R@gmowy

—
Centrum
szkoler

Przedsiebiorstwa
KRAJOWE m.in.:
ZM

Osrodki naukowo-badawcze
KRAJOWE m.in.: ZAGRANICZNE m.in.:
-Politechnika -IfU GmbH (D)
Czestochowska -ENISE (Fr)
-AGH -HEF R&D (Fr)
-Instytut Mechaniki -Rosyjska Akademia Nauk
Precyzyjnej -Ukrairiska Akademia Nauk
-Instytut Technologii i -Politechnico di Torino (1)
Eksploatacji -TECOS - (Slo)
_Politechnika Slaska CSGI(l)
-Instytut Odlewnictwa
-Politechnika Poznariska

ZAGRANICZNE m.in.
-CZ-Strakonice (Cz)
-J-VST - Brno (Cz)
-TKZ- Polna (Cz)

-POLMO-LOMIANKI
-PZL-HYDRAL S A
-WSK Poznar -LTS-Tuluza (Fr)
-GABEC-Radom -VUHZ - Dobra (Cz)
-Delphi -ZKL- Praga (Cz)
-Volkswagen -SIEMENS (D)
-SANHA POLSKA -IDEKO (8)

-PRO CARS -SKF AERAO (Fr)
-AMTROL -PBS (Cz)

KUL (B)
“UCAM-(UK)
-LZH (D)
-TCD (Ir)

-ARC (A)
-INSA (Fr)

Rys. 18. Schemat wspétpracy Centrum Doskonatosci

Fig. 18. Centre of Excellence cooperation diagram

DZIALALNOSC INSTYTUTU W SIE-
CIACH I PLATFORMACH TECHNOLO-
GICZNYCH, WSPOLPRACA ZE SZKO-
EAMI WYZSZYMI KRAJOWYMI I ZA-
GRANICZNYMI

1. Instytut jest cztonkiem 2 sieci naukowych:

- Sieci ENVITECH-NET, dzialaniami tej
Sieci w Instytucie kieruje dr inz. Hanna
Wisniewska- Weinert,

- CEKOMAT, pod kierownictwem w In-
stytucie dra inz. Andrzeja Plewinskiego.

2. Instytut uczestniczy w dwoch Platformach:
krajowych:

- EUMAT (w sktad Rady Przemystowej

wchodza: Dr Eisele — Bosch, Niemcy,
Prof. Hirsch — Aluminium Hydro,
Niemcy,
Dr Renner - Bayer Technologies,
Niemcy, a w sklad Rady Naukowej
wchodza: Dr Maile — MPA, Niemcy,
Prof. M. Basista — IPPT, Polska oraz Dr
Linsmeier — MPI Plasmaphysik, Niem-
cy)s

- Polska Platforma Technologiczna
Metali Niezelaznych, ktérej koordyna-
torem jest Instytut Metali Niezelaznych,

oraz mi¢dzynarodowych:

- Micro- and Nano Manufacturing (MI-
NAM), ktérej kierownikiem Przemy-
stowej Grupy Zarzadzajacej jest prof.
Paolo Matteazzi (MBN Nanomaterialia,
Wiochy).

Instytut Obrébki Plastycznej ma mocna
pozycj¢ jednostki kompetentnej o uznanej spe-
cjalizacji, wspotpracujacej ze szkolami wyz-
szymi w Polsce jak i za granica. Nalezy pod-
kresli¢ wieloletnia wspétprace z Politechnika
Poznanska — prof. dr hab. inz. Adamem Ham-
rolem 1 prof. dr hab. Mieczystawem Jurczy-
kiem, z Politechnika Czestochowska - prof. dr
hab. inz. Monika Gierzyhska-Dolna, z Akade-
mia Gorniczo-Hutnicza - prof. dr hab. inz. Ro-
bertem Szyndlerem 1 prof. dr hab. inz. Macie-
jem Pietrzykiem, z Politechnika Slaska — prof.
dr hab. inz. Franciszkiem Grosmanem, z Poli-
technika Warszawska - dr hab. inz. Malgorzata
Lewandowska, z Politechnika Wroctawska -
prof. dr inz. Jerzym Gronostajskim.

Zagraniczne uczelnie 1 jednostki naukowe,
z ktérymi wspétpracuje Instytut to: University
of Windsor, Kanada - prof. Roman Maev, Con-
sortio per lo sviluppo dei sistemi a grande in-
terfase, Wlochy - prof. Paolo Matteazzi,
University of Bacau, Bacau, Rumunia - prof.
Gheorghe Brabie, Baikov’s Institute of Metal-
lurgy and Material Sciences Russian Academy
of Sciences, Moskwa, Rosja - prof. Mikhail
Ignatiev, Institut fiir Umformtechnik und
Umformmaschinen Universitdt, Hannover,
Niemcy - prof. Bernd-Arno Behrens, IfU Dia-
gnostic Systems GmbH, Chemnitz, Niemcy -
Prof. Wolfram Scharff, ESIA-Universite de
Savoie, Francja - prof. Robert Arrieux, East
Ukrainian National University in Lugansk,
Ukraina - prof. Alexandre Golubenko.

DZIALALNOSC OGOLNO ADMINI-
STRACYJNA I EKONOMICZNA

Pierwszym planista i koordynatorem prac
od poczatku lat pigcdziesiatych byl inz. Broni-
staw Debski. Wykonywal on takze szereg réz-
nych dodatkowych funkcji: kontrola dyscypli-
ny pracy, sprawozdawczos¢, biezaca rejestracja
kosztéw pracy itd.
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Usamodzielnienie si¢ Instytutu spowodo-
walo konieczno$¢ powotania szeregu komorek
pomocniczych, w pierwszym rzedzie ksiggo-
wosci 1 planowania. Pierwszym Giéwnym
Ksiggowym byt Jan Smolarek. Nastepnie funk-
cj¢ t¢ kolejno obejmowali: Alicja Sierostaw-
ska, Aleksandra Bakowska, Bohdan Czyz,
Barbara Kowalska i mgr Krystyna Lukaszew-
ska — obecny Gléwny Ksiggowy Instytutu.

Dziatem Koordynacji 1 Planowania kiero-
wal poczatkowo Wtadystaw Andrzejewski,
a po jego odejsciu w latach szes¢dziesiatych
Jézef Bielowka. Kierownikiem Dziatu Plano-
wania 1 Organizacji w latach 1963-1965 oraz
Kierownikiem Planéw  Perspektywicznych
1 Koordynacji (1965-1967), a nastgpnie w la-
tach 1967-1971 pelnomocnikiem ds. Ekono-
miczno-Administracyjnych byt mgr R. Hatas.
Nastepni kierownicy tego dzialu do czasu
zmian organizacyjnych w roku 1991 to: Ry-
szard Tarczynski, Barbara Sobolewska i Janina
Borowska. W latach sze$¢dziesiatych wyod-
rebniono Dziat Uméw i1 Zlecen wraz z Pra-
cownig Badan Ekonomicznych, ktéra kierowat
do czasu jej reorganizacji w latach dziewigc-
dziesiatych mgr Wiktor Goérka. W latach od
1992 roku, kiedy jednostka kierowal dr inz.
Andrzej Plewinski nastgpita restrukturyzacja
Instytutu i zmiany organizacyjne, majace na
celu zwigkszenie efektywnosci dziatania.
Utworzono Dzial Marketingu, ktérym kierowa-
ta do czasu powierzenia jej funkcji Kierownika
Jednostki dr inz. Hanna Wisniewska-Weinert.
Sekcja Umoéw i Rozliczen do roku 2008, tj. do
czasu dalszej reorganizacji Instytutu kierowata
mgr Halina Stowinska.

W tym miejscu nalezy szczegdlnie podzig-
kowa¢ osobom, ktére swoja codzienng uczciwa
1 rzetelng praca ogdlno-administracyjna
i ekonomiczna przyczynity si¢ do sprawnego
dziatania i sukceséw Instytutu. Do takich oséb
naleza m.in.: Teresa Zielniewicz, Jadwiga No-
wak, Halina Milecka, Stanistaw Wiza.

INSTYTUT W CYFRACH

Poczatkowy stan zatrudnienia wynosit
31 os6b. Z uptywem lat zesp6t ten szybko sig
rozrastat. Najwigksze zatrudnienie byto w 1975
roku 1 wynosito 524 osoby. Obecnie zatrudnie-

nie wynosi 97 oséb, z czego 32 osoby to pra-
cownicy naukowo-badawczy. Dzisiaj mtodzi
pracownicy naukowo-badawczy do 35 lat sta-
nowia 18% kadry ogétem (rys. 19).
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Rys. 19. Zatrudnienie w Instytucie Obrébki Plastyczne;j
Fig. 19. Employment in Metal Forming Institute

Dotacja na dziatalno$¢ statutowa w ostat-
nim dziesigcioleciu na badania stosowane wy-
przedzajace dla poszczegdlnych technologii
jest przedstawiona na rys. 20. Laczna kwota
wyniosta w zaokragleniu 21 400 000 zi, nato-
miast uzyskane przychody z tytulu wdrozen
prac badawczo-rozwojowych w przemysle dla
wszystkich technologii w tym samym okresie
wyniosty 157% tej kwoty.
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Rys. 20. Dotacja na dzialalno$¢ statutowa
w latach 1998-2007

Fig. 20. Donation for statute activity in years 1998-2007

Wielkos¢ wydatkowanych $rodkéw na
prowadzenie prac badawczo-wdrozeniowych
w projektach miedzynarodowych w rozbiciu na
dofinansowanie UE, MNiSW oraz zainwesto-
wane $rodki wilasne obrazuje rys. 21. Laczna
kwota otrzymanych dotacji to: z UE blisko
3 miliony, z MNiSW ponad 3 miliony zi,
a Srodki witasne stanowia okoto 20% ogodlnej
kwoty. Projekty strukturalne otrzymaty dotacje
w wysokosci 1 miliona 300 tysigecy ztotych
(rys. 21).
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Rys. 21. Wydatki w projektach migdzynarodowych
w latach 1998-2007

Fig 21. Expenses in international projects
in years 1998-2007

Realizacja tych projektéw taczyta sig
z zaangazowaniem srodkéw wilasnych na inwe-
stycje, zwlaszcza w roku ubiegtym. Laczna
kwota s$rodkéw wlasnych na inwestycje za
ostatnie dziesi¢¢ lat wyniosta okoto 4 milionéw
ztotych (rys. 22).
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Rys. 22. Inwestycje wlasne w latach 1998-2007
Fig. 22. Own investments in years 1998-2007

Réwnoczesnie obserwujemy wzrost nakla-
doéw na aparatur¢ badawcza, najwigkszy row-
niez w roku 2007. Laczna kwota za ostatnie
dziesig¢ lat dotacji na aparatur¢ badawcza wy-
niosta 3 miliony 200 tysigcy zlotych (rys. 23).
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Rys. 23. Naktady na aparaturg badawcza
w latach 1998-2007

Fig. 23. Expenses for research equipment
in years 1998-2007

WAZNIEJSZE NAGRODY I WYROZ-

NIENIA

W ostatnich latach Instytut otrzymat liczne
nagrody i wyréznienia krajowe i zagraniczne.

Wazniejszymi sa:

1. Medale Swiatowego Salonu Wynalazkéw
EUREKA w Brukseli w 1986 roku;

2. Medal II Migdzynarodowych Targéw No-
wych Technologii, Innowacji 1 Wzornic-
twa Przemystowego INTERTECHNO-
LOGY'99 za wyoblarke MWH-700 ze ste-
rownikiem firmy Siemens FMNC; pracami
zespolu kierowal mgr inz. Tadeusz
Drenger;

3. Nagroda w kategorii "Technologia Przy-
sztosci" w IV edycji konkursu "Polski
Produkt Przysztosci", organizowanym
w 2000 r. pod Honorowym Patronatem
Prezesa Rady Ministréw, za opracowanie
pt. "Nowa technologia otrzymywania cze-
sci doktadnych wysokiej gestosci ze sto-
powych materiatow proszkowych
w produkcji masowej”; otrzymal zespot
pod kierownictwem dr inz. Hanny
Wisniewskiej-Weinert;

4. Wyréznienie w kategorii wynalazek
w dziedzinie produktu lub technologii Na-
grody Gospodarczej Wojewddztwa Wiel-
kopolskiego 2003, za opracowanie 1 wdro-
zenie technologii produkcji czgsci doktad-
nych o wysokiej gestosci ze stopowych
materiatow proszkowych na osnowie zela-
za dla potrzeb przemystu samochodowego,
maszynowego i innych; otrzymat zespot
pod kierownictwem dr inz. Hanny
Wisniewskiej-Weinert;

5. Wyréznienie w Konkursie im. Stanistawa
Staszica "Jednostki Badawczo-Rozwojowe
dla Gospodarki i Spoteczenstwa" za opra-
cowanie 1 wdrozenie projektu "Innowacyj-
na technologia produkcji czesci doktad-
nych ze stopowych materiatéw proszkow
metali; otrzymat zespét pod kierownic-
twem dr inz. Hanny WiSniewskiej-
Weinert.

Instytut jest dzisiaj jedynym branzowym
instytutem w Polsce z zakresu obrébki pla-
stycznej metali, ktérego dziatalnos$¢ jest ukie-
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runkowana na rozwdj technologii i innowacyj-
nosci, gléwnie w przemysle branzy metalowe;.
Ma uznana pozycje w kraju i na $wiecie, pro-
wadzi wspotprace migdzynarodowa, szczegdl-
nie w ramowych programach Unii Europe;j-
skiej. Ma dobra sytuacj¢ ekonomiczno-
finansowa.

Kluczowe kierunki dzialan na najblizsze
lata to: badania i rozwdj nowoczesnych techno-
logii, zwigkszenie innowacyjnosci opracowan
Instytutu na rynku krajowym i zagranicznym,
wzrost wykorzystania technologii informacyj-
nych i komunikacyjnych, wdrozenia i ich wy-
sokie efekty ekonomiczne, patenty i licencje,

modernizacja i odnowienie infrastruktury na-
ukowo-badawczej, pelne wykorzystanie moz-
liwosci wynikajacych z nowych ustaw i pro-
gramOw rzadowych, tworzenie konsorcjow,
klastréw 1 sieci wspotpracy z przedsigbior-
stwami, wyzszymi uczelniami, placowkami
PAN, dalszy rozwdj potencjatu badawczego
Instytutu, szczegdlnie kadrowego poprzez na-
bér nowych zdolnych pracownikéw badaw-
czych z kraju jak 1 z zagranicy, tworzenie trwa-
tych i lepszych miejsc pracy.



