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Wplyw struktury na skutki azotowania

chromowych stali ledeburytycznych.

Czes¢ V. Odksztalceniowe umacnianie warstwy wierzchniej
hartowanej stali NC11LV

The influence of structure on the results of the nitriding

of ledeburitic chromium steels.
Part. V. Strengthening of the surface layer of NCI1ILV steel
after hardening

Streszczenie

Celem badan byto polepszenie wtasnosci warstwy wierzchniej narzedzi do obrobki plastyczne) na zimno. Piata
czesé artvkutu zawiera wyniki badan procesu obrobki powierzchniowe) (nagniatanie) stali NCT1LV o pseudo-
dwutazowej strukturze, ktorej osnowa zawierata martenzyt z niewielkim udzialem austenitu szczatkowego lub
austenit ze sladowa zawartoscia fazy a.

Nagniatanie probek zawierajacych martenzyt (zahartowanych z temperatury 1020 °C) spowodowato niewielkie
umocnienie warstwy wierzchniej. Umocnienie po nagniataniu préobek zawierajacych austenit byto znacznie
wieksze 1 zalezato od obcigzenia; twardosé probek po nagniataniu byta wieksza od twardosci probki zahartowa-
nej na martenzyt. Czterogodzinne wytrzymywanie probek w temperaturze 480 °C spowodowato obnizenie twar-
dosci warstwy wierzchniej. Wigksze obnizenie trwatosci wykazywaty probki o austenitycznej osnowie.

Abstract

The aim of the work was the improvement of the surface layer of tools for the cold plastic deformation. At the
part five has results of the research of the burnishing strain hardening of NCIILV steel in two different state
after hardening; matrix has martensite with a little value of the austenite and austenite with a-phase in a mini-
mal part.

The burnishing of specimens with martensite matrix (hardening from 1020 °C) has a small strain hardening
of the surface layer. Strengthening of specimens with matrix of austenite was large and it depended from
the loading. The hardness of specimens after burnishing was bigger than hardness of specimens after hardening
in the martensite state. The four hours tempering at 480 “C causes the decrease of the hardness of the surface
layer, more of specimen in austenitic state.
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