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Nieniszczace badania stref azotkow zelaza
i warstw azotowanych na stalach 38HMJ i WCL
za pomocg przyrzadow Wirotest

Non-destructive examination of iron nitride zones
and nitrided layers on 38HMJ and WCL steels
by means of Wirotest devices

Streszczenie

W artvkule przedstawiono wyniki badan grubosci strefy azotkow zelaza €+Y 1 warstwy azotowanej e+Y+c na
stali WCL 1 38HMI. Grubos¢ warstwy azotowanej scharakteryzowano jako odlegtosé od powierzchni do umow-
nej twardosci 550 HK 0.1 dla stali 38HMJ 1 750 HK 0,1 dla stali WCL. Zastosowano przyrzad Wirotest 301
z czujnikiem o czestotliwosci 0,5 MHz i przyrzad Wirotest 03 z czujnikiem o czestotliwosci 3.4 kHz. Stale azo-
towano gazowo w temperaturze 550 °C w czasie 2-43 h przy potencjale azotowym N =4 atm™ oraz w tempe-
raturze 500 °C w czasie 2+48 h przy polencjale azotowym N =14 atm™. Wykazano, ze ocena grubosci strefy
faz e+y 1 warstwy azotowanej jest wystarczajaco doktadna. Stwierdzono tez wpltyw twardosci rdzenia stali
38HMI na wskazania przyrzadow wiropradowych. Zaleznosé wskazan przyrzadow wiropradowych opisuje
funkcja wielomianowa drugiego stopnia. Opisana metodyka badan moze by¢ zastosowana do oceny jakosci cze-
sci maszyn i innych odpowiedzialnych wyrobow po azotowaniu,

Abstract

The paper presents the results of thickness examination of € +Y iron nitride zones and the nitrided £+Y+ «
layer on WCL and 38HMJ steel. The thickness of the nitrided layer has been defined as the distance from the
surface to the conventional hardness of 350HK 0.1 for the 38HMJ steel and 750 HK 0.1 for the WCL steel. Wiro-
test 301 device with a 0.5 MHz frequency sensor and Wirotest 03 device with a 5.4 kHz frequency sensor have
been used. The steels were gas nitrided at 550°C for 2+43 hours with the nitrogen potential of N,=4 atm™’
and at 500 °C for 248 hours with the nitrogen potential of N, = 14 atm™. It has been proved that the assess-
ment of the thickness of the €+ phase zone and the nitrided layer is sufficiently accurate. It has also been found
that the hardness of the 38HMJ steel core influences the indications of eddy current devices. The relationship
of the eddy current device indications is described by a second order polynomial function. The examination
methodology described here can be applied to the assessment of the quality of nitrided machine parts and other
responsible products.
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