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Wplyw sposobu spiekania na mikrostrukture
i twardos$¢ elementow wykonanych
metoda metalurgii proszkow

The influence of the way of sintering on the microstructure
and hardness of elements made by the method
of powder metallurgy

Streszczenie

W artykule opisano proces wytwarzania czesci proszkowych stosowany w Instytucie Obrébki Plastyeznej.
Autorzy porownuja wlasciwosct czesci wykonanych wg procesu opracowanego w Instytucie Obrobki Plastycz-
nej z zastosowaniem dwoch roznych sposobow spickania koncowego wyprasek wstepnie spieczonych.

Abstract
The article describes the process of manufacturing powder parts as applied in the Metal Forming Institute.
The authors compare the properties of parts made by the process elaborated in the Metal forming Institute with

the use of two different ways of final sintering of the initially sintered die stampings.
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