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Badania procesu redukowania
srednicy konca rury metoda obciskania

Investigation of the process of pipe end diameter
reduction by the method of necking

Streszczenie

Artykut omawia zagadnienie obciskania koncowek rur. Przedstawiono przeprowadzone badania majace na celu
wyznaczenie granicznego wspotczynnika obciskania oraz optymalnych parametrow ksztattowania. Jednym
z problemow byto pekanie odksztatlconego materiatu podezas obciskania i formowania przekroju szesciokatne go
koncowki rury. Wprowadzone wyzarzanie miedzyoperacyjne pozwolito na wyeliminowanie powyzszego zZjawi-
ska pekania materiatu rury,

Abstract

The subject of the article is pipe end necking. It describes investigation performed to determine the limit coeffi-

cient of necking and the optimum forming parameters. One of the problems was material cracking during forma-
tion of the pipe end hexagonal section. The introduction of interoperation annealing has eliminated the phe-

nomenon of the pipe material cracking.
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