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Czes¢ I1. Praktyczne stosowanie dyrektywy maszynowej UE
w zakresie maszyn do obrobki plastycznej metali

Metal forming machines meeting the safety requirements

of the European Union
Part I1. Practical application of the EU machine instruction
for the metal forming machines

Streszczenie

Wprowadzanie na rynek (do eksploatacji) nowych maszyn wymaga wiasciwego postgpowania. Wskazuja
je przepisy prawne, ujednolicone w krajach UE. Bez znajomosci tych przepiséw, dotyczacych bezpieczefistwa
konstrukcji i uzytkowania, i wynikajacych z nich procedur postgpowania, konstruktor maszyn, producent ma-
szyn, a takze pdézniejszy uzytkownik tych maszyn — beda popelnia¢ btedy. Artykut ma na celu wskazanie produ-
centom i uzytkownikom maszyn do obrébki plastycznej optymalnych sposobé6w postgpowania.

Abstract

Introduction of new machines to the market (to the use) requires proper procedures. They are indicated
by the legal regulations, unified in the EU countries. Without the knowledge of those regulations concerning
safety of the design, and use and the procedures resulting from them, the machine designer, machine producer,
as well as the user of the machines, will make mistakes. The objective of the paper is to indicate optimum ways

of proceeding to the producers and to the users of metal forming machines.
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1. WPROWADZENIE

W praktyce krajow Unii Europejskiej, po
wielu dziesigcioleciach funkcjonowania, do-
pracowano sig, opartego na przepisach prawa,
obecnego systemu oceny zgodnosci czuwaja-
cego nad tym by eksploatowane maszyny byty
bezpieczne dla uzytkownikéw. W Polsce
wprowadzane sa na rynek (do eksploatacji)
maszyny do obrébki plastycznej, okreslane
jako maszyny ,,nowe”. W przemysle pracuja

takze ,,stare” maszyny. Za dat¢ graniczng po-
dzialu maszyn migdzy nowe i stare, przyjmuje
si¢ datg akcesji Polski do UE — 1 maja 2004
roku.

Maszyny (takze do obrdbki plastycznej)
wprowadzone na rynek (do eksploatacji) po
1 maja 2004 roku umownie nazywa si¢ maszy-
nami nowymi. Powinny one spetnia¢ zasadni-
cze wymagania bezpieczenstwa dyrektyw no-
wego podejscia, np. dyrektyw [1, 2], jesli im
podlegaja. Funkcjonujacy w krajach UE system
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oceny zgodnos$ci scharakteryzowano w pracy
[3, 4], godnym polecenia poradnikiem w po-
stgpowaniu jest opracowanie [5] oraz wlasciwe
zapisy internetowe [6, 7, 8, 9].

W niniejszym artykule oméwione zostanie
praktyczne postgpowanie zgodne z postano-
wieniami dyrektywy maszynowej [1, 10]. Po-
stgpowanie zgodne z innymi dyrektywami bg-
dzie podobne.

Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa,
dotyczace maszyn do obrobki plastycznej, za-
wiera dyrektywa maszynowa [1, 10]. Niejako
uszczegétowione wymagania bezpieczenstwa,
dotyczace konkretnych maszyn, zawarte sa
w normach (typu C) zharmonizowanych z dana
dyrektywa nowego podejscia, np. w normach
[11, 12,13, 14, 15].

2. PRAKTYCZNE STOSOWANIE DY-
REKTYWY MASZYNOWE] UE
W ZAKRESIE MASZYN DO OB-
ROBKI PLASTYCZNEJ METALI

2.1. Uwagi ogélne

Pierwszym zadaniem producenta maszyny
jest stwierdzenie: ¢ jakie dyrektywy nowego
podejscia obowiagzuja dla danego typu maszy-
ny; ¢ jakie normy zharmonizowane dotycza
danej maszyny?

Sposoby uzyskania tych informacji zostaty
przedstawione w pracy [3], ktora jest czescia I
niniejszego artykutu.

Z zatozenia przyjmuje si¢, ze maszyna do
obrobki plastycznej podlega [3] dyrektywie
maszynowej [1, 10]".

Ostatnio w Dzienniku Urzegdowym UE nr
L157 z dnia 09.06.2006 r. opublikowano pod
numerem 2006/42/WE znowelizowana Dyrek-
tywe Maszynowa przyjeta 17 maja 2006 r.
W artykule 26 Dyrektywy okre§lono termin
przyjecia i1 opublikowania przez panstwa

'w procedurach oceny zgodno$ci dotyczacych ma-
szyn moga mie¢ zastosowanie jeszcze inne dyrektywy,
np.: o kompatybilnos$ci elektromagnetycznej, o urzadze-
niach dzwigowych, niskonapigciowa, o $rodkach ochro-
ny indywidualnej, o wyposazeniu ci§nieniowym, o pro-
stych zbiornikach ci$nieniowych, o emisji hatasu w $ro-
dowisku przez urzadzenia przeznaczone do uzytkowania
poza pomieszczeniami, itd.

cztonkowskie UE przepisow do przestrzegania
tej dyrektywy na dzien 29 czerwca 2008 r. ze
skutkiem obowigzywania od 29 grudnia 2009
roku.

Z trescia znowelizowanej dyrektywy,
w jezyku polskim, mozna zapoznac si¢ na stro-
nie internetowej UE: http://eur-lex.europa.eu/
JOIndex.do?ihmlang=pl.

Maszyna do obrébki plastycznej moze
podlega¢ réwniez dyrektywie niskonapigcio-
wej 72/23/EEC [2].

2.2. Procedury postgpowania wg Dyrektywy
Maszynowej w zakresie maszyn do ob-
robki plastycznej metali

Producent maszyny, w zaleznosci od oko-
licznos$ci 1 uwarunkowan, ma kilka mozliwosci
postgpowania. Mozliwosci te przedstawiono na
rys. 1 [3].

Sa to nastgpujace procedury:

1) Procedura 1 - Maszyna jest wymieniona
w zafaczniku nr 2 rozporzadzenia [1], jest
norma zharmonizowana typu C dotyczaca
maszyny i maszyna spetnia wymagania tej
normy

2) Procedura 2 - ,,Badanie typu WE (EC)”

3) Procedura 3 - Maszyna jest wymieniona
w zafaczniku nr 2 rozporzadzenia [1], jest
norma zharmonizowana typu C dotyczaca
maszyny 1 maszyna nie spelnia wymagan
tej normy lub spetnia je czg$ciowo

4) Procedura 4 - Maszyna nie jest wymienio-
na w zataczniku nr 2 rozporzadzenia [1],
nie ma normy zharmonizowanej typu C
dotyczacej maszyny

5) Procedura 5- Maszyna nie jest wymieniona
w zafaczniku nr 2 rozporzadzenia [1], jest
norma zharmonizowana typu C dotyczaca
maszyny

6) Procedura 6 - Maszyna jest wymieniona
w zalaczniku nr 2 rozporzadzenia [1], nie
ma normy zharmonizowanej typu C doty-
czacej maszyny

7) Procedura 7 - Maszyna jest wilaczona
w zautomatyzowana lini¢ produkcyjna

8) Procedura 8 - Ztozony (skomplikowany)
przyrzad zabudowany na maszynie
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PRODUCENT (WYTWORCA)
|

Nie wymieniony w za-
faczniku IV dyrektywy
[10] lub zataczniku 2
rozporzadzenia [1]

Jaki typ maszyny lub
elementu bezpieczenstwa?
(zatacznik IV dyrektywy;
2-gi rozporzadzenia)

Wymieniony w zataczni-

ku IV dyrektywy (2-gim

rozporzadzenia) spetnia-
jacy wymagania norm

zharmonizowanych
Wymieniony w zataczniku IV
dyrektywy [10] (2-im rozporza-
dzenia [1]), nie spetniajacy Wybér modutu nalezy do producenta
wymagan norm zharmonizowa-
nych lub spetniajacy je czgscio-
wo lub gdy normy takie nie
istnieja
Dokumentacja Dokumentacja
Dokumentacja MODUL B* techniczna (za- techniczna (zatacz- MODUL B*
techniczno- Badanie typu facznik VI dyrek- nik VI, § 121.3 pkt. Badanie typu
-konstrukcyjna EC (WE) tywy, § 121.3 pkt. 3)i§ 121.5 rozpo- EC (WE)
(zatacznik V (zatacznik VI 3)i§ 121.5 rzadzenia [1]) (zatacznik VI
dyrektywy, § dyrektywy; § rozporzadzenia przekazana jedno- dyrektywy; §
116.4-9 rozpo- 122-124 rozpo- [1]) przekazana stce notyfikowane;j 122-124 rozpo-
rzadzenia [1]) rzadzenia [1]) jednostce notyfi- w celu poswiad- rzadzenia [1])
kowanej czenia jej odpo-
wiednios$ci i
1
' |
MODUL A MODUL C
Deklaracja zgodnosci EC . iy .
. Deklaracja zgodnosci z typem objgtym
producenta z zasadniczy- .
. - badaniem typu EC
mi wymaganiami

Wystawienie deklaracji zgodnosci i znakowanie wyrobu oznakowaniem CE’

Rys. 1. Schemat postgpowania producenta wg dyrektywy maszynowej UE nr 98/37/EC [1,10]. Pogrubienie odpowiada strzalce.
* Procedury niniejsze byty przyjete przed przyjeciem decyzji Rady 90/683/EEC (zmienionej decyzja 93/465/EEC), dotyczacej
procedur oceny zgodnosci (modutéw). Ich postanowienia nie sa zatem identyczne z postanowieniami w modutach.
® Na elementy bezpieczenstwa nie nanosi si¢ oznakowania CE. Dla wszystkich maszyn i elementéw bezpieczenstwa powinna
by¢ wystawiona deklaracja zgodnosci EC (WE)

Fig. 1. Producer’s proceeding diagram according to the EU machine instructions no. 98/37EC/ [1,10]

“The present procedures have been adopted before the adoption of the council’s decision 90/683/EEC (modified
with decision 93/465/EEC) concerning the procedures of conformity assessment (modules).
Therefore, their stipulations are not identical to those in the modules.

"The safety elements are not marked with CE designation. For all machines and safety elements a declaration
of EC (WE) conformity should be issued
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2.2.1. Procedura 1 - Maszyna jest wymienio-
na w zalaczniku nr 2 rozporzadzenia
[1], jest norma zharmonizowana typu
C dotyczaca maszyny i maszyna spel-
nia wymagania tej normy

Jesli maszyna jest wymieniona w zataczni-
ku nr 2 rozporzadzenia [1], jest norma zharmo-
nizowana typu C dotyczaca maszyny (np. nor-
my [11, 12, 13, 14, 15]) 1 producent po spraw-
dzeniu (zastosowaniu modulu A, tzw. ,,samo-
oceny’”’) ocenil, ze maszyna speilnia wymagania
tej normy, to producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel) ma trzy mozliwosci ($ciezki)
postepowania (rys. 1) [3]:

1. dokumentacje techniczng maszyny”
(patrz zatacznik VI Dyrektywy [10], albo
§ 121.3 pkt. 3) 1 § 121.5 rozporzadzenia [1])
przekazuje jednostce notyfikowanej, ktéra nie-
zwlocznie potwierdzi jej otrzymanie i bgdzie ja
przechowywata (§ 120.2 pkt. 2) a) rozporza-
dzenia [1]), potem wystawia deklaracj¢ zgod-
nosci cech maszyny z zasadniczymi wymaga-
niami dyrektywy, normy zharmonizowanej
i instrukeji obstugi (DTR)’, i znakuje maszyne
oznakowaniem CE — lub

* Dokumentacja techniczna maszyny zawiera co
najmniej (§ 122.3 pkt. 3) i § 122.5 rozporzadzenia [1]):
a) rysunek ogélny maszyny wraz ze schematami obwo-
déw sterowania; b) rysunki szczegélowe wraz z dola-
czonymi obliczeniami i wynikami badan oraz inne in-
formacje niezbgdne w celu sprawdzenia zgodno$ci ma-
szyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia; ¢) opis metod zastosowa-
nych do wyeliminowania zagrozeh stwarzanych przez
maszyng; d) wykaz zastosowanych norm; e) egzemplarz
instrukcji wlasciwej dla danego rodzaju maszyny; f) w
przypadku produkcji seryjnej maszyny — opis czynnosci
podjetych w celu zapewnienia, Ze maszyna pozostanie
zgodna z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu
[1].

W dokumentacji technicznej (o ktérej mowa powy-
7ej) nie jest wymagane zamieszczanie szczegélowych
rysunkéw lub innych szczegétowych informacji o pod-
zespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile informa-
cje te sa zbedne przy weryfikacji zgodno$ci maszyny z
zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

> W dyrektywach nowego podejscia (takze w dyrek-
tywie maszynowej), w normach zharmonizowanych z
tymi dyrektywami, stosowany jest termin ,instrukcja
obstugi” (patrz np. podrozdzial 7.2 w normie [12]). W
polskiej praktyce uzytkowania maszyn termin ,.instruk-
cja obslugi” odpowiada terminowi ,.dokumentacja
techniczno-ruchowa (DTR)”.

2. dokumentacj¢ techniczna maszyny —
patrz przypis 2 oraz zapisy w 2.2.2 — (patrz
zatacznik VI Dyrektywy [10], albo § 121.3 pkt.
3) i § 121.5 rozporzadzenia [1]) przekazuje
jednostce notyfikowanej, ktéra skontroluje, czy
normy zharmonizowane zostaly wtasciwie za-
stosowane, 1 wystawi certyfikat odpowiedniosci
dla tej dokumentacji (§ 120.2 pkt. 2b) rozpo-
rzadzenia [1]); po otrzymaniu tego certyfikatu
odpowiednio$ci producent wystawia deklaracje
zgodnosci cech maszyny z zasadniczymi wy-
maganiami dyrektywy, normy zharmonizowanej
i instrukcji obstugi (DTR), i znakuje maszyne
oznakowaniem CE — lub

3. przedklada egzemplarz maszyny jedno-
stce notyfikowanej do badania typu WE (EC)
— patrz podrozdziat 2.2.2; producent po otrzy-
maniu od jednostki notyfikowanej certyfikatu
zgodnosci  (ktéry jest wynikiem procedury
,Badania typu WE (EC)” i nazywa si¢ certy-
fikatem badania typu WE) wystawia deklara-
cj¢ zgodnosci cech maszyny z typem (wzor-
cem) objetym ,,Badaniem typu WE (EC)” —
(jest to modul C, nie wymagajacy uczestnic-
twa jednostki notyfikowanej, stosowany zaw-
sze po module B) i znakuje maszyn¢ oznako-
waniem CE.

Dla pierwszej mozliwosci (1) stosuje si¢
takze dwa zapisy rozporzadzenia [1] (§ 123, ust.
519):

— producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel powinien informowac jednostke noty-
fikowana nawet o niewielkich modyfikacjach,
ktoére zostalty wprowadzone lub ktére planuje
wprowadzi¢ do maszyny, ktérej egzemplarz
przebadano;

— dokumenty i1 korespondencje odnoszace
si¢ do badania typu WE (EC) powinny by¢
sporzadzone w jezyku polskim lub w jezyku
akceptowanym przez jednostke¢ notyfikowana.

Dla drugiej mozliwosci (2) stosuje si¢ piec
zapisOw rozporzadzenia [1] (§ 123, ust. 5-9):

— producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel powinien informowac jednostke noty-
fikowana nawet o niewielkich modyfikacjach,
ktore zostalty wprowadzone lub ktére planuje
wprowadzi¢ do maszyny, ktérej egzemplarz
przebadano;

— jednostka notyfikowana powinna spraw-
dzi¢ modyfikacje, o ktérych mowa powyzej,
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i poinformowa¢ producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela, czy certyfikat bada-
nia typu WE (EC) pozostaje wazny;

— jednostka notyfikowana, ktéra odmoéwi
wydania certyfikatu badania typu WE (EC),
powinna powiadomi¢ o tym pozostale jednost-
ki notyfikowane (notyfikowane dla danej dy-
rektywy);

— jezeli jednostka notyfikowana wycofa
certyfikat badania typu WE (CE), powinna
poinformowac o tym organ sprawujacy nadzor
nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu;

— dokumenty i korespondencje odnoszace
si¢ do badania typu WE (EC) powinny by¢
sporzadzone w jezyku polskim lub w jezyku
akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

Producent zawsze moze skorzysta¢ z moz-
liwosci trzeciej (3) i przeprowadzi¢ w jednost-
ce notyfikowanej procedur¢ ,,Badania typu
WE (EC)”, nawet wtedy, gdy zapisami dyrek-
tywy maszynowej [1, 10] nie jest do tego zo-
bowiazany. Moze takze zastosowa¢ dwie
pierwsze mozliwosci (1 i 2), bez praktycznego
udziatu jednostki notyfikowanej (bez przepro-
wadzania przez nig procedury ,,Badania typu
WE (EC)”.

Realizacj¢ modutu A, tzw. ,,samooceny”
z wykorzystaniem wymagan normy zharmoni-
zowanej, producent moze przeprowadzi¢ w na-
stepujacy sposdb:

1) producent powotuje zesp6t oceniajacy,
sktadajacy si¢ z minimum trzech kompe-
tentnych osob;

2) zespét ten opracowuje na podstawie normy
zharmonizowanej typu C, dotyczacej danej
maszyny, liste kontrolng wymagan; lista ta
powinna zawiera¢ rowniez sposoby spraw-
dzenia tych wymagan;

3) zespOt przeprowadza badania maszyny
w oparciu o kontrolna list¢ wymagan; moze
robi¢ to sam, moze nadzorowaé badania
wykonywane przez  wyspecjalizowane
stuzby producenta, moze wreszcie zleci¢ te
badania kompetentnemu® laboratorium ze-

* Wedhlug § 116, ust. 4, pkt. 5) oraz § 116, ust. 5-6
rozporzadzenia [1]) wynikami badan sa ,.sprawozdania
techniczne zawierajace wyniki wszystkich badan prze-
prowadzonych zgodnie z wyborem producenta przez
samego producenta albo jednostke kompetentng lub
kompetentne laboratorium, jezeli producent deklaruje
zgodno$¢ maszyny i elementu bezpieczefistwa z norma
zharmonizowana, w ktérej zawarto takie wymagania”. Z

wnetrznemu (patrz § 116, ust. 4, pkt. 5)
oraz § 116, ust. 5—6 rozporzadzenia [1]);

4) zespot sporzadza protokét z badan (proto-
k6t sprawdzania wymagan dotyczacych
maszyny); zalacznikiem do protokotu moze
by¢” wypelniona lista kontrolna wymagan;

5) jesli badania wykazaty, ze wszystkie wyma-
gania na liScie kontrolnej wymagan sa spet-
nione 1 potwierdza to protok6t z badan,
wowczas producent moze przekaza¢ jedno-
stce notyfikowanej dokumentacjg techniczna
[jednostka notyfikowana dla mozliwosci
pierwszej (1) potwierdzi otrzymanie doku-
mentacji technicznej i bedzie ja przechowy-
wala; jednostka notyfikowana dla mozliwo-
sci drugiej (2) skontroluje t¢ dokumentacjg
1 wystawi certyfikat odpowiedniosci dla tej
dokumentacji];

6) po otrzymaniu od jednostki notyfikowanej:
potwierdzenia otrzymania dokumentacji
technicznej (mozliwo$¢ pierwsza) lub certy-
fikatu odpowiedniosci dla tej dokumentacji
(mozliwo$¢ druga) — producent moze wy-
stawi¢ deklaracje zgodnosci WE (EC)
i oznakowa¢ maszyn¢ oznaczeniem CE.
Ta deklaracja zgodnosci WE producenta
powinna stwierdza¢ zgodnos¢ maszyny
z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy
maszynowej 98/37/EC (§ 119 ust. 5 rozpo-
rzadzenia [1]). Uzupelniajaco mozna po-
da¢ numer normy zharmonizowanej typu
C. Deklaracja zgodnosci WE powinna
by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz

zapisu tego wynika, ze z samej natury problemu, badania
wykonane przez producenta uwaza si¢ za kompetentne.
Laboratorium za$§ bgdzie kompetentne jesli bgdzie noty-
fikowane, lub co najmniej akredytowane przez jednostke
niezalezna, ktéra certyfikatem akredytacji stwierdzi jego
kompetencje (spelnienie przez laboratorium wymagan
np. normy [16]).
Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna (patrz § 116,
ust. 4, patrz takze zapisy w 2.2.2) zawierajaca m.in.
sprawozdania techniczne, moze zawiera¢ takze inne
raporty techniczne lub certyfikaty przekazane przez
kompetentne jednostki lub laboratoria. Do dokumentacji
techniczno-konstrukcyjnej nalezy dolaczy¢ egzemplarz
instrukcji obstugi (DTR) — patrz § 116, ust. 7.
Przyjmuje sig, ze laboratorium, o ktérym mowa powy-
zej, jest kompetentne, jesli spelnia wymagania odpo-
wiednich norm zharmonizowanych (np. normy [16]).

> W przypadku, gdy lista kontrolna wymagan z na-
niesionymi wynikami badan, jest zatacznikiem do proto-
kotu, powinna ona by¢ podpisana przez zespét oceniaja-
cy.



48 Z. Tomaszewski, A. Czekaj, K. Tomaszewski

przettumaczona na jeden z jezykéw urze-

dowych obowiazujacych w kraju, w kto-

rym maszyna begdzie uzytkowana.

Opisane badanie (sprawdzania) maszyny
przez producenta niektérzy specjalisci nazywaja
,,badaniem typu producenta”. Badanie to sto-
suje producent takze wtedy, gdy przekazuje ma-
szyn¢ jednostce notyfikowanej do przeprowa-
dzenia procedury ,,Badania typu WE” (postgpu-
je jak kierowca, ktéry przed badaniem technicz-
nym samochodu w akredytowanej stacji badan,
dokonuje wczesniej ,,przegladu kierowcy”).

Trzeba podkresli¢, ze dotychczasowa prak-
tyka wskazuje, by preferowa¢ sposéb postepo-
wania wedtug mozliwosci (Sciezki) 1 — bada-
nie typu WE producenta [producent stwier-
dza zgodnos¢ cech maszyny (wraz z instrukcja
obstugi — DTR) z wymaganiami normy zhar-
monizowanej typu C, i1 przekazanie (za po-
twierdzeniem) jednostce notyfikowanej doku-
mentacji technicznej maszyny]. Z dotychcza-
sowej praktyki wynika takze aby unika¢ sposo-
bu postgpowania wedtug mozliwosci (Sciezki)
2 — wystawianie certyfikatu odpowiednio$ci
(dla przestanej dokumentacji technicznej) przez
jednostke notyfikowana.

2.2.2. Procedura 2 - ,,Badanie typu WE
(EC)”

Badanie typu WE (EC) — wg § 122-123
rozporzadzenia [1], jest procedura, przez ktéra
jednostka notyfikowana upewnia si¢ i po-
swiadcza, ze przedlozony egzemplarz maszyny
spetnia wymagania, okreslone w rozporzadze-
niu [1], dotyczace tej maszyny (§ 122.1).

Producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel sktada w jednej jednostce notyfiko-
wanej wniosek o przeprowadzenie badania
typu WE (EC) przyktadowego egzemplarza
danej maszyny. Wniosek, ten powinien zawie-
ra¢ (§ 122.3): 1) nazwe i adres producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela; 2) miej-
sce wyprodukowania maszyny; 3) dokumen-
tacje techniczng maszyny.

Dokumentacja techniczna maszyny za-
wiera co najmniej (§ 122.3 pkt. 3) 1 § 122.5
rozporzadzenia [1]): a) rysunek ogdlny maszy-
ny wraz ze schematami obwodéw sterowania,
b) rysunki szczegétowe wraz z dotaczonymi
obliczeniami 1 wynikami badan oraz inne in-

formacje niezbedne w celu sprawdzenia zgod-
nos$ci maszyny z zasadniczymi wymaganiami
w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
¢) opis metod zastosowanych do wyelimino-
wania zagrozen stwarzanych przez maszyne,
d) wykaz zastosowanych norm, e) egzemplarz
instrukcji (DTR) wtasciwej dla danego rodza-
ju maszyny, f) w przypadku produkcji seryjne;j
maszyny — opis czynno$ci podjetych w celu
zapewnhienia, Ze maszyna pozostanie zgodna
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu
[1].

W dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa powyzej, nie jest wymagane zamiesz-
czanie szczegOélowych rysunkéw lub innych
szczegblowych informacji o podzespotach uzy-
tych do produkcji maszyny, o ile informacje te
sa zbedne przy weryfikacji zgodno$ci maszyny
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

Do maszyn powinna by¢ dotaczona in-
strukcja (instrukcja obstugi, DTR) zawiera-
jaca co najmniej: (§ 50—53 rozporzadzenia [1]):
1) informacje zamieszczone w oznaczeniu ma-
szyny, o ktérych mowa w § 48 ust. 1 rozporza-
dzenia [1], z wylaczeniem numeru fabrycznego
(§ 48.1: Maszyny powinny by¢ oznaczone
w sposéb czytelny i1 trwaty. Oznaczenie powin-
no zawiera¢ co najmniej: 1) nazwg i adres pro-
ducenta; 2) oznakowanie CE; 3) oznaczenie
serii lub typu maszyny; 4) numer fabryczny,
jezeli stosuje si¢ numery fabryczne; 5) rok bu-
dowy maszyny); 2) informacje ulatwiajace
konserwacj¢ maszyny, takie jak: adres importe-
ra, serwisu; 3) przewidywane zastosowanie
maszyny, o ktérym mowa w § 9 ust. 11 2 roz-
porzadzenia [1] — [§ 9.1: Podczas projektowa-
nia i wykonania maszyny oraz opracowywania
instrukcji obstugi (DTR), producent powinien
wzia¢ pod uwage nie tylko normalne uzytko-
wanie maszyny, ale takze przewidywac jej za-
stosowania, ktérych w sposéb racjonalny moz-
na oczekiwac. § 9.2: Maszyna powinna by¢
zaprojektowana w sposéb zapobiegajacy uzyt-
kowaniu odbiegajacemu od jej normalnego
uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie wywota-
toby ryzyko. W przypadku gdy maszyna nie
jest zaprojektowana w taki sposéb, w instruk-
cji obstugi (DTR) nalezy poinformowac uzyt-
kownika o niedozwolonych sposobach jej
uzytkowania]. 4) informacje o stanowisku lub
stanowiskach roboczych, ktére moze zajmowac
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operator; 5) instrukcje dotyczace bezpiecznego
przekazywania do eksploatacji, uzytkowania,
przemieszczania maszyny z podaniem jej masy
1 masy czgsci maszyny, jezeli maja one byc
transportowane osobno, montazu i jej demon-
tazu, regulacji, konserwacji, obstugi 1 napraw;
6) w koniecznych przypadkach: a) informacje
o niedopuszczalnych sposobach uzytkowania
maszyny, b) wskazéwki szkoleniowe, ¢) pod-
stawowe charakterystyki narzgdzi, ktére moga
by¢ stosowane w maszynie.

Instrukcja (DTR) powinna by¢ sporza-
dzona przez producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela w jednym z jgzykéw panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej. Maszyny
oddawane do eksploatacji na terytorium Rze-
czypospolitej Polskiej powinny by¢ wyposazo-
ne w instrukcje obstugi (DTR) oryginalna
producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela oraz w instrukcje¢ obstugi (DTR) prze-
tlumaczona, jezeli ma to zastosowanie, na jg-
zyk polski. Ttlumaczenie instrukcji powinno
by¢ wykonane przez producenta lub przez jego
upowaznionego przedstawiciela, albo przez
osob¢ wprowadzajaca maszyng na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej.

W uzasadnionych przypadkach, instruk-
cja konserwacji maszyny przeznaczona do
korzystania przez wyspecjalizowany personel
zatrudniony przez producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela moze by¢ napisa-
na tylko w jezyku zrozumiatym dla tego perso-
nelu.

Do instrukeji (DTR) powinny by¢ dota-
czone rysunki i schematy przeznaczone do uru-
chamiania, konserwacji, kontroli, sprawdzania
prawidlowosci dziatania maszyny, a takze, je-
zeli ma to zastosowanie, naprawy maszyny
oraz wszelkie istotne zalecenia, w szczegdlno-
$ci odnoszace si¢ do bezpieczenstwa.

W niezbednych przypadkach instrukcja
(DTR) powinna okre§la¢ wymagania w zakre-
sie instalowania 1 montazu, w szczegdlnosci
dotyczace zastosowanych tlumikéw drgan,
rodzaju 1 masy ptyt fundamentowych, majace
na celu zmniejszenie hatasu lub drgan.

DTR (instrukcja obstugi) powinna zawie-
ra¢ informacje dotyczace hatasu emitowanego
przez maszyng i podawac wartosci rzeczywiste
podanych nizej parametréw albo ich wartosci
okreslone w wyniku pomiaréw wykonanych na

identycznych maszynach: 1) réwnowaznego
poziomu ci$nienia akustycznego na stanowisku
pracy, skorygowanego charakterystyka A, gdy
przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom dzwig-
ku nie przekracza 70 dB (A), nalezy to po-
twierdzi¢ w instrukcji; 2) szczytowej chwilo-
wej wartosci ci$nienia akustycznego na stano-
wiskach pracy, skorygowanej charakterystyka
C, gdy przekracza ona 63 Pa, (130 dB) w sto-
sunku do 20 pPa; 3) poziomu mocy akustycz-
nej maszyny, w przypadku gdy rownowazny
poziom ci$nienia akustycznego na stanowi-
skach pracy, skorygowany charakterystyka A,
przekracza 85 dB (A).

Informacje techniczne opisujace maszyng
nie powinny pozostawa¢ w sprzecznosci z in-
strukcja (DTR) w zakresie bezpieczenstwa.

Dokumentacja techniczna opisujaca ma-
szyn¢ powinna zawiera¢ dane dotyczace emi-
towanego hatasu, o ktérych mowa powyzej.

W przypadku bardzo duzych maszyn, za-
miast poziomu mocy akustycznej, o ktorej
mowa powyzej, dopuszcza si¢ podanie rowno-
waznych poziomoéw cisnienia akustycznego
w okreslonych punktach otoczenia maszyny.

Jezeli nie sa stosowane normy zharmoni-
zowane, poziomy ci$nienia akustycznego,
o ktérych mowa powyzej, powinny by¢ mie-
rzone przy uzyciu metody najbardziej odpo-
wiedniej dla danej maszyny.

Producent powinien wskaza¢ w instrukcji
obstugi (DTR) warunki, w jakich pracuje ma-
szyna podczas dokonywania pomiardw, oraz
rodzaj zastosowanych metod pomiaru.

Jezeli stanowiska pracy sa nieokreslone
lub nie moga by¢ okreslone, poziom ci$nienia
akustycznego nalezy mierzy¢ w odlegtosci 1 m
od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 m
od podtogi lub podestu, z ktérego jest mozliwy
dostgp do maszyny. Nalezy réwniez podac
warto§¢ maksymalna poziomu ci$nienia aku-
stycznego i jego polozenie.

Jezeli producent przewiduje, ze maszyna
bedzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej
wybuchem, instrukcja obstugi (DTR) powin-
na zawiera¢ wszelkie informacje niezbedne do
uzytkowania maszyny w takich warunkach.

W przypadku maszyn, ktére moga by¢
przeznaczone do uzytkowania przez osoby nie
posiadajace odpowiednich kwalifikacji, in-
strukcje obstugi (DTR), nalezy formutowac
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z uwzglednieniem zasadniczych wymagan,
o ktérych mowa w § 7-52 rozporzadzenia [1],
biorac pod uwage ogdlny poziom wyksztatce-
nia i sprawno$¢ umystowa tych oséb.

Do wniosku nalezy dotaczy¢ egzemplarz
maszyny reprezentatywny dla planowanej pro-
dukcji lub informacje o miejscu jego udostgp-
nienia, w celu przeprowadzenia badan
(§ 122.4).

W dokumentacji technicznej, o ktérej mo-
wa powyzej, nie jest wymagane zamieszczanie
szczegblowych rysunkéw lub innych szczegd-
towych informacji o podzespotach uzytych do
produkcji maszyny, o ile informacje te sa
zbedne przy weryfikacji zgodnoS$ci maszyny
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa
(§ 122.5).

Jednostka notyfikowana przeprowadza
badanie typu WE w nastgpujacy sposéb
(§ 123.1):

1) sprawdza dokumentacj¢ techniczno-
konstrukcyjng w celu stwierdzenia, czy do-
kumentacja ta jest wtasciwa, oraz bada dostar-
czona lub udostgpniona maszyng;

2) podczas tego badania: a) upewnia sig,
7ze maszyna zostata wyprodukowana zgodnie
z dokumentacja  techniczno-konstrukcyjna
(patrz ponizej) i moze by¢ bezpiecznie uzyt-
kowana w przewidywanych dla tej maszyny
warunkach pracy, b) sprawdza, czy normy zo-
staly wlasciwie zastosowane, ¢) przeprowadza
odpowiednie badania i proby w celu sprawdze-
nia, czy maszyna spetnia odnoszace si¢ do niej
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczen-
stwa 1 ochrony zdrowia.

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna
zawiera (§ 116.4-118.3 rozporzadzenia [1]):
1) rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze
schematami obwodéw sterowania; 2) rysunki
szczegotowe wraz z dotaczonymi obliczeniami
i wynikami badan, niezb¢dne w celu sprawdze-
nia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wyma-
ganiami w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia; 3) wykaz zasadniczych wymaganh
okreslonych w rozporzadzeniu oraz norm
1 specyfikacji technicznych, zastosowanych
podczas projektowania maszyny; 4) opis metod
zastosowanych do wyeliminowania zagrozen
stwarzanych przez maszyng; 5) sprawozdania
techniczne zawierajace wyniki wszystkich ba-
dan przeprowadzonych zgodnie z wyborem

producenta przez samego producenta albo jed-
nostk¢ kompetentna lub kompetentne laborato-
rium, jezeli producent deklaruje zgodno$¢ ma-
szyny 1 elementu bezpieczenstwa z norma
zharmonizowana, w ktérej zawarto takie wy-
magania.

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna
moze zawiera¢ takze inne raporty techniczne
lub certyfikaty przekazane przez kompetentne
jednostki lub laboratoria.

Przyjmuje sig, ze laboratorium, o ktérym
mowa pkt. 5) jest kompetentne, jesli speinia
wymagania odpowiednich norm zharmonizo-
wanych.

Do dokumentacji techniczno-konstrukcyj-
nej nalezy dotaczy¢ egzemplarz instrukcji ob-
shugi (DTR), o ktérej mowa powyze;j.

W przypadku produkcji seryjnej maszyny
do dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej
producent dotacza opis czynnosci podjgtych w
celu zapewnienia, ze maszyna pozostaje zgod-
na z wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu.

Dokumentacja techniczno-konstrukcyj-
na, powinna by¢ sporzadzona w jezyku pol-
skim oraz o ile ma to zastosowanie takze
w jednym z jezykow panstw cztonkowskich
Unii Europejskiej.

Nieprzedtozenie dokumentacji techniczno-
konstrukcyjnej, o ktérej mowa powyzej, na zada-
nie wlasciwych organéw moze stanowi¢ podsta-
we do uznania, ze maszyna, wprowadzona do
obrotu, jest niezgodna z wymaganiami okreslo-
nymi w rozporzadzeniu [1].

Nie jest wymagane, aby dokumentacja
techniczno-konstrukcyjna, o ktérej mowa
powyzej, materialnie istniala, ale powinno
by¢ mozliwe jej utworzenie i udostgpnienie
w czasie odpowiednim do stopnia jej znacze-
nia. Nie sa wymagane szczegétowe rysunki
1 informacje o podzespotach uzytych do pro-
dukcji maszyny, o ile takie informacje nie sa
niezbgdne przy weryfikacji ich zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

Dokumentacja techniczno-konstrukcyj-
na, o ktérej mowa powyzej, powinna by¢ prze-
chowywana i udostgpniana do wgladu orga-
néw sprawujacych nadzér nad wyrobami
wprowadzanymi do obrotu co najmniej przez
10 lat od daty produkcji maszyny albo w przy-
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padku produkcji seryjnej maszyny od daty pro-
dukcji jej ostatniego egzemplarza.

Jezeli dany egzemplarz maszyny spelnia
odnoszace si¢ do niego zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu [1], jednostka no-
tyfikowana powinna sporzadzi¢ certyfikat
badania typu WE i przesta¢ go producentowi
lub jego upowaznionemu przedstawicielowi.

Certyfikat badania typu WE powinien
zawiera¢ wnioski z badan oraz uwarunkowania
dotyczace stosowania certyfikatu. Do certyfika-
tu nalezy dotaczy¢ opisy i rysunki niezbgdne
do identyfikacji zatwierdzonego egzemplarza
maszyny.

Inne jednostki notyfikowane, Komisja
Europejska, panstwa cztonkowskie Unii Euro-
pejskiej — moga otrzyma¢ kopi¢ certyfikatu
badania typu WE od jednostki, ktéra prze-
prowadzita procedur¢ ,.Badania typu WE”,
oraz — na uzasadniony wniosek — kopi¢ doku-
mentacji techniczno-konstrukcyjnej i sprawoz-
dan z przeprowadzonych badan i prob.

Producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel powinien informowac jednostke noty-
fikowana nawet o niewielkich modyfikacjach,
ktére zostalty wprowadzone lub ktére planuje
wprowadzi¢ do maszyny, ktdrej egzemplarz
przebadano.

Jednostka notyfikowana® powinna spraw-
dzi¢ modyfikacje, o ktérych mowa powyzej,
1 poinformowac¢ producenta lub jego upowaznio-
nego przedstawiciela, czy certyfikat badania typu
WE pozostaje wazny.

Jednostka notyfikowana, ktéra odmowi
wydania certyfikatu badania typu WE, po-
winna powiadomi¢ o tym pozostate jednostki
notyfikowane (notyfikowane dla danej dyrek-

tywy).

6 Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracownicy
odpowiedzialni za przeprowadzania oceny zgodnos$ci nie
powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami
ani instalatorami maszyn i elementéw bezpieczenstwa,
ktére oceniaja, ani tez upowaznionymi przedstawiciela-
mi zadnej ze stron. Nie powinni by¢ bezpo$rednio zaan-
gazowani w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i
konserwacje maszyn i elementéw bezpieczenstwa ani
by¢ przedstawicielami stron przeprowadzajacych te
czynnos$ci. Nie wylacza si¢ jednak mozliwo$ci wymiany
informacji technicznych miedzy producentem a jednost-
ka notyfikowang (§ 124.1-2 rozporzadzenia [1]).

Jezeli jednostka notyfikowana wycofa cer-
tyfikat badania typu WE, powinna poinfor-
mowa¢ o tym organ sprawujacy nadzér nad
wyrobami wprowadzanymi do obrotu.

Dokumenty i korespondencje odnoszace
si¢ do badania typu WE powinny by¢ sporza-
dzone w jezyku polskim lub w jezyku akcep-
towanym przez jednostke notyfikowana.

Producent po otrzymaniu od jednostki no-
tyfikowanej certyfikatu badania typu WE,
wystawia deklaracje¢ zgodnosci WE (EC),
w ktorej deklaruje zgodnos¢ z egzemplarzem
poddanym badaniu typu WE (§ 120.6 rozpo-
rzadzenia [1]).

Producent moze przeprowadzi¢ w jed-
nostce notyfikowanej procedur¢ ,,Badania
typu WE (EC) nawet wtedy, gdy zapisami
dyrektywy maszynowej [1, 10] nie jest do
tego zobowigzany.

Jest niepisang regula, ze producent przed
przekazaniem maszyny jednostce notyfikowanej
do przeprowadzenia procedury ,Badania typu
WE” sam przeprowadza tzw. ,.badanie typu
producenta” (postgpuje jak kierowca, ktory
przed badaniem technicznym samochodu
w akredytowane] stacji badan, dokonuje wcze-
$niej ,,przegladu kierowcy”, patrz takze podroz-
dziat 2.2.1). Takie ,badanie typu producenta”
moze by¢ zakonczone protokotem badania,
a zalacznikiem do protokotu moze by¢ wypel-
niona lista kontrolna wymagan (patrz przypis 5).

2.2.3. Procedura 3 - Maszyna jest wymienio-
na w zalaczniku nr 2 rozporzadzenia
[1], jest norma zharmonizowana typu
C dotyczaca maszyny i maszyna nie
spelnia wymagan tej normy lub spel-
nia je czesciowo

Maszyny i elementy bezpieczenstwa, ktére
sa wymienione zataczniku nr 2 do rozporza-
dzenia [1] i ktére maja normy zharmonizowane
typu C, ale ktore nie spetniaja wymagan normy
(norm) zharmonizowanej albo spetniaja je cze-
sciowo — powinny zosta¢ poddane procedurze
,Badania typu WE (EC)” w jednostce notyfi-
kowanej (§ 120.2, pkt. 1) rozporzadzenia [1]).

Producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel nie moze w takiej sytuacji zade-
klarowa¢ zgodno$ci z normami zharmonizo-
wanymi lub moze zadeklarowac¢ tylko czgscio-



52 Z. Tomaszewski, A. Czekaj, K. Tomaszewski

wa zgodno$¢ z tymi normami. Nie wolno mu
wtedy wprowadzi¢ wyrobu na rynek. Powinien
przedlozy¢ egzemplarz maszyny do przepro-
wadzenia badania typu WE, o ktérym mowa
w § 122 ust. 1 rozporzadzenia [1] (patrz takze
podrozdziat 2.2.2). Pozostate kroki producenta
(po ewentualnym otrzymaniu od jednostki no-
tyfikowanej certyfikatu badania typu WE
[(gdy niezgodnosci nie byty istotne, lub produ-
cent dokonat w maszynie 1 instrukcji (obstugi,
DTR) odpowiednich poprawek] — patrz pod-
rozdziat 2.2.2.

Wykonane przez producenta maszyny bada-
nie mozna nazwac ,.badaniem typu producen-
ta”. Producent robi rozeznanie w jakim stopniu
jego maszyna spelnia wymagania normy zhar-
monizowanej. SposOb przeprowadzenia tego
badania opisano w podrozdziale 2.2.1. Takie
,badanie typu producenta” moze by¢ zakon-
czone protokotem badania, a zatacznikiem do
protokotu moze by¢ wypelniona lista kontrolna
wymagan (patrz przypis 5).

2.2.4. Procedura 4 - Maszyna nie jest wy-
mieniona w zalaczniku nr 2 rozpo-
rzadzenia [1], nie ma normy zharmo-
nizowanej typu C dotyczgcej maszy-
ny

Maszyny i elementy bezpieczenstwa, ktore
nie sa wymienione zalaczniku nr 2 do rozpo-
rzadzenia [1] i ktére nie maja normy zharmoni-
zowanej typu C, w systemie oceny zgodnosci
UE wedlug dyrektywy maszynowej [1, 10]
podlegaja procedurze modulu A, czyli tzw.
»samoocenie” producenta.

Rozporzadzenie [1] okresla ciag zachowan
producenta (§ 116 ust. 3-9 1 § 117-118). Jezeli
maszyna nie jest wymieniona w zataczniku nr 2
do rozporzadzenia [1], przed sporzadzeniem de-
klaracji zgodnosci WE producent lub jego
upowazniony przedstawiciel’ powinien sporza-
dzi¢ dokumentacj¢ techniczno-konstrukcyjna
(w punkcie 2.2.2 podano co ta dokumentacja

powinna zawierac€) i zrealizowa¢ procedur¢ mo-
dulu A.

7 Powinni oni takze zagwarantowa¢, ze ta dokumen-
tacja techniczno-konstrukcyjna bedzie dostgpna (w ich
siedzibie) do celéw kontrolnych.

Sprawdzanie przez producenta wymagan
dotyczacych maszyny moze odbywac si¢ dwoma
torami:

— wedlug wymagan opartych bezposrednio
na zasadniczych wymaganiach dyrektywy
maszynowej [10], odpowiednio rozporzadzenia
[11;

— wedlug wymagan opartych na wymaga-
niach sformulowanych w normie zharmonizo-
wanej typu A: PN-EN ISO 12100-2:2005" [17].

UWAGA: Zdecydowanie preferowany
jest pierwszy sposob (tor) sprawdzania wy-
magan (wedlug zasadniczych wymagan dyrek-
tywy), bowiem wymagania zapisane w dyrek-
tywie sa dla producenta (konstruktora) obliga-
toryjne, a wymagania zapisane w normie typu
A maja dla producenta (konstruktora) charakter
wymagan do dobrowolnego stosowania (sa
zaleceniami).

Spos6b postgpowania producenta mozna
zapisac nastgpujaco (patrz podrozdziat 2.2.1):

1) producent powotuje zespdt oceniajacy,
sktadajacy si¢ z minimum trzech kompetent-
nych oséb,

2) zespdt ten opracowuje na podstawie
normy zharmonizowanej typu A, dotyczacej
wszystkich maszyn, liste kontrolna wymagan,;
lista ta powinna zawiera¢ réwniez sposoby
sprawdzenia tych wymagan;

3) zespdt ten opracowuje na podstawie dy-
rektywy maszynowej [10], odpowiednio rozpo-
rzadzenia [1], dotyczacej wszystkich maszyn,
liste¢ kontrolna wymagan; lista ta powinna za-
wiera¢ rowniez sposoby sprawdzenia tych wy-
magan; specjalisci te list¢ wymagan uwazaja za
pierwszoplanowa (podstawowa);

4) zesp6t przeprowadza badania maszyny
w oparciu o jedna z wyzej wymienionych list
kontrolnych wymagan; moze robi¢ to sam, moze
nadzorowa¢ badania wykonywane przez wyspe-

¥ Jest to norma ogélna dotyczaca wszystkich maszyn.
Jest ona zharmonizowana z dyrektywa maszynowa.
Wielu specjalistéw uwaza, ze powinno si¢ ja stosowaé w
sytuacji, gdy dana maszyna nie posiada swojej normy
zharmonizowanej typu C, a chce si¢ dokona¢ oceny
bezpieczenstwa tej maszyny, zgodnie z systemem oceny
zgodno$ci UE i zgodnie z zasadniczymi wymaganiami
dyrektywy maszynowej (zharmonizowanie normy z
dyrektywa maszynowa oznacza zharmonizowanie za-
sadniczych wymagan dyrektywy z wymaganiami normy;
zasadnicze wymagania dyrektywy nalezy uwazaé za
nadrzedne).
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cjalizowane stuzby producenta, moze wreszcie
zleci¢ te badania kompetentnemu (patrz przypis
4) laboratorium zewnetrznemu (patrz § 116, ust.
4, pkt. 5) oraz § 116, ust. 5—6 rozporzadzenia
(1D);

5) zespdt sporzadza protokét z badan (proto-
kot sprawdzania wymagan dotyczacych maszy-
ny); zalacznikiem do protokolu moze by¢ wypel-
niona lista kontrolna wymagan (patrz przypis 5);

6) jesli badania wykazaly, ze wszystkie
wymagania na licie kontrolnej wymagah sa
spetnione i potwierdza to protokét z badan (gdy
wystgpuja niezgodnosci, producent powinien
w maszynie i DTR wprowadzi¢ zmiany usuwaja-
ce te niezgodnos$ci), wowczas producent moze
wystawi¢ deklaracje zgodnosci EC i oznakowac
maszyng oznaczeniem CE. Ta deklaracja zgod-
nosci WE producenta powinna stwierdzac
zgodnos¢ maszyny z zasadniczymi wymaga-
niami dyrektywy maszynowej 98/37/EC
(§ 120 ust. 5 rozporzadzenia [1]).

Opisane badanie (sprawdzenia) maszyny
przez producenta niektérzy specjalisci nazywaja
,,badaniem typu producenta”. Producent moze
przeprowadzi¢ w jednostce notyfikowanej proce-
dur¢ ,,Badania typu EC (WE)” nawet wtedy,
gdy zapisami dyrektywy maszynowej [1, 10] nie
jest do tego zobowiazany, jak w przypadku oko-
liczno$ci rozpatrywanych w tym podrozdziale.
Przed przekazaniem jednostce notyfikowanej
maszyny do przeprowadzenia procedury ,,Bada-
nia typu WE” producent zawsze przeprowadza
swoje ,,badanie typu producenta” (postgpuje jak
kierowca, ktory przed badaniem technicznym
samochodu w akredytowanej stacji badan, doko-
nuje wczesniej ,,przegladu kierowcy”). Takie
,badanie typu producenta” moze by¢ zakon-
czone protokotem badania, a zatacznikiem do
protokotu moze by¢ wypelniona lista kontrolna
wymagan (patrz przypis 5).

2.2.5. Procedura 5 - Maszyna nie jest wy-
mieniona w zalaczniku nr 2 rozpo-
rzadzenia [1], jest norma zharmoni-
zowana typu C dotyczaca maszyny

Maszyny i elementy bezpieczenstwa, ktore
nie sa wymienione zalaczniku nr 2 do rozpo-
rzadzenia [1] i ktére maja normy zharmonizo-
wane typu C, w systemie oceny zgodnosci UE
wedtug dyrektywy maszynowej [1, 10] podle-

gaja procedurze modutu A, czyli tzw. ,,samo-
ocenie” producenta. Do takich maszyn naleza
np. nozyce gilotynowe. Nie sa one wymienione
w zalaczniku nr 2 rozporzadzenia [1], trudno
bowiem nozyce gilotynowe zaliczy¢ do pras
(te zreszta, tak mechaniczne jak i hydrauliczne,
maja swoje normy zharmonizowane typu C).
Nozyce gilotynowe maja swoja normg¢ zharmo-
nizowana typu C [15].

Producent moze postgpowa¢ wg metod
(sposobow,  Sciezek, torow) wskazanych
w podrozdziale 2.2.4, jednak kierujac si¢ logika
budowy systemu oceny zgodnosci UE, prefe-
rowany powinien by¢ nastgpujacy sposéb po-
stgpowania:

1) producent powotuje zespdt oceniajacy,
sktadajacy si¢ minimum z trzech kompetent-
nych oséb;

2) zespét ten opracowuje na podstawie
normy zharmonizowanej typu C, dotyczacej
danej maszyny, np. nozyc gilotynowych — PN-
EN 13985:2006 [15], liste kontrolna wyma-
gan; lista ta powinna zawiera¢ réwniez sposoby
sprawdzenia tych wymagan;

3) zesp6t przeprowadza badania maszyny
w oparciu o list¢ kontrolng wymagan; moze robic¢
to sam, moze nadzorowac badania wykonywane
przez wyspecjalizowane stuzby producenta, mo-
ze wreszcie zleci¢ te badania kompetentnemu
(patrz przypis 4) laboratorium zewng¢trznemu
(patrz § 116, ust. 4, pkt. 5) oraz § 116, ust. 5-6
rozporzadzenia [1]);

4) zespo6t sporzadza protokot z badan (pro-
tokét sprawdzania wymagan dotyczacych ma-
szyny); zatacznikiem do protokotu moze byé
wypelniona lista kontrolna wymagan (patrz
przypis 5);

5) jesli badania wykazaly, ze wszystkie
wymagania na liScie kontrolnej wymagan sa
spetnione 1 potwierdza to protokét z badan [gdy
wystepuja niezgodnosci, producent powinien
w maszynie i instrukcji obstugi (DTR) wpro-
wadzi¢ zmiany usuwajace te niezgodnosci],
woéwczas producent moze wystawi¢ deklaracje
zgodnosci WE (EC) i oznakowa¢ maszyng
oznaczeniem CE. Ta deklaracja zgodno$ci WE
producenta powinna stwierdza¢ zgodno$¢ ma-
szyny z zasadniczymi wymaganiami dyrekty-
wy maszynowej 98/37/EC (§ 120 ust. 5 rozpo-
rzadzenia [1]). Uzupelniajaco mozna podac
numer normy zharmonizowanej typu C.
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Opisane badanie (sprawdzania) maszyny
przez producenta niektérzy specjalisci nazywaja
,,badaniem typu producenta”. Producent moze
przeprowadzi¢ w jednostce notyfikowanej proce-
dur¢ ,,Badania typu EC (WE)” nawet wtedy,
gdy zapisami dyrektywy maszynowej [1, 10]
nie jest do tego zobowiazany, jak w przypadku
okolicznosci rozpatrywanych w tym podrozdzia-
le. Przed przekazaniem jednostce notyfikowane;j
maszyny do przeprowadzenia procedury ,,Bada-
nia typu WE” zawsze producent przeprowadza
swoje ,,badanie typu producenta” (postepuje
jak kierowca, ktéry przed badaniem technicznym
samochodu w akredytowanej stacji badan, doko-
nuje wczesniej ,,przegladu kierowcy”). Takie
,badanie typu producenta” moze by¢ zakon-
czone protokotem badania, a zatacznikiem do
protokotu moze by¢ wypelniona lista kontrolna
wymagan (patrz przypis 5).

2.2.6. Procedura 6 - Maszyna jest wymienio-
na w zalaczniku nr 2 rozporzadzenia
[1], nie ma normy zharmonizowanej
typu C dotyczacej maszyny

Jesli maszyna (i elementy bezpieczenstwa)
jest wymieniona zataczniku nr 2 do rozporza-
dzenia [1], ale nie ma normy zharmonizowanej
typu C, to w systemie oceny zgodnosci UE
wedtug dyrektywy maszynowej [1, 10] podlega
procedurze modulu B, czyli ,,Badaniu typu
WE”. Postgpowanie producenta maszyny
w takim przypadku opisane jest w podrozdziale
22.2.

I w tym przypadku zaleca si¢ przeprowa-
dzenie badania typu WE producenta (producent
przeprowadza wilasne badania wyprodukowane;j
maszyny; zachowuje si¢ tak jak wiasciciel sa-
mochodu poddajacego go badaniom technicz-
nym — wpierw sam sprawdza wymagania sfor-
mutowane w dyrektywie-rozporzadzeniu, doty-
czace swojej maszyny).

Producent sktada w jednostce notyfikowa-
nej wniosek o przeprowadzenie ,,Badania typu
WE” przykladowego egzemplarza maszyny;
wniosek powinien zawiera¢ dokumenty wska-
zane w § 122.3-5 rozporzadzenia [11°; jesli eg-
zemplarz maszyny spelnia odnoszace si¢ do
niego zasadnicze wymagania okreslone w roz-

? Patrz zapisy w podrozdziale 2.2.2.

porzadzeniu, jednostka notyfikowana wydaje
producentowi certyfikat badania typu WE;
wszelkie zmiany dokonane w maszynie powin-
ny by¢ zgloszone jednostce notyfikowanej.

Po otrzymaniu certyfikatu badania typu
WE producent stosuje modul C (zgodno$¢
z typem objetym badaniem typu WE) i wy-
stawia deklaracj¢ zgodnosci WE (stwierdza ona
zgodno$¢ z egzemplarzem poddanym badaniu
typu WE) oraz znakuje maszyn¢ oznakowa-
niem CE.

2.2.7. Procedura 7 - Maszyna jest wlaczona
w zautomatyzowang lini¢ produkcyj-

ng

Jak powinien postapi¢ producent projektuja-
cy (produkujacy) zautomatyzowang linia pro-
dukcyjna z wilaczona don maszyna (np. prasa
hydrauliczna, prasa pneumatyczng, lub inng —
ktéra ,,posiada swoje”, zharmonizowane z dy-
rektywa maszynowa normy EN typu C?

Wskazéwke daje, np. zapis w normie zhar-
monizowanej typu C — PN-EN 13736:2006
Bezpieczenstwo obrabiarek. Prasy pneuma-
tyczne [14]. W zakresie normy zapisano: ,,Ni-
niejsza norma dotyczy réwniez maszyn wia-
czanych do zautomatyzowanych linii produk-
cyjnych, w ktérych wystgpujace zagrozenia
i ryzyko sa poréwnywalne do tych, ktére istnie-
ja wtedy gdy maszyny te pracuja oddzielnie”.

W takim przypadku producent powinien
dziata¢ dwutorowo:

— powinien sprawdzi¢ zasadnicze wymaga-
nia dyrektywy w odniesieniu do zautomatyzo-
wanej linii produkcyjnej (linia taka rzadko ma
,,SW0ja~” zharmonizowana normg¢ typu C; jesli ja
ma — wowczas mozna sprawdza¢ wymagania tej
normy);

— powinien dodatkowo sprawdzi¢ wyma-
gania normy zharmonizowanej typu C odno-
szace si¢ do maszyny witaczonej do zautomaty-
zowanej linii produkcyjnej.

2.2.8. Procedura 8 - Ziozony (skomplikowa-
ny) przyrzad zabudowany na maszy-
nie

Za ztozony (skomplikowany) przyrzad
przeznaczony do zabudowania na maszynie
(np. na prasie) mozna uzna¢ przyrzad, ktéry
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posiada wilasny naped lub ktérego niektdre
podzespoty (elementy) napgdzane sa, np. od
walu korbowego prasy, od suwaka prasy lub
innego zespotu (elementu) maszyny. Przyrza-
dy takie nie mogg dziala¢ samodzielnie! Do
takich ztozonych (skomplikowanych) przyrza-
déw mozna zaliczy¢ przyrzady typu TR (Tade-
usza Ruta), stuzace do gigcia ze spgczaniem.

Wobec takich ztozonych (skomplikowa-
nych) przyrzadéw przeznaczonych do zabudo-
wania na maszynie (np. na prasie) ma zastoso-
wanie § 2 ust. 2 pkt. 1) oraz § 2 ust. 3—4 rozpo-
rzadzenia [1]. W wymienionych zapisach
stwierdzono:

Przepisy rozporzadzenia [1] nie maja za-
stosowania takze (tzn. wobec tych maszyn,
ztozonych przyrzadéw nie stosuje si¢ procedury
oznakowania oznaczeniem CE, natomiast sto-
suje si¢ procedurg oceny zgodnosci) do maszyn
(ztoZonych przyrzadow), dla ktérych producent
lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadzi
deklaracjglo, w ktérej zadeklaruje, Ze s one
przeznaczone do wbudowania w inne maszy-
ny lub do polaczenia z innymi maszynami
w celu utworzenia maszyn, do ktérych begda
miaty zastosowanie przepisy rozporzadzenia,
z wylaczeniem maszyn przeznaczonych do
wbudowania, ktére moga dziata¢ samodzielnie.

2.3. Inne uwagi

Do maszyn, ktére stwarzaja przede wszyst-
kim zagrozenia o charakterze elektrycznym,
stosuje si¢ przepisy dotyczace sprzetu elek-
trycznego (§ 4 rozporzadzenia [1]). Oznacza to
zastosowanie dyrektywy UE 73/23/EEC [2]'".

10 Deklaracja powinna zawiera¢: 1) nazweg i adres
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela; 2)
opis maszyny lub czg¢$ci maszyny; 3) powotanie zastoso-
wanych przepiséw, norm zharmonizowanych; 4) nazwg i
adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonuje oceny
zgodnosci, o ile ocena taka byla dokonywana; 5) imig i
nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w
imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela. Do deklaracji nalezy zataczy¢ informacje, ze
maszyna (zfozony przyrzqd) nie powinna by¢ oddawana
do uzytku az do czasu gdy maszyna, do ktérej bedzie
wbudowana, uzyska deklaracje zgodnosci WE, o ktdrej
mowa w § 116 ust. 2 rozporzadzenia [1]. Niektérzy
specjalisci [5] taka deklaracj¢ nazywaja ,.Deklaracja
zgodnosci typu B”.

""" Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 15
grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych wymagan

Oznacza to takze, ze w deklaracji zgodnoSci
wystarczy np. zapisa¢ (jako podstawg oceny)
wymagania normy zharmonizowanej typu C
(np. [11, 12, 13, 14, 15]), w ktorej sa takze wy-
magania natury elektrycznej; natomiast nie ma
potrzeby wpisywania do deklaracji normy po-
wotanej w normie typu C (np. normy PN-EN
60204-1:2001, zawierajacej wymagania elek-
tryczne).

Maszyny 1 elementy bezpieczenstwa,
o ktérych mowa w rozporzadzeniu [1], moga
by¢ wprowadzane do obrotu i oddane do uzyt-
ku, jezeli przy prawidlowym zainstalowaniu
1 konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnym
z przeznaczeniem nie beda stwarzaly zagroze-
nia dla bezpieczenstwa i1 zdrowia 0s6b oraz
zwierzat domowych lub mienia (§ 5 rozporza-
dzenia [1]).

Dopuszcza si¢ mozliwos$¢ prezentacji na tar-
gach, wystawach 1 innych pokazach maszyn
i elementéw bezpieczenstwa, ktére nie spetniaja
wymagan okreSlonych w rozporzadzeniu [1],
jezeli na widocznym oznaczeniu bedzie podana
informacja, ze maszyny 1 elementy bezpieczen-
stwa sa niezgodne z zasadniczymi wymaganiami
1 nie beda sprzedawane, dopdki producent lub
jego upowazniony przedstawiciel nie doprowadzi
do ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi

dla sprzetu elektrycznego. Dziennik Ustaw 2005, nr 259,
poz. 2172. (wdraza postanowienia dyrektywy UE
72/23/EEC ze zmianami wprowadzonymi dyrektywa
93/68/EEC; jest to tzw. dyrektywa LVE, Low voltage
equipment, niskonapigciowa) — [2].

W § 8.1 rozporzadzenia [2] zapisano, Ze jezeli nie ma
normy zharmonizowanej dotyczacej maszyny, uznaje
sig, ,,ze sprzet elektryczny spelnia zasadnicze wymaga-
nia okres$lone w § 5-7 (rozporzqdzenia [2]), jezeli jest
zgodny z przepisami bezpieczenstwa Migdzynarodowej
Komisji Elektrotechnicznej (IEC), dotyczacymi tego
sprzgtu, opublikowanymi w Oficjalnym Dzienniku Unii
Europejskiej”.

W § 8.2 rozporzadzenia [2] zapisano, ze ,,w przypad-
ku braku norm, o ktérych mowa w § 8.1, uznaje si¢ ze
sprzet elektryczny spetnia zasadnicze wymagania okre-
Slone w § 5-7 (rozporzqdzenia [2]), jezeli jest zgodny z
normami krajowymi dotyczacymi tego sprzg¢tu, opraco-
wanymi z uwzglednieniem przepisOw bezpieczenstwa
Migdzynarodowej Komisji do Spraw Przepiséw Doty-
czacych Zatwierdzania Sprzgtu Elektrycznego (CEE),
opublikowanych w Oficjalnym Dzienniku Unii Europej-
skiej”.

W § 9.1 rozporzadzenia zapisano: ,,Ocena zgodnosci
sprzetu elektrycznego z zasadniczymi wymaganiami jest
dokonywana na podstawie wewngtrznej kontroli produk-
cji tego sprzgtu” (modul A samooceny producenta).



56 Z. Tomaszewski, A. Czekaj, K. Tomaszewski

w rozporzadzeniu [1]. Podczas pokazow maszyn
lub elementéw, o ktérych mowa powyzej, po-
winny by¢ przedsigwzigte odpowiednie S$rodki
bezpieczenstwa (§ 6.1-2 rozporzadzenia [1]).

Wykonywanie  czynnosci  zwiazanych
z deklarowaniem zgodnosci WE jest procedu-
ra, przez ktora producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stwierdza, ze maszyna wprowa-
dzona do obrotu spelnia zasadnicze wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
ktére jej dotycza. Producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla
kazdej wyprodukowanej maszyny odpowiednia
deklaracje zgodnosci WE, w celu potwier-
dzenia zgodnosci maszyny z wymogami okre-
slonymi w rozporzadzeniu (§ 116.1-2 rozpo-
rzadzenia [1]).

Element bezpieczenstwa powinien by¢ pod-
dany procedurze certyfikacyjnej, ktéra ma zasto-
sowanie do maszyn, zgodnie z ust. 2-6 § 120
rozporzadzenia [1]. Podczas badania typu WE
jednostka notyfikowana powinna potwierdzi¢
zdolno$¢ elementu bezpieczenstwa do spetniania
funkcji bezpieczenstwa, zadeklarowanych przez
producenta (§ 120.7 rozporzadzenia [1]).

Jezeli do urzadzen maja zastosowanie takze
odregbne przepisy, ktére przewiduja umieszczenie
oznakowania CE, oznakowanie moze by¢
umieszczone pod warunkiem, ze maszyny spel-
niaja réwniez wymagania okreslone w tych prze-
pisach (dyrektywach Unii Europejskiej) —
(§ 120.8 rozporzadzenia [1]).

Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o kto-
rych mowa w poprzednim akapicie, pozwala
producentowi, w okresie przejsciowym okreslo-
nym w tych przepisach, na wybor innych przepi-
séw, oznakowanie CE powinno wskazywac
zgodnos¢ tylko z tymi przepisami, ktdre zasto-
sowat producent. W takim przypadku producent
powinien podaé szczegétowe dane o zastosowa-
nych przepisach w dofaczanych do maszyn do-
kumentach, ostrzezeniach lub instrukcjach, wy-
maganych przez te przepisy (§ 120.8 rozporza-
dzenia [1]).

W przypadku gdy ani producent, ani jego
upowazniony przedstawiciel nie spelnia wy-
magan, o ktérych mowa w § 116 i 120 rozpo-
rzadzenia [1], tzn. maszyna nie spelnia zasad-
niczych wymagan dyrektywy, to osoba, ktéra
wprowadza maszyng¢ 1 element bezpieczen-

stwa do obrotu, powinna spetni¢ te wymaga-
nia (§ 121.1 rozporzadzenia [1]).

Przepis zapisany w poprzednim akapicie
stosuje si¢ do osoby, ktéra dokonuje montazu
maszyny lub jej czgsci albo elementu bezpie-
czenstwa, pochodzacych z réznych zrédel, lub
konstruujacej maszyn¢ albo element bezpie-
czenstwa na swoj wlasny uzytek (§ 121.2 roz-
porzadzenia [1]).

Wymagan, o ktérych mowa w dwoéch po-
przednich akapitach, nie stosuje si¢ do oséb
montujacych do maszyny lub ciagnika wy-
mienne wyposazenie, o ktérym mowa w § 3
ust. 1 pkt. 1) lit. ¢) — o ile czgsci te sa wzajem-
nie dostosowane, a kazdy z elementéw sktado-
wych zlozonej maszyny ma oznakowanie CE
(o ktéorym mowa w § 48 ust. 1 pkt. 2 rozporza-
dzenia [1]), i jest dotaczona do niego deklara-
cja zgodnosci WE (§ 121.3 rozporzadzenia [1]).

Jak to wynika z podrozdziatéow 2.2.1-2.2.7
(patrz takze rys. 1), w niektérych procedurach
oceny zgodno$ci powinny uczestniczy¢ jed-
nostki notyfikowane. W Polsce funkcjonuja
polskie jednostki notyfikowane i oddziaty jed-
nostek notyfikowanych z innych panstw UE.
Wskazowki potrzebne do uzyskania kontaktu
z jednostkami notyfikowanymi zwigzanymi
z dyrektywa maszynowa podane sa w literatu-
rze, przepisach prawnych i w internecie'”.

3. WNIOSKI

1) Producent maszyn (takze do obrébki
plastycznej) powinien zna¢ i respektowaé wy-
magania bezpieczenstwa dyrektywy maszyno-
wej [1, 10] oraz wymagania bezpieczenstwa

12 Patrz np. zapisy w [3, 4, 5, 6, 7, 8, 9]. Patrz takze,
np. obwieszczenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 25
pazdziernika 2004 roku w sprawie informacji o notyfi-
kowanych jednostkach certyfikujacych i jednostkach
kontrolujacych oraz notyfikowanych laboratoriach (Mo-
nitor Polski nr 50/2004, poz. 858). Minister Gospodarki
wydal takze nastgpne tego rodzaju obwieszczenia. Przy-
klad: po wywotaniu strony (www.oznaczenie-ce.pl)
z prawej strony pojawiaja si¢ aktywne okna: jednostki
notyfikowane i autoryzowane (adres, dyrektywy,
grupy wyrobow, zakres dziatalno$ci), inne jednostki
certyfikujace (brak danych), laboratoria badawcze (ad-
res, oferta, zakres badan), laboratoria pomiarowe (adres,
oferta, zakres wzorcowan), firmy doradcze i szkoleniowe
(adres, oferta, zakres dziatalnos$ci).
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zawarte w normach zharmonizowanych z ta
dyrektywa i1 dotyczacych projektowanej maszy-
ny. Powinien zna¢ i respektowa¢ wymagania
bezpieczenstwa innych dyrektyw, np. [2] i zhar-
monizowanych z nimi norm PN-EN — dotycza-
cych projektowanej maszyny. Odpowiednie
informacje = podano ~w  podrozdziatach
2.2.1-2.2.6.

2) Producent maszyn (takze do obrébki
plastycznej) powinien umie¢ stosowac procedu-
ry oceny zgodno$ci w sytuacjach nietypowych
(maszyna zabudowana w automatycznej linii,
ztozony przyrzad zabudowany na prasie, itp.).
Odpowiednie wskazéwki, w oparciu o zapisy
dyrektywy maszynowej i norm zharmonizowa-
nych z ta dyrektywa — podano w podrozdziatach
2.2.7-2.2.8 oraz 2.3.
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