TECHNIKA I TECHNOLOGIA

Andrzej POLEC
Zespot Laboratoriow Technicznego
Wyposazenia Strazy Pozarnej i Technicznych

Zabezpieczen Przeciwpozarowych CNBOP - PIB

ANALIZA POROWNAWCZA METOD BADAN I WYMAGAN
STAWIANYCH DZIALKOM WODNO - PIANOWYM ZE
WZGLEDU NA ICH PRZEZNACZENIE 1 ZASTOSOWANIE

The comparative analysis of research methods and requirements for water

— foam monitors on account of their destination and applications

Streszczenie

Artykul zawiera podstawowe informacje dotyczace metod badan i wymagan stawianych dziatkom wodno —
pianowym, wykonywanych w ramach wstgpnego badania typu podczas ich dopuszczania do obrotu i stosowania
na podstawie znaku budowlanego oraz $wiadectwa dopuszczenia. We wstgpie opisano cechy funkcjonalne,
rodzaje 1 zasadg dziatania dzialek gasniczych, rowniez zasady ich dopuszczania do obrotu i stosowania
obowiazujace w Polsce. Zasadnicza czg$¢ artykulu zawiera zestawienie wymagan i metod badawczych dziatek
stosowanych jako wyroby budowlane oraz wyposazenie jednostek ochrony przeciwpozarowej. Do kazdego
zestawienia wymagan i metod badan w ramach sprecyzowanych cech funkcjonalnych wyrobu wykonano analiz¢
porownawcza. Podstawa dla sporzadzenia artykutu byty informacje zawarte w dokumentach normatywnych oraz
w pozycjach literaturowych z zakresu opisywanej dziedziny, wsrdd ktorych najwazniejsze to Rozporzadzenie
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow
stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z
pdzniejszymi zmianami), polska norma PN-EN 13565-1:2003+A1:2007 ,State urzadzenia ga$nicze —
urzadzenia pianowe. Czg$¢ 1: Wymagania i metody badan dla podzespotéw”, polska norma PN-91/M-51270

~oprzet pozarniczy. Dziatka wodno — pianowe”.

Summary

The article contains basic information about water-foam monitors requirements and methods of tests, carried out
as initial type testing in the process of authorization of the sale and usage on the basis of construction mark and
certification. Functional characteristics, existing types, the rules of operation, the rules of authorization the sale
and usage, which are obligatory in Poland for extinguishing monitors, were described in the introduction. The

main part of the article consists of the list of the requirements and test methods for monitors used as construction
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products and equipment of fire brigade. For every list of the requirements and test methods detailed comparative
analysis, considering specified functional product parameters have been carried out. The basis for preparing the
article was information from standard documents and literature in the scope of the described field. The most
important of them are as follows: Directive of The Minister of the Interior dated 20.06.2007 about the list of the
products used for public safety or protection of health, life and property as well as the rules of issuing the
certificates for usage of these products (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 with later changes), Polish standard PN-
EN 13565-1:2003+A1:2007 ,,Fixed Extinguishing systems — foam systems. Part 1: Requirements and test

methods for components”, Polish standard PN-91/M-51270 ,Fire service equipment. Water — foam monitors”.

Stowa kluczowe: dziatka wodno — pianowe, sprzet pozarniczy, instalacje przeciwpozarowe, state urzadzenia
gasnicze

Key words: water — foam monitors, fire service equipment, fire protection system, fire extinguishing systems

Wstep

Dziatka gasnicze od wielu lat z powodzeniem sa stosowane przez straz pozarng calego
$wiata. Z biegiem lat konstrukcja dzialek byla udoskonalana, co spowodowalo z czasem
zwigkszenie zakresu stosowania tych wyroboéw. Dziatko gasnicze jest to urzadzenie
przeznaczone do podawania wody lub piany w postaci strumienia zwartego lub
rozproszonego, w celu lokalizacji lub likwidacji pozaru. Wysokie wartosci nat¢zenia
przeptywu dochodzace do 60000 dm’/min oraz mozliwos¢ podawania zwartych
1 rozproszonych pradéw wodnych, jak rowniez strumieni pian gasniczych sprawily, ze dziatka
wodno - pianowe zacze¢to powszechnie stosowaé, jako wyposazenie samochodow
pozarniczych oraz przeno$ny 1 stacjonarny sprzg¢t pozarniczy szczegélnie przydatny
w przypadku pozaréw rozwinig¢tych oraz o duzej powierzchni. Poza tym znaczace zasiggi
rzutdOw strumieni gasniczych oraz katy obrotu w ptaszczyznie poziomej i pionowej sprawiaja,
ze dzialka posiadaja najwigkszy zasigeg taktyczny sposrod wszystkich wyrobow
przeznaczonych do podawania $rodkéw gasniczych. Pozwala to prowadzi¢ skuteczne akcje
gasnicze na duzych frontach pozaréw oraz na podawanie pradow gasniczych ze znacznych
odleglosci. Wyeliminowanie konieczno$ci zblizania si¢ do ogniska pozaru, w znaczacy
sposob zmniejsza ryzyko wypadkow podczas prowadzenia akcji gasniczych. Poza tym
mozliwos¢ podawania pradu rozproszonego pozwala skutecznie prowadzi¢ dzialania
w obronie, ostaniajac tym samym chronione obiekty przed oddziatywaniem promieniowania
cieplnego. Mozliwosci podawania strumieni gasniczych z dzialek wodno - pianowych

przedstawiono na rys. 11 2.
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Strumien rozproszony Strumien zwarty Strumien piany
Fot. 1. Podawanie strumieni gasniczych z dziatek wodno - pianowych

Zrodlo: http://www.steo.com.pl/view/page/id/246

Fot. 2. Rodzaje strumieni gasniczych dziatek wodno - pianowych
Zrédto: http://prorexoil.ee.mikare.net/files/est_equipment_skum_kahurid/DSC00988.JPG

Podstawowymi elementami dziatka zgodnie z norma PN-91 M-51270 ,Sprzet
pozarniczy” sg: korpus, pradownica, blokada pradownicy, kierownica, blokada obrotu
dziatka w plaszczyznie pionowej 1 poziomej, ci$nieniomierz oraz rura pianowa.
Roéznorodno$¢ konstrukeji i rozwiazan technicznych sprawia, iz nie w kazdym dziatku
powyzsze elementy musza wystgpowac. Na rys. 3 przedstawiono budowe dziatka gasniczego

sterowanego recznie.
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Ryec.1. Budowa dziatka gasniczego sterowanego recznie (1-korpus, 2-pradownica,rura
pianowa, 3-blokada pradownicy, 4-kierownica, 5-blokada obrotu dziatka w ptaszczyznie
pionowej i poziomej oraz 6-ci$nieniomierz)

Zrodto: http://www.yeanchina.com/upload/PP24C%E5%9B%BE.jpg

Zaleta dziatek jest bez watpienia mozliwo$¢ podawania przy ich pomocy strumieni
pian gasniczych. Wytwarzane piany posiadaja niska liczbg spienienia i sa zaliczane do pian
cigzkich. Do wytwarzania pian gasniczych z dziatek najczesciej wykorzystuje si¢ syntetyczne
srodki pianotworcze oraz te ktore tworza film wodny np. (AFFF). Zastosowanie pian
W znaczacy sposob uskutecznia prowadzenie akcji gasniczej oraz zmniejsza straty pozarowe,
zwlaszcza dzigki mozliwo$ci gaszenia poprzez odcigcie dostgpu tlenu oraz poprawe
zwilzalno$ci roztworu gasniczego. Wytwarzana piana posiada liczbg spienienia nizsza niz 20,
co cechuje piany o duzej zawarto$ci wody tzw. piany mokre. Wada opisywanych urzadzen
jest koniecznosci zapewnienia bardzo duzej wydajnosci wody, niezb¢dnej do prawidtowego
dziatania dziatka i dlugotrwatego podawania $rodka gasniczego. Przyktadowo dziatko DWP
24 potrzebuje 2400 dm’ wody na minute, a nalezy rowniez pamiegtaé o zapewnieniu
odpowiedniego ci$nienia wyplywu. Za wade¢ dzialek nalezy réwniez uznac¢ stosunkowo maty
lub zupelny brak mobilnosci stanowisk gasniczych wykonanych przy ich uzyciu. Ma to
szczegllne znaczenie w przypadku pozaréw zmieniajacych czgsto kierunki swojego rozwoju.
Rézne rodzaje montazu dzialek, majace najwigkszy wplyw na mobilno$¢ stanowisk

gasniczych przedstawiono na rys. 4 1 5.
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Fot. 3. Przyktad dziatka przeno$nego i stacjonarnego
Zrédto: http://www.engineerlive.com/media/images/large/large FIM-EL_Monitor (High Res).jpg
http://navassafire.com/yahoo_site admin/assets/images/cross_fire.358185737.jpg

Fot. 4. Przyktady dziatek przewoznych
Zrédto: http://www.ruralmetrocitgo.com/refinery_station.html
http://www.kmpsprybnik.pl/km/jrg/sprzet/dwp.jpg.

Poza stosowaniem dziatek wodno - pianowych, jako wyposazenia jednostek ochrony
przeciwpozarowej, sa one rowniez w szerokim zakresie uzywane, jako elementy statych
urzadzen gasniczych. Zbiorniki z cieczami ropopochodnymi, hangary lotnicze, hale sportowe,
magazyny 1 wiele innych obiektow budowlanych, w ktorych zasadne jest stosowanie pian
gasniczych w bardzo wielu przypadkach zabezpieczane sa przy uzyciu statych urzadzen
gasniczych wyposazonych w dziatka wodno - pianowe. W przypadku zastosowania dzialek,
jako elementéw systemOéw zabezpieczen przeciwpozarowych budynkow, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa sa one uznawane za wyroby budowlane. Podstawowa
roznica wynikajaca z zastosowania dziatek gasniczych, jako elementow wyposazenia

jednostek ochrony przeciwpozarowej oraz wyrobow budowlanych jest to, ze w przypadku
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dziatek przeno$nych, czy tez przewozonych na samochodach gasniczych podawanie srodka
odbywa si¢ niemal zawsze na przestrzeni otwartej. Odmienne wymagania stawiane sa
réwniez dziatkom stosowanym w budownictwie, ze wzgledu na koniecznos$¢ spetnienia przez
nie odpowiednich wymagan projektow budowlanych oraz standardow projektowania statych
urzadzen gasniczych. Z tego wzgledu w zaleznosci od przeznaczenia poszczegdlne parametry
techniczno - uzytkowe dziatek maja wigksze badz mniejsze znaczenie dla ich prawidlowego
i skutecznego dziatania. Sprawia to, iz ze wzgledu na odmienne parametry i specyfikg
dziatania dzialkom gas$niczym stawia si¢ rozne wymagania techniczno - uzytkowe. Z tego
powodu na etapie dopuszczania do obrotu i stosowania sa one poddawane odmiennym

badaniom i sprawdzeniom.
1. Zasady wprowadzania do obrotu i stosowania dzialek wodno - pianowych

Odmienna specyfika przeznaczenia i stosowania dzialek gasniczych spowodowata, ze
w jednych przypadkach stanowia one wyroby budowlane (stale urzadzenia gasnicze) a w
innych wyposazenie jednostek ochrony przeciwpozarowej. Powyzszy stan rzeczy sprawia, ze
wprowadzenie do obrotu 1 stosowania dzialek gasniczych reguluja inne przepisy prawa oraz
stawia im si¢ rozne wymagania. W odniesieniu do dziatek stosowanych w statych
urzadzeniach gasniczych podstawowymi dokumentami mowiacymi o zasadach i sposobie ich

dopuszczania do obrotu i stosowania sa:

1. Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zbliZzenia ustaw,
rozporzadzen i przepisow administracyjnych panstw cztonkowskich dotyczacych
wyrobow budowlanych

2. Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. Dz.U. nr 92 poz. 881
z pdzniejszymi zmianami

3. Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. wraz z pdzniejszymi zmianami (tekst
jednolity ustawy z dnia 21.11.2003 Dz. U. Nr 207, poz. 2016).

4. Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (Dz. U. Nr 147 poz.
1229 z 2002 r. z pdzniejszymi zmianami).

5. Ustawa o systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r. (Dz. U. Nr 166,
poz.

1360, z po6zniejszymi zmianami)
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6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym ( Dz.U. Nr 198 poz. 2041 z pdZniejszymi zmianami)

7. PN-EN 13565-1:2003+A1:2007 ,,Statle urzadzenia gasnicze — urzadzenia pianowe.
Czes$¢ 1: Wymagania 1 metody badan dla podzespotow”.

Dyrektywa Rady podaje, ze panstwa czlonkowskie sa odpowiedzialne aby obiekty
budowlane na ich terytorium spetniaty tzw. wymagania podstawowe, ktorymi sa miedzy
innymi bezpieczenstwo ludzi, zwierzat i mienia. Wymagania te sa przywotane w przepisach
krajowych miedzy innymi w art. 5 ustawy Prawo Budowlane, ktory podaje, Zze obiekt
budowlany wraz ze zwiazanymi z nim urzadzeniami budowlanymi nalezy, biorac pod uwage
przewidywany okres uzytkowania, projektowac 1 budowa¢ w sposob okreslony w przepisach,
w tym techniczno - budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, zapewniajac
spetnienie wymagan podstawowych dotyczacych miedzy innymi bezpieczenstwa konstrukcji,
bezpieczenstwa pozarowego i bezpieczenstwa uzytkowania. Rowniez w Prawie Budowlanym
w art. 10 podane jest, ze w celu zapewnienia speinienia w obiektach budowlanych wymagan
podstawowych przy wykonywaniu robot budowlanych mozna stosowa¢ wylacznie wyroby,
ktére zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie z przepisami odrgbnymi. Mowa tu migdzy
innymi o ustawie o wyrobach budowlanych jak rowniez ustawie o systemie oceny zgodnosci
czy tez Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym. Powyzsze akty
prawne podaja, jakie sa zasady 1 wymagania niezbgdne do wprowadzenia wyrobu
budowlanego, jakimi sa rowniez elementy stalych urzadzen gasniczych, do obrotu
1 stosowania na terytorium Polski. Dziatka wodno - pianowe w mys$l wymagan art. 5 ustawy
o wyrobach budowlanych, z racji braku harmonizacji przedmiotowej normy, ktora w tym
przypadku jest Norma PN-EN 13565-1 podlegaja dopuszczeniu w oparciu o znak budowlany.
Zracji wystgpowania krajowej specyfikacji technicznej, nie ma wymogu opracowania
aprobaty technicznej, a po dokonaniu przez producenta oceny zgodnosci 1 wydaniu przez
niego krajowej deklaracji zgodnos$ci z niniejsza norma moze on znakowa¢ wyrob znakiem
budowlanym. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym, dziatka wodno - pianowe nalezy podda¢ ocenie zgodno$ci w tym systemie, co
oznacza, ze certyfikacja musi zosta¢ wykonana przez akredytowana jednostke na podstawie

zaktadowej kontroli produkcji i badan uzupelniajacych producenta jak réwniez wstepnej
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inspekcji zaktadu produkcyjnego oraz wstepnego badania typu. Wynika z tego, ze dziatka
stosowane w stalych urzadzeniach gasniczych pianowych, przed wprowadzeniem ich do
obrotu i stosowania powinny zosta¢ poddane badaniom zgodnie z norma PN-EN 13565-1,
w celu sprawdzenia ich parametrow uzytkowych oraz spetnienia wymagan podstawnych.

Odmienna sytuacja wystepuje w przypadku dzialek stosowanych przez jednostki
ochrony przeciwpozarowej. Specyfika prowadzenia dziatan gasniczych z wykorzystaniem
dziatek gasniczych sprawia, ze sa im stawiane inne wymagania w poréwnaniu do dziatek
stosowanych w stalych urzadzeniach gasniczych. Podstawowymi przepisami, ktore podaja
zasady 1 wymagania odnosnie dopuszczania, jak rowniez badania dzialek ga$niczych
stosowanych przez jednostki ochrony przeciwpozarowe;j sa:

1. Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (Dz. U. Nr 147 poz.
1229 z 2002 r. z p6zniejszymi zmianami).

2. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 20
czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobdéw stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U. Nr 143
poz. 1002 z pbdzniejszymi zmianami).

3. PN-91/M-51270 ,Sprzet pozarniczy. Dziatka wodno — pianowe”

Zgodnie z powyzszymi przepisami, a w szczegolnosci art. 7 ustawy o ochronie
przeciwpozarowej, wyroby stuzace zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie
zdrowia 1 zycia oraz mienia, wprowadzane do uzytkowania w jednostkach ochrony
przeciwpozarowe] oraz wykorzystywane przez te jednostki do alarmowania o pozarze lub
innym zagrozeniu oraz do prowadzenia dziatan ratowniczych, a takze wyroby stanowiace
podreczny sprzet gasniczy, moga by¢ stosowane wylacznie po uprzednim uzyskaniu
dopuszczenia do uzytkowania. Dokument ten jest wydawany przez jednostki badawczo -
rozwojowe Panstwowej Strazy Pozarnej, w formie §wiadectwa dopuszczenia waznego, nie
dhuzej niz 5 lat. Swiadectwo dopuszczenia moze byé wydane na podstawie:

e pozytywnej oceny wilasciwosci uzytkowych wykonanej w oparciu o Polskie Normy,
a w przypadku ich braku - wymagania techniczno-uzytkowe okreslone w rozporzadzeniu
w sprawie wykazu wyrobow shuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub
ochrony zdrowia 1 zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych

wyrobow do uzytkowania,
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e pozytywnej oceny warunkow techniczno-organizacyjnych producenta wyrobu wykonanej

w oparciu o normy dotyczace systemow zarzadzania jakoscia.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji w sprawie wykazu
wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia 1 zycia
oraz mienia [7], a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania
podaje miedzy innymi wykaz wyrobow, ktéorych dotyczy, ich wymagania techniczno -
uzytkowe, sposob znakowania wyroboéw, jak réwniez tryb wydawania, zmiany 1 cofania
$wiadectwa dopuszczenia oraz przeprowadzania kontroli dopuszczanego wyrobu. W tabeli
zamieszczonej w zalaczniku do niniejszego rozporzadzenia w punkcie 3 podpunkt 19
w obszarze Armatury i osprz¢tu pozarniczego widnieja dziatka wodno - pianowe. Oznacza to,
ze powinny by¢ one dopuszczane do uzytkowania przez jednostki ochrony przeciwpozarowe;j
na podstawie $wiadectw dopuszczenia. Z tej samej tabeli wynika rowniez, ze technicznym
dokumentem odniesienia w przypadku do dzialek wodno - pianowych sa wymagania
techniczno - uzytkowe, ktore zostaty opisane w punkcie 3.19 niniejszego zatacznika. Sytuacja
taka ma miejsce, poniewaz, mimo iz istnieje polska norma PN-91/M-51270 ,Sprzet
pozarniczy. Dziatka wodno — pianowe” nie wymienia ona w swoim zakresie wszystkich
wydajnos$ci dzialek, jakie sa stosowane przez straz pozarna. Wynika z tego, ze nie mozna tej
normy w catosci przywotaé, jako techniczny dokument odniesienia, jednak metody
prowadzenia badan w niej opisane moga by¢ stosowane. W tej sytuacji mamy do czynienia z
wymaganiami sprecyzowanymi przez zapisy rozporzadzenia oraz metody badan zgodne
z polska norma dla danego wyrobu.

2. Zestawianie wymagan oraz metod badan dzialek gasniczych dopuszczonych do
stosowania na podstawie Swiadectw dopuszczenia oraz znaku budowlanego

Wstegpne badania typu niezbedne do wykonania oceny zgodnosci dziatek gasniczych,
sa uzaleznione od ich przeznaczenia. Zakres badan, wymagah oraz metod badan dziatek
wodno - pianowych w stosunku do obydwu mozliwosci ich zastosowania (wyroby budowlane
oraz wyposazenie strazy pozarnej) przedstawiono w tab. 1 i 2. W celu oceny roznic
i podobienstw w obydwu przypadkach nalezy doglebnie przeanalizowaé wszystkie zapisy

z punktéw przytoczonych we wspomnianych tabelach.
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Tabela 1.

Wymagania i badania niezb¢dne do uzyskania przez dzialko Swiadectwa dopuszczenia

Dokumenty normatywne w oparciu,
Lp. Badana cecha wyrobu o ktére ba.dana jest cecha w.yrobu
Wymaganie wg Badanie wg
MSWiA PN-91/M-51270
p.3.19.1.1.
p. 3.19.1.2.
1. Wykonanie i znakowanie p.3.19.2.1, p.5.3.1.
p. 3.19.2.2.
p. 3.19.2.3.
2. Masa p.3.19.3.1. p.5.3.3.
3. L p. 3.19.3.2.
Dziatanie 0.3.19.3.1. p. 5.3.4.
4. Szczelnosé p. 3.19.3.2. p. 5.3.6.
Natezenie przeptywu wody
5. i wodnego roztworu srodka p. 3.19.3.3. p. 5.3.7.
pianotworczego
6. Maksymalna dtugosc¢ oraz
7 o p.3.19.3.4. p. 5.3.8.
szerokos¢ rzutu strumienia wody
7. Maksymalna diugosc rzutu 0.3.19.3.5, 0.5.3.9.
strumienia piany
8. Liczba splenlen.la | .szybkosc 0.3.19.3.5. 0.5.3.11.
wykraplania piany
W mniejszej tabeli jak i pozostalej tresci artykutu okreslenie ,,MSWiA”, ,Rozporzadzenie” oraz
»Rozporzadzanie MSWiA” dotyczy Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 r. w sprawiec wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub
ochrony zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania
(Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z pdzniejszymi zmianami)

Tabela 2.

Wymagania i badania niezb¢dne do uzyskania przez dzialko certyfikatu zgodnosci

Dokumenty normatywne w oparciu,
o ktore badana jest cecha wyrobu

Lp. Badana cecha wyrobu Wymaganie wg PN- | Badanie wg PN-EN
EN 13565- 13565-
1:2003+A1:2007 1:2003+A1:2007
1 2 3 4
Badania wstepne, identyfikacia, | - oy e 13565- | PN-EN 13565-
1 ogledziny zewn. i zgodnosc¢ z

dokumentacjg

1:2003+A1:2007 1:2003+A1:2007
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2 Znakowanie p. 11 p. 11
Ogdlne wymagania
3 konstrukcyjne p.4.1,4.2 p.4.1,4.2
1 2 3 4
4 Wymagania dla elementéw 0.4.6,4.7 Za’faczn.lk B
z tworzyw sztucznych Zatacznik C
5 Natezenie przeptywu p.5 Zatgcznik E
6 Parametry piany p. 6.1 Zatgcznik F
7 Zasieg rzutu p. 8.1 Zatgcznik H
Zat. | normy EN
12416-1:2001
s . Zat. K normy EN
8 Odpornosc¢ na korozje p.4.5 12416-1-2001
Zat. D normy EN
671-1:2001
9 Szczelnosé p.4.3.1 Zatgcznik A
10 Wytrzymatosé mechaniczna p.4.3.2 Zatgcznik A

3. Poréwnanie wymagan i metod badan dla dziatek wodno — pianowych

Pomimo innej terminologii uzytej w tabeli 1 i 2 poszczeg6lne cechy wyrobéw
zostaty porownane w odpowiadajgcych sobie zaprezentowanych ponizej grupach
tematycznych. W przypadku braku odpowiadajgcej cechy wyrobu wstepnego badania
opisanego w tabeli 1 lub 2 zostata ona potraktowana indywidualnie.

3.1.Znakowanie

Z analizy zapisu punktu 11 normy PN-EN 13565-1, wynika, iz oznakowanie dziatek

wodno - pianowych powinno zawiera¢ informacje dotyczace:

e nazwy lub znaku firmowego wytwoércy lub dostawcy;

e modelu lub typu;

e partii i miejsca wytworzenia, jezeli wytworni jest kilka, niezbednych do
zidentyfikowania danej partii przez dostawce;

e cisSnienia roboczego;

e nominalnego natezenia przeptywu w I/min.
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Rozporzadzenie MSWIA zaktada, iz na dziatku wodno - pianowym powinny

by¢ umieszczone, co najmniej nastepujace informacje:

e znak lub nazwa wytworcy;
e rok produkciji;
¢ znak jednostki dopuszczajacej;
e oznaczenie typu i nominalnego natezenia przeptywu. Sposéb znakowania
dziatek:
o wodno - pianowych - DWP
o wodnych - DW,
o pianowych - DP

Po jednym z powyzszych skrétow powinna znajdowac sie liczba okreslajgca
nominalne natezenie przeptywu dziatka podane w hektolitrach np. 16 — odpowiada
nominalnemu natezeniu przeptywu 1600 dm®/min, 16/24 — oznacza dziatko
posiadajacg mozliwo$s¢ zmiany nominalnego natezenia przeptywu i uzyskanie
wartosci 1600 dm®min lub 2400 dm*/min. Przyktadowe oznakowanie moze wygladac¢
nastepujaco: DZIALKO WODNO - PIANOWE DWP 60

Z analizy powyzszych zakresdw wynika, ze nie sg one bardzo zblizone jednak
w niektérych punktach réznig sie od siebie. Podstawowg réznicg jest brak
koniecznosci znakowania partii i miejsca wytworzenia wyrobow uzyskujgcych
Swiadectwo dopuszczenia. Identyfikacje partii tych wyrobow mozna okreslac jedynie
przez ich rok produkciji, ktory z kolei nie jest wymagany przez norme PN-EN 13565-1,
gdyz znakowanie partii jest zazwyczaj bardziej precyzyjne. Kolejna roznica pomigdzy
rozpatrywanymi dokumentami odniesienia jest brak koniecznosci znakowania wyrobow
badanych w oparciu o Rozporzadzenie MSWiA wartoscia cisnienia roboczego. Jednakze
norma PN-91/M-51270 stawia wymaganie znakowania znakiem PN, moéwiacym o
dopuszczalnym cis$nieniu pracy wyrobu. Norma PN-EN 13565-1 nie wymaga znakowania
wyrobow znakiem jednostki dopuszczajacej, jednak w oparciu o odrgbne przepisy prawa
wymagane jest dla nich znakowanie znakiem budowlanym B. Sytuacja ta wynika z odrgbnych
zasad dopuszczania wyrobu oraz w przypadku dziatek stosowanych w statych urzadzeniach
gasniczych jako wyroby budowlane.

W kwestii trwatosci oraz sposobu znakowania norma PN-EN 13565-1, podaje, iz
powinno by¢ ono nieodtagczane z urzadzeniem, niepalne, trwate i czytelne. W

przypadku wymagan rozporzadzenia MSWiA odnosnie sposobu wykonania znakowania
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podane jest jedynie, ze umieszcza si¢ je bezposrednio na dopuszczonym wyrobie albo na
etykiecie przymocowanej do niego w sposob widoczny, czytelny, niedajacy si¢ usunaé,
wskazany w dokumentacji technicznej wyrobu. Jednakze zapis powyzszy ujety w § 17. 1.
Rozporzadzenia dotyczy jedynie znaku jednostki dopuszczajacej dany wyrob (wydajacej
swiadectwo dopuszczenia). Niemniej jednak pozostate informacje ujete w  zakresie
znakowania powinny by¢ wykonane réwniez w sposob trwaty i czytelny, co potwierdza
norma krajowa PN-91/M-51270 stawiajaca w punkcie 3.8 powyzsze wymaganie.

Okreslenie znakowania wyrobu w obu przypadkach nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngtrzne nieuzbrojonym okiem, celem sprawdzenia zgodnosci wykonania z
wymaganiami.

3.2.Konstrukcja

Norma PN-EN 13565-1, w swoich wymaganiach konstrukcyjnych okresla, iz
potaczenia trwate i roztgczne wyrobu nalezy wykona¢ zgodnie z odpowiednig normag
zwigzana, ktéra ich dotyczy. Standard wymienia nastepujace mozliwe normy
zwigzane dla potgczen: ISO 7-1, EN ISO 228-1, ISO 1179-1, ISO 7005-1 oraz ISO
7005-2. Dopuszcza ona jednak rowniez inne specyfikacje techniczne, majace
zastosowanie zamienne dla danego podzespotu. Innym wymaganiem normy na badanie
podzespotow statych urzadzen gasniczych pianowych jest konieczno$¢ zapewnienia, aby
uzyte w wyrobie odlewy nie byly zaczopowane lub wypetnione oraz aby byly wolne od
przylgnigtego piasku i zgorzeliny. Ponadto moga by¢ one zaimpregnowane wytacznie wtedy,
gdy tak ustalono miedzy producentem odlewu i nabywca. W odniesieniu do rodzaju uzytych
w wyrobie materiatdow norma PN-EN 13565-1, nie precyzuje konkretnych typdw, niemniej
jednak musza one by¢ takie, aby spelnione byly pozostale wymagania normy. Szczegdlna
uwagg nalezy zwrdci¢ na szereg badan z obszaru odpornos$ci na korozje oraz wytrzymatosci
hydrostatycznej i szczelnosci.

Zgodno$¢ powyzszych wymagan nalezy okresli¢ przez ogledziny zewnetrzne, analize
dokumentacji technicznej wyrobu, badania uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, jak
réwniez wykonanie testow zgodnie z metodami opisanymi w odpowiednich zatacznikach
norm PN-EN 13565-1, EN 12416-1:2001 oraz EN 671-1:2001.

Wzgledem dziatek wodno — pianowych Zatgcznik do Rozporzadzenia [7] w
sposob doktadny okresla wymagania konstrukcji oraz parametrow z nig zwigzanych.
Jedng z podstawowych cech jest konieczno$¢ wyposazenia dziatka podajgcych
wode, w pradownicg umozliwiajaca formowanie zwartego i rozproszonego strumienia wody,

a w przypadku dziatka pianowego i wodno-pianowego w pradownicg wytwarzajace
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strumienie piany. Rozporzadzenie podaje precyzyjne mozliwosci 1 sposoby taczenia
pradownicy z korpusem uzaleznione od typu dzialka. Podana jest miedzy innymi mozliwos¢
stosowania wymiennie pradownicy pianowej i wodnej oraz stosowanie pradownicy pianowej
odchylanej z blokada w pozycji 1 po odchyleniu. Zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia [7]
dopuszcza si¢ stosowanie deflektorow do ksztattowania strumienia piany. Konstrukcja dziatka
posiadajacego $wiadectwo dopuszczenia powinna umozliwia¢ zmiang polozenia
w plaszczyZznie poziomej minimum o kat 360°, 330° (dla dziatek sterowanych za pomoca
sitownikow) lub 180° (dla dzialek przenosnych). Kat obrotu dziatka w ptaszczyznie pionowe;,
powinien wynosi¢, co najmniej od -30° do + 80° lub od 30° do 80° (dla dziatek przenos$nych).
Dziatko powinno posiada¢ ogranicznik pochylenia oraz zabezpieczanie przed
przemieszczaniem pod wptywem sity reakcji strumienia wyptywajacego medium. Ponadto
w zakresach podanych powyzej dziatko powinno mie¢ mozliwos¢ zablokowania w kazdym
potozeniu oraz posiada¢ momenty obrotowe zmiany ustawienia nie przekraczajace 50 Nm,
przy ci$nieniu 8 bar mierzonego na wyptywie. Rozporzadzenie podaje, iz sterowanie
dziatkiem moze by¢ zrealizowane za pomoca ergonomicznie uksztattowanej kierownicy lub
sitownikow. Kolejnym wymaganiem dzielek stosowanych, jako wyposazenie jednostek
ochrony przeciwpozarowej jest konieczno$¢ wyposazenia ich w ci$nieniomierz zamontowany
w korpusie i posiadajacy zakres pomiarowym 0 + 25 bar oraz dokladnos$¢ nie gorsza niz 2,5.
Zastosowany cisnieniomierz dodatkowo powinien by¢ widoczny i czytelny dla operatora
dziatka. W odniesieniu do przylacza zasilajacego Rozporzadzenie okresla, iz powinno by¢
ono wykonane w postaci kolnierza o odpowiedniej nominalnej $rednicy wlotu lub postaci
jednej lub kilku nasad strazackich wielkosci 75 Iub 110 zgodnych z norma PN-M-51038
(w przypadku dzialek przenos$nych). Dziatkom przeno$nym stawiane sa réwniez dodatkowe
wymagania odnos$nie wyposazenia ich w podstawe zapewniajaca stabilna pracg przy
nominalnym natgzeniu przeptywu i minimalnym kacie pochylenia pradownicy nie wigkszym
niz 30° wzgl¢dem poziomu.

W przypadku dziatka wodno - pianowego przeznaczonego dla jednostek
ochrony przeciwpozarowej przewiduje sie przeprowadzenie ogledzin nieuzbrojonym
okiem oraz przy wykorzystaniu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych takich jak
przymiar wstegowy zwijany, katomierz elektroniczny, poziomica oraz dynamometr
(metodyka pomiaru zostata doktadniej opisana w rozdziale pt. Dziatanie). Badania
majg na celu okreslenie zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami Zatacznika do
Rozporzadzenia MSWIA [7].
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W  przypadku obydwu dokumentéw nalezy roéwniez okreslic zgodnos$é
wyrobéw z dokumentacjg techniczng producenta.

Analizujac powyzsze zapisy poswiecone wymaganiom i metodom badan z
obszaru konstrukcji dziatek stosowanych w budownictwie oraz jako wyposazenie
strazy pozarnej mozna dostrzec szereg réznic i niespojnosci. Wyraznie widoczne jest
ukierunkowanie wymagan na specyfike stosowania i przeznaczenia wyrobu. Dziatka
posiadajgce swiadectwo dopuszczenia majg okreslony szereg precyzyjnych
wymagan poswieconych mozliwosci sterowania dziatkiem oraz dostosowaniem ich
do innego sprzetu pozarniczego z nimi wspoétpracujgcego. Jest to niezbedne do
odpowiedniej kompatybilnosci dziatek z takim wyposazeniem jak pozarnicze weze
ttoczne czy samochody gasnicze. Specyfika prowadzenia dziatan gasniczych
wymaga jak najwiekszej mobilnosci oraz pola pracy dziatek gasniczych. Ponadto z
racji czestej zmiany kierunkdéw i parametrow strumieni gasniczych wystepujgcych
podczas prowadzenia akcji gasniczej, dziatka stosowane przez straz pozarng
wyposaza sie w blokady ustawien potozenia, mozliwos¢ zmiany wartosci
uzyskiwanych natezen przeptywu, uktady umozliwiajgce podawanie strumieni
zwartych, rozproszonych oraz pianowych. Wymagania te nie sg konieczne do
uzyskania w dziatkach stosowanych w statych urzadzeniach gasniczych z racji
odmiennej filozofii prowadzenia dziatah oraz ustalonych zasad dziatania urzadzenia
gasniczego okreslonego przez projekt. Ponadto dziatka stosowane w budownictwie
nie majg postawionego wymagania zastosowania w ich konstrukcji ci$nieniomierza
oraz ich potagczenia muszg odpowiada¢ odpowiednim normom branzowym w celu
zapewnienia kompatybilnosci z pozostatymi podzespotami urzadzenia gasniczego
oraz elementami budowlanymi. Dziatko zastosowane, jako czes$¢ statego urzgdzenia
gasniczego musi by¢ stale zwigzane z budynkiem, z tego powodu nie wystepujg one
w wykonaniu przenosnym i przewoznym. Z tego wzgledu specjalne wymagania dla
dziatek przenosnych opisane w Zataczniku do Rozporzadzenia [7], takie jak
wyposazenia w nasady strazackie czy zapewnienie stabilno$ci podczas pracy nie
mMogaq i nie majg zastosowania dla dziatek stosowanych jako wyroby budowlane.

3.3. Masa

Norma PN-EN 13565-1 oraz Rozporzadzenie MSWiA nie stawiaja wymagan, co do

dopuszczalnej masy dzialek stacjonarnych oraz przewoznych. Rozporzadzenie okresla

natomiast wymagania maksymalnej masy dopuszczalnej dla dziatek przenos$nych, ktéra nie



TECHNIKA I TECHNOLOGIA

moze przekracza¢ 50 kg. Pomiar masy dziatka przeno$nego nalezy wykona¢ przy uzyciu wagi
o doktadnos$ci minimum 0,1 kg.

Stanowiska gasnicze wykonane przy uzyciu dzialek przeno$nych, budowane przez
strazakOw podczas prowadzenia dziatah, moga wymagaé przenoszenia oraz zmian ustawienia
stanowiska. Ponadto w czasie akcji gasnicze] moze powsta¢ konieczno$¢ zmiany ustawienia
stanowiska gasniczego, wywotana rozwojem pozaru. Podczas budowy stanowisk gasniczych
wykonanych przy uzyciu dzialek przeno$nych, zmiana jego ustawienia, pomimo iz nie jest
prosta, jest mozliwa do wykonania. Przenoszone elementy stosowane w strazy pozarnej nie
moga posiada¢ znaczacych warto$ci masy, gdyz staja si¢ one trudne oraz mato praktyczne
w obstudze. Powyzsze wymaganie nie dotyczy dziatlek zastosowanych, jako stale
wyposazenie zwigzane z budynkiem, gdyz dla nich nie zaklada sig, ze bgdzie konieczna
zmiana ich lokalizacji podczas prowadzenia dziatan gasniczych. Niemniej jednak dla
wszystkich dzialek ich masa musi by¢ zgodna z deklarowana przez producenta, chocby
dlatego, ze nawet wyrdb przewozony na samochodzie gasniczym czy zastosowany w obiekcie
budowlanym, nie moze nadmiernie obcigza¢ konstrukcji elementu, na ktoérym jest
posadowiony. Informacja o masie urzadzenia moze wigc by¢ przydatna do okreslenia
wymagan nosnosci elementoéw, na ktorych dziatko zostato zamontowane.

3.4. Dzialanie

Punkty 3.19.2.1 oraz 3.19.3.2 Zalacznika do Rozporzadzenia MSWiA okreslaja
wymagane parametry poprawnos$ci dziatania dziatek gasniczych stosowanych w jednostkach
ochrony przeciwpozarowej. Z zapisOow zawartych w powyzszych punktach i bedacych
w korelacji z cecha poprawnos$ci dzialania nalezy wymieni¢ migdzy innymi mozliwo$ci
uzyskiwania zwartych i rozproszonych pradéw gasniczych, tatwos§¢ sterowania dziatkiem,
warto$ci momentow obrotowych oraz szczelno$ci badanego dziatka. Doktadniejszy opis
wymagan odnos$nie dziatania dziatek stosowanych przez staz pozarna opisano
w odpowiednich fragmentach rozdziatéw Konstrukcja oraz Szczelnosc.

Metoda badania poprawnosci dziatania opisana przez norm¢ PN-91/M-51270 polega
na utrzymaniu ci$nienia wody 1 przetaczeniu kilkakrotnie ze strumienia zwartego na
rozproszony, jak réwniez ocenie tatwosci odchylania 1 skutecznego zablokowania
pradownicy. Ponadto nalezy wizualnie oceni¢ ksztalt strumieni, odczyta¢ wskazania
ci$nieniomierza oraz sprawdzi¢ skuteczno$¢ zablokowania dziatka w jego réznych
potozeniach pracy. Niezbgdny jest réwniez pomiar wielkosci momentéw obrotowych
sterowania dzialkiem a takze czy podczas badania nie wystapily nieszczelno$ci oraz nie

pogorszyty si¢ jego cechy uzytkowe. Do okre§lenia momentu obrotowego nalezy zaslepi¢
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wylot dziatka, odpowietrzy¢ uktad, zada¢ ci$nienie zasilania, co najmniej 1,6 MPa i wykonaé
pomiar sily przy zmianie potozenia katowego w pionie i poziomie. Uzyty dynamometr
powinien posiada¢ minimalng doktadno$¢ 1 N i by¢ zamocowany do kierownicy dziatka.
Warto§¢ momentu obrotowego nalezy wyliczy¢, jako iloczyn uzyskanej sity w N oraz
odlegtos¢ zamocowania dynamometru wzgledem osi wykonywanego obrotu w danej
ptaszczyznie. Badanie momentoéw obrotowych dziatek gasniczych posiadajacych swiadectwo
dopuszczenia jest zasadne wylacznie dla wyrobow, w ktorych przewidziano mozliwo$é

sterownia r¢cznego.

W normie poswigconej badaniu dzialek stosowanych w budownictwie nie okre§lono
odpowiadajacego badania. Niezawodno$¢ dzialania okre§la si¢ przez jego zgodno$c
z pozostatymi wymaganiami normy, ktére powinny by¢ wykonane w odpowiedniej kolejnosci

w zakresie zgodnym z tab. 3.

Tabela 3.
Kolejnos¢ i zakres badan dla dzialek gasniczych zgodnie z norma PN-EN 13565-1
llfa (:ll:‘::;zs; Badana cech wyrobu
1 Dokumentacja i jej zgodno$¢ z probka
2 Ogledziny zewngtrzne
Wspotczynnik wyptywu/ charakterystyka wypltywu
4 Jako$¢ piany (liczba spienienia i czasy wykraplania)
Zasigg rzutu strumienia piany
6 Odpornos¢ na korozjg oraz wytrzymatos¢ elementow z tworzyw
sztucznych
7 Szczelnosé
8 Wytrzymato$¢ mechaniczna

W analizowanych dokumentach mozna zaobserwowaé zupelnie rézna interpretacje
badanej cechy wyrobu. W normie PN-EN 13565-1 nie zostalo wyszczegdlnione badanie
okreslone jako poprawnos¢ dziatania, jednakze mozna przez nie interpretowac pozytywne
zakonczenie wszystkich badan wymienionych w tabeli 3. W przypadku dziatek
wprowadzanych do obrotu i stosowania na podstawie $wiadectw dopuszczenia zostaty
sprecyzowane wymagania i odnoszaca si¢ do nich metoda badan. Gtowny nacisk potozono
w nich na funkcjonalne cechy wyrobu zwiazane z jego obstuga, sterowaniem i szczelnoscia.

Parametry te sa szczegélnie istotne dla jednostek ochrony przeciwpozarowej celem
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zapewnienia odpowiedniej skutecznosci prowadzenia akcji gasniczych oraz tatwosci obstugi
urzadzenia. Ponadto mozliwo$¢ podawania strumieni zwartych 1 rozproszonych
sprawdzanych dla dzialek uzyskujacych $wiadectwo dopuszczenia jest szczeg6lnie przydatna
podczas prowadzenia dziatan przez straz pozarna, gdyz w znaczacy sposob zwigksza
mozliwosci taktyczne prowadzenia dzialan oraz optymalizuje wykorzystanie $rodkow
gasniczych. Inny stan rzeczy wystgpuje w przypadku dzialek stosowanych w statych
urzadzeniach gasniczych, gdyz aby skutecznie ugasi¢ pozar, przyjeto odpowiednie parametry
projektowe takie jak zapas Srodka gasniczego, nat¢zenie przeptywu, czas dziatania, czy
cisnienie pracy. Poprzez odpowiedni dobdr dzialek na etapie projektowania urzadzenia
skuteczno$¢ gasnicza zostanie osiagnigta, a sama tatwo$¢ sterowania, mobilno$¢ oraz zmiany
strumienia maja mniej istotne znaczenie.
3.5. Szczelnos$é i wytrzymatosé mechaniczna

Poniewaz dzialka gasnicze, to urzadzenia pracujace pod wptywem oddziatywania
ci$nienia cieczy, zarowno norma PN-EN 13565-1 jak i Rozporzadzenie MSWiA stawiaja im
wymagania zapewnienia odpowiedniej szczelnosci 1 wytrzymatosci hydrostatycznej. Dziatka
stosowane w budownictwie nie moga wykazywa¢ zadnych przeciekow poddane cisnieniu
cieczy odpowiadajacemu 1,5 warto$ci ci$nienia roboczego deklarowanego przez producenta,
przez okres minimum 10 min. Jednocze$nie dziatka te musza by¢ wykonane w taki sposob
1 z takich materiatow, aby zapewniona byta ich odporno$¢ mechaniczna i wytrzymatos¢ na
peknigcia przy cisnieniu cieczy o wartosci trzykrotnie wigkszej od wartosci projektowanego
ci$nienia roboczego w czasie minimum 10 min.

Obydwa opisane powyzej badania nalezy wykona¢ zgodnie z metodyka okreslona
w zataczniku A normy PN-EN 13565-1. Zgodnie z nim badane dziatko nalezy zaslepic,
napetnic wodg oraz odpowietrzy¢ uktad pomiarowy. Nastepnie nalezy zwiekszac
ci$nienie wewnatrz dziatka z predkoscig nieprzekraczajgca 2 bar/s az do osiggniecia
minimum wymaganego cisnienia proby szczelnosci (1,5 cisnienia roboczego) badz
préby hydrostatycznej (3 cisnienia roboczego) w zaleznosci, ktére badanie jest
wykonywane. Warto$¢ cisnienia nalezy utrzymywac, przez co najmniej 10min., a
nastepnie odwodni¢ uktad i poddac¢ badang probke ogledzinom zewnetrznym w celu
stwierdzenia, czy nie nosi ona znamion uszkodzen mechanicznych, pekniec,
nieszczelnosci oraz oznak pogorszenia jej dziatania. Dziatko nalezy réwniez
obserwowa¢ podczas catego trwania badania Pod katem wystgpienia tych

nieprawidtowosci. Wartosci zadanych cisnieh nalezy ustali¢ z doktadnoscig 1 bar.
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Zgodnie z zalacznikiem Rozporzadzenia MSWiA [7], aby wymodg szczelnosci
ijednoczesnie wytrzymatosci mechanicznej mogt zosta¢ speliony, dziatko powinno
wytrzymaé, co najmniej 3-minutowg probe szczelnosci wodg o cisnieniu 18 bar,
zachowujac przy tym szczelno$¢ i nie wykazujgc uszkodzen.

Badanie szczelnosci i wytrzymatosci zgodnie z Rozporzadzeniem [7] stanowig
jedno badanie, po wykonaniu, ktérego dziatko nie moze wykazywac nieszczelnosci
oraz uszkodzen. Zatgcznik do tego rozporzadzenia w odniesieniu tej cechy podaje
wymaganie, aby probka zostata narazona na ci$nienie wody réwne 18 bar przez
minimum 3 min. Norma PN-91/M-51270, w wymaganiach odnos$nie szczelno$ci przewiduje
mozliwos¢ wystapienia pewnej ilosci wyciekow, ktore nalezy zebra¢ do pojemnika
pomiarowego podczas badania 1 wyrazic w mm/s. W wymaganiach rozporzadzenia nie
zostaly jednak przewidziane Zadne nieszczelno$ci mozliwe do wystapienia.

Metoda badan szczelnosci i wytrzymatosci podana w punkcie 5.3.5 normy PN-
91/M-51270 podaje, ze przed proba wykreci¢ cisSnieniomierz, zaslepi¢ jego otwor w korpusie
dziatka, napeli¢ uklad woda i odpowietrzy¢. W nastgpnej kolejnosci nalezy podniesé
cisnienie wody w uktadzie do wartosci 1,8 MPa, i obserwowa¢ ewentualne wycieki
iuszkodzenia probki. W przypadku nieszczelno$ci nalezy zbiera¢ je do pojemnika
pomiarowego i wyrazi¢ w mm’/s. Po trzech minutach nalezy odwodni¢ uklad, a probke
podda¢ ogledzinom zewnetrznym.

Pomimo iz cechy szczelnosci i wytrzymatosci wystepuja w obydwu
dokumentach odniesienia, wymagania i metody badan w nich ujete posiadajg wiele
znaczacych roznic. Najistotniejszg z nich sg inne wartosci cisnien, jakim nalezy
podda¢ badany uktad oraz czas jego dziatania. Dziatka stosowane jako wyroby
budowlane mogg mie¢ rdzne cisnienia robocze. Ztego wzgledu przy prébie
szczelnosci nalezy zada¢c im wartosci 1,5 wieksze niz przewidziane przez
producenta. Brak statej wartosci cisnienia roboczego dla réznych dziatek
stosowanych w budownictwie powoduje, ze nie ujednolicono warto$ci cisnienia proby
jak jest to zrobione w przypadku takich, ktére wprowadzono do obrotu na podstawie
Swiadectw dopuszczenia. Ponadto badania szczelnosci i wytrzymatosci wykonywane
zgodnie z normg PN-EN 13565-1 przewiduja znacznie dluzsze czasy narazenia probki na
oddziatywanie ci$nienia oraz precyzuja maksymalng warto§¢ przyrostu cisnienia podczas
proby. Okre$lenie maksymalnej wartosci przyrostu ci$nienia ma na celu wyeliminowanie
zjawiska uderzenia hydraulicznego, co nie zostalo uwzgl¢dnione w metodzie z normy PN-

91/M-51270. Kolejna bardzo istotna kwestia rozniaca rozpatrywane dokumenty odniesienia
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na badanie dziatek jest badanie przy cisnieniu 18 bar dla sprz¢tu stosowanego w jednostkach
ochrony przeciwpozarowej zarowno w przypadku szczelnosci, jak i wytrzymatosci. Norma
PN-EN 13565-1 rozbija je na dwa badania i ustala podczas proby wytrzymato§ci wartos¢
zadanego ci$nienia na trzykrotnos¢ projektowego cisnienia roboczego. To wszystko sprawia,
ze wymagania w odniesieniu do szczelnosci 1 wytrzymato$ci normy PN-EN 13565-1 sa
znacznie bardziej rygorystyczne w porownaniu z rozporzadzeniem.

3.6. Wymagania dla elementow z tworzyw sztucznych

Jedynie norma poswigcona badaniom dziatek stosowanych w budownictwie
dopuszcza i okresla wymagania dla podzespotow wykonanych z tworzyw sztucznych lub
wzmacnianych zywicami. Jednakze podaje, ze zastosowane w dziatku elementy takie beda
istotne z uwagi na prawidlowe dzialanie lub bezpieczenstwo obstugi wyrobu.
W wymaganiach normy PN-EN 13565-1 podane jest, by elementy z tworzyw sztucznych
1 materiatOw wzmacnianych zywicami stosowane w dziatku zachowywaty odpowiednie cechy
wytrzymato$ciowe oraz nie wykazywaly zadnych peknig¢ po badaniu starzenia oraz
odpornos$ci na oddziatywanie cieczy.

Badanie starzenia tworzyw sztucznych opisane w normie PN-EN 13565-1 polega na
umieszczeniu pigciu probek badanego materialu w stanowisku utrzymujacym temperature
powietrza 100 +2°C. Czas narazenia powinien wynosi¢ 30 dni, a przed badaniem nalezy
dokona¢ kondycjonowania probek w temperaturze 23 £3°C przez 24 +4 godziny. W innych
normach badanie to jest rowniez okre$lane, jako przyspieszone starzenie. Badania
oddziatywania cieczy nalezy wykona¢ zgodnie z norma EN ISO 175 dla pigciu probek
w kazdej z cieczy, z ktorymi materialy wchodza w kontakt. Badanie powinno trwaé 168 +4
godzin i przebiega¢ w temperaturze 70 +2°C. Rozpatrywanymi cieczami powinny by¢ woda
pitna, woda morska, $rodek pianotwoérczy lub wodny roztwor srodka pianotworczego.
Nastepnie nalezy je zanurzy¢ w badanej cieczy o temperaturze 23 £2°C na 30 min.. Po
przeprowadzeniu badania starzenia oraz oddzialywania cieczy probki nalezy poddac
ogledzinom zewngtrznym celem stwierdzenia braku pgkni¢é oraz uszkodzen materiatu, jak
rowniez podda¢ badaniom wytrzymatosci na rozciaganie, wydtuzenie oraz probie udarowe;.

Poniewaz norma PN-EN 13565-1 nie precyzuje materiatow, z jakich wyrdb powinien
by¢ wykonany, nalezy przebada¢ go pod katem spetnienia odpowiednich parametrow
odporno$ci na korozje oraz wytrzymalo$ci tworzyw sztucznych. Niezbgdne jest to do
zapewnienia odpowiednich cech eksploatacyjnych wyrobu. Powyzsza kwestia w normie PN-
91/M-51270, zostala potraktowana w odmienny sposob gdyz podaje ona typy materiatow,

z jakich dany element powinien by¢ wykonany. Zestawienie to nie jest jednak precyzyjne,
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gdyz pomimo wykazu konkretnych materialow zapisane jest réwniez, ze mozna uzywac
innych typow onie gorszych wlasciwosciach, odpornych na korozje wody i wodnych
roztworow $rodkow pianotworczych oraz dobrane tak, by nie wystgpowato zjawisko korozji
kontaktowej. Nie jest jednak okreslone, w jaki sposob nalezy powyzsze cechy sprawdzic.
W normie PN-EN 13565-1 z racji wystgpowania badan korozji oraz wytrzymatosci tworzyw
sztucznych powyzsze watpliwos$ci nie wystepuja.

3.7. Parametry przeptywu

Natezenie przeptywu jest jednym z najbardziej istotnych paramentéw dziatka
niezbednym do osiggniecia odpowiedniej skutecznosci gasniczej. W znaczacy
sposob decyduje ono o ilosci podawanego Srodka podczas prowadzenia dziatan
gasniczych. Nie jest, wiec przypadkiem, Zze obydwa rozpatrywane dokumenty
odniesienia przewidujg we wstepnych badaniach typu okreslenie tego parametru.

Dziatka gasnicze, jako podzespoly posiadajace jedna dysze wylotowa wedlug normy
PN-EN 13565-1 musza posiada¢ wspdtczynnik wyptywu oraz charakterystyke ci$nienia od
wydatku w przedziale + 5% warto$ci ustalonych przez producenta. Inna sytuacja wystepuje
w przypadku Rozporzadzenia MSWIA [7], ktére zaktada, Zze wartos¢ natezenia
przeptywu wody lub wodnego roztworu srodka pianotworczego przy cisnieniu 8 bar

na wlocie dziatka, powinna odpowiada¢ warto$ciom podanym w tab. 4.

Tabela 4.
Wymagane natezenia przeplywu odpowiadajace odpowiedniej wielkosSci dziatka
Nominalne natgzenie przeplywu . e 4
3, . Wielkos$¢ dzialka

(dm’/min)

1600 + 160 16
2400 + 240 24
3200 £+ 320 32
4000 = 400 40
5000 + 500 50
6000 + 600 60

Dopuszcza si¢ stosowanie dziatek o natezeniu przeptywu wiekszym niz 6000 dm?®/min

Zalacznik E normy poswigconej badaniu dziatek gasniczych stosowanych w obiektach
budowlanych, okresla metodg¢ prowadzenia badania przeptywu. W postanowieniach og6lnych
podane jest, ze badania nalezy wykona¢ przy temperaturze powietrza 15 +10°C, stosujac

metody pomiaru natgzenia przeplywu 1 ci$nienia z dokladno$cia +2%. Wspodtczynnik
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wyptywu nalezy wyznaczy¢ w oparciu o trzy punkty pomiarowe odpowiadajace
nominalnemu minimalnemu, nominalnemu $redniemu i nominalnemu maksymalnemu
ci$nieniu wlotowemu dziatek. Warto$¢ wspotczynnika wyptywu K okresla si¢ jako $rednia
arytmetyczna powyzszych trzech pomiaréw, z ktérych kazdy jest obliczony na podstawie

WZoru:

K, =—75 (1)

gdzie:

K, - wspotczynnik K w n-tym punkcie pomiarowy, (dm®/(min-bar”))

0O, - natezenie przeptywu dla n-tego punktu pomiarowego, (dm’/min),

Pn - ci$nienie na wylocie w n-tym punkcie pomiarowym (bar).

Ponadto norma PN-EN 13565-1 okresla wyznaczenie charakterystyki nat¢zenia przeptywu
wzgledem ci$nienia wlotowego wykonanej, dla co najmniej pigciu wartosci ci$nienia w calym
zakresie pracy dziatka.

Odnosnie metod badan nat¢zenia przeplywu podanych w rozporzadzeniu nalezy
wykona¢ pomiar objgtosci lub przepltywu przy cisnieniu wylotowym 8 bar. Podane jest
rébwniez, ze do pomiaru przeptywu nalezy uzy¢ odpowiedniego przeptywomierza
turbinowego.

Rozporzadzenie w poréwnaniu z norma PN- EN 13565-1 wykazuje wiele réznic
w wymaganiach 1 metodzie badan. Najistotniejsze z nich to sprecyzowanie wartosci
wymaganych natgzen przeptywu przy ci$nieniu 8 bar dla dzialek stosowanych przez straz
pozarna, podczas gdy dziatka stosowane jako wyroby budowlane powinny posiada¢ wartosci
deklarowane przez producenta wyrobu. Ponadto z tabeli 4 wynika, ze dopuszczalna odchytka
od wartosci nominalnych wynosi £10%, podczas gdy dla dziatek badanych zgodnie z norma
PN- EN 13565-1 odchytka wynosi jedynie +5% od wymaganej warto$ci. Kolejna rdznica jest
inne podejscie do badanej cechy wyrobu w obydwu dokumentach odniesienia. Dla dziatek
stosowanych w budownictwie nie jest podawane natgzenie przeplywu lecz warto$¢
wspotczynnika K oraz charakterystyka p(Q). Jest to niezwykle istotne z tego wzgledu, ze
podczas projektowania statego urzadzenia gasniczego niezbgdna jest wiedza na temat catego
zakresu pracy dziatka, gdyz moze ono pracowaé przy rdéznych ci$nieniach panujacych w
uktadzie. Projektant dysponujacy wiedza na temat wartoSci wspotczynnika K oraz
charakterystyki p(Q), ma mozliwo$¢ okreslenia, przy jakich parametrach przeptywu dziatko

bedzie dziatalo w danym punkcie instalacji. Wiedza na ten temat nie jest konieczna
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w przypadku dziatek stosowanych, jako wyposazenie strazy pozarnej. Poniewaz istotne jest
wtedy okreslenie iloSci podawanego $rodka gasniczego potrzebnej migdzy innymi do

zapewnienia odpowiedniego zasilania wodnego oraz skuteczno$ci gasnicze;.

3.8. Maksymalny zasieg oraz szerokos¢ rzutu strumienia

Maksymalna dtugo$¢ rzutu strumienia jest parametrem okreslanym zaro6wno przez
norm¢ PN- EN 13565-1 jak i Rozporzadzenie MSWiA [7], z ta r6znica, ze norma nie wymaga
mierzenia zasiggu rzutu wody. Zatacznik do Rozporzadzenia [7] wyszczego6lnia pomiar
zasiggu rzutu piany oraz zwartego i rozproszonego strumienia piany. Parametr szeroko$ci
rzutu strumienia dziatka gasniczego jest okreslany rowniez wylacznie podczas wstepnego
badania typu dziatek stosowanych, jako wyposazenie jednostek ochrony przeciwpozarowe]
i nie ma odzwierciedlenia w normie europejskiej.

W odniesieniu do zasiggu rzutu podstawowym wymaganiem dziatek uzyskujacych
swiadectwo dopuszczenia jest spelnienie przez nie wymaganych warto$ci przedstawionych
w tabeli 5. Szeroko$¢ rzutu strumienia zgodnie z rozporzadzeniem dotyczy wylacznie pradu
rozproszonego dziatek wodnych i dla wszystkich wielko$ci powinna wynosi¢ minimum 4 m.
Podobnie jak mialo to miejsce przy wymaganiach nat¢zenia przeptywu norma PN- EN 13565-
1 stwierdza, ze zasieg rzutu strumienia piany uzyskany podczas badan nie moze byc¢

mniejszy od okreslonego przez producenta.

Tabela 5.
Dhugosci strumieniu rzutu dzialek gasniczych
Wielkos$¢ Typ dzialka Typ strumienia Dlugos¢ rzutu
dzialka strumienia (m)
1 2 3 4
DW woda zwarty >0
rozproszony 25
16 DP piana 35
woda zwarty 50
DWP rozproszony 25
piana 35
rt
DW woda Zwaty >
rozproszony 30
24 DP piana . 451(5)
woda zwatty
DWP rozproszony 30
piana 40
32 DW woda zwarty 60
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Wielkos¢ Typ dzialka Typ strumienia Dhugos$¢ rzutu
dzialka strumienia (m)

1 2 3 4

rozproszony 30

DP piana 45

zwarty 60

woda

DWP rozproszony 30

piana 45

DW woda zwarty 65

rozproszony 35

40 DP plana . 22
woda zwatty

DWP rozproszony 35

piana 50

rt 65
DW woda zwarty

rozproszony 35

50 DP piana . 2(5)
woda Zwaty

DWP rozproszony 35

piana 50
rt

DW woda Zwaty 70

rozproszony 35

60 DP piana . i(S)
woda zwatty

DWP rozproszony 35

piana 55

rt 70
DW woda zwarty

rozproszony 35

~60 DP piana _ i(S)
woda Zwarty

DWP rozproszony 35

piana 55

W zatozeniach do badania podano, ze dlugos¢ rzutu nalezy mierzy¢ od wylotu
pradownicy do najdalszego miejsca w ptaszczyznie poziomej, w ktorej warto$¢ intensywnosci
zraszania jest nie mniejsza niz 2 mm/min. (dla pradow wody) lub, w ktérym w ciagu 3s
nastepuje catkowite pokrycie powierzchni piana (dla pradéw piany). Badania wykonuje si¢
przy nachyleniu pradownicy dziatka pod katem 32 +1° do poziomu (strumien zwarty oraz

piany) 1 pod katem 15 +1° (strumien rozproszony). Strumien rozproszony nalezy mierzy¢ przy
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kacie rozproszenia 30°. Dla wszystkich typow dziatek badanych w oparciu o Rozporzadzenie
[7] wylot pradownicy podczas pomiaru zasiggu rzutu powinien znajdowaé si¢ na wysokosSci
Im od podtoza, aci$nienie na wylocie dziatka powinno wynosi¢ 8 bar. Warunki
srodowiskowe prowadzenia badan, powinny by¢ nastepujace: predko$¢ wiatru maksimum
2 m/s, temperatura powietrza 20 +10°C (podany zakres temperaturowy dotyczy tylko
strumieni piany), brak opadoéw atmosferycznych, poziomy teren. Czas podawania
ustabilizowanego strumienia powinien wynosi¢ 30 s w przypadku wody oraz 3 s w przypadku
piany, za$ doktadno$¢ pomiaru +0,5 m dla piany oraz +0,1 m dla wody. Powyzsze zalozenia
dotyczace badania zasiggu rzutu dziatek wodnych dotycza rowniez badania szerokosci

strumienia wody.

Metoda badan opisana w zataczniku H normy PN- EN 13565-1 podaje, ze badanie
zasiegu nalezy przeprowadzi¢ przy nachyleniu pradownicy dziatka wzgledem
podtoza o kat 30° oraz przy cisnieniu wlotowym minimalnym, $rednim i maksymalnym
okreslonym przez producenta. Podczas calego badania nalezy mierzy¢ predkosé przeptywu
powietrza, ktora nie moze przekracza¢ 4,4 m/s, a kierunek podawania strumienia musi by¢
zgodny z kierunkiem wiatru. Ponadto strumien piany, musi opada¢ na twarde podtoze
zlokalizowane na tej samej wysokos$ci co badane dziatko. Po podaniu strumieni piany nalezy
wizualnie oceni¢ maksymalny i minimalny zasigg rzutu oraz punkt na podlozu, w ktérym
spada najwigcej piany, a nastgpnie zmierzy¢ ich odlegto$¢ mierzona od wylotu dziatka.

Badana cecha, podobnie jak miato to miejsce w przypadku parametrow przeptywu,
jest inaczej interpretowana w analizowanych dokumentach odniesienia. Podstawowa réznica
nie jest okreslenie przez norm¢ PN- EN 13565-1 cech przyporzadkowanych strumieniom
wodnym takich jak szeroko$¢ strumienia czy zasigg pradu rozproszonego. Jest to zasadne,
gdyz dziatka oceniane przez norme europejska maja zastosowanie dla pradéw pianowych
w statych urzadzeniach gasniczych, gdzie rozproszenie 1 szeroko$¢ strumienia nie sa
uwzgledniane. Kolejna réznica polega na braku sprecyzowania przez norm¢ PN- EN 13565-1
wymaganych warto$ci zasiggu rzutu, jak to podano w Rozporzadzeniu [7]. Podobnie jak
miato to miejsce dla parametréw przeplywu musza by¢ one nie mniejsze od okreslonych
przez producenta. W normie europejskiej wykonuje si¢ rowniez trzy serie badan zasiggu przy
réznych ci$nieniach, a nie jak ma to miejsce w dziatkach uzyskujacych dopuszczenie jedynie
przy ci$nieniu 8 bar. Powodem tego sa uwarunkowania zwiazane z projektowaniem statych
urzadzen gasniczych pianowych, opisane rowniez w rozdziale Parametry przeplywu.

Znaczaca roznica migdzy dokumentami odniesienia wystgpuje rowniez w dopuszczalnej
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predkosci przepltywu powietrza, ktora posiada znacznie wigksza wartos¢ w metodyce opisanej

w normie PN- EN 13565-1.

3.9. Jakos¢ wytwarzanej piany

Jakos¢ wytwarzanej piany ma kolosalne znaczenie dla skutecznosci gasniczej podczas
prowadzenia dzialan przez jednostki ochrony przeciwpozarowej, jak rowniez gaszenia
pozardw przy wykorzystaniu stalego urzadzenia gasniczego. Poza rodzajem zastosowanego
srodka pianotworczego i jego stezeniem w roztworze, niezwykle istotny jest rowniez sposob
jej wytwarzania, gdyz decyduje on o takich parametrach jak stabilnos$¢, zdolno$¢ zwilzania,
czy trwalo$¢ piany gasniczej. Liczba spienienia i czas wykraplania to dwa najistotniejsze
parametry cechujace piany gasnicze i méwiace o ich wlasciwo$ciach. Z tego wzgledu ich
okreslenie jest niezbedne do wyznaczenia we wstepnym badaniu typu dzialek gasniczych bez
wzgledu na ich zakres stosowania. Nie jest wigc przypadkiem, ze badanie liczby spienienia
i czasOw wykraplania sa ujgte w obydwu rozpatrywanych dokumentach odniesienia. Liczba
spienienia jest to stosunek objgtosci piany do objetosci roztworu, z ktdrego zostala otrzymana.
Za wykroplenie uznajemy czas wycieku 25%/50% poczatkowej objetosci roztworu
Z wytworzonej piany.

Wymagania Rozporzadzenia [7] podaja, ze bez wzgledu na wielko$¢ dzialtka jego
liczba spienienia nie moze by¢ mniejsza niz 12 a 50%-owy czas wykraplania krotszy niz
7 min. Warunkiem jest w tym przypadku to, ze do badan bgdzie uzywany syntetyczny srodek
pianotworczy. W przypadku piany wytwarzanej przez dziatka gasnicze stosowane w statych
urzadzeniach gasniczych liczba spienienia i czas wykraplania piany musza by¢ zgodne
z danymi producenta. W tym przypadku do badan nalezy uzy¢ $rodka pianotwodrczego
zalecanego przez producenta oraz zgodnego z nomami EN 1568-1 do EN 1568-4. Natomiast
zalacznik do rozporzadzenia MSWiA [7] okres$la liczbg spienienia, wynoszaca 12 oraz
szybko$¢ wykraplania piany na 7 min. w warunkach badania przy ci$nieniu 8 bar na wlocie
dziatka, predkosci wiatru nie wigkszej niz 2 m/s 1 temperaturze otoczenia 20 + 10°C, przy
zastosowaniu syntetycznego $rodka pianotworczego dla wszystkich wielko$ci dziatek.

Sposoéb ustawienia probki, ci$nienie zasilania i warunki srodowiskowe prowadzenia
badania liczby spienienia oraz czasu wykraplania dla dziatek uzyskujacych $wiadectwo
dopuszczenia nalezy przyja¢ w sposob opisany w rozdziale Maksymalny zasieg oraz
szerokoS¢ rzutu strumienia we fragmentach poswigconych metodzie badania zasiggu rzutu
piany. Piang nalezy podawac¢ na odpowiednia tarcze¢ stuzaca do zbierania piany, pod ktéra

umieszczony jest pojemnik pomiarowy wyposazony w odpowiedni zawoOr upustowy
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zlokalizowany w jego dnie. Odleglos¢ ustawienia tarczy od wylotu pradownicy powinna
stanowi¢ 2/3 maksymalnego zasiggu rzutu piany. Konstrukcja tarczy i1 pojemnika
pomiarowego jest dokladnie okre§lona przez normg PN-91/M-51270. Podczas napeiniania
pojemnika pomiarowego jego zawoOr powinien by¢ zamknigty, a po jego napeinieniu
powierzchni¢ piany nalezy zréwna¢ z gorna krawedzia pojemnika i okreslic mas¢ piany
w pojemniku z doktadnoscia do 0,020 kg. W nastepnej kolejnosci na podstawie wzoru (2),
nalezy obliczy¢ liczbg spienienia wytworzonej przez dziatko piany

_Vod

L s
Gp

)

gdzie:

V), - pojemnos¢ zbiornika pomiarowego piany, dm’
G, - masa piany w pojemniku, kg

d - gesto$é roztworu $rodka pianotworczego (mozna przyjaé 1), kg/dm’

W celu sprawdzenia czasu wykraplania piany nalezy otworzy¢ zawdr spustowy
pojemnika pomiarowego, aby wykraplajacy si¢ roztwodr sptynal do podstawionego naczynia.
Stopien otwarcia zaworu spustowego powinien by¢ taki, aby nie bylo dltawienia
wyptywajacego roztworu, a piana nie wyplywata do pojemnika pomiarowego roztworu.
Szybko$¢ wykraplania piany okre$la si¢ przez pomiar czasu w min., w ktérym wykropli si¢
50% objetosci roztworu z pojemnika pomiarowego.

Zatacznik F normy europejskiej podaje, iz w celu okreslenia liczby spienienia i czasu
wykraplania piany wytwarzanej przez dzialko stosowane w statych urzadzeniach gasniczych,
powinny by¢ wykorzystane procedury badan podane zataczniku G normy EN 1568-3:2000,
ztym zastrzezeniem, ze zamiast specjalnej pradownicy opisanej] w zalaczniku G normy
nalezy uzy¢ badanego dziatka. Wyplywajaca pian¢ nalezy zebra¢ do naczynia ustawionego
w odpowiedniej odleglosci od wylotu pradownicy dziatka, tak aby zapewniona byta
odpowiednia ilo$¢ i jako$¢ zbieranej piany. Podczas badan dzialek o duzej wydajnos$ci moga
by¢ wymagane kanaty zbiorcze do piany i ostony miejsca poboru probki. Badania nalezy
przeprowadzi¢ w nastgpujacych warunkach temperaturowych: temperatura powietrza
(20 £5)°C, temperatura roztworu pianotworczego (17.5 £ 2.5)°C, a wytworzona piana
powinna by¢ podawana na specjalng tarcze do lapania piany, pod ktora ustawiony jest

pojemnik pomiarowy do zbierania piany o objgtosci 1,6 dm® i doktadnosci wykonania do
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+1%. Konstrukcja tarczy 1 pojemnika pomiarowego jest doktadnie okreslona przez zalacznik

G normy EN 1568-3:2000. Dno pojemnika pomiarowego nalezy wyposazy¢ w odpowiedni

zawOr upustowy. Przed przystapieniem do zbierania piany nalezy zwilzy¢ wngtrze naczynie

pomiarowego 1 zwazyC je. Nastepnie nalezy ustawi¢ ci$nienie na wlocie dziatka w zakresie

(6.3 £0.3) bar 1 po ustabilizowaniu strumienia zebra¢ pian¢ do naczynia z zamknig¢tym

zaworem upustowym. Kiedy naczynie wypelni si¢ w potowie, nalezy rozpocza¢ pomiar

czasu. Po napetnieniu naczynia w catosci, nalezy wstrzymac¢ podawanie piany i wyréwnaé

poziom powierzchni piany z brzegiem naczynia, a nastgpnie zwarzy¢ naczynie z zebrana

piana. Liczbg spienienia nalezy wyznaczy¢ na podstawie ponizszego wzoru, przy zatozeniu,

ze gesto$é roztworu pianotworczego wynosi 1 kg/dm’.

Lo tr 3)
m, —m

gdzie:

V), - objeto$¢ naczynia, dm’

m; - masa pustego naczynia, kg

m; - masa pelnego naczynia, kg

Podczas badania jakoS$ci piany dziatek gasniczych nalezy rowniez wyznaczy¢ 25% -
owy 1 50% - owy czas wykraplania. W tym celu nalezy otworzy¢ wylot zbiornika 1 zmierzy¢
czas wykraplania odpowiednio 25% 1 50% objgtosci roztworu pianotworczego znajdujacego
si¢ naczyniu pomiarowym. Pomiaru nalezy dokonaé przez rejestracj¢ utraty masy albo przez
zbieranie wyciekajacego roztworu do cylindra miarowego. Podczas wykraplania nalezy w taki
sposOb ustawi¢ potozenie zaworu upustowego, aby byt mozliwy wyptyw roztworu, ktéry
wyciekl z piany oraz aby sama piana nie wydostawata si¢ do naczynia z wykroplona ciecza.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ trzy razy dla kazdej probki. Nastgpnie nalezy obliczy¢ warto$¢
srednig liczby spienienia, czasu wykraplania 25% 1 czasu wykraplania 50% roztworu, biorac
pod uwage wartosci otrzymane podczas trzech pomiarow.

Podstawowa roznica w wymaganiach stawianych przez Rozporzadzenie [7] oraz
norm¢ PN- EN 13565-1, odnos$nie jako$ci piany jest brak okres§lenia dopuszczalnych wartosci
liczby spienienia 1 czasu wykraplania przez norme europejska. Podobnie jak miato to miejsce
we wczesniejszych rozdzialach musza to by¢ wartosci zgodne z danymi producenta.
W przypadku metod badawczych podstawowa roznica jest konieczno$¢ dodatkowego badania

czasu 25%-owego wykroplenia, ktory nie jest obligatoryjny w Rozporzadzeniu. Sama metoda
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wyznaczenia liczby spienienia i czas wykraplania w obu dokumentach odniesienia sa bardzo
zblizone jednak istnieja pewne rdznice. Ws$rdd nich najistotniejsze to migdzy innymi
wykorzystanie do badan zgodnie z rozporzadzeniem syntetycznego $rodka pianotworczego,
podczas gdy norma PN- EN 13565-1 okresla, ze ma to by¢ $rodek podany przez producenta.
Roéznice wystepuja rowniez w konstrukcji tarczy do zbierania piany jak réwniez naczyn
pomiarowych oraz sposobie podawania piany na tarcze (odleglo$¢ wzgledem pradownicy
dzialka oraz ci$nienie podawanej piany). W badaniach jako$ci piany opisywanych przez
rozpatrywane dokumenty odniesienia istnieja réwniez rdéznice w wymaganych warunkach
srodowiskowych oraz rozpoczeciu mierzenia czasu wykraplania. R6znice w metodach badan
sprawiaja jednak, ze uzyskanych wartosci uzyskanych w jednej metodyce nie nalezy

przenosi¢ do innych wymagan.

3.10.0dpornos¢ na korozje

W odniesieniu do wymagan odpornosci na korozje dzialek gasniczych sa one
sprecyzowane jedynie w normie poswigconej badaniu podzespotéw stalych urzadzen
gasniczych pianowych. W danym obszarze norma ta okresla trzy rodzaje badan: odpornosci
na korozje zewngtrzna w mgle solnej, korozj¢ napr¢zeniowa elementdéw ze stopu miedzi,
(jezeli takie wystepuja w dziatku), odporno$¢ na korozje wewnetrzna kanatow wodnych.
W wymaganiach normy PN- EN 13565-1, podane jest, ze wszystkie elementy mechaniczne
powinny dziata¢ prawidiowo i1 by¢ odporne na oddzialywanie srodowisk korozyjnych. Podane
jest réwniez, ze w odniesieniu do podzespotow o duzych rozmiarach, badania korozji
zewngtrznej oraz naprg¢zeniowej moga by¢ wykonane przy wykorzystaniu reprezentatywnych
probek danego materialu. Po badaniu odpornosci na korozj¢ zewnetrzne powtoki ochronne
dziatka powinny zapewni¢ odpowiednia ochrong¢ dla czgsci metalowych. Na elementach
wykonanych z metalu nie powinny by¢ widoczne wyrazne $lady korozji. Badanie odpornosci
na korozje wewngtrzng powinno dowies$¢ braku znaczacych uszkodzen (wglebienia, peknigcia
1 pecherze) wywolanych korozja oraz nie pogorszenie dziatania mechanicznych czesci
dzialka.

Po badaniu odpornosci na korozj¢ naprgzeniowa probki powinny byé oczyszczone
1 osuszone oraz poddane skrupulatnemu sprawdzeniu wizualnemu w celu sprawdzenie czy nie
nosza oznak peknieé, rozwarstwien oraz uszkodzen materialu badanego dziatka.

Norma PN- EN 13565-1 nie zawiera zalacznika z opisang metoda badan odpornosci

na korozje. Odwolujg si¢ jednak do innych norm zgodnie, z ktéorymi nalezy wykona¢ badania.
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W odniesieniu do: korozji zewngtrznej sa to normy ISO 9227 1 EN 12416-1:2001 (zalacznik
J), korozji naprezeniowej norma EN 12416-1:2001, (zatacznik K), za§ korozji wewngtrznej
norma EN 671-1:2001, (zalacznik D). W celu wykonania badania korozji zewngtrznej
elementéw metalowych, element skladowy dziatka wodno — pianowego nalezy poddac
dzialaniu aerozolu solnego o zawartosci 5 +1% chlorku sodu, umieszczony w komorze
badawczej, w ktorej panuje temperatura 35 +2°C. Cisnienie wyptywu mgty solnej powinno
wynosi¢ migdzy (0,6 - 1,5) bar, za$ czas narazenia probki 240 h. Po zakonczeniu dziatania
aerozolu solnego nalezy wyja¢ probke z komory i1 pozostawi¢ do wyschnigcia przez 168 +5
godzin przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70%. Zatacznik D normy EN 671-1:2001
podaje, ze armatur¢ wodna dziatka nalezy napetli¢ calkowicie, od wlotowego zaworu
odcinajacego 1% roztworu chlorku sodu. Podczas badania probkg nalezy poddac
oddziatywaniu roztworu przez 3 miesiace =5 dni, w temperaturze (20+£5)°C. Korozje
napr¢zeniowa nalezy wykona¢ przy wykorzystaniu zbiornika wyposazonego w kapilare
odpowietrzajaca. Zbiornik nalezy napei¢ roztworem amoniaku o masie wlasciwej 0,94 kg/l
+5%, w ilosci (10 + 0,5) ml na kazdy litr objgtosci naczynia pomiarowego. Probke nalezy
umiesci¢ w naczyniu (40 = 5) mm powyzej poziomu cieczy na okres 10 lub 11 dni. W tym
czasie nalezy utrzymac temperatur¢ powietrza w naczyniu na poziomie (34 + 2)°C.

Dana cecha wyrobu w analizowanych dokumentach odniesienia zostata potraktowana
w sposOb analogiczny jak mialo to miejsce w przypadku wytrzymatosci elementow
z tworzyw sztucznych. Z racji tego, ze w normie PN-91/M-51270, zostaly podane
dopuszczalne typy materiatéw, z jakich powinien by¢ wykonany poszczegdlny element
dziatka, nie bylo przewidziane wykonanie powyzszej grupy badan. W normie PN-EN 13565-
1 z racji braku podobnego zestawienia materialowego badanie korozji jest niezbgdne do

wykonania na etapie wstepnego badania typu.

Podsumowanie

Podstawowe roznice w analizowanych dokumentach odniesienia miaty miejsce
podczas sprecyzowania wymagan, odpowiadajacych sobie cech wyrobow. Badane cechy
w ramach dopuszczenia wyrobu, w oparciu o wstgpne badania typu zgodne z rozpatrywanymi
dokumentami odniesienia (nie we wszystkich przypadkach), pokrywaty si¢ w swoich
zakresach. Rozporzadzenie okresla cechy wyrobu takie jak: zasigg rzutu strumienia,
szeroko$¢ rzutu strumienia czy poprawnos$¢ dziatania, podczas gdy w polskiej normie PN-

91/M-51270 podobne wymagania nie zostaly przywotane. Norma europejska precyzuje
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wymagania w odniesieniu do sktadu materialowego wyrobu takie jak: odpornos¢ na korozje,
starzenie tworzyw sztucznych, ktore to wymagania nie sa przytoczone w rozporzadzeniu.
Najwigksze rdznice wystgpowaty w analizie metodyk badan: nat¢zenia wyptywu, dlugosci
rzutu strumienia oraz parametroOw piany. Jedna z podstawowych cech roéznicujacych jest fakt,
1z norma europejska dotyczy jedynie dziatek pianowych, a norma polska wodno — pianowych.
Wykazano, iz ze wzglgdu na odmienne zastosowanie dziatek gasniczych, cechuje je rdézna
forma konstrukcji. Dziatka posiadajgce swiadectwo dopuszczenia majg okreslony
szereg precyzyjnych wymagan poswieconych mozliwosci sterowania dziatkiem oraz
dostosowania ich do innego sprzetu pozarniczego, ktory z nimi wspotpracuje. Dziatko
zastosowane, jako cze$¢ statego urzadzenia gasniczego musi byC stale zwigzane z
budynkiem. Z tego powodu nie wystepuja one w wykonaniu przenosnym i
przewoznym, a ich wymagania muszg odpowiada¢ normom branzowym.

Analizie poddano dziatka wodno — pianowe stosowane jako wyroby budowlane oraz
wyposazenie jednostek ochrony przeciwpozarowej. Oméwiono szeroko wady i zalety ich
wykorzystania. Szczegdtowo porownano metodyke badania i wymagania stawiane dziatkom
gasniczym, wykonywanym w ramach wstgpnego badania typu podczas ich dopuszczania do

obrotu i stosowania na podstawie znaku budowlanego oraz $wiadectwa dopuszczenia.
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