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Ryc. 1. Montaz blach bocznych bez prefabrykacji

Ryc. 2. Montaz blach gérnych bez prefabrykaji

Prefabrykacja konstrukcji podatnych z blach falistych

I drinz. Leszek Janusz, mgr inz. Adam Czerepak, mgr inz. Barbara Bednarek, ViaCon Polska Sp. z 0.0.

Konstrukgje podatne z blach falistych wykonuije sie z elementéw blach, wytwarzanych w zaktadzie produkcyjnym i dostarcza na budowe
w paczkach. Na budowie blachy te montuje sie faczac je za pomocg ztaczy Srubowych wedtug odpowiedniego schematu. Zmontowana
konstrukcje zasypuje sie gruntem i tak powstaje uktad gruntowo-powtokowy stanowigcy ustrdj nosny.

Montaz konstrukeji moze by¢ poprzedzony prefabrykowaniem jej
fragmentdow tj. wstepnym montowaniem grup blach stanowiacych
jakas$ cze$¢ konstrukeji, faczonych ze sobg $rubami w miejscu do-
celowym. Rozrézniamy tutaj prefabrykacje na placu budowy, poza
miejscem przeznaczenia oraz prefabrykacje na hali produkcyjnej.
W obu przypadkach mozliwy jest montaz grupy blach stanowia-
cych fragment-segment konstrukeji lub montaz calej konstrukeji.

Prefabrykacja daje wykonawcy robét mozliwo$¢ dopasowania
sposobu montazu do warunkéw danej budowy.

Ryc. 3. Prefabrykacja pdtpierscieni
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1. Montaz bez prefabrykacji

Najbardziej podstawowym sposobem montazu konstrukeji
stalowej z blach falistych jest montaz, wedlug schematu, po-
jedynczych elementéw w miejscu docelowym. Jezeli warunki
budowy i czas realizacji nie wymuszaja stosowania technik
przyspieszajacych prace montazowe, wykonawcy chetnie sto-
suja te metode. Pojedyncze elementy konstrukeji podawane sg
w miejsce wbudowania za pomoca zurawia (ryc. 1, 2). Ze wzgledu
na stosunkowo maty ciezar tych elementéw (od kilkudziesigciu

1 Ryc. 4. Podnoszenie potpierscienia konstrukgji o przekroju otwartym tukowym w celu
umieszczenia go w zadanym miejscu



Ryc. 5. Montaz potpierscienia konstrukcji o przekroju otwartym skrzynkowym

do kilkuset kilograméw), wykorzystuje si¢ zurawie lub podno-
$niki o malej masie udzwigu, co jest niewatpliwie zaleta tego
sposobu wznoszenia konstrukcji.

2. Prefabrykacja konstrukgji
2.1. Prefabrykacja pétpierscieni

Ta metoda montazu polega na wstepnym skreceniu kilku blach
konstrukeji stalowej poza miejscem przeznaczenia, czyli zmonto-
waniu petnego polpierscienia (ryc. 3) i umieszczeniu go za pomoca
zurawia w zagdanym miejscu (ryc. 4, 5). Dla konstrukgji o przekroju
otwartym potpierscien oznacza powtarzalny fragment przekroju
o szeroko$ci modulowej montowanych blach. Dla konstrukeji
o przekroju zamknietym polpierscien to powtarzalny fragment
przekroju, stanowiacy jego gérne blachy - tuk sklepienia. Pre-
fabrykuje si¢ w ten sposob gorna cze$¢ przekroju konstrukeji,
mocujac do zmontowanej juz dolnej czeéci przekroju.

Metoda prefabrykacji potpierscieni jest najczesciej stosowang
metoda montazu, wykorzystywang dla wszystkich typow prze-
krojow konstrukeji.

2.2. Prefabrykacja segmentow

Prefabrykacja segmentdw konstrukeji polega na montowaniu
poza miejscem wbudowania fragmentéw konstrukeji (ryc. 6),
ktore taczone sg ze sobag w miejscu docelowym (ryc. 7). Metoda
ta wykorzystywana jest np. przy wznoszeniu obiektéw nad
liniami kolejowymi, gdzie mamy do czynienia z czasowym
zatrzymaniem ruchu. Wykorzystuje si¢ ja réwniez w przypadku,
gdy gabaryty konstrukcji w przekroju poprzecznym pozwalaja
na przewdz zamontowanej konstrukeji jednostkami transporto-
wymi, ale dtugos¢ calej konstrukeji przekracza dtugos¢ naczepy.
Montuje si¢ wtedy konstrukcje w calosci w miejscu produkeji
lub magazynowania, nastgpnie dzieli na odcinki umozliwiajace
transport i ponownie faczy w miejscu wbudowania.
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2.3. Petna prefabrykacja

W niektérych przypadkach moze by¢ konieczne lub bardziej
dogodne zastosowanie pelnej prefabrykacji, czyli zlozenie kon-
strukeji w cato$¢ poza miejscem jej przeznaczenia. Po catko-
witym zmontowaniu konstrukcji nalezy ja przetransportowa¢
na plac budowy, a nast¢pnie do miejsca wbudowania (ryc. 8).
Dla zapewnienia bezpiecznego montazu wymagane jest za-
stosowanie dZzwigu o odpowiedniej nosnosci i wysiggu oraz
odpowiednich zawiesi i elementéw montazowych.

Ten sposob jest najczesciej stosowany w sytuacji, gdy kon-
strukcja wymaga montazu w cieku wodnym lub ma zosta¢
wsunieta pod stary obiekt w celu jego wzmocnienia (tzw. re-
lining) oraz gdy ograniczony czas zatrzymania ruchu zmusza
do szybkiego montazu konstrukeji.

Ryc. 6a. Prefabrykacja segmentéw konstrukgji
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Ryc. 6b. Prefabrykacja segmentéw konstrukgji

3. Podsumowanie

W dobie dynamicznego rozwoju sieci drog, gdzie czas reali-
zacji inwestycji jest bardzo krotki, potrzebne sg technologie
szybkiego wznoszenia obiektéw mostowych. Prefabrykacja
ktéregokolwiek elementu budowli pomaga ten czas skrocic.
Prefabrykacja ustroju no$nego w caloéci lub we fragmencie
(powtarzalnych elementach) jest szczegdlnie pozadana.

Obiekty mostowe zbudowane z konstrukcji podatnych z blach
falistych to technologia, ktorej najwigksza zaletq jest wlasnie czas
wznoszenia obiektu. Mozliwo$¢ prefabrykacji fragmentéw lub
cato$ci konstrukeji znacznie utatwia planowanie innych roboét
i zdecydowanie przyspiesza realizacje zadania.
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Ryc. 7. £aczenie segmentéw konstrukgji w miejscu wbudowania
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A5 Ryc. 8. Petna prefabrykacja konstrukcji
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