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Atestacja, badanie i certyfikacja wyrobow
w swietle obowigzujacych przepiséw

W referacie przedstawiono wymagania stawiane jednostkom wprowadzajgcym wy-
roby na rynek europejski oraz przedstawiono zakres dziatalnosci Centrum EMAG
w zakresie zwigzanym z prowadzeniem badan, atestacjq oraz certyfikacjqg wyrobow.
W sposob szczegolny podkreslono odpowiedzialnos¢ stron w procesie wprowadzania
i eksploatacji wyrobu oraz koniecznosci wykorzystania ,,strony trzeciej”.

1. WPROWADZENIE

W trakcie budowy jednolitego i otwartego rynku
w ramach Europejskiej Wspolnoty Gospodarczej
(polski skrét: EWG; ang. EEC: European Economic
Community) zostato przyjete zatozenie, ze musi sig¢
on opiera¢ na zasadzie swobody ,,czterech przepty-
wow”. Swobodny przepltyw produktow, ludzi (czyli
pracy) ustug i kapitatu jest niezbedny, jesli chcemy
méwic o rzeczywistym wolnym rynku.

W realizacji tego celu stuzy¢ miaty: harmonizacja
unijnego prawa, zniesienie barier celnych i podatko-
wych, prawo =zatrudnienia obywatela dowolnego
kraju wspolnoty w kazdym innym kraju cztonkow-
skim. O ile usuwanie barier celnych, podatkowych
1 swoboda zatrudnienia daty si¢ wdrozy¢ stosunkowo
fatwo, to wprowadzenie planowanego swobodnego
przeptywu towarow napotkato na zasadnicze trudno-
$ci. Realizacj¢ tego zadania miata utatwi¢ harmoni-
zacja prawa, czyli ujednolicenie wymagan prawnych
w zakresie obrotu towarowego we wszystkich kra-
jach cztonkowskich przez przyjmowanie uzgodnio-
nych aktéw prawnych zwanych dyrektywami.

2. WYMAGANIA STAWIANE FIRMOM
W TRAKCIE WPROWADZANIA WYROBU
NA RYNEK

Wlasciwe przeprowadzenie wszystkich proceséw
na drodze poprawnosci prawniczej wymagato ujed-

nolicenia normalizacji (a wigc wymagan technicz-

nych odnos$nie cech wyrobdéw), w celu:

o wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez wy-
roby dla zycia lub zdrowia uzytkownikéw i kon-
sumentdw oraz mienia, a takze zagrozen dla $ro-
dowiska,

« znoszenia barier technicznych w handlu i ulatwia-
nie migdzynarodowego obrotu towarowego,

« stworzenia warunkéw do rzetelnej oceny wyrobow
1 procesoOw ich wytwarzania przez kompetentne
1 niezalezne podmioty.

Wprowadzono ustawodawstwo normalizujgce pra-
wo w wymaganym zakresie. W Polsce podstawowym
aktem prawnym w tym zakresie jest ustawa
z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno-
sci. (Dz. U. z dnia 7 pazdziernika 2002 r.).

Dla zapewnienia spetnienia wymagan ustawowych
stworzony zostal system oceny zgodno$ci, ktory
tworza:

o przepisy okreSlajace zasadnicze 1 szczegdtowe
wymagania oraz specyfikacje techniczne dotyczace
wyrobow i proceséw ich wytwarzania,

e przepisy oraz normy okres$lajace dziatanie pod-
miotow uczestniczacych w procesie oceny zgod-
nosci.

W procesie oceny zgodnosci uczestniczg producen-
ci, ich upowaznieni przedstawiciele, importerzy,
jednostki certyfikujace, jednostki kontrolujace oraz
laboratoria.

Wprowadzane do obrotu wyroby podlegaja ocenie
zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami okreslony-
mi w rozporzadzeniach wydanych na podstawie wy-
7ej wymienionej ustawy oraz zasadniczymi i szcze-
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gblowymi wymaganiami okre§lonymi w odrebnych

ustawach.

W trakcie dokonywania oceny zgodnos$ci z zasad-
niczymi wymaganiami wyréb moze by¢ poddawany:
 badaniom przez producenta lub jego upowaznione-

go przedstawiciela, jezeli nie jest wymagane prze-

prowadzenie badan przez laboratorium niezalezne
od dostawcy 1 odbiorcy,

 badaniom przez notyfikowane laboratorium, jezeli
jest wymagane przeprowadzenie badan przez labo-
ratorium niezalezne od dostawcy i odbiorcy,

 sprawdzeniu zgodno$ci z zasadniczymi wymaga-
niami - przez notyfikowang jednostke kontrolujaca,

« certyfikacji - przez notyfikowang jednostke certyfi-
kujaca, pozytywny wynik oceny zgodnosci z za-
sadniczymi wymaganiami dokonywanej przez taka
notyfikowang jednostke stanowi podstawe do wy-
dania producentowi lub jego upowaznionemu
przedstawicielowi certyfikatu zgodnosci.

Po przeprowadzeniu wszystkich, niezbgdnych, ba-
dan i spelieniu wymagan obowigzujacego prawa
moze nastgpi¢ wprowadzenie produktu do obrotu,
w tym momencie powinien on by¢ juz oznaczony
znakiem CE. Prawidtowa interpretacja okreslenia
»wprowadzenie produktu do obrotu” jest kluczowa
dla podjecia oceny zgodnosci lub nie. W mysl ,,no-
wego podejscia” produkt jest wprowadzany do obro-
tu na terenie Unii jes$li:

« opuszcza siedzibe producenta z przeznaczeniem do
sprzedazy lub uzytkowania na terenie Unii,

e jest przekazywany od producenta lub jego przed-
stawiciela na terenie Unii do importera lub dystry-
butora na terenie Unii,

e jest dostarczany klientowi koncowemu lub uzyt-
kownikowi.

Wprowadzenie do obrotu nie zachodzi, jesli pro-
dukt:

e jest przekazany innemu producentowi do dalszych
operacji (np. montazu, pakowania, obrobki, zna-
kowania),

o stuzby celne nie uwolnity go do obrotu (tranzyt,
magazynowanie, import czasowy celem uszlachet-
nienia, przerobki itp., ,,wolna strefa”),

« jest produkowany w Unii, ale na eksport poza Unieg,

o jest wyprodukowany do wlasnego uzytku,

« jest wyprodukowany jako eksponat.

Nadzoér nad wyrobami wprowadzonymi do obro-
tu prowadzi Prezes Urzgdu Ochrony Konkurencji
i Konsumentow, ktory wykonuje swoje zadania
przy pomocy organow wyspecjalizowanych, do
ktorych wtasciwosci nalezy kontrola wyrobow
wprowadzonych do obrotu. Nadzér ten obejmuje
wykonywanie czynnosci oraz stosowanie srodkow
okreslonych w wyzej wymienionej ustawie

i w innych ustawach dotyczacych zakresu dziatania
organu nadzoru, a takze organdéw wyspecjalizowa-
nych. Tego rodzaju organem wyspecjalizowanym
w zakresie wyrobow dla gornictwa jest Prezes
Wyzszego Urzedu Gorniczego.

Cytowana powyzej ustawa o systemie oceny
zgodnosci zawiera ogodlne wymagania dotyczace
wyrobow, jak rowniez procesoOw ich wytwarzania,
ktore moga stwarza¢ zagrozenie albo stuzg ochronie
lub ratowaniu zycia, zdrowia, mienia oraz $srodowi-
ska. Poza tym, mamy do czynienia z catym szere-
giem aktow prawnych dedykowanych do konkretne;j
dziedziny gospodarki, w przypadku gornictwa obo-
wigzuje ustawa Prawo geologiczne i gornicze oraz
opracowane na jej podstawie akty wykonawcze
(rozporzadzenia), ktore uszczegdtowiajg wymagania
dla wyrobow przeznaczonych dla zaktadow goérni-
czych. W przypadku wprowadzania wyroboéw na
rynek bardzo cze¢sto, a w przypadku czesci wyrobow
obligatoryjnie, wymagany jest udziat jednostki nie-
zaleznej (,,strony trzeciej”), ktora przeprowadzi
badania oraz wystawi stosowng opini¢, atest lub
certyfikat. W =zalezno$ci od rodzaju wyrobow
i uslug jednostka taka winna si¢ legitymowac sto-
sownymi uprawnieniami, upowaznieniami i akredy-
tacjami, a w przypadku czesci wyroboéw wymagana
jest notyfikacja.

3. MOZLIWOSCI CENTRUM EMAG
W ZAKRESIE ATESTACJI, BADANIA
I CERTYFIKACJI WYROBOW

W Centrum EMAG prowadzone sg prace uslugo-
we, polegajace — migdzy innymi — na $wiadczeniu
nastepujacych ustug:

« certyfikacja wyrobow w oparciu o Dyrektywe ni-
skonapigciowa LVD, prowadzona w oparciu
o akredytacj¢ wystawiong przez Polskie Centrum
Akredytacji nr AC 053,

o prowadzenie badan oraz wydawanie stosownych
opinii dla potrzeb dopuszczen wyrobow do pracy
w zaktadach gorniczych, prowadzone w oparciu
o uprawnienia nadane przez Rozporzadzenie Rady
Ministréow z dnia 30 kwietnia 2004 roku,

« opinie techniczne — rzeczoznawcy ds. ruchu zakta-
du gorniczego, prowadzone w oparciu o upowaz-
nienie rzeczoznawcy do spraw ruchu zaktadu gor-
niczego nr 167/2009, wydane przez Prezesa Wyz-
szego Urzgdu Gorniczego,

o wzorcowanie przyrzadow elektrycznych, prowa-
dzone w oparciu o akredytacje wystawiong przez
Polskie Centrum Akredytacji nr AP 051,
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o badania wyrobow, prowadzone w laboratoriach
akredytowanych (akredytacja PCA nr AB 261) oraz
nieakredytowanych, w zakresie badan:

— kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

— maszyn elektrycznych,

— kabli energetycznych i telekomunikacyjnych,

— Srodowiskowych,

— przyrzadéw pomiarowych parametrow S$rodo-

wiska.

Centrum EMAG z dniem 28 maja 2004 r. uzyskalo
status jednostki notyfikowanej w zakresie dyrektywy
niskonapi¢ciowej LVD (dla wyrobow pokrywajacych
si¢ z zakresem akredytacji) wydany przez Minister-
stwo Gospodarki i Pracy.

Prowadzeniem wymienianej powyzej dziatalno-
$ci ustugowej zajmuje si¢ komodrka pod nazwg
Centrum Badan i Certyfikacji (CBC), ktoére po-
wstato z polaczenia istniejgcych wezesniej Zaktadu
Atestacji i Laboratorium Badawczo-Wzorcujacego.
W sktad CBC wchodza nizej wymienione laborato-
ria i pracownie.

1) LABORATORIUM BADANIA KABLI
I BADAN SRODOWISKOWYCH

Zakres ustug $wiadczonych przez Laboratorium
Badan Kabli i Badan Srodowiskowych obejmuje
miedzy innymi badania:

o wlasciwosci kabli i przewodow elektrycznych na
napiecie znamionowe do 30 kV,

o wlasciwoséci przewoddéw nawojowych okragtych
1 prostokatnych w emalii,

« wlasciwos$ci mechanicznych i elektrycznych mate-
rialow (tworzywa sztuczne, guma oraz metale),

o zagrozenia ogniowego, stwarzanego przez rozne-
go rodzaju materialy stosowane w wyrobach elek-
trotechnicznych oraz wskaznika tlenowego two-
rzyw sztucznych i gumy,

o wlasciwosci elektrycznych urzadzen goérniczych
oraz urzadzen automatyki i telekomunikacji gor-
niczej,

o Srodowiskowe wyrobow elektrotechnicznych,
elektronicznych oraz podzespotow w zakresie
temperatur od -65 do +95°C i wilgotnosci
wzglednej do 95% (proby A: Zimno, B: Suche go-
raco i Cab: wilgotne goraco).

Badania te prowadzone sa wedtug metod opisa-
nych w normach zharmonizowanych w ramach
oceny zgodno$ci wyrobow z dyrektywa niskona-
pieciowa (LVD) lub dla potwierdzenia spelnienia
wymagan przepisow krajowych (np. w celu do-
puszczenia wyroboéw do stosowania w zaktadach
gbrniczych).

2) LABORATORIUM BADANIA MASZYN
ELEKTRYCZNYCH 1 BADAN ZWARCIO-
WYCH

W Laboratorium Badania Maszyn i Badan Zwar-
ciowych prowadzone sg badania:

— silnikéw elektrycznych pradu przemiennego na
napigcia znamionowe do 6,0 kV, mocy znamiono-
wej w zakresie 55+600 kW i predkosci obrotowej
do 1500 obr/min, wedlug PN-EN 60034,
PN-E-06755, PN-G-38010, PN-G-50003,

— aparatury rozdzielczej i sterowniczej niskonapig-
ciowej pradu przemiennego: wylgcznikoéw, stycz-
nikow, roztacznikow, odlacznikéw i rozrusznikow
wedhug PN-EN 60947, PN-G-50003,

— transformatoréw suchych i olejowych o mocy do
400 kVA wedlug PN-EN 60076, PN-G 42021,
PN-G-50003.

Laboratorium prowadzi takze badania funkcjonalne
nie wchodzace w zakres akredytacji, urzadzen
i obiektow, szczegolnie elektrotechniki gorniczej np.
przemiennikow czestotliwo$ci, rozrusznikdéw, zabez-
pieczen (przed zwarciem, czy doziemieniem), proby
lukowe, odpornos¢ na prady krotkotrwale wytrzy-
mywane rezystorow i dlawikow wg programu
uzgodnionego z Klientem.

Laboratorium wyposazone jest w:

— Skomputeryzowane Stanowisko Badan Maszyn —
posiadajace warunki zasilania dajagce mozliwo$¢ wy-
konywania préb przy zahamowanym wirniku, wy-
znaczania momentu maksymalnego przy bezposred-
nim obcigzeniu czy przecigzenia momentem z gwa-
rancjg nie przekraczania dopuszczalnego spadku na-
piecia. Specjalnie zaprojektowany zespot mas wiruja-
cych o skokowo zmiennym momencie bezwladnosci
od 8 do 700 kgm” umozliwia zdjecie charakterystyk
rozruchowych zgodnie z wymaganiami normy.

— Stanowisko Badan Zwarciowych umozliwiajgce
m.in. wykonanie prob aparatury niskonapieciowej
przy pradzie do 30 kA.

— Stanowisko Badan Elektrycznych, na ktorym wyko-
nywane sg m in. proby nagrzewania pragdami do 10 kA.

3) LABORATORIUM KOMPATYBILNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNE]

Laboratorium wykonuje badania urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych migdzy innymi w zakresie:

— odpornosci na pole elektromagnetyczne o czestotliwosci
radiowej wedlug PN-EN 61000-4-3; badanie wykony-
wane w komorze bezodbiciowej z 3-metrowa odleglo-
$cig pomiarowg w zakresie od 80 MHz do 2,7 GHz;

— odpornosci na serie szybkich elektrycznych stanow
przejsciowych wedtug PN-EN 61000-4-4;
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« odpornos$ci na udary napieciowe (pradowe) wedtug
PN-EN 61000-4-5:2006;

o odporno$ci na zapady napiecia, krotkie przerwy
1 zmiany napiecia wedhug PN-EN 61000-4-11;

« odpornosci na wytadowania elektrostatyczne — Pod-
stawowa publikacja EMC wedlug PN-EN 61000-4-2;

 odporno$ci na zaburzenia przewodzone, indukowa-
ne przez pola o czgstotliwosci radiowej wedtug
PN-EN 61000-4-6:2008;

« odpornosci na pole magnetyczne o czestotliwosci
sieci elektroenergetycznej wedhug PN-EN 61000-4-8;

« odporno$ci na impulsowe pole magnetyczne we-
dhug PN-EN 61000-4-9;

o pomiaru elektromagnetycznych zaburzen przewo-
dzonych wedlug PN-EN 55011 1 PN-EN 55022;

o pomiaru elektromagnetycznych zaburzen promie-
niowanych wedlug PN-EN 55011 PN-EN 55022.
W laboratorium prowadzone sg roOwniez badania

konstruktorskie, z udzialem konstruktoréw, umoz-

liwiajace ocen¢ kompatybilnosci elektromagne-
tycznej urzadzen na etapie ich tworzenia oraz dys-
ponuje probkami elementéw ograniczajacych zabu-
rzenia elektromagnetyczne emitowane przez urzg-
dzenie lub ograniczajgce ich wptyw na funkcjono-
wanie urzadzenia.

Pracownia wyposazona jest w:

« ckranowang komor¢ pomiarowa,

o komor¢ bezodbiciowa z 3-metrowa odlegtoscia
pomiarowa,

o specjalistyczng aparature¢ pomiarowa i badawcza do
prowadzenia badan w wyzej wymienionym programie.

4) LABORATORIUM WZORCOWANIA
PRZYRZADOW ELEKTRYCZNYCH

Laboratorium wykonuje wzorcowania:

— miernikOw 1 multimetrow analogowych oraz cy-
frowych w zakresie napigcia i1 pradu elektrycznego
statego oraz przemiennego,

— multimetrow cyfrowych oraz cyfrowych miernikéw
rezystancji izolacji w zakresie rezystancji DC.

5) LABORATORIUM GAZOMETRII

Laboratorium prowadzi:

— badania konstruktorskie urzadzen elektrycznych do
wykrywania 1 pomiaru gazow palnych z godnie z nor-
ma PN-EN 61779-1, 2, 3 z udzialem konstruktorow,

— badania i ocen¢ dzialania czujnikoéw metanu zgodnie
znormg PN-En 61779-1,2,3 jako wyrob gotowy,

— testowanie 1 sprawdzanie wspotpracy metanomie-
rzy typu MM-1, MM-2, MM-2PW, MM-4 z Sys-
temem Monitorowania Parametréw Srodowiska ty-
pu SMP-NT,

— badania konstruktorskie urzadzen elektrycznych do
wykrywania i pomiaru tlenu zgodnie z normg PN-
EN 50104 z udzialem konstruktorow,

— badania i oceng¢ dziatania czujnikéw do pomiaru tlenu
zgodnie z normg PN-EN 50104 jako wyrob gotowy,

— sprawdzanie i testowanie w Systemie Monitorowa-
nia Parametréw Srodowiska typu SMP-NT oraz
gazami testowymi analogowych czujnikéw typu
TS-2, MCO, ACO-4B, MCO, MCH,

— badania konstruktorskie urzadzen elektrycznych do
wykrywania i pomiaru tlenku i dwutlenku wegla,
wilgotnos$ci, temperatury i ci$nienia

— badania w komorze klimatycznej typu SH:

— zakres temperatury od -60 do +150°C,

— zakres wilgotnosci od 30 do 95% RH przy tem-
peraturze od 15 do 85°C,

— testowanie urzadzen do pomiaru roéznicy ci$nien
w zakresie + 10 kPa oraz ci$nienia bezwzgledne-
go od 800 do 1300 hPa za pomoca kalibratora ty-
pu Mensor AOPC600.

6) CERTYFIKACJA WYROBOW

Opiniowanie wyroboéw oraz wydawanie stosownych
zaswiadczen, to jest Certyfikatow prowadzone jest
przez specjalistow, a realizowane jest w oparciu o bada-
nia wykonane w laboratoriach Centrum EMAG lub
w oparciu o badania dostarczone przez Klienta. Dziatal-
nos¢ certyfikacyjna jest prowadzona w oparciu o wlasne
procedury certyfikacyjne wynikajace z wymagan normy
PN-EN 45011, odpowiednich zasad krajowego systemu
oceny zgodnosci oraz warunkow akredytacji nr AC 053
udzielonej przez Polskie Centrum Akredytacji.

Dziatalnosé¢ certyfikacyjna oparta jest na zasadach
dobrowolnej certyfikacji zgodnosci wyrobow prze-
prowadzanej przez trzecig stron¢ wedtug modelu 1b
lub 5 (ISO). Model 1b obejmuje jedynie badania
i oceng jako$ci projektowej typu wyrobu, natomiast
model 5 obejmuje dodatkowo ocene¢ systemu jakosci
dostawcy oraz nadzér nad wydanym certyfikatem —
okresowym badaniu i ocenie probek wyrobow pobra-
nych u dostawcy.

Przy ocenie systemu zarzadzania jakoscia, prze-
prowadzona jest kontrola warunkéw organizacyjno-
technicznych dostawcy, sprawdzajaca czy zapewnio-
ny jest stabilny poziom jako$ci produkowanych lub
importowanych wyrobow zgloszonych do certyfika-
cji. Dla celow certyfikacji wyrdb podlega okreslonym
badaniom, obejmujacych sprawdzenie wymagan
ujetych w normach przedmiotowych, innych doku-
mentach normatywnych albo powotanych w odpo-
wiednich “Kryteriach technicznych oceny wyrobow”
opracowanych w Centrum EMAG i zatwierdzonych
przez Radge ds. Certyfikacji.
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Dziatalno$¢ certyfikacyjna prowadzona w Centrum
Badan i Certyfikacji podlega nadzorowi prowadzo-
nemu przez Rade ds. Certyfikacji, ktéra reprezentuje
strony zainteresowane procesem certyfikacji. Wszy-
scy wnioskujacy maja zapewniony dostep do certyfi-
kacji na rownych prawach i warunkach.

7) ATESTACJA WYROBOW

Niezaleznie od dziatalnosci certyfikacyjnej w Cen-
trum Badan 1 Certyfikacji prowadzona jest dziatalnos¢
atestacyjna zwigzana ze sprawdzeniem zgodnosci kabli
oraz przewodow telekomunikacyjnych i elektroenerge-
tycznych wprowadzanych do podziemnych zakladow
gorniczych. Atestacja prowadzona jest w zakresie
zgodnos$ci z wymaganiami przepisow rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu
oraz specjalistycznego zabezpieczenia przeciwpozaro-
wego w podziemnych zaktadach goérniczych (Dz. U.
z dnia 2 wrze$nia 2002 r.) oraz wlasciwych norm.

8) OPINIOWANIE WYROBOW

Zgodnie z Rozporzadzeniem Rady Ministréw
z dnia 30 kwietnia 2004 r. w sprawie dopuszczania
wyrobow do stosowania w zaktadach gorniczych,
Centrum EMAG jest jednostka upowazniong do
przeprowadzania badan i oceny wyrobow. Opraco-
wana w Centrum EMAG ocena (opinia atestacyjna)
jest zataczana do wniosku o dopuszczenie wyrobow
do stosowania w zaktadach gorniczych przez Prezesa
WUG (o ile wyrdb ten podlega dopuszczaniu — wg
Zalgcznika nr 1 do ww. rozporzadzenia).

Dla wyrobow stosowanych w zakladach gorni-
czych, a nie podlegajacych od 1 maja 2004 r. dopusz-
czeniu, Centrum EMAG oferuje dostawcom 1 uzyt-
kownikom ich ocene¢ (opinie techniczne) pod wzgle-
dem spetienia przez nie polskich norm i przepisow
gbrniczych, umozliwiajacych bezpieczne prowadze-
nie ruchu zaktadow gorniczych zgodnie z przepisami.

4. PODSUMOWANIE

Analizujac przepisy prawne zwigzane z wprowadza-
niem produktéw do obrotu mozna stwierdzi¢, ze zostaty
stworzone podstawy pozwalajace na zachowanie bez-
pieczenstwa przy ich prawidtowym uzytkowaniu. Nale-
zy jednak podkresli¢, ze podstawa wiasciwego wpro-
wadzania wyroboéw na rynek i jego stosowania jest
pela $wiadomo$¢ klienta (uzytkownika) w zakresie
obowigzujacego prawa oraz odpowiedzialnos¢ podmio-

tow wprowadzajacych na rynek za prowadzone dziala-
nia, co ma szczeg6lne znaczenie przy wyrobach obje-
tych tzw. ,certyfikacja dobrowolng”. Z tego rodzaju
wyrobami mamy do czynienia mi¢dzy innymi w zakre-
sie dyrektywy niskonapieciowej (LVD), gdzie spoty-
kamy si¢ z calym szeregiem wyrobow, ktore moga
stwarza¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i w interesie
klienta jest, aby wraz z wyrobem dostarczany byt sto-
sowny dokument wystawiony przez niezalezng jednost-
ke. Jest to bardzo wazne w przypadku wyrobow wyko-
rzystywanych przez osoby zatrudnione w réznego ro-
dzaju firmach, gdzie pracodawca odpowiada za bez-
pieczne zorganizowanie stanowiska pracy.

Nalezy rowniez podkresli¢, Zze producent, ktoérym
w mysl obowigzujacych zasad jest dowolna osoba fi-
zyczna lub prawna, odpowiedzialna za projekt i produk-
cje danego wyrobu, ktory jest nastepnie wprowadzany
do obrotu ponosi pelng odpowiedzialno$¢ cywilng za
swdj wyrdb 1 w jego interesie rowniez powinno byc,
aby podda¢ si¢ ocenie niezaleznej jednostki.

Obowigzki producenta cigzg réwniez na kazdej
osobie fizycznej lub prawnej, ktora sktada czy mon-
tuje, pakuje, przerabia badz oznacza gotowe wyroby
innego producenta z intencja wprowadzenia ich do
obrotu pod wilasng firmg. Producentem jest takze
kazda osoba fizyczna lub prawna, ktdra zmienia
pierwotne przeznaczenie produktu w taki sposob, ze
zmienia to rowniez zakres wymagan jakie powinien
on spehi¢, oraz ten podmiot, ktory modyfikuje lub
przebudowuje produkt pierwotny, otrzymujac w wy-
niku zupelie nowy produkt z przeznaczeniem do
obrotu pod wlasng firma.

Wprowadzenie do obrotu wyrobu niezgodnie z wy-
maganiami obowigzujgcego prawa wigze si¢ z sankcja-
mi; w naszym systemie sankcje przewidywane sg za:

— wprowadzenie do obrotu wyrobu nie spetniajacego
wymagan,

— nieuprawniony znak CE lub brak deklaracji zgodnosci,

— znak podobny, wprowadzajacy w btad,

— wyrob bez znaku.
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