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Analiza uszkodzenia spoin elementéw sekcji obudowy
zmechanizowanej w aspekcie uzyskania danych
do obliczen wytrzymatosciowych

The analysis of damages in the welds of the powered
roof support elements with respect to the acquisition
of data for mechanical strength calculations

W pracy przedstawiono wyniki analizy uszkodzenia spoin uzyskane w oparciu o ma-
terial zrodtowy, ktorym byla dokumentacja z przeglgdu technicznego elementow
sekcji dostarczonych do remontu. Dla podstawowych elementow sekcji przedstawio-
no najczesciej wystepujgce miejsca powstawania uszkodzenia oraz skumulowane
rozktady sumarycznej diugosci uszkodzen. W wigkszosci przypadkow, ze wzgledu na
losowos¢ czynnikow wplywu rozktady fgcznej diugosci uszkodzenia spoiny nie sq
rozktadami normalnymi. Przedstawione wyniki analizy bedg wykorzystane do wy-
znaczenia wytezenia uszkodzonych elementow sekcji.

The paper features the results of the analysis of weld damages, based on the refer-
ence material, i.e. the documentation from the technological inspection of the pow-
ered roof support elements which have been delivered for main repair. For the basic
elements of the support, the places were presented where damages occur most fre-
quently. Additionally, the accumulated distributions of the total length of the weld
damage were presented. In most cases, due to the random character of determining
factors, the distributions of the total length of the weld damage are not normal ones.
The presented results of the analysis will be used to determine the effort of the dam-
aged elements of the support.

1. WPROWADZENIE

1. INTRODUCTION

Elementy podstawowe sekcji obudowy zmechani-
zowanej majg posta¢ podzespotéw spawanych
o przekroju skrzynkowym zamknig¢tym lub otwartym.
Bezpieczenstwo uzytkowania tych elementow,
z oczywistych wzgledow, zalezy od jakosci wykona-
nia potgczen spawanych i zachowania ich trwatosci
podczas catego okresu uzytkowania sekcji.

The main components of the powered roof support
have a form of welded subassemblies of a closed or
open box-section. The safety of these elements opera-
tion, due to obvious reasons, depends on the quality
of welds and their resistance during the whole period
of the support operation.
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Podczas uzytkowania sekcji obudowy wystepuja jed-
nak uszkodzenia spoin wszystkich podstawowych ele-
mentow sekcji — stropnic, spagnic i oston odzawato-
wych. Potwierdzaja to dotychczasowe doswiadczenia
zebrane przez uzytkownikow, producentow i firmy
zajmujace si¢ ich remontami. Po stwierdzeniu uszko-
dzenia spoiny w sekcji zabudowanej w wyrobisku $cia-
nowym nalezy podja¢ decyzje dotyczaca dalszego po-
stepowania z uszkodzonym elementem w zaleznoS$ci od
zakresu 1 umiejscowienia uszkodzenia. Istnieje mozli-
wos¢ dalszego uzytkowania uszkodzonego elementu —
po sprecyzowaniu dodatkowych warunkéw zwigzanych
z bezpieczenstwem jego uzytkowania. Czesto jednak
wystepuje koniecznos¢ jego wymiany na inny element —
spetiajacy warunki bezpiecznego uzytkowania.

Biorac powyzsze pod uwage mozna wyrdzni¢ dwie
grupy uszkodzen polgczen spawanych elementow sekcji
obudowy zmechanizowanej. Peknigeie spoiny, ktoremu
towarzyszy trwale przemieszczenie tgczonych elemen-
tow, wystepujace na przyktad w okolicach gniazd sitow-
nikéw hydraulicznych lub uch polaczen przegubowych,
moze doprowadzi¢ do niekontrolowanej zmiany potoze-
nia elementow sekcji i utraty jej funkcjonalnosci. Tego
typu uszkodzenia spoin wigza si¢ z koniecznoscia na-
tychmiastowej wymiany elementu. Przyklad takiego
uszkodzenia spoiny pokazano na rys. 1. Rozerwanie
spoiny taczacej blache dolng spagnicy z blachami bocz-
nymi wyklucza mozliwos¢ dalszego uzytkowania spa-
gnicy i wymaga natychmiastowej wymiany tego elemen-
tu. Nalezy jednak pamigtaé, ze wymiana w wyrobisku
$cianowym podstawowych elementéw sekcji jest opera-
cja skomplikowang oraz kosztowna, gdyz wigze si¢
z okresowym wstrzymaniem prowadzonej eksploatacji.

However, when a powered roof support is used,
there are damages occurring in the welds of all main
components of the support — roof bars, floor bars and
gob shields. This was confirmed by the experiences
of the users, manufacturers and main repair compa-
nies. After detecting a damage in the weld of a pow-
ered roof support in a longwall face, it is necessary to
decide what to do with the damaged element, depend-
ing on the range and location of the damage. It is
possible to continue to use the damaged element,
after extra conditions related to the users’ safety are
specified. Still, it is often necessary to replace the
damaged element with a new one which complies
with the requirements of safe operation.

Taking into account the above issues, it is possible to
distinguish two groups of weld damages in the elements
of the powered roof support. The weld break, accompa-
nied by permanent dislocation of the welded elements,
occurs, for example, near the sockets of hydraulic actua-
tors or the lugs of pivotal joints. This break may lead to
an uncontrolled change in the location of the section
elements and to the loss of the section functionality.
Such weld damages are related to the necessity of im-
mediate replacement of the damaged element. An ex-
ample of such a damage can be seen in Fig. 1. If there is
a burst in the weld which connects the bottom metal
plate of the floor bar with the side plates, it is impossible
to use the floor bar any more and the broken element
has to be replaced immediately. One should take into
account, however, that replacing the main support com-
ponents in the longwall face is a complicated and costly
operation, as it is related to a temporary shutdown of
mining operations.

Rys. 1. Przykiad uszkodzenia spoiny eliminujgcego element z dalszego uzytkowania
Fig. 1. An example of weld damage which excludes the element from further operation
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Oprocz uszkodzen spoin, po stwierdzeniu ktérych
niezbgdna jest natychmiastowa wymiana elementu
sekcji, zdarzajg si¢ lokalne peknigcia spoin lub pek-
niecia blach w strefie wptywu ciepta. Przyklad takie-
go uszkodzenia spoiny pokazano na rys. 2. Jezeli
uszkodzenia te dotycza blach poszycia i nie obejmuja
materialu rodzimego t¢znikow elementow sekcji, to
uzytkownik sekcji obudowy najczesciej podejmuje
decyzje o dopuszczeniu elementu do dalszego uzyt-
kowania, az do konca wybiegu danej $ciany. Decyzja
ta zazwyczaj poprzedzona jest opiniami jednostek
naukowo-badawczych dotyczacymi stanu technicz-
nego sekcji z uwzglgdnieniem odnotowanych uszko-
dzen. Dopuszczenie uszkodzonego elementu do dal-
szego uzytkowania powinno jednak zawierac zalece-
nia dodatkowych przegladéw uszkodzonych elemen-
tow oraz prowadzenia szczegétowej dokumentacji
obejmujagcej w szczegdlnosci opis uszkodzenia oraz
charakter jego propagacji w trakcie dalszego uzytko-
wania uszkodzonego elementu. W opracowanych
opiniach nalezy okresli¢ parametry charakteryzujace
graniczng warto$¢ uszkodzenia, po przekroczeniu
ktérych uszkodzony element nalezy niezwlocznie
wylaczy¢ z uzytkowania.

Apart from the weld damages, after whose identifi-
cation it is indispensable to replace the powered roof
support element immediately, there are local breaks
of welds or metal plates in the areas with heat impact.
An example of such a weld damage is presented in
Fig. 2. If the damages are done to metal plating and
do not include the basic material of the support com-
ponents braces, most frequently the user of the sup-
port decides to accept the element for further use, as
far as the end of the life of the given face. This deci-
sion is usually preceded by the opinions of research
and development organizations about the technical
condition of the support with respect to the identified
damages. However, the acceptance of the damaged
element for further use should include the recom-
mendations to carry out some extra inspections of the
damaged elements and to keep detailed documenta-
tion which would comprise, first of all, the descrip-
tion of the damage as well as the character of its
propagation in the further use of the damaged ele-
ment. In the prepared opinions it is necessary to de-
termine the parameters for the boundary values of the
damage. In the case when these boundary values are
exceeded, it is necessary to immediately exclude the
damaged element from use.

Rys. 2. Przykitad pekniecia spoiny lgczqcej poszycie dolne ostony odzawatowej z teznikiem
Fig. 2. An example of a broken weld connecting the lower plating of the gob shield with the brace
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2. BADANIA USZKODZEN POLACZEN
SPAWANYCH

2. RESEARCH OF THE DAMAGES
OF WELDED CONNECTIONS

Celem przeanalizowania uszkodzen spoin podsta-
wowych elementéw sekcji przeprowadzono badania,
w ktérych materialem Zrodlowym byta dokumentacja
z przegladu technicznego elementdow sekcji dostar-
czonych do remontu. Badania te obejmowaly trzy
typy sekcji. W tabeli 1 zestawiano rodzaj i liczbe
podstawowych elementow sekcji, ktore objete byty
badaniami.

In order to analyze the weld damages in the main
components of the powered roof support, the research
was conducted based on the documentation from the
technological inspection of the support elements
delivered for main repair. The research encompassed
three types of supports. Table 1 features the types and
number of the basic support elements included in the
research.

Table 1
The elements of the supports included
in the research

Tabela 1
Zestawienie elementéw sekceji objetych badaniami
ankietowymi
Liczba elementow
Typ sekcji -
Stropnice Spagnice OS}OH}(}; gvizawa
AX 86 172 86
BY 48 96 48
CY 65 130 65
Razem 199 398 199

W oparciu o wyniki przegladu technicznego wy-
znaczono catkowita dlugo$¢ na jakiej wystapity
uszkodzenia spoin w danym elemencie obudowy.
Wyrézniono ponadto trzy rodzaje uszkodzen spoin:
peknigcia, ubytki materiatu spoiny oraz wynikajgce
z bltedéw wykonania. Wyrdznione formy uszkodze-
nia mozna byto zidentyfikowaé¢ na podstawie wizual-
nej oceny stanu technicznego spoin.

Z przeprowadzonych badan wynika, ze we wszyst-
kich spagnicach dostarczonych do remontu wystgpo-
waly uszkodzenia spoin. Lokalizacj¢ najczesciej
wystepujacych uszkodzen spoin w spagnicach poka-
zano na rys. 3. Stwierdzono, Zze miejsca wystgpowa-
nia i catkowita dtugo§¢ uszkodzonych spoin w spa-
gnicach prawych i1 lewych sg poréwnywalne. Uszko-
dzenia te wystepowaly najcze$ciej w okolicach
gniazda stojaka oraz wzdtuz spoin lgczacych blache
spodnig z blachami bocznymi. Najbardziej zniszczo-
na spagnica miala uszkodzone spoiny o tacznej diu-

gosci wynoszacej 3500 mm.

s

Number of elements
Support type
Roof bars Floor bars Gob shields
AX 86 172 86
BY 48 96 48
CY 65 130 65
Total 199 398 199

Based on the results of the technological inspection,
the total length of the section where weld damages
occurred was identified in the given element of the
support. Additionally, three kinds of weld damages
were distinguished: breaks, weld material defects, as
well as damages caused by defects in workmanship.
The determined forms of damage could be identified
on the basis of visual assessment of the welds tech-
nical condition.

The conducted research demonstrates that there were
weld damages in all floor bars delivered for main re-
pair. The places of the most frequent weld damages in
floor bars are presented in Fig. 3. It was found out that
the places where the damages occur and the total
length of the damaged welds in the left and right floor
bars are comparable. These damages were most fre-
quent near the sockets of the prop and along the welds
connecting the bottom metal plate with the side ones.
The most damaged floor bar had 3,500 mm of dam-
aged welds in total.

Rys. 3. Lokalizacja najczesciej wystepujqcych uszkOdzen spoin w spggnicach
Fig. 3. The places in floor bars where the weld damages were the most frequent
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Rys. 4. Lokalizacja najczesciej wystepujgcych uszkOdzen spoin w stropnicach
Fig. 4. Location of the most frequent weld damages in roof bars
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Rys. 5. Lokalizacja najczesciej wystepujgcych uszkodzen spoin w ostonach odzawatowych
Fig. 5. Location of the most frequent weld damages in gob shields

Miejsca, w ktorych najczgsciej wystepowaly
uszkodzenia spoin w stropnicach przedstawiono na
rys. 4. Obejmowatly one spoiny wokot gniazda stoja-
kow hydraulicznych, spoiny, przy uchach potaczenia
przegubowego stropnicy z ostona odzawalowa oraz
w blachach przy uchu mocowania sitownika podpory
stropnicy. Uszkodzenia spoin wystepowaly we
wszystkich stropnicach dostarczonych do remontu.
Najwigksza catkowita dtugos¢ uszkodzonych spoin
w jednej ze stropnic wynosita 9500 mm.

Na rys. 5 przedstawiono miejsca, w ktorych stwier-
dzono uszkodzenia spoin w ostonach odzawatowych.
Najczesciej uszkodzenia dotyczyly spoin laczacych
blachy poszycia dolnego z t¢znikami, spoin wokot
ucha sitownika podpory stropnicy oraz blachy wokot
uch przegubéw taczacych ostone odzawatowsg z tacz-
nikami lemniskatowymi.

The places in roof bars where the weld damages
were the most frequent can be seen in Fig 4. They
included the welds around the sockets of hydraulic
props, near the lugs of pivotal joints between the
floor bar and the gob shield, as well as in metal plates
next to the lugs where the actuators of the roof bar
abutment were fixed. The damages of welds occurred
in all roof bars delivered for renovation. The biggest
total length of damaged welds in one of the roof bars
was 9,500 mm.

In Fig. 5 one can see the places in which there were
weld damages found in the gob shields. Most frequent-
ly, the damages were done to the welds connecting the
bottom metal plates with the braces, the welds around
the lug of the actuators of the roof bar abutment, as well
as to the metal plates around the lugs of pivotal joints
connecting the gob shield with the linkage.
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3. ANALIZA WYNIKOW

3. RESULTS ANALYSIS

Celem analizy jest oszacowanie typowego zakresu
uszkodzen spoin w elementach sekcji przekazywanych
do remontu. Miarg wielkosci zaobserwowanych uszko-
dzen jest faczna dlugos¢ spoiny uszkodzonej w anali-
zowanym elemencie sekcji. Na rysunkach 6+9 przed-
stawiono histogramy skumulowanego szeregu roz-
dzielczego 1acznej dhugosci uszkodzonych spoin
W poszczeg6lnych elementach sekeji.

Z wykreséw przedstawionych na rys. 6+9 wynika, ze
faczna dhugos¢ uszkodzonych spoin w poszczegdlnych
elementach sekcji zmienia si¢ w duzym zakresie. Za-
uwazalne sg roznice dlugosci uszkodzen elementow
w zaleznosci od typu sekcji, natomiast réznice pomig-
dzy histogramami uszkodzen spagnic lewych i spagnic
prawych sg nieznaczne. Dlatego na rys. 9 przestawiono
histogramy skumulowanej czestosci uszkodzen spoin
w obu spagnicach dla trzech typow sekcji.

100

The objective of the analysis is to estimate a typical
range of weld damages in the elements of the supports
delivered for renovation. The measure of the volume of
the observed damages is the total length of the damaged
weld in the analyzed element of the support. Figures
6+9 present the histograms of the accumulated stemplot
of the total length of damaged welds in particular ele-
ments of the support.

The diagrams in Fig. 6+9 demonstrate that there are
extensive changes in the total length of the damaged
welds in particular elements of the support. It is possible
to observe differences in the length of damages done to
particular elements with respect to the type of the sup-
port, while the differences between the histograms of
left and right floor bars are insignificant. Therefore Fig.
9 presents the histograms of the accumulated frequency
of weld damages in both floor bars for the three types of
powered roof supports.
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Rys. 6. Histogram skumulowanej czestosci uszkodzen spoin stropnicy rozpatrywanych trzech typow
sekcji obudowy zmechanizowanej
Fig. 6. Histogram of the accumulated frequency of weld damages in the roof bar of the three investigated
types of powered roof supports
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Rys. 7. Histogram skumulowanej czestosci uszkodzen spoin ostony odzawatowej rozpatrywanych
trzech typow sekcji obudowy zmechanizowanej
Fig. 7. Histogram of the accumulated frequency of weld damages in the gob shield of the three investigated
types of powered roof supports
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Rys. 8. Histogram skumulowanej czestosci uszkOdzenia spoin spggnic
Fig. 8. Histogram of the accumulated frequency of weld damages in the floor bars
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Rys. 9. Histogram skumulowanej czestosci uszkodzenia spoin spggnic wedlug typu sekcji
obudowy zmechanizowanej
Fig. 9. Histogram of the accumulated frequency of weld damages in the floor bars with respect to the type
of powered roof supports

Informacje dotyczace rodzaju uszkodzen poszcze- The data about the type of damages of particular
golnych spoin nie upowazniajg do wyrdznienia do- welds do not allow to distinguish one dominant type
minujgcego rodzaju uszkodzenia. Jak wynika z da- of damages. According to the data from Table 2, the
nych zamieszczonych w tabeli 2. najczgsciej wska- most frequent situation was the occurrence of three
zywano na roéwnoczesne wystepowanie wszystkich damage types simultaneously.
trzech rodzajow uszkodzen.

Table 2
Tabela 2 Data about the types of weld damages
Zestawienie informacji dotyczacych rodzajow
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Na rys. 10+14 przedstawiono przyktadowe wykre- Fig. 10+14 demonstrate sample diagrams of the
sy rozktadu czestosci wystepowania okreslonej diu- frequency distribution in the occurrence of a particu-
gosci uszkodzenia spoiny. lar weld damage length
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Rys. 10. Rozklad tgcznej dlugosci uszkodzenia spoin stropnicy
Fig. 10. Distribution of the total weld damage length in the roof bar
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Rys. 11. Rozktad tqcznej diugosci uszkodzenia spoin stropnicy wedtug typu sekcji
Fig. 11. Distribution of the total weld damage length in the roof bar with respect to the support type
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Rys. 12. Rozkiad lqcznej diugosci uszkodzenia spoin ostony odzawalowej
Fig. 12. Distribution of the total weld damage length in the gob shield



Nr 4(458) KWIECIEN 2009 45
30 == Sekcja BY
==Om= Sekcja AX
o == Sekcja CY
20 L "FAN
5 AN / \
@ - p 4 \
° /
c 0 g S
ﬁ SN/
5 10 R ) { \
o— VAW s o
/ |/ 5
i’ 4
I.I.I
O I
800 1300 1800 2300

taczna dtugosé uszkodzonej spoiny [mm]

Rys. 13. Rozkiad lgcznej diugosci uszkodzenia spoin ostony odzawatowej wedtug typu sekcji
Fig. 13. Distribution of the total weld damage length in the gob shield with respect to the support type
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Rys. 14. Rozktad tqcznej diugosci uszkodzenia spoin ostony odzawatowej wedlug typu sekcji
Fig. 14. Distribution of the total weld damage length in the gob shield with respect to the support type

Rozktad czgstosci wystgpowania okreslonej dtugo-
$ci uszkodzenia spoiny w zdecydowanej wigkszoS$ci
przypadkow odbiega od rozkladu normalnego, co
$wiadczy o losowym charakterze czynnikéw powo-
dujacych uszkodzenia. Nalezg do nich warunki eks-
ploatacji wptywajace na stan obcigzenia sekcji, czyn-
niki wptywajace na szybkos¢ korozji, kultura tech-
niczna uzytkownikéw 1 czas uzytkowania sekcji.
Tylko w nielicznych przypadkach (np.: dla facznej
dhugos$ci uszkodzenia spoin stropnicy i ostony odza-
watowej) nie mozna odrzuci¢ hipotezy o normalnym
rozktadzie wystepowania okreslonej dtugos$ci uszko-
dzenia spoiny.

W tabeli 3 zestawiono warto$ci parametréw staty-
stycznych charakteryzujacych analizowane zbiory
informacji dotyczacych tacznej dtugosci uszkodzo-
nych spoin w elementach sekcji przeznaczonych do
remontu.

In most cases, the frequency distribution in the oc-
currence of a particular weld damage length is far
from normal distribution which speaks for the ran-
dom character of the factors that cause the damages.
These are: the operating conditions which influence
the load of the support, the factors that influence the
speed of corrosion, the level of the users’ technical
culture, and the period of the support operation. Only
in few cases (e.g. for the total damage length in the
welds of the roof bar and gob shield) it is impossible
to reject the hypothesis about the normal distribution
in the occurrence of a particular length of the weld
damage.

Table 3 presents the values of statistical parameters
which characterize the analyzed sets of data about the
total length of damaged welds in the support compo-
nents intended for main repair.
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Tabela 3

Zestawienie parametrow statystycznych charakteryzujacych strukture zbioru zawierajacego laczne dtugo-
$ci uszkodzen spoin w remontowanych elementach sekcji

e | St | e | pomina | Ve | Vadleomi | G
zmiennosci
[mm] [mm] [mm] [mm] (%] - [mm]
Stropnica
Wszystkie 1254 372 1300 1203 30 0,139 882+1627
Sekcje BY 985 742 900 720 75 0,357 243+1927
Sekcje AX 1159 660 1200 1034 57 0,190 499+1819
Sekcje CY 1552 942 1500 1345 61 0,220 610+2494
Ostona odzawatowa
Wszystkie 1622 283 1600 1491 17 0,464 1339+1905
Sekcje BY 1522 928 1500 1175 91 0,374 599+2450
Sekcje AX 1585 841 1600 - 53 -0,191 7462426
Sekcje CY 1722 1156 1700 - 67,2 0,038 565+2878
Spagnice
Wszystkie 1654 695 1500 1137 42 0,745 953+2350
Sekcje BY 1127 759 1100 1056 67 0,093 368+1886
Sekcje AX 1993 828 2200 2585 42 -0,352 1165+2820
Sekcje CY 1712 1104 1400 1304 65 0,644 6072816
Table 3

Statistical parameters which characterize the structure of a set which includes total length of weld damages

in the renovated elements of the supports

Average vlue | GBI Median | odalvalue | SR | SRR | o varision.
[mm] [mm] [mm] [mm] [%] - [mm]

Roof bar

Total 1254 372 1300 1203 30 0,139 882+1627
Supports BY 985 742 900 720 75 0,357 243+1927
Supports AX 1159 660 1200 1034 57 0,190 499+1819
Supports CY 1552 942 1500 1345 61 0,220 610+ 2494
Gob shield

Total 1622 283 1600 1491 17 0,464 1339+1905
Supports BY 1522 928 1500 1175 91 0,374 599+2450
Supports AX 1585 841 1600 - 53 -0,191 746+2426
Supports CY 1722 1156 1700 - 67,2 0,038 565+2878
Floor bars

Total 1654 695 1500 1137 42 0,745 953+2350
Supports BY 1127 759 1100 1056 67 0,093 368+1886
Supports AX 1993 828 2200 2585 42 -0,352 1165+2820
Supports CY 1712 1104 1400 1304 65 0,644 6072816

Wiekszo$¢ analizowanych zbioréw charakteryzuje
lewostronna asymetria, co jest spowodowane wcze-
$niej wymienionymi czynnikami o charakterze 1o-

sowym.

The majority of the analyzed sets are characterized
by negative asymmetry which is caused by the above
listed random-character factors.
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Granice typowego przedzialu zmiennosci tacznej
dhugosci uszkodzonych spoin charakteryzujg uszko-
dzenia w elementach sekcji przekazanych przez
uzytkownika obudowy zmechanizowanej do remon-
tu. Nalezy przypuszczaé, ze zwlaszcza dolna granica
typowego przedziatu zmiennosci dtugosdci uszkodzo-
nej spoiny w elementach sekcji zgromadzonych na
placu sktadowym kopalni, moze mie¢ mniejsza war-
to$¢ od podanej w tabeli 3. Uzyskane wyniki zostang
wykorzystane w analizie wptywu uszkodzen na wy-
tezenie elementdow sekcji, w zwiazku z tym nalezy
uwzgledni¢ uszkodzenie spoiny na dtugosci okreslo-
nej przez granice typowego przedzialu zmiennosci.

4. PODSUMOWANIE

The boundaries of the typical variation range of the
total length of damaged welds refer to the damages in
the support elements delivered for main repair by the
user of the powered roof support. It is to be supposed
that particularly the value of the lower boundary of the
typical variation range of the length of damaged welds
in the elements of the support, stored in the mine stor-
age yard, may be lower than that given in table 3. The
achieved results will be used to analyze the impact of
the damages on the effort of the support elements.
Therefore it is necessary to take into consideration the
damage of the weld on the section length determined
by the boundaries of a typical variation range.

4. CONCLUSIONS

Analizujac informacje dotyczace tacznej dlugosci
uszkodzen spoin w elementach sekcji przeznaczo-
nych do remontu stwierdzono, ze uzyskany zbior
informacji charakteryzuje duza zmienno$¢, swiadczg-
ca 0 losowym wplywie czynnikbw zwigzanych
glownie z warunkami uzytkowania. W wigkszo$ci
przypadkow strukture zbioru dlugosci uszkodzen
spoin charakteryzuje lewostronna asymetria.

Korzystajac z omawianego zbioru informacji wy-
znaczono granice typowego przedziatu zmiennos$ci
facznej dtugosci uszkodzenia spoiny. W obliczeniach
wspolczynnika bezpieczenstwa elementow sekcji
nalezy uwzgledni¢ wplyw uszkodzenia spoiny o dtu-
gosci wynikajacej z wyznaczonego typowego prze-
dziatu zmiennosci, na wytgzenie elementu sekcji.

Publikacja powstata w wyniku realizacji projektu
rozwojowego nr N R09-0011-04/2008 pt. ,, Parame-
tryczna ocena stanu technicznego sekcji obudowy
zmechanizowanej”.

Analyzing the data about the total length of weld
damages in the support elements intended for main
repair, it was found out that the achieved data set is
characterized by significant variability which speaks
for the random impact of factors related mainly to the
operating conditions. In most cases the structure of
the set with the length of weld damages is character-
ized by negative asymmetry.

Based on the discussed data set, the boundaries of a
typical variation range of the total length of the weld
damage were determined. While calculating the safety
coefficient for the support elements it is necessary to
take into consideration the impact of the weld damage,
whose length results from the determined typical varia-
tion range, on the effort of the support element.

The paper was prepared as a result of the devel-
opment project No N R09-0011-04/2008 “Parametric
assessment of the technical condition of the powered
roof support”.

Recenzent: prof. dr inz. Wiodzimierz Sikora

AHAJIM3 [OBPEX/EHMS KPEIUIEHUI BJIEMEHTOB CEKLIMU MEXAHU3UPOBAHHOW KPEITA
B ACIIEKTE IIOJIYYHEHUSA JAHHBIX JJIS1 BBIYHMCIIEHWSA CTEIIEHUW IMTPOYHOCTHU

B crathe mpencraBieHbl pe3yJbTaThl aHAIM3a IOBPEKACHUS KpEIUICHWH, MOJy4YeHHBIE, ONMMPascCh Ha HCXOIAIIEM MaTrepuale,
KOTOpBIM OblIa TOKYMEHTAIMA [0 TEXHUYECKOMY OCMOTPY 3JIEMEHTOB CEKIUi, IOCTABICHHBIX B PEMOHT. [[/11 OCHOBHBIX 3JIEMEHTOB
CEKIIMH MPEACTABICHBI Yallle BCETO BBICTYIAIOMINE MECTa BOSHUKHOBEHHS MOBPEX/CHUH U HAKOTJIEHHBIE PAa3JI0KEHHSI CyMMapHOTO
KOIIMYECTBA MOBPEKACHHWH. B OONBIIMHCTBE ciIydaeB, YyYMTBIBAs INPOHM3BOIBHOCTH (DAKTOPOB BIMSIHUS PA3TOKCHUS OOIIETOo
KOJIMYECTBA TIOBPEXKICHUS KPEIUICHHUS, HE SIBIIIIOTCSI HOPMaJIbHBIMH Pa3ioKeHUsiMU. [IpencraBieHHbIe pe3yIbTaThl aHalu3a OyIyT
KCIIOJIb30BAHBI JUIS OIPE/ICIICHHS] HAIIPSKEHHS IIOBPEXKICHHBIX 2JIEMEHTOB CEKIHU.



