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Wagony towarowe serii Hbbins tt-309

I Himrrs tt-326

W Fabryce Wagonow Gniewczyna S.A. trwajg przygoto-
wania do uruchomienia seryjnej produkcji wagonow serii
Hbbins 1t-309 oraz Himrrs ti-326 dla klienta niemieckie-
go. Jest to drugi duzy kontrakt, ktory realizuje Fabryka
Wagonow w Gniewczynie dla kolei niemieckich. W latach
2000-2002 fabryka dostarczyfa do DB Cargo AG 654 wa-
gony towarowe serii Eanos-x. Strona niemiecka byfa za-
dowolona z realizacji powierzonego fabryce w Gniewczy-
nie kontraktu, o czym swiadczy list z podziekowaniem,
ktory Spotka otrzymata z DB Cargo AG za terminowe do-
stawy i bezusterkowe wykonanie wagonow. Oferowane
wyroby z Gniewczyny, to:

® nowoczesne rozwigzania techniczne,

® pajnowsze technologie,

® doskonate wykonawstwo,

W szeroki asortyment.

Wagony produkowane i przebudowywane przez fabryke
kursujg po cafej Europie, co jest dowodem zaufania, ja-
kim cieszy si¢ Fabryka Wagonow w Gniewczynie u kon-
trahentow krajowych i zagranicznych
|

Wagon serii Hbbins tt-309

Dwuosiowy wagon przeznaczony jest do przewozow na paletach
cze$ci dla przemystu samochodowego, ktdre wymagajg ochrony
przed wptywami czynnikdw atmosferycznych. Wagon przeznaczo-
ny jest do ruchu w sieci o rozstawie szyn 1435 mm, ma powiek-
szong przestrzen tadunkowa, ktdra wynosi okoto 100 m2. W celu
utatwienia za i roztadunku spaletowanych czesci samochodowych
wagon wyposazono w przesuwne $ciany boczne oraz ruchomg

Sciane dziatowg. Wagon wykonano zgodnie z przepisami UIC
i RIV, a skrajnia wagonu odpowiada skrajni G2 EBO.

Podwozie wagonu

Podwozie wagonu wykonane jest jako konstrukcja spawana
z blach ze stali S355J2G3 wedtug EN10025 i odpowiada wyma-
ganiom ERRI B12 RP 17. Podwozie sktada sie z dwdch podtuznic
oraz belek poprzecznych, wykonanych jako konstrukcja skrzynko-
wa. Wzdtuz ostojnic wagonu montowane sg szyny do przesuwa-
nia $cian bocznych.

Uktad biegowy wagonu

W wagonie zastosowano zestawy kotowe o $rednicy kot 920 mm,
typ BA 004 z maznicami typ BA 381, resory paraboliczne pigcio-
piorowe o dtugosci 1200 mm na obcigzenie 22,5 t, mocowane
na podwojnych wieszakach. Uktad zawieszenia jest zgodny
z przepisami UIC 517.
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' i\ Parametry techniczne wagonu Hbbins {t-309
' Dtugos¢ ze zderzakami [mm] 15 896
Rozstaw osi [mm] 10 000
Dtugos¢ fadunkowa [mm] 14 636
Maksymalna predko$¢ wagonu tadownego [km/h] 100
Maksymalna predko$¢ wagonu proéznego [km/h] 120
Maksymalny nacisk osi na szyne [t/0$] 22,5
Maksymalna masa wtasna wagonu [t] 16,5
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Hamulec

Hamulec wagonu jest przystosowany do ruchu kategorii ,,s”, tj.:
B obcigzenie zestawu 22,5 t RSL,

predkosc¢ 100 kmy/h,

droga hamowania do 1000 m,

UIC 543.

Uktad hamulca sktada sie z nastepujgcych elementow:
zawor rozrzadczy Knorr KE2DSI-ALBD 63/1,

przekfadnik cisnienia RLV 11d,

cylinder hamulcowy 12",

jeden zbiornik powietrzny o objetosci 100 |,

zawory wazace WM10,

kurki koncowe, zamontowane w czotowej cze$ci wagonu.

Nadwozie wagonu
Pudto wagonu sktada sig z dwoch Scian czotowych, dachu, prze-
suwanych $cian bocznych i ruchomej $ciany dziatowe;.

Sciana czotowa skfada sie z:
® poszycia wykonanego z blachy grubo$ci 2 mm,

e dwoch stupkow pionowych,
e poziomych belek wzmacniajgcych.

Sciana czotowa jest przyspawana do czofownicy wagonu oraz
do wspornikdw, ma miejsca do zamontowania dzwigni urzadzen
ryglujgcych Sciany boczne.

Sciany boczne wykonane sa jako konstrukcja spawana
z profili gietych na zimno. Pokrycie $cian bocznych wykonano
z tworzywa PVC (plandeka), co znacznie zmniejsza mase wtasng
Sciany. Maksymalna warto$¢ sity niezbednej do przesuwania
$ciany nie przekracza 200 N. Sciany boczne ryglowane sg do
Scian czofowych za pomocg mechanizmu ryglujgcego, sterowa-
nego dzwigniami mocowanymi na bokach $cian czotowych

Ruchoma $ciana dziatowa znajduje sie w czesci czotowe;j
wagonu i moze by¢ przesuwana po prowadnicach na odlegtosc

2 m. Umozliwia to dopasowanie powierzchni tadunkowej do dtu-
go$ci fadunku i liczby zatadowanych palet. Ryglowanie $ciany
dziatowej nastepuje samoczynnie, natomiast odryglowanie —
w wyniku uwolnienia zaczepow za pomocg dzwigni. Odryglowanie
moze by¢ wykonywane z obu stron wagonu z poziomu toru. Wy-
trzymato$¢ $ciany odpowiada wymaganiom ERRI B12 RP 17.
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Parametry techniczne wagonu Himrrs tt-326

Dtugos¢ catkowita [mm] 31792
Dtugos¢ fadunkowa [mm] 2x14 636
Minimalny promien tuku toru [m] 90
Maksymalna masa wtasna [1] 2%16,5
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Podtoga wykonana jest z ptyt drewnianych grubosci 35 mm,
tgczonych zgodnie z DIN 25525. Od strony $cian czotowych pod-
toga wykonana jest z blachy ryflowanej, wzdtuz bokéw zabudowa-
ny jest ptaskownik z owalnymi otworami, stuzacymi do ustalania
i ryglowania Sciany dziatowej. W celu zapewnienia rownej i gfad-
kiej powierzchni ptyty podfogowe taczone sg zgodnie z DIN
25525.

Dach wagonu wykonany jest jako konstrukcja spawana
z blach i profili gietych na zimno, ma wzdtuz obu stron prowadni-
ce stuzace do przesuwania bocznych $cian wagonu. W Srodkowe;
cze$ci dach podparty jest stupkiem stuzacym takze do mocowa-
nia Sciany przesuwne;j.

Urzadzenia pociggowo-zderzne

Wagon wyposazony jest w cztery zderzaki kategorii A o zdol-
nosci przejmowania energii 30 kJ i skoku 105 mm z tarczg
450340 mm wedtug UIC 526-1, sprzegi Srubowe 850 kN (we-
dtug rysunku ERRI/100M). Haki ciegtowe odpowiadajg standar-
dowi UIC i zamontowane s3 na obu koncach wagonu, wspotpra-
cujg one z urzgdzeniem pociggowym typu St-9-2/160G.

Urzadzenia zewnetrzne

Wagon wyposazony jest w:

e wsporniki sygnafu konca pociggu wedtug UIC 432,
e stopnie,

e uchwyty manewrowego wedtug UIC 535-2.

Kolorystyka

Wagon pomalowano zgodnie z wymaganiami DB wedtug TL 918-
-300, TL 918-301 — rozmieszczenie znakow i napisow odpowia-
da przepisom RIV/UIC.

Fabryka Wagonéw Gniewczyna S.A.
Gniewczyna 591
37-203 Gniewczyna

Jednostka wagonowa serii Himrrs tt-326

Jednostka wagonowa krotko spieta wykorzystywana jest do prze-
wozow czesci samochodowych w pociggach specjalnych. Jed-
nostka ta powstaje w wyniku niewielkiej modyfikacji sprzegu $ru-
bowego i zderzakéw pojedynczego wagonu.

Pudto wagonu

Pudto wagonu wykonane jest identycznie, jak dla pojedynczego
wagonu. Jednostka wagonowa jest tak tworzona, aby $ciany dzia-
towe znajdowaty sie od strony sprzegu krotkiego.

Urzadzenia pociggowo-zderzne

Zewnetrzne urzadzenia pociggowe i zderzne wykonane sg jak dla
pojedynczego wagonu, natomiast wewnetrznie wagony sg sprze-
gniete na state za pomocg krotkiego sprzegu, wykonanego z ele-
mentow sprzegu standardowego — cztery fubki sprzegowe.
W celu zachowania podczas jazdy po torze w tuku wartosci sity
mniejszej niz 200 kN, wagony w czesSci wewnetrznej wyposazone
sg w cztery zderzaki kategorii C 0 skoku 105 mm z wktadami hy-
draulicznymi firmy Oleo.

Hamulec

Hamulec dla jednostki wagonowej wykonany jest tak, jak dla po-
jedynczego wagonu. Oba wagony jednostki sprzegniete sg za po-
mocg elastycznego sprzegu powietrznego, podwieszonego na
sprezystym wsporniku.

Opracowat
mgr inz. Wojciech Polczak
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