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Streszczenie

Przedstawiono przebieg i wyniki laboratoryjnych, symulacyjnych oraz
eksploatacyjnych badan konserwacji posezonowej rozsiewaczy nawo-
z6éw mineralnych. Na ich podstawie zaproponowano zmodyfikowany
sposob konserwacji tych maszyn, polegajacy na tym, ze jako ostatni jej
zabieg, zastosowano operacje natryskowego natozenia wodno-wosko-
wego preparatu ochrony czasowej (AGROKOR-S93), tworzacego po
natozeniu i wyschnieciu dodatkowg pytosucha powtoke konserwacyjna,
w miare potrzeby fatwo zmywalng gorgcg wodg. W wyniku dwuletnich
dos$wiadczalnych badan eksploatacyjnych uzyskano poprawe wszyst-
kich wskaznikéw, charakteryzujacych ogdlny stan techniczny oraz stan
zuzycia korozyjnego badanych maszyn w poréwnaniu ze stanem wyj-
Sciowym, zmniejszajgc stopien skorodowania powtoki oraz wspotczynnik
stanu korozyjnego o 36%.

Stowa kluczowe: konserwacja posezonowa, rozsiewacze nawozow
mineralnych, zuzycie korozyjno-erozyjne, kryterium oceny

Wstep

Rozsiewacze nawozédw mineralnych nalezg do grupy maszyn rolniczych
0 najwiekszym wspotczynniku zuzycia korozyjnego [AMBROZIAK 2004; AMBRO-
ZIAK, STEZALA 1999; MATUSZAK 2004; WOJDAK, MATUSzZAK 1999]. Jest to
rezultatem zaréwno bezposredniego kontaktu powierzchni rozsiewaczy z agre-
sywnymi korozyjnie nawozami mineralnymi w trakcie uzytkowania oraz trakto-
wania ich na etapie wytwarzania i podczas eksploatacji, pod wzgledem odpor-
nosci materiatdw konstrukcyjnych i stosowania powtok ochronnych, w podobny
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sposob, jak pozostate maszyny rolnicze (jako$¢ powtok ochronnych i sposob
przeprowadzania konserwacji). Dlatego o ile tradycyjna konserwacja innych ma-
szyn rolniczych zmniejsza wskazniki ich zuzycia korozyjnego, szczegdlnie w okre-
sach miedzysezonowego przechowywania, to w przypadku rozsiewaczy nawozow
mineralnych sg one nadal wysokie [AMBROZIAK 2004; MATUSZAK 2004].

Celem pracy bylo udoskonalenie dotychczas zalecanej (chociaz nie zawsze
w petni przez uzytkownikéw stosowanej) tradycyjnej metody konserwacji posezo-
nowej maszyn rolniczych, w tym konserwacji rozsiewaczy nawozéw mineralnych
[WoJbAK 1980; WOJDAK, MATUSZAK 1999]. Zatlozono, ze zmodernizowana me-
toda, tylko nieznacznie zwiekszajgca koszty materiatdw i robocizny, powinna
zmniejszy¢ stopien zuzycia korozyjnego szczegolnie narazonych na takie zuzycie
maszyn, od sredniej wartosci wspotczynnika stanu korozyjnego a = 0,6 do a = 0,4
[AMBROZIAK 2004; MATUSZAK 2004], a tym samym zwiekszy¢ ich trwato$é uzyt-
kowa i zmniejszy¢ czestotliwosé napraw biezacych [STEZALA i in. 2008].

Zakres, metody i przebieg badan

Badania przeprowadzono metodg eksperymentu czynnego w warunkach labora-
toryjnych oraz w naturalnych warunkach eksploatacyjnych.

Badania laboratoryjne

Celem badan laboratoryjnych byt dobér malarskich powtok ochronnych o zwiek-
szonej odpornosci na zuzycie korozyjno-erozyjne w poréwnaniu z powiokami
stosowanymi przez producentéw rozsiewaczy, ze wskazaniem na zastosowanie
ich zaréwno w fazie produkgciji, jak i w trakcie renowacji eksploatacyjnej. Oceniano
jakos¢ czterech zestawdw powitok malarskich, stosowanych lub mozliwych do
stosowania przez producentéw rozsiewaczy do ich ochrony przed zuzyciem ko-
rozyjno-erozyjnym.

Zestaw |

1. Temacoat GPL-S PRIMER - dwusktadnikowy, grubowarstwowy grunt epok-
sydowy, utwardzany poliamidem — 2 warstwy.

2. Temadur 90 — dwuskfadnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa, utwar-
dzana izocyjanianem alifatycznym — 2 warstwy.

Zestaw |

1. Temaprime EUR - szybkoschnacy, pigmentowany antykorozyjnie podktad alki-
dowy — 2 warstwy.

2. Temalak ML90 — wysokopotyskowa, alkidowa farba nawierzchniowa —
2 warstwy.

Zestaw |l
1. Podkiad poliuretanowy do metalu — wyréb dwuskfadnikowy — 2 warstwy.
2. Nobiakrylak — emalia poliuretanowa akrylowa, dwusktadnikowa — 2 warstwy.
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Zestaw IV

1. Podkiad elektroforetyczny.

2. Podktad epoksydowy chemoodporny.
3. Emalia epoksydowa chemoodporna.

Badania laboratoryjne prowadzono jako badania symulacyjne, na podstawie me-
todyki opracowanej w IBMER, Oddziat w Gdansku, gdzie jako dominujgcymi
czynnikami, wptywajacymi na degradacje powtoki ochronnej, byty procesy zuzy-
wania korozyjnego, mechanicznego (erozyjnego) i starzeniowego [STEZALA i in.
2006]. Jakos¢ powilok oceniano na podstawie wynikéw wartosci modutu impe-
dancji, wyznaczanego metodg elektrochemicznej spektroskopii impedancyjnej
[ScuLLy, HENSLEY 1994]. Jako kryterium oceny, kwalifikujgce powtoki do stoso-
wania w rozsiewaczach nawozow mineralnych, przyjeto 5 cykli badawczych
[STEZAEA i in. 2006], po zakonczeniu ktérych wyznaczany modut impedanciji wy-
niést nie mniej niz |Z| = 10° Q-cm?, przy czym im wigksza liczba cykli spowoduje
osiggniecie wartosci |Z| 2 10° Q-cm?, tym lepszymi wtasnosciami ochronnymi
w warunkach praktycznego uzytkowania charakteryzowac¢ sie bedzie powtoka
ochronna. Powtoke spetniajaca przyjete kryterium kwalifikacyjne wytypowano do
badan eksploatacyjnych.

Badania eksploatacyjne

Prowadzono je w okresie od listopada 2008 r. do pazdziernika 2010 r. w dwdch
gospodarstwach rolnych, zlokalizowanych we wsi Cieplewo, gmina Pruszcz
Gdanski, w ktérych prawie caty areat jest przeznaczony na pozyskiwanie pasz
dla bydta mlecznego. Pierwsze gospodarstwo, o powierzchni 56 ha, byto wypo-
sazone w eksploatowany od 8 lat rozsiewacz nawozow mineralnych N-039, drugie
— 0 powierzchni 85 ha — w eksploatowany od 5 lat rozsiewacz Rauch MDS 732.

Badania realizowano w czterech etapach. Pierwszy etap dotyczyt oceny stanu
technicznego, w tym stanu zuzycia korozyjnego oraz przygotowania do przecho-
wywania miedzysezonowego badanych maszyn po zakonczeniu sezonu agro-
technicznego w 2008 r.

Drugi etap dotyczyt przechowywania zakonserwowanych maszyn od listopada
2008 r. do przetomu marzec/kwiecierh 2009 r., ponownej oceny stanu zuzycia ko-
rozyjnego i ogélnego stanu technicznego oraz wprowadzenia ich do uzytkowania
i nastepnie uzytkowanie w sezonie agrotechnicznym 2009 r.

Trzeci etap dotyczyt oceny stanu technicznego, w tym stanu zuzycia korozyjnego
po zakohczeniu sezonu agrotechnicznego w listopadzie 2009 r. oraz przygoto-
wanie ich do przechowywania miedzysezonowego.

Czwarty etap dotyczyt przechowywania ponownie zakonserwowanych maszyn
od listopada 2009 r. do przetomu marzec/kwiecien 2010 r., ponownej oceny zu-
zycia korozyjnego i ogdlnego stanu technicznego oraz wprowadzenia ich do uzyt-
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kowania i nastepnie uzytkowanie w sezonie agrotechnicznym 2010 r. Po jego
zakonczeniu dokonywano oceny stanu zuzycia korozyjnego oraz ogoélnego sta-
nu technicznego urzadzen po dwoch latach eksploatacji, jakie uptynety od roz-
poczecia badanh.

Zakres badan eksploatacyjnych obejmowat:

— ocene stanu zuzycia korozyjnego powtok ochronnych;

— ocene stanu technicznego catych rozsiewaczy, w tym ich podstawowych ele-
mentéw konstrukcyjnych i roboczych;

— przygotowanie rozsiewaczy do przechowywania oraz konserwacje i przecho-
wywanie.

W trakcie badan stosowano nastepujace materiaty przeznaczone do ochrony sta-

nu powierzchni i konserwacji rozsiewaczy:

— Temacoat GPL-S PRIMER - dwusktadnikowg farbe epoksydowg utwardzang
poliamidem, przeznaczong do gruntowania oraz dwusktadnikowg, poliureta-
nowg farbe nawierzchniowg Temadur 90, utwardzang izocyjanianem alifa-
tycznym (zestaw malarski, ktory osiggnat najlepsza ocene kwalifikacyjng pod-
czas badan laboratoryjnych);

— smar AGRAFARM HITEC 2;

— AGROKOR-S93: emulsja wodno-woskowa do ochrony czasowej, opracowana
w IBMER Oddziat w Gdansku.

Ocena stanu zuzycia korozyjnego powtok ochronnych. Ocena ta po-
legata na wyznaczeniu stopnia R; skorodowania powtok ochronnych oraz usta-
leniu wartosci wspoétczynnika stanu korozyjnego a catej maszyny [AMBROZIAK
2004; 2005]. Stan zuzycia korozyjnego powtok ochronnych okreslano po zakon-
czeniu sezonu agrotechnicznego, po doktadnym umyciu i oczyszczeniu maszyny
oraz po zakonczeniu kazdego okresu przechowywania, wyznaczajgc stopien R;
skorodowania powtoki [PN-EN ISO 4628-3. 2005], przy czym w pierwszym etapie
przedstawionego powyzej zakresu badan stopien R; wyznaczano zaréwno na
podstawie stanu powierzchni powtok malarskich rozsiewacza jeszcze niezdemon-
towanego, jak i zdemontowanych jego elementow i podzespotéw. Wartos¢ wspot-
czynnika stanu korozyjnego catej maszyny a wyznaczano po zakonczeniu kaz-
dego sezonu agrotechnicznego i zwigzanego z tym zakonczenia jej uzytkowania.

Ocena stanu technicznego rozsiewaczy. Ocene stanu technicznego (Ts)
rozsiewaczy przeprowadzano bezposrednio po zakonczeniu wszystkich prac
sezonowych, sprawdzajgc prace mechanizméw roboczych, tj. przektadni stozko-
wej, tarcz rozsiewajgcych, uktadu regulacyjnego, zawieszenia na trzypunktowym
uktadzie ciggnika (N-039) i watu przegubowego. Oceniano réwniez stan tech-
niczny podstawowych zespotéw konstrukcyjnych rozsiewaczy, tj. ramy i skrzyni
tadunkowej wraz z sitem.

Przygotowanie rozsiewaczy do przechowywania oraz konserwacja
i przechowywanie. Poniewaz rozsiewacze eksploatowane byty juz 8 lat (N-039)

36 © ITP w Falentach; PIR 2012 (I-Ill): z. 1 (75)



Zmodernizowany sposob posezonowej konserwacji rozsiewaczy...

i 5 lat (Rauch MDS 732) bez wiasciwej, tradycyjnej konserwacji posezonowej,
w pierwszym etapie badan, po przeprowadzeniu ogdlnej oceny ich stanu tech-
nicznego, dokonywano demontazu ww. elementow i podzespotow roboczych
i doprowadzano je do stanu przydatnosci uzytkowej przeprowadzajac regulacje,
naprawe lub wymiane. Zgodnie z ogélnymi zasadami renowacji powtok malar-
skich, najpierw uzupetniano powtoke ochronng w miejscu odstonietego podtoza
stalowego, a nastepnie dokonywano renowacji powtoki zdemontowanych ele-
mentdw, naktadajac na catg powierzchnie odnawianego elementu dwie warstwy
farby nawierzchniowej. Nastepnie dokonywano montazu rozsiewacza i podda-
wano go konserwaciji, tj. uzupetniano odpowiednim smarem wszystkie punkty
smarowania, przeprowadzano jego wstepng regulacje oraz prébe pracy na ,su-
cho” wszystkich mechanizméw. Po wstepnej regulaciji i pozytywnej ocenie proby
pracy zmontowanych rozsiewaczy, wszystkie ich dostepne powierzchnie pokry-
wano natryskowo antykorozyjng, umozliwiajaca uzyskiwanie pytosuchych po-
wiok, emulsjg wodno-woskowg do ochrony czasowej [STEZALA i in. 1994], a po
jej wyschnieciu rozsiewacze ustawiano w niezadaszonym, utwardzonym trylinka,
miejscu przechowywania miedzysezonowego (N-039) oraz w nieogrzewanym,
murowanym pomieszczeniu zamknietym (Rauch MDS 732).

W nastepnych etapach badan demontowano tylko te elementy, ktére wymagaty
naprawy lub wymiany. Ustalono trzy kategorie stanu technicznego:

— Ts=1: rozsiewacz w petni przydatny do uzytkowania;

— Ts = 2: rozsiewacz wymaga regulacji i konserwacji;

— Ts = 3: rozsiewacz wymaga biezgcej naprawy i konserwaciji.

Przyjeto, ze jesli w trakcie przegladéw miedzysezonowych stan techniczny roz-
siewacza osiggnie kategorie Ts = 2, wowczas bedg naprawiane lub wymieniane
zuzyte czesciowo lub catkowicie jego elementy robocze. W przypadku, gdy ka-
tegoria stanu technicznego oceniona bedzie jako T; = 3, to zakres biezgcej
naprawy i konserwacji bedzie obejmowat wszystkie operacje i czynnosci jak
w pierwszym etapie badan.

Wyniki badan i ich omoéwienie

Na podstawie wynikéw symulacyjnych badan laboratoryjnych (tab. 1) ustalono,
ze przyjete kryterium oceny, kwalifikujgce powtoki do praktycznego stosowania
w rozsiewaczach nawozow mineralnych, spetnia zestaw | i zestaw Ill badanych
powtok, ktére po 6 cyklach badawczych osiggnety moduty impedancji |Z]| =
0,28-10° Q-cm? (zestaw ) i |Z| = 0,42-10° Q-cm? (zestaw Ill). Pozostate dwa ze-
stawy nie spefnity przyjetego kryterium. Przyktady zmian modutéw impedanciji
zestawu |, ktéry spetnia kryterium kwalifikacyjne oraz zestawu I, ktéry tego kryte-
rium nie spefnia przedstawiono na rysunkach 1i 2.

W rezultacie do badan eksploatacyjnych wytypowano zestaw |. Wyniki badan
eksploatacyjnych zestawiono w tabeli 2, a na przykfadzie rozsiewacza N-039
(fot. 1), zilustrowano stan skorodowania powtoki ochronnej w wybranych okre-
sach badan eksploatacyjnych.
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Tabela 1. Zestawienie wynikéw badan symulacyjnych wybranych powtok malarskich
Table 1. Simulation test results of selected paint coatings

Poczatkowy modut Modut impedancji . .
malarskiego | . Impedanci po ostathim cyklu |y 2 SEE N
Paint svstem Initial impedance Impedance modulus Number of cvcles
y y
no. modulus after the last cycle until wear of coats
x10" [Q-cmz] x10° [Q-cmz]
| 1,0 0,28 6,08
Il 0,4 0,09 3,25
Il 1,0 0,42 6,00
I\ 1,0 0,50 2,08
Zrédfo: wyniki wiasne. Source: own study.
12 Rys. 1. Zmiany modutéw impedancji
1 powtoki epoksydowo-poliure-
10 tanowej (zestaw 1): 1 — po 24 h,
— 2 — po 3 cyklach, 3 — po 5 cy-
59 klach, 4 — po 6 cyklach, 5 — po
S s 6% cyklach badari
E, 7 Fig. 1. Changes of impedance moduli
- 6 of epoxy-polyurethane coating
(set I): 1 — after 24 hrs,
s 2 — after 3 testing cycles, 3 —
4 —— after 5 cycles, 4 — after 6 cycles,
-3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6
Ig F [Hz] 5 — after 6,25 cycles

11

Rys. 2. Zmiany modutéw impedancji
powfoki alkidowej (zestaw Il):
1—po 24 h, 2 - po 1 cyklu,
3 — po 2 cyklach, 4 — po 3 cy-
klach, 5 — po 3% cyklach ba-
dan

Fig. 2. Changes of impedance moduli
for alkyd coatings (set ll):
1 — after 24 hrs, 2 — after
1 testing cycles, 3 — after 2 cy-
cles, 4 — after 3 cycles, 5 — af-
ter 3,25 cycles

10

Ig /Z/ [Q-cm?]
~

-3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6
Ig F [Hz]

Zrédfo: wyniki wiasne. Source: own study.

Stan techniczny rozsiewaczy uzytkowanych juz kilka lat (8 lat N-039 i 5 lat MDS
732), oceniony na wstepie badan, zaliczono do kategorii Ts = 3, stopnief skoro-
dowania powtok malarskich okreslono jako R; = 4 (tab. 2), a warto$¢ wspotczyn-
nika stanu korozyjnego wyniosta a = 0,7. Po przeprowadzeniu pierwszej, zmo-
dernizowanej, kompleksowej konserwacji uzyskano stan techniczny 75 = 1 i sto-
pien skorodowania powtok ochronnych R; = 0 zaréwno na poczatku, jak i po za-
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Tabela 2. Zestawienie wynikow badar eksploatacyjnych rozsiewaczy nawozow mi-
neralnych poddanych zmodernizowanej konserwacji posezonowej
Table 2. Test results of fertilizer spreaders subjected to modernized post-season

maintenance
llos¢ Stopien
rozsianych nawozow . . Stan techniczny
Amount skorodowania .pOth' Technical state
of spread fertilizers Degree of ru1st|ng coat [Ts]
Ty (0] kg-10® k1" S
rozsiewacza £ 3
e (& 2y Sge
of spreader |» 5 $ £ e S9oc
§§§:g-§,§‘:gABCDEABCDE
2 58%55%55%
o Nw® ) gy %
c <
N-039 26 72 15(10]20] 3 | 1 2 |1
S 2 34 65 15010153 [ 1|21

" PN-EN 1SO 4628-3.2005

Objasnienia: A — przed rozpoczeciem badan, B — po pierwszej konserwac;ji i przechowywaniu,
C — po pierwszym roku uzytkowania, D — po drugiej konserwacji i przechowywaniu, E — po
drugim roku uzytkowania.

Explanations: A — before investigations, B — after first maintenance and storage, C — after
first year of using, D — after second maintenance and storage, E — after second year of using.

Zrédto: wyniki wlasne. Source: own study.

konczeniu przechowywania w miedzysezonowym okresie agrotechnicznym: listo-
pad 2008 r./marzec, kwiecien 2009 r.

W trakcie uzytkowania agrotechnicznego w 2009 r. rozsiewacz N-039 rozrzucit
26-10° kg nawozéw mineralnych, a rozsiewacz MDS732 — 34-10° kg. Przez caly
sezon rozsiewacze pracowaty bezawaryjnie. Po zakohczeniu sezonu, stan tech-
niczny obu oceniono jako Tg = 2, stopien skorodowania powitok jako R; = 1,5,
a wartos¢ wspotczynnika stanu korozyjnego wynosita a = 0,45.

Po drugiej konserwaciji i przechowywaniu miedzysezonowym w okresie listopad
2009 r./marzec, kwiecien 2010 r., stan techniczny oceniono podobnie, tj. Ts = 1,
a stopien skorodowania powtok R; = 1,0. W trakcie uzytkowania w kolejnym
okresie agrotechnicznym, tj. w 2010 r. rozsiewacze rozrzucity: 46-10° kg (N-039)
i 31:10° kg (MDS 732). Byly to gtéwnie saletra amonowa i siarczan amonu,
co stanowito 60% wszystkich nawozéw w przypadku rozrzutnika N-039 i 80%
w przypadku rozrzutnika Rauch MDS 732. Sg to substancje silnie agresywne
korozyjnie i oddziatujgce destrukcyjnie na powtoki malarskie.

Z koncem sezonu agrotechnicznego, w listopadzie 2010 r., po dwdch latach badanh
eksploatacyjnych, stan techniczny obu rozsiewaczy oceniono jako T = 2, a stopien
skorodowania powtok jako R;= 2 (N-039) i R;= 1,5 (Rauch MDS 732). Zgodnie z przy-
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Cc

Zrédio: fotografie wiasne. Source: own photos.

Fot. 1. Stan skorodowania powlfoki ochronnej wewnetrznej powierzchni skrzyni ta-
dunkowej rozsiewacza nawozow mineralnych N-039 w wybranych okresach
badan eksploatacyjnych: a — po zakonczeniu uzytkowania i doktadnym umy-
ciu (poczatek badan — pazdziernik 2008), b — po pierwszej konserwacji (paz-
dziernik 2008) i pierwszym okresie przechowywania (kwiecienn 2009), ¢ — po
pierwszym sezonie uzytkowania oraz drugiej konserwacji i drugim okresie
przechowywania (kwiecienn 2010), d — po zakonczeniu drugiego sezonu
uzytkowania i doktadnym umyciu (pazdziernik 2010)

Photo 1. Corrosion level of protective coating on internal surface of the load-carrying
box of N-039 fertilizer spreader in selected periods of operation tests: a — af-
ter completion of using and thorough washing (test beginning — October
2008), b — after first maintenance procedure (October 2008), ¢ — after first
season of using, second maintenance and second storage period (April
2010), d — after completion of second using season and thorough washing
(October 2010)

jetym kryterium oceny oznaczato to, ze rozsiewacze wymagaty wymiany niektorych
elementéw, miedzy innymi topatki tarczy roboczej, wymiany oleju i wyeliminowaniu
zgrzytow w przektadni stozkowej (MDS 732) oraz wymiany fopatek tarczy roboczej
(N-039). Oba rozsiewacze wymagaty rowniez w nielicznym miejscach renowacji po-
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wioki malarskiej, zabarwionej produktami korozji. Po przeprowadzeniu ww. czynnosci
i natryskowym pokryciu catej ich powierzchni wodno-woskowym preparatem ochrony
czasowej AGROKOR-S93, oddano je do przechowywania na stanowiskach, na kto-
rych byty przechowywane w poprzednich okresach miedzysezonowych.

Podsumowanie

Wyniki dwuletnich badan doswiadczalnych, ukierunkowanych na modernizacje spo-
sobu posezonowej konserwacji rozsiewaczy nawozow mineralnych potwierdzity za-
sadnos¢ proponowanego sposobu i wskazaty jego lepsza skutecznosé w poréwnaniu
z tradycyjnymi metodami [Matuszak 2004; Awmsroziak 2005]. Doprowadzone po 5
(Rauch MDS 732) i 8 (N-039) latach eksploataciji do petnej sprawnosci uzytkowej (po-
czatkowa kategoria stanu technicznego T, = 1, stopien skorodowania powioki R; = 0,
wartos¢ wspotczynnika stanu korozyjnego a = 0,20), po pierwszym okresie miedzyse-
zonowego przechowywania i pierwszym roku uzytkowania, liczonym od ich odnowy
technicznej, uzyskaty stan techniczny: T;=2, R, =1,5ia=0,45.

Po drugiej konserwacji i drugim okresie miedzysezonowego przechowywania i uzyt-
kowania, stan techniczny oceniono jako: Ts = 2, R; = 2,0 (N-039) i R; = 1,5 (Rauch
MDS 732) oraz a = 0,45. Stosujac zmodernizowang technologie konserwacji pose-
zonowej uzyskano poprawe wszystkich wskaznikow charakteryzujgcych stan tech-
niczno-korozyjny maszyn w poréwnaniu ze stanem wyjsciowym w 2008 r., tj.: osig-
gnieto lepsza kategorie stanu technicznego, uzyskujgc zamiast kategorii T = 3, ka-
tegorie T; = 2, zmniejszono stopien skorodowania powtoki z R; = 4 do R; = 1,5
(Rauch MDS 732) i R; = 2,0 (N-039) oraz zmniejszono warto$¢ wspotczynnika stanu
korozyjnego z a = 0,7 do a = 0,45. Uzyskano o 36-procentowg poprawe wspoétczyn-
nika stanu korozyjnego (zaktadano 33%). Powyzsze efekty osiggnieto dzieki zasto-
sowaniu (na podstawie wynikéw badarn laboratoryjnych) powtok malarskich odpornych
na zuzycie korozyjno-erozyjne w kontakcie z nawozami mineralnymi, poszerzeniu
(w zalezno$ci od stanu technicznego rozsiewaczy) zakresu konserwacji o operacje
obstugowo-naprawcze, wykonywane dotychczas w ramach obstugi biezgcej oraz
dodatkowym zabezpieczeniu maszyny pytosuchg powlokg ochrony czasowej
AGROKOR-S93, natozong natryskowo na wszystkie jej zewnetrzne powierzchnie.

Uzyskane wyniki wskazujg na zasadnos¢ szerokiego rozpowszechnienia zmoderni-
zowanej technologii posezonowej konserwacji rozsiewaczy nawozéw mineralnych
oraz innych maszyn rolniczych, takich jak np. rozrzutniki obornika, szczegdlnie nara-
zonych na przyspieszone zuzycie korozyjno-erozyjne w trakcie uzytkowania i prze-
chowywania.
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Stanisfaw Stezafa, Stefan Wieczorek, Ewa Swist, Andrzej Matkiewicz

MODERNIZED PROCEDURE OF POST-SEASON MAINTENANCE
OF THE MINERAL FERTILIZER SPREADERS

Summary

Paper presents the course and results of laboratory, simulation and operation tests
concerning post-season maintenance of the mineral fertilizer spreaders. On such
a basis the modified maintenance manner of these machines has been recom-
mended. The last step in proposed method consists in introduced operation of using
the coating with water-wax spray preparation AGROKOR-S93, to temporary protec-
tion. After drying, it enables to protect additionally all anticorosively protected surfaces
of the machines, by dusty-dry coat, quite easy to washing out with the hot water. Lasting
two years experimental, operational tests brought the results showing improvement of
all indicators characterizing general technical state and corrosion wear of tested ma-
chines, as compared to baseline situation. Both, the degree of corrosion coating of
fertilizer spreaders, as well as the corrosion rate, have been reduced by 36%.

Key words: post-season maintenance, mineral fertilizer spreaders, corrosive-erosive
wear, assessment criterion
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