Dr inz. Piotr MATUSIAK

Mgr inz. Arkadiusz TOMAS

Mgr inz. Krzysztof KWASNY
Instytut Techniki Gorniczef KOMAG

Nowe rozwigzanie prasy filtracyjnej PFK 570N

Streszczenie

Przedstawiono nowg konstrukcje prasy filtracyjnej
PFK 570N, przeznaczong do odwadniania drobno-
Ziarnistych produktdw wzbogacania w zaktadach
mechanicznej przerdbki kopalih wegla kamiennego.
Opisano rozwigzania konstrukcyjne tej prasy, podano
parametry, opisano zmiany wprowadzone wzgledem
starej konstrukcji oraz pokazano metodyke projekto-
wania | wyKorzystanie narzedzi komputerowych
wspomagania procesu projektowania. Okre$lono
kierunki dalszych prac modernizacyjnych i rozwojo-
wych pras filtracyjnych projektowanych w ITG
KOMAG.

Summary

New design of PFK 570N filtration press for dewatering
of fine beneficiation products in hard coal mechanical
processing plants in mines is presented. Design
solutions of new press and its parameters are given,
changes introduced to old design are described as well
as designing methodology and use of computer tools
aiding the designing are showed. Directions of further
modernization and development work in the field of
filtration presses designed at the KOMAG Institute of
Mining Technology are determined.

1. Wprowadzenie

Prasy filtracyjne stosowane sg w procesach
przerébki wegla, przy wzbogacaniu rud, w oczysz-
czalniach sciekow oraz w przemysle spozywczym. Ich
zaletami sa: prosta budowa, wygodna obstuga, tatwy
sposob dostosowania parametrow procesu filtracji
i automatyzacja pracy.

W zaktadach mechanicznej przerdbki wegla prasy
filtracyjne stosowane s do odwadniania drobno-
ziarnistych produktéw wzbogacania. Proces filtracji
polega na oddzieleniu cieczy od czesci statej. Dzieki
cisnieniu wywieranym na zawiesine i filtr, ciecz zawarta
w zawiesinie przechodzi przez szczeliny filtra,
natomiast czesci state pozostajg przed filtrem, tworzac
placek filtracyjny. Proces filtracji jest ztozony i zalezny
od wielu czynnikdw m.in. od charakterystyki filtrowanej
zawiesiny, wywieranego cisnienia i rodzaju filtra [1, 2, 4].

W procesie filtracji wyrézni¢ mozna nastepujace
etapy:
— zamkniecie ptyt i docisk,
— napetnianie nadawa,

— utrzymywanie cisnienia wiasciwa

filtracja,

roboczego -

— luzowanie ptyt,
— rozsuwanie ptyt i usuwanie plackow filtracyjnych.

Uzyskiwane wilgotnosci odwodnionego materiatu
wynoszg od 33,0 + 80,0% dla osadéw pogalwanicz-
nych, do 13,5 + 20,0% dla koncentratéw miedzi [7]
i 18,0 + 30,0% dla osadéw weglowych [6, 7].

Prasy budowane sa jako ramowe, komorowe
i membranowe. Wystepujg dwa rodzaje konstrukcji -
z belkami bocznymi lub z belka gérna [5,7].

W latach siedemdziesiatych XX wieku, w éwczes-
nym Centralnym Osrodku Projektowo-Konstrukcyjnym
Maszyn Gorniczych KOMAG w Gliwicach, opracowano
rozwigzania kilku typéw pras filtracyjnych, m.in. prase
PF 570. Prasa ta byta produkowana i modernizowana
wspolnie z Fabryka Maszyn Gérniczych Pioma
i Rybnickimi  Zaktadami  Naprawczymi, znajdujac
zastosowanie w wiekszosci zaktadéw mechanicznej
przerébki wegla. Po 40 latach eksploatacji urzadzen,
wiele kopaln sygnalizuje potrzebe remontéw lub
gruntownej modernizacji posiadanych pras. Majac
powyzsze na uwadze, w ITG KOMAG podjeto prace
majace na celu uaktualnienie dokumentacji prasy
filtracyjnej PF 570, z zastosowaniem nowych mate-
riatdw i elementéw, z uwzglednieniem obowigzujacych
norm, a takze z wykorzystaniem doswiadczen z ponad
czterdziestoletniej ich eksploatacji.

W pracach projektowych wykorzystano modelo-
wanie 3D, z uzyciem programu Autodesk Inventor.
Wykonano model prasy PFK 570N oraz dokumentacje
2D. Zastosowanie modelowania tréjwymiarowego
skrécito proces przygotowania dokumentacji oraz
stworzyto mozliwos¢ analizy kolizji oraz automa-
tycznego generowania widokdéw i przekroi. Zmniejszyto
réwniez liczbe bteddéw i usprawnito proces projekto-
wania. Przeprowadzono takze analize wytrzymatosciowg
elementow prasy za pomocg Metody Elementow
Skonczonych (MES).
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2. Zatozenia projektowe

W oparciu o przeprowadzone analizy stosowanych
rozwigzan, przyjeto nastepujace zatozenia projektowe:
— prasa komorowa z belkami bocznymi,
— docisk ptyt hydrauliczny z centralnym sitownikiem,

— rozsuwanie ptyt za
fancuchowego z zamkiem,

pomocg mechanizmu

— grubosc¢ placka: g=30 mm,

— liczba ptyt filtracyjnych: i = 170 oraz 2 state,

— wymiar ptyty: 1500 x 1500 x 55 mm, powierzchnia
czynna jednej piyty: A=1,8 m®.

Przyjeto maksymalne ciSnienie w sitowniku
wynoszgce 40 MPa oraz maksymalne cisnienie
nadawy 1,5 MPa.

Jako opcje przyjeto:
— przedmuch placka,
—  przeptukiwanie placka.

3. Konstrukcja prasy

Na rysunku 1 przedstawiono model 3D prasy PFK
570N. Urzadzenie sktada sie z gtowicy statej
zcylindrem (1), z ktérg powigzana jest gtowica
ruchoma (3), opierajgca sie na belkach (5). Belki
podparte sg wspornikami (6).

Rys.1. Model 3D prasy filtracyjnej PFK 570N [7]

Po przeciwlegtej stronie prasy znajduje sie gtowica
stata z przegubem (2) oraz powigzana z nig gtowica
przegubowa (4). Pomiedzy gtowicami: ruchoma i prze-
gubowa, znajdujg sie ptyty filtracyjne (7) wraz z tkaning
filtracyjng. Ptyty opierajq sie swobodnie na belkach, po
ktérych moga sie przesuwaé. Po stronie gtowicy
ruchomej znajduje sie agregat hydrauliczny (8) i czes¢
napedowa (9) uktadu rozsuwania ptyt, obudowane
ostong (10). Po stronie gtowicy przegubowej znajduje
sie uktad doprowadzenia nadawy (11) i naciag (12)
uktadu rozsuwania ptyt. Ptyty rozdzielane sa
bezposrednio mechanizmem rozsuwania (13). Prasa
moze by¢ wyposazona w instalacje przemywania
placka filtracyjnego (14).

3.1. Glowica stata z cylindrem

Gtowica stata (rys.2), jest przestrzenng konstrukcjg
spawang, z centralnie umieszczonym sitownikiem

hydraulicznym (1). Do ttoka (2) sitownika zamocowana
jest naktadka oporowa (3), z powierzchnig sferyczna.
Umozliwia to kompensacje luzéw i btedow potozenia
gtowicy ruchomej. Po bokach gtowicy znajdujg sie
gniazda (4) do mocowania belek. Gtowica stata
posiada zderzaki (5) ograniczajgce ruch gtowicy
ruchomej. Skok sitownika wynosi 600 mm, za$
Srednica ttoka 320 mm.

Rys.2. Gtowica stata z cylindrem [7]

3.2. Gtowica ruchoma

Rys.3. Gtowica ruchoma [7]

Gtowica ruchoma (rys. 3), jest przestrzenng
konstrukcjg spawana, ze sferyczng powierzchnig (1)
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wspotpracujaca z naktadkg oporowa sitownika oraz
rolkami (2), poruszajacymi sie po belkach nos$nych
prasy. Po stronie przeciwlegtej do powierzchni
sferycznej, gtowica posiada ptyte filtracyjng skrajng (3).
W gérnej czesci gtowicy znajduje sie uchwyt
transportowy (4).

3.3. Glowica stata z przegubem

Gtowica stata z przegubem (rys. 4), jest przes-
trzenng konstrukcjg spawang, wyposazong w gniazda
mocowania belek (1) oraz dwa gniazda przegubdéw (2),
ktére umozliwiaja wahadtowy ruch gtowicy przegu-
bowej. W centralnej czesci gtowicy znajduje sie otwor
(3), ktérym transportowana jest nadawa.

Rys.4. Gtowica stata z przegubem [7]

3.4. Glowica przegubowa

Gtowica przegubowa (rys. 5), jest przestrzenng
konstrukcja spawana, z przegubami (1) i wahaczami
(2), umozliwiajacymi kompensacje pionowych odchylen
ptyt filtracyjnych. Czes$cig gtowicy jest ptyta filtracyjna
skrajna (3). Na goérnej powierzchni gtowicy zamoco-
wany jest uchwyt transportowy (4). W centralnej czesci
gtowicy znajduje sie otwér (5), ktérym transportowana
jest nadawa.

Rys.5. Gtowica przegubowa [7]

3.5. Belki

Rys.6. Belka [7]

Belki (rys. 6), sg gtéwnymi elementami nosnymi. Sg
przestrzenng konstrukcjg spawana, z wypustami (1)
wchodzacymi w gniazda w gfowicach oraz z
powierzchnig slizgowa (2) dla ptyt filtracyjnych. Belki sg
mocowane do gtowicy statej z cylindrem i statej z
przegubem.

3.6. Ptyty filtracyjne

Ptyta filtracyjna (rys. 7), ztozona jest z gtownej ptyty
(1) z rowkami (2), powierzchniami oporowymi (3),
otworami sptywowymi (4) i gtdbwnym kanatem (5)
odprowadzajacym odsacz oraz uchwytéow (6), na
ktorych ptyta opiera sie na belkach. W centralnej czesci
ptyty znajduje sie otwér (7), ktérym transportowana jest
nadawa.

Ptyta filtracyjna wyposazona jest w tkanine
filtracyjng. Dobodr tkaniny przeprowadza sie dla
konkretnej nadawy i charakterystycznych warunkow dla
danej kopalni. Wstepnie zatozono stosowanie tkanin
PT911 lub SPT77, jako czesto obecnie stosowanych w
zaktadach mechanicznej przerdbki wegla [7].

Ze wzgledu na duze cisnienie nadawy wynoszace
1,5 MPa, zasadne jest wykorzystanie dodatkowej
warstwy wzmacniajgcej, umieszczonej miedzy piyta,
a tkanina, np. tzw. "podkoszulek" SP22 OFTIM.

Rys.7. Ptyta filtracyjna [7]

3.7. Uktad rozsuwania ptyt
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Rys.8. Mechanizm rozsuwania ptyt [7]

Ukfad rozsuwania ptyt sktada sie z silnika hydrau-
licznego, reduktora zebatego, ko6t tancuchowych,
mechanizmu rozsuwania ptyt oraz naciggu. Mechanizm
rozsuwania ptyt (rys. 8), skitada sie z tancucha (1)
z rolkami bocznymi (2) oraz wézka (3) z zaczepami (4).
Podczas ruchu zaczepy rozsuwajg ptyty. Dosuniecie
odsuwanej ptyty filtracyjnej do poprzedniej wywotuje
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wzrost obcigzenia, co jest sygnatem dla uktadu do
zmiany kierunku ruchu.

Naped z silnika hydraulicznego, zasilanego z gtéw-
nego agregatu hydraulicznego prasy, przenoszony jest
poprzez reduktor zebaty, na kota tancuchowe. Dtugosé
fancuchéw jest dobierana wedtug ilosci ptyt i dtugosci
belek tak, by wdzek moégt poruszaé sie w catym
zakresie pityt filtracyjnych. Aby zmniejszy¢ mase,
ciegna odpowiadajgce za nacigg sg wykonane z linek
stalowych, za$ kota nawrotne sg kotami linowymi. Do
napedu dobrano silnik hydrauliczny o mocy 1 kW i
ci$nieniu pracy 5 MPa.

4. Modelowanie 3D w procesie projekto-
wania prasy

W celu przeprowadzenia analiz wytrzymatoscio-
wych utworzono uproszczony model prasy. Czesé
symulacji przeprowadzono dla modelu z 25 ptytami, ze
wzgledu na bardzo diugi czas symulacji dla komplet-
nego modelu.

Wprowadzone uproszczenia wynikaty réwniez ze
znacznych gabarytow urzadzenia oraz duzej liczby
elementéw. Usunieto wszystkie elementy nieistotne
z punktu widzenia wytrzymatosci konstrukcji prasy.
Stopien wykonanych uproszczen uzalezniono od
rodzaju wykonywanych analiz. W przypadku analiz
pojedynczych elementéw, uproszczenia byly mniejsze,
natomiast w analizach catosci konstrukcji prasy —
wigksze (rys. 9). W modelu pominigto réwniez nadlewy
spoin [3].

Rys.9. Uproszczenie modelu ptyty oporowej przegubu:
a) pierwotna postac ptyty, b) postac ptyty do analizy
pojedynczego przegubu, c) postac ptyty do
analizy catej konstrukcji prasy [7]

5. Analizy wytrzymatosciowe

Obliczenia wytrzymatosciowe Metodg Elementéw
Skonczonych (MES) wykonano w programie Autodesk
Inventor. Obliczenia podzielono na kilka etapow.
W pierwszym etapie wykonano analizy pojedynczych,
gtéwnych elementéw prasy, za$ w kolejnych zakres
analiz rozszerzano o poszczegolne zespoly, az do
analizy catosci konstrukcji prasy.

5.1. Analizy gtéwnych elementéw prasy

W pierwszej kolejnosci wykonano analizy gtéwnych
elementéw prasy, decydujgcych o poprawnej pracy:
ptyt filtracyjnych, elementéw oporowych przegubdéw

wystepujacych w gtowicach oraz elementéw sitownika.
W modelach wprowadzono niewielkie uproszczenia.
W celu zwiekszenia doktadnosci zastosowano zagesz-
czenie siatki podziatowe;j.

9,93 MPa
Max

P 7,60 MPa
a) Max

Rys.10. Wyniki analizy ptyty filtracyjnej: a) naprezenia
pochodzace od zadanej sity $ciskajgca (pochodzgca od
sitownika), b) naprezenia pochodzgce od zadanej sity
Sciskajgcej i cisnienia pochodzgcego od nadawy,
wynoszgcego 1,5 MPa [7]

Na rysunku 10 przedstawiono przyktadowe wyniki
analiz ptyt filtracyjnych, przy réznych rodzajach
obcigzen. Rysunek 10a przedstawia ptyte obcigzong
jedynie sita S$ciskajaca, natomiast rysunek 10b -—
obcigzong dodatkowo od ci$nienia nadawy 1,5 MPa.
W celu symulacji warunkéw zblizonych do rzeczy-
wistych uzyto pakietu ptyt potaczonych ze soba.
Nastepnie "ukryto" wszystkie ptyty, poza jedna,
znajdujaca sie na srodku pakietu, w stosunku do ktorej
zastosowano lokalne zageszczenie siatki podziatowej.

Na tym etapie prac wykonano réwniez analizy
elementow oporowych przegubdéw wystepujacych
w gtowicach oraz elementéw sitownika. Ich przebieg
byt analogiczny jak w przypadku ptyt filtracyjnych.

5.2. Analizy zespotéw prasy filtracyjnej

W kolejnym etapie wykonano analizy poszcze-
golnych zespotéw prasy. Objeto nimi: wszystkie

gtowice prasy, belki no$ne oraz zespdt sitownika
z ttoczyskiem. Na rysunku 11 pokazano przyktadowe
wyniki analiz gtowic prasy.

Rys.11. Przyktadowe analizy poszczegdlnych zespotéw
prasy: a) gfowica stata z cylindrem, b) gtowica przegubowa [7]

Zastosowane modele charakteryzowaty sie wiek-
szym stopniem uproszczenia niz w przypadku analiz
opisanych w punkcie 5.1. Przyjeto siatke podziatowg
0 mniejszym zageszczeniu, ze wzgledu na wiekszg
ztozonos¢ modelu. Wyniki byly bardziej zblizone do
stanu rzeczywistego niz w przypadku analiz pojedyn-
czych elementéw. Jest to efektem lepszego odwzoro-
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wania rozktadu sit na poszczegdlinych elementach
i wystepowania odksztatcen elementéw wspédtpracuja-
cych ze soba.

5.3. Analiza catosci konstrukcji prasy

Do celéw analizy catej konstrukcji prasy zasto-
sowano model o najwiekszym stopniu uproszczenia.
Ze wzgledu na mozliwosci programu Autodesk
Inventor, zastgpiono zestaw ptyt jednolitym modelem,
o odpowiadajacych mu wymiarach (rys. 12). Pozwolito
to na szybkie wykonanie analiz i uzyskanie wynikéw
0 wymaganej doktadnosci.

Rys.12. Wyniki analizy catosci konstrukcji prasy [7]

Modelowi  nadano  wigzania  odpowiadajgce
przytwierdzeniu prasy do podtoza. Obcigzenia na
konstrukcje zadano w postaci naciskdbw powierz-
chniowych, na wewnetrzne $ciany sitownika. Wartosc
naciskdw powierzchniowych wynosita 40 MPa i odpo-
wiadata maksymalnemu cisnieniu czynnika roboczego
zasilajgcego sitownik.

Uzyskane w wyniku analizy informacje byty
szczegdlnie cenne, poniewaz uwzgledniaty oddziaty-
wania pomiedzy poszczegdlnymi zespotami prasy.
Podstawowym skutkiem tych oddziatywan sa niekon-
trolowane odksztatcenia konstrukcji prasy oraz dodat-
kowe naprezenia. Na rysunku 13 pokazano rozktad
odksztatcen wystepujacych w gtowicach statych i bel-
kach nosnych.

Rys.13. Odksztatcenia w gtowicach i belkach
bocznych prasy [7]

Poszukiwano  rozwigzan  zmierzajgcych  do
zmniejszenia niekontrolowanych odksztatcen w kon-
strukcji prasy, a tym samym do zmniejszenia naprezen.
Jednym z rozwigzan jest czesciowe upodatnienie
konstrukcji prasy, na przyktad poprzez zapewnienie
jednej z gtowic oraz wspornikom swobody ruchu w
ograniczonym zakresie, w Kkierunku dziatania sity
pochodzacej od sitownika. Daje to mozliwosé
kontrolowanego odksztafcenia sprezystego belek
nosnych i zapobiega niekontrolowanym odksztat-
ceniom gtowic.

5.4. Analiza wptywu wartosci cisnienia nadawy na
rozktad wartosci naprezen w gtowicach

Wykonano réwniez dwie serie analiz, ktére
dotyczyly gtowic bezposrednio sasiadujacych z ptytami
filtracyjnymi, w zestawieniu z kilkoma skrajnymi ptytami
(rys. 14).

W pierwszej kolejnosci wykonano analize z zadang
sitg $ciskajaca ptyty. Odpowiadata ona sile wywotanej
przez sitownik. Pozwolifo to na uzyskanie informacji
o rozktadzie wartosci naprezen iodksztafcen, jakie
wystepujg w czasie zamykania prasy (rys. 14a).
Nastepnie dodano obcigzenie w postaci nacisku
powierzchniowego, na wewnetrzne $ciany piyt
filtracyjnych, odpowiadajace wartosci cisnienia nadawy
podawanej do prasy. Dla tak obcigzonego modelu
przeprowadzono serie symulacji, zmieniajagc wartos¢
nacisku powierzchniowego w zakresie od 0 do 2 MPa.
Na podstawie uzyskanych wynikow okreslono wptyw
wartosci cisnienia nadawy na rozktad wartosci
naprezen iodksztalcen w gtowicach. Wyznaczono
réwniez przyblizong wartos¢ cisnienia nadawy, przy
ktérej moze nastapi¢ rozszczelnienie prasy. Przy
wartosci cisnienia ok. 1,6 MPa stwierdzono mozliwos$¢
utraty  spdjnosci  pomiedzy  krawedziami  ptyt
filtracyjnych.

Rys.14. Analiza gtowicy ruchomej w zestawieniu z ptytami
filtracyjnymi: a) z zadang sitq $ciskajgca, b) z zadang sitg
Sciskajgcq i cisnieniem 1,5 MPa pochodzgcym
od nadawy [7]

Z tego wzgledu wartos¢ cisnienia nadawy 1,5 MPa
traktowac¢ nalezy jak maksymalng, zas prasa powinna
pracowac przy mniejszym cisnieniu, rzedu 1,2 + 1,4
MPa.

5.5. Analiza naprezen i przemieszczen w gtowicy
w funkcji jej grubosci

Do celdw analizy uzyto modelu opisanego w punk-
cie 5.4. Gtowice obcigzono sitg Sciskajacq oraz zadano
obcigzenie odpowiadajgce maksymalnej wartosci
ci$nienia nadawy - 1,5 MPa. Przeprowadzono serie
symulacji, w ktérych kolejno zmieniano grubos¢ gtowicy
w zakresie od 160 do 750 mm. Wyniki analiz dla
gtowicy ruchomej przedstawiono na rysunku 15.

W czasie analiz wykorzystano funkcje para-
metryzacji modelu. Polega ona na potaczeniu pliku
modelu 3D z plikiem arkusza kalkulacyjnego, w ktérym
definiuje sie poszczegdlne parametry, przypisane do
odpowiednich wymiaréw modelu. Dzieki temu, zmie-
niajac wartosci parametrow w arkuszu, mozna stero-
wac dowolnymi wielkosciami modelu.
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Rys.15. Wyniki analiz: a) model gtowicy (grubo$¢ 220 mm), b) odksztatcenia krawedzi gtowicy,
¢) naprezenia w rurze do przedmuchu i w konstrukcji gfowicy [7]

Wielkosciami rejestrowanymi w czasie analiz byty
wartosci odksztatcenia krawedzi gtowicy (rys. 15a) oraz
wystepujace wartosci naprezenia (rys. 15b). W przy-
padku odksztatcen wyrézniono odksztatcenia bez-
wzgledne oraz wzgledne, odniesione do powierzchni
gtowicy, do ktorej przylegaja ptyty filtracyjne. Napre-
zenia rejestrowano dla konstrukcji nosnej gtowicy oraz
dla rury doprowadzajgcej powietrze do przedmuchu.
Wynikato to z funkcji jakie petnig oba elementy (zada- —
niem konstrukcji nosnej jest przenoszenie obcigzen,
natomiast rura ma za zadanie doprowadzenie po-
wietrza do komor filtracyjnych i powinna by¢ obcigzona
w jak najmniejszym stopniu).

6. Zakres modernizaciji

Na podstawie przeprowadzonych symulacji, analizy
konstrukcji i analiz wytrzymatosciowych, stwierdzono
potrzebe:

— wzmocnienia konstrukcji gtowicy statej i ruchomej,
szczegOlnie w rejonie cylindra hydraulicznego,

zmniejszenia odksztatcen belek prasy, poprzez
upodatnienie wybranych elementéw, np. poprzez
zapewnienie wspornikom lub gtowicy statej z prze-
gubem mozliwosci przesuwu w ograniczonym
zakresie,

Poréwnanie bazowej prasy PF570 ze zmodernizowana prasa PFK 570N [7]

Tabela 1
Wielkos$¢/cecha PF570 PFK570N
liczba ptyt 151+2 skrajne 170+ 2 skrajne
rozmiar ptyty 1500 x 1500 x 62 mm 1500 x 1500 x 55 mm
materiat ptyty zeliwo/tworzywo sztuczne polipropylen
masa ptyty 630 kg/90 kg 80 kg
objeto$é komor 7,35 m® 9,23 m®
catkowita powierzchnia filtracyjna 576 m? 613,8 m?
masa prasy 127000 kg/40000 kg 40000 kg
cisnienie nadawy 0,9 MPa nominalnie1,2+1,4 MPa, maks.1,5 MPa
cisnienie zasilania sitownika 32 MPa 40 MPa
wymiary LxSxH 14965 x 2710 x 1675 mm 14590 x 2706 x 1690
mechanizm rozsuwania plyt ’rahcmf:jcr);va/”éznna;/;ﬁdem ’rahcucho:vroe-(ljiﬂggyr/é rr:ffgk()ja?;/r(;i]rauIiczny
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— zmniejszenia masy urzadzenia,

— uproszczenia mechanizmu rozsuwania ptyt i zasto-
sowania tancuchéw o mniejszym rozmiarze,

— zastosowania kontroli potozenia ptyt filtracyjnych
za pomoca dedykowanego uktadu elektronicznego/
optycznego,

— eliminacji gtowicy przegubowej z amortyzatorem
oraz przegubdéw na gtowicy statej,

Dla poprawy bezpieczenstwa uzytkowania zasadne
jest zastosowanie automatycznego wytgczania prasy
w przypadku stwierdzenia obecnosci oséb w niebez-
piecznie bliskiej odlegtosci. Systemy takie sa coraz
czesciej stosowane w prasach filtracyjnych [7].

W tabeli 1 przedstawiono poréwnanie parametrow
bazowej prasy PF570 ze zmodernizowang prasg PFK
570N.

7. Podsumowanie

W ramach przeprowadzonych prac wykonano
projekt prasy filtracyjnej PFK 570N. Wykonano modele
3D elementéw prasy do analiz wytrzymatosciowych
oraz dokumentacje techniczng urzadzenia. Przepro-
wadzono analizy  wytrzymatosciowe elementéw.
Dobrano parametry pracy prasy, takie jak: iloS¢ ptyt,
objetos¢ komoér oraz cisnienia nadawy i sitownika
docisku. Przygotowany projekt umozliwia jego
elastyczne dostosowanie do wymagan klientow,
poprzez mozliwosé zastosowania réznych tkanin,
ptécien wzmacniajacych oraz uktadéw przemywania
i przedmuchu.
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