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Bezpieczenstwo maszyn i urzadzen
wprowadzanych na rynek Unii Europejskiej
w kontekscie obowigzujacego prawa

W artykule przedstawiono podstawy dotyczqce przepisow prawnych zwigzanych
z wprowadzaniem na rynek Unii Europejskiej wyrobow bezpiecznych dla uzytkowni-
ka na wszystkich etapach zycia wyrobu, poczqwszy od projektowania, a konczqc na
utylizacji zuzytych wyrobow. Omowiono podstawowe terminy i definicje pomocne
we wlasciwym pojmowaniu wymogow prawa, co zwigzane jest z wprowadzaniem

wyrobow na rynek oraz ich oceng.

1. WPROWADZENIE

Wraz z wejsciem Polski do Unii Europejskiej do
naszego ustawodawstwa wprowadzone zostaly akty
prawne okreslajace kierunki dziatania — wymagania
dla przepisow krajowych, zwane popularnie dyrek-
tywami. Zatem konieczne stato si¢ dostosowanie
polskiego prawa (tzw. ,harmonizacja prawa”) do
uregulowan UE takze w zakresie obrotu wyrobow.

Jednym z podstawowych aktéw prawnych w tym
zakresie jest Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r.
,»0 systemie oceny zgodno$ci” (najnowszy tekst ujed-
nolicony, Dz. U. z 2011, nr 227 poz. 1367), ktora
ustanowita podstawy dotyczace prawa zwigzanego
z wprowadzaniem wyrobdw na rynek.

Celem jej wprowadzenia jest:

« climinowanie stwarzanych przez wyroby zagrozen
dla zycia lub zdrowia uzytkownikéw i konsumen-
tow oraz mienia, a takze zagrozen dla srodowiska;

 znoszenie barier technicznych w handlu i ulatwia-
nie migdzynarodowego obrotu towarowego;

« stworzenie warunkoéw do rzetelnej oceny wyrobow
1 procesOw ich wytwarzania przez kompetentne
i niezalezne podmioty.

Takie zdefiniowanie celu ustawy pokazuje w spo-
sob jednoznaczny, ze bezpieczenstwo nabywcy wy-
robow jest najwazniejsze. W ustawie opisane zostaty
podmioty, z ktérymi mamy do czynienia przy wpro-
wadzaniu wyrobu na rynek. Sg nimi:

o wprowadzajacy wyrob,

« nabywca,

« jednostka certyfikujaca wyroby (JCW) — strona
trzecia.
Stosunki pomiedzy nabywca i wprowadzajacym

wyrob reguluja odpowiednio:

« umowa cywilna w zakresie funkcjonalnosci wyro-
bu — spetienia wymagan nabywcy,

e ustawa o systemie oceny zgodno$ci w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wyrobu.

Ustawa o systemie oceny zgodnos$ci wprowadza na
rynek dodatkowy podmiot, pomiedzy nabywce
1 wprowadzajacego wyrob, jakim jest Jednostka Cer-
tyfikujaca Wyroby (JCW). Jest to specyficzny organ,
ktorego zadaniem jest potwierdzenie (lub nie) dekla-
rowanych przez wprowadzajgcego parametroéw wy-
robow, w tym parametrow zwigzanych z bezpieczen-
stwem uzytkowania wyrobow.

W dyrektywach oraz pozycjach literatury [18] do-
tyczacych interpretacji tresci dyrektyw (np. w prze-
wodnikach [17]) wystepujg migdzy innymi nastgpu-
jace pojecia:

« certyfikacja obowigzkowa — oznacza, ze w procesie
wprowadzania wyrobu na rynek niezbedny jest
udziat ,,strony trzeciej” (JCW),

« certyfikacja dobrowolna — udziat ,strony trzeciej”
(JCW) w procesie wprowadzania wyrobu na rynek
jest uzalezniony od woli stron wprowadzajacego
wyrob oraz nabywcy.
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Nalezy podkresli¢, ze ,.certyfikacja dobrowolna”
nie zwalnia wprowadzajacego wyrdb od oceny ryzy-
ka zwiazanego z wyrobem oraz od koniecznosci
przeprowadzenia niezb¢dnych badan w zwigzku
z obowigzkiem wprowadzenia do obrotu wyrobow
bezpiecznych dla uzytkownika.

Zdarza si¢ niejednokrotnie, ze reprezentant pod-
miotu wprowadzajacego wyrob na rynek stwierdza,
ze dla danego wyrobu nie ma dyrektywy, ktora
pozwolilaby oceni¢ wprowadzany wyrob pod ka-
tem wymogow bezpieczenstwa. Tego rodzaju zato-
zenie w stosunku do wyrobu wydaje si¢ niewla-
Sciwe, gdyz poza przepisami szczegétowymi mamy
do dyspozycji przepisy ogolne, okreslajace wyma-
gania dla wszystkich wyroboéw, pomimo iz nie
zawsze wymagane jest umieszczenie oznakowania
CE na wyrobach. W przypadku wielu wyroboéw
przeznaczonych do stosowania w przemysle obo-
wigzujace sg przepisy branzowe, ktorymi w przy-
padku wyrobow dedykowanych dla zaktadow gor-
niczych jest prawo geologiczne i1 gornicze [12]
oraz zwigzane z nim akty wykonawcze.

2. DYREKTYWY ,,NOWEGO PODEJSCIA”

Dyrektywy kojarzone sg glownie z wprowadza-
niem wyroboéw na rynek oraz oznakowaniem CE,
jednak zwigzane sg one z cato$cig zycia spotecznego
1 gospodarczego, natomiast dyrektywy zwigzane
z ustawa o systemie oceny zgodnosci sg jedynie spe-
cyficzng grupg aktéw prawnych. Do dyrektyw zwig-
zanych bezposrednio z maszynami i urzadzeniami
wprowadzanymi do podziemnych zaktadéow gorni-
czych, dla ktorych Prezes Wyzszego Urzgdu Gorni-
czego jest jednym ze specjalistycznych organow
nadzoru, nalezy zaliczy¢:

o Dyrektywe maszynowa (MD) [1],

o Dyrektywe w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich, dotyczacego urzadzen
i systemow ochronnych przeznaczonych do uzyt-
ku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
(ATEX) [2],

o Dyrektywe w sprawie harmonizacji ustawodaw-
stwa panstw cztonkowskich odnoszacego si¢ do
sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowa-
nia w okreslonych granicach napiecia (LVD) [3],

e Dyrektywe w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich odnoszacego si¢ do kompa-
tybilnosci elektromagnetycznej, ktora uchyla dy-
rektywe 89/336/EWG (EMC) [4].

Poza wymienionymi powyzej dyrektywami Prezes
Wyzszego Urzedu Gorniczego jest rowniez specjali-

stycznym organem nadzoru rynku dla nastepujacych

aktow prawnych:

o Dyrektywa w sprawie harmonizacji przepisow
dotyczacych wprowadzania do obrotu i kontroli
materiatbw wybuchowych, przeznaczonych do
uzytku cywilnego [5],

e Dyrektywa w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich dotyczaca urzadzen ci$nie-
niowych [6],

o Dyrektywa odnoszaca si¢ do prostych zbiornikéw
cisnieniowych [7],

e Dyrektywa w sprawie przyrzagdow pomiarowych
(8],

e Dyrektywa w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich odnoszaca si¢ do emisji ha-
tasu do $rodowiska przez urzadzenia uzywane na
zewnatrz pomieszczen [9],

o Dyrektywa w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich odnoszaca si¢ do wyposa-
zenia ochrony osobistej [10],

e Dyrektywa w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich, odnoszaca si¢ do srodkow
dotyczacych ograniczenia emisji zanieczyszczen
gazowych 1 pytowych z silnikoéw spalinowych,
montowanych w maszynach samojezdnych, niepo-
ruszajacych si¢ po drogach publicznych [11].
Wymienione powyzej akty prawne objete nadzo-

rem Prezesa WUG obejmujg wigkszo$¢ obszaru

zwigzanego z organizacja pracy w podziemnych
zaktadach gorniczych. Sa one uszczegdtowione do-
datkowo przepisami branzowymi, do ktérych naleza:

« Prawo geologiczne i gornicze [12],

e Rozporzadzenie Rady Ministrow w sprawie do-
puszczania wyroboéw do stosowania w zaktadach
gbrniczych [13],

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ru-
chu oraz specjalistycznego zabezpieczenia prze-
ciwpozarowego w podziemnych zaktadach gor-
niczych [14].

3. WYMAGANIA DYREKTYWY
MASZYNOWEJ

Analiz¢ wymagan prawnych w stosunku do maszyn
1 urzadzen wprowadzanych do uzytku w podziemnych
zaktadach gorniczych oparto na dyrektywie maszyno-
wej (MD) wprowadzonej do polskiego ustawodaw-
stwa Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008 roku [15]. Lektura dyrektywy
maszynowej pozwala na stwierdzenie, ze o ile ozna-
kowanie CE oraz Deklaracja Zgodnosci WE dotycza
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Tabela 1

Wykaz przykladowych zagrozen, z jakimi mozemy mie¢ do czynienia
przy uzytkowaniu maszyn w podziemnych zakladach gérniczych
oraz okreslenie sposobow realizacji ochrony

Wystepujace zagrozenia

Podstawowe akty okreslajace wymagania
dotyczace sposobu zabezpieczen

Ograniczona przestrzen oraz narazenia zwiazane

z ruchem elementow maszyny

Dyrektywa MD, przepisy branzowe

Zagrozenie wybuchem metanu i/lub pytu weglowego

Dyrektywa MD, Dyrektywa ATEX

Przebywanie osob w sasiedztwie maszyn i urzadzen

bedacych pod napigciem

Dyrektywa MD, Dyrektywa LVD,

Ustawa o ogdlnym bezpieczenstwie wyrobow, przepisy branzowe

Utrata funkcjonalnosci przez maszyne

Dyrektywa MD, Dyrektywa EMC, przepisy branzowe

Zagrozenia temperaturowe oraz pozarowe

Dyrektywa MD, przepisy branzowe,

Zagrozenie halasem

Dyrektywa 2000/14/WE (dotyczaca ochrony przed hatasem)

wymienionych w niej wyrobow, to moze ona obej-
mowa¢ wiele innych produktéw, gdyz znaczna
cz¢$¢ wyrobdw, czgdci zamiennych i materiatow
moze si¢ sta¢ elementem maszyny.

Opisane powyzej wyjasnienia, dotyczace zakresu
stosowania dyrektywy maszynowej, sformutowane
zostaly w definicji maszyny zawartej w normie
PN-EN ISO 12100-1:2005 (zastapionej obecnie
normg PN-EN ISO 12100:2011), w ktorej stwier-
dzono:

s .- Maszyna — zbior powiqzanych ze sobq czesci lub
podzespolow, z ktorych przynajmniej jedna czesé lub
zespol porusza si¢ — wraz z odpowiednimi elementami
napedu maszyny, obwodami sterowania i zasilania,
wspolnie polgczonych do okreslonego zastosowania, w
szczegolnosci do przetwarzania, obrabiania, prze-
mieszczania lub pakowania materiatu. ...”.

Przy czym: ,,... terminy maszyna, maszyny obejmu-
jq takze zestawy maszyn, ktore sq tak rozmieszczone
i sterowane, aby funkcjonowaly jak zintegrowana
catos¢ dla osiggniecia jednego wspolnego celu...”.

Przedstawiona definicja pozwala zaliczy¢ do wyro-
bow objetych wymaganiami dyrektywy maszynowej
wigkszo$¢ wyrobow wprowadzanych do zaktadow
produkcyjnych, w tym do podziemnych zakladow
gorniczych oraz zwigzanych z nimi zakladéw prze-
roébki mechaniczne;j.

W rozdziale 2 dyrektywy zawarte zostalty wymaga-
nia dotyczace bezpieczenstwa zwigzanego ze stoso-
waniem maszyn, natozono bowiem na producenta
obowiazek przeprowadzenia oceny ryzyka zwigzane-
go z wprowadzang maszyna. Przy czym ocena ta
uwzglednia¢ musi zagrozenia wynikajace ze $rodo-
wiska, w jakim bedzie ona uzytkowana. W przypad-
ku braku mozliwosci zabezpieczenia pracownikow
przed wszystkimi zagrozeniami zwigzanymi ze $ro-
dowiskiem, wprowadzane rozwigzania techniczne

i organizacyjne musza je uwzgledni¢, w celu zapew-

nienia mozliwie najwyzszego poziomu bezpieczen-

stwa. W tabeli 1. przedstawiono przyktadowe zagro-
zenia oraz przepisy okreslajace wymagania zwigzane

Z tymi zagrozeniami.

W przypadku urzadzen dla goérnictwa mamy nie-
jednokrotnie do czynienia z innego rodzaju zagroze-
niami oraz z innymi, wymienionymi wczesniej,
aktami prawnymi.

Zapisy dyrektywy maszynowej (MD) oraz zhar-
monizowanych z nig norm, dotyczace oceny ryzyka
maszyn i urzadzen wprowadzanych do podziemnych
zaktadow gorniczych, wskazuja, ze osiagnigcie wia-
Sciwego poziomu bezpieczenstwa laczy si¢ niejed-
nokrotnie z konieczno$cig spetnienia innych dyrek-
tyw zwigzanych z wprowadzanym wyrobem. Tego
rodzaju zapisy pozwalaja na stwierdzenie, ze dyrek-
tywa MD pefni rol¢ dyrektywy nadrzednej w przy-
padku wyrobéw wprowadzanych do zakladow
przemystowych, w tym do podziemnych zaktadoéw
gbérniczych. Przyktad powigzan zostal przedstawio-
ny na rysunku 1.

Przedstawiony powyzej schemat wzajemnych po-
wigzan dotyczy odpowiednio nastepujacych rodza-
jOW wyrobow oraz zwiagzanych z nimi dyrektyw:

o Wyroby elektryczne budowy zwyklej nicobjete
dyrektywa LVD — wymagana dyrektywa EMC.

o Wyroby elektryczne budowy zwyktej objete dyrek-
tywa LVD — wskazane wykorzystanie wymagan
dyrektyw EMC oraz LVD.

o Wyroby elektryczne budowy przeciwwybuchowej
objete dyrektywg LVD — zalecane wykorzystanie
wymagan dyrektyw EMC, LVD oraz ATEX.

« Wyroby objete dyrektywa maszynowa (MD) wyko-
rzystujace energi¢ elektryczng do zasilania i/lub
sterowania — wymagane wykorzystanie dyrektyw
MD, EMC, LVD oraz ATEX.
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Rys. 1. Przykiad wzajemnych powigzan dyrektyw wykorzystywanych przy projektowaniu
i ocenie wyrobow dla podziemnych zaktadow gorniczych

We wszystkich opisanych powyzej przypadkach
mozemy mie¢ dodatkowo do czynienia z wymaga-
niami innych aktow prawnych, w tym przepiséw
przeznaczonych dla konkretnych branz gospodarki,
zwanych popularnie przepisami branzowymi.

4. NORMY ZHARMONIZOWANE

Wprowadzenie wyrobow na rynek wigze si¢ z ko-
niecznoscia spetnienia wymagan, ktore sa okreslane
jako:

o wymagania ogoélne — wynikajace bezposrednio
Z przepisow prawa,

e wymagania szczegdlowe — opisane w przepisach
branzowych oraz normach zwigzanych,

e inne — zwigzane ze spetnieniem wymagan aktow
prawnych, niezwigzanych z wprowadzeniem
i stosowaniem wyrobow (np.: likwidacja wyro-
bow).

Spehienie powyzszych wymagan mozna osiggnaé
przez:

« wykazanie spelnienia wymagan w oparciu o normy
zharmonizowane.

« wykazanie zgodnos$ci z wymaganiami na podstawie
badan opartych o obliczenia wtasne oraz wymaga-
nia techniczne okre$lone przez projektanta i kon-
struktora.

Bezposrednie zastosowanie norm, w tym zharmo-
nizowanych, jest czestsze. Normy zawierajg niezbed-
ne wymagania dotyczace badan oraz wymagan, co
pozwala na wykazanie zgodnoéci z przepisami. Wy-
korzystanie norm pozwala na poréwnywanie urzg-
dzen o zblizonych funkcjach wprowadzanych przez
réznych producentow.

Na podstawie propozycji Grupy Roboczej — Ma-
szyny, wspieranej przez Komisj¢ Europejska, rozréz-
niamy trzy typy norm [16]:

e« normy typu A — podstawowe normy dotyczace
bezpieczenstwa, zawieraja podstawowe terminy,
zasady projektowania oraz aspekty ogolne, majace
zastosowanie dla wszystkich maszyn,

« normy typu B — grupowe normy bezpieczenstwa,
odnosza si¢ do okreslonego aspektu bezpieczen-
stwa lub okreslonego rodzaju urzadzen stuzacych
bezpieczenstwu. Wyrdzniamy wsrdd nich:

—normy typu Bl dotyczace specjalnych aspektow
bezpieczenstwa (np. bezpieczenstwa elektrycz-
nego maszyn),

—normy typu B2 dotyczace urzadzen shuzacych
bezpieczenstwu (np.: ostony czy kurtyny).

e normy typu C — odnoszg si¢ do konkretnej grupy
maszyn i zawieraja wszystkie wymagania bezpie-
czenstwa dla tych maszyn. Normy te nalezy trak-
towaé jako nadrzedne w stosunku do norm typu A
lub B.

Sposob drugi dotyczacy wykazania zgodnoS$ci
w oparciu o indywidualne opracowania stosowany
jest glownie przez wielkie koncerny o wieloletniej
tradycji 1 duzym zapleczu konstrukcyjnym i badaw-
czym.

5. PODSUMOWANIE

Podsumowujac, nalezy podkresli¢, ze obowigzujace
prawo zwigzane z wprowadzaniem wyrobow na ry-
nek zawiera niezb¢dne wymagania, a $wiadome jego
stosowanie w sposob wiasciwy zabezpiecza osoby
obstugujace lub narazone w inny sposéb na oddzia-
lywanie maszyn i urzadzen. Gldwne zalozenie obo-
wigzujacego prawa w zakresie dyrektywy maszyno-
wej (MD) to wlasciwe jej stosowanie, co pozwala na
spelnienie wymagan dotyczacych bezpieczenstwa
uzytkowania. Wysoki poziom bezpieczenstwa ma-
szyn wprowadzanych na rynek oznacza, ze konstruk-
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tor i producent spehili bardzo wysokie wymagania
dotyczace jakosci zastosowanych materiatow 1 wy-
magan konstrukcyjnych, co przenosi si¢ na jakos¢
catej maszyny oraz spetnianych przez nig funkcji.

Zharmonizowane z dyrektywa maszynowa (MD)
normy umozliwiajg oceng wyrobow pod katem spet-
nienia wymagan dotyczacych bezpieczenstwa. Pro-
ducent powinien wykazaé, jaki poziom bezpieczen-
stwa spelnia oferowany wyréb. Znajomo$¢ tego pa-
rametru pozwala nabywcy na wybor maszyny wia-
sciwej do jego potrzeb oraz zagrozen istniejacych
w miejscu instalacji. Nalezy podkresli¢, ze przy pro-
jektowaniu wyroboéw i wprowadzaniu ich na rynek
konieczne jest zachowanie réwnowagi pomiedzy
rozwigzaniami zwigzanymi z bezpieczenstwem oraz
funkcjonalnoséciag wyrobu. Zastosowanie nadmiernej
ilosci zabezpieczen, ktére beda powodowaty dodat-
kowe (zbedne) przerwy w pracy maszyny, moze by¢
przyczyna blokowania ich przez uzytkownika
i w konsekwencji doprowadzi to do obnizenia po-
ziomu bezpieczenstwa maszyny. Nalezy pamigtac, ze
podstawa nabycia maszyny sa wzgledy ekonomiczne
— maszyna ma speinia¢ okreslone cechy, zgodnie
z wymaganiami klienta i jedynie wlasciwa konstruk-
cja maszyn i urzadzen pozwala na spetnienie jej pod-
stawowych funkcji przy zachowaniu akceptowanego
poziomu bezpieczenstwa o0sob znajdujacych sie
w zasiggu dziatania.

Literatura

1. Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn (MD).

2. Dyrektywa 94/9/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
23 marca 1994 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa panstw
cztonkowskich dotyczacych urzadzen i systemow ochronnych
przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybu-
chem (ATEX).

3. Dyrektywa 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstwa pan-
stw cztonkowskich odnoszacego si¢ do sprzgtu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napigcia
(LVD).

4. Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa
panstw cztonkowskich odnoszacego si¢ do kompatybilnosci elek-
tromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG (EMC).

5. Dyrektywa Rady 93/15/EWG z dnia 5 kwietnia 1993 r. w sprawie
harmonizacji przepisow dotyczacych wprowadzania do obrotu
i kontroli materiatbw wybuchowych przeznaczonych do uzytku
cywilnego.

6. Dyrektywa 97/23/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29
maja 1997 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa panstw czton-
kowskich dotyczacego urzadzen ci$nieniowych.

7. Dyrektywa 2009/105/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 16 wrzesnia 2009 r., odnoszaca si¢ do prostych zbiornikow
ci$nieniowych.

8. Dyrektywa 2004/22/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
31 marca 2004 r. w sprawie przyrzadow pomiarowych.

9. Dyrektywa 2000/14//WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
8 maja 2000 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa panstw czlon-
kowskich odnoszacego si¢ do emisji hatasu do $rodowiska przez
urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen.

10. Dyrektywa Rady 89/686/EWG z dnia 21 grudnia 1989 r. w spra-
wie zblizenia ustawodawstwa panstw cztonkowskich odnoszace-
go si¢ do wyposazenia ochrony osobistej.

11. Dyrektywa 97/68/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
16 grudnia 1997 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa panstw
cztonkowskich odnoszacego si¢ do srodkow dotyczacych ograni-
czenia emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych z silnikow
spalinowych montowanych w maszynach samojezdnych nieporu-
szajacych si¢ po drogach publicznych.

12. Prawo geologiczne i goérnicze. Ustawa z dnia 9 czerwca 2011,
Dz.U.z 2011, nr 163 poz. 981.

13. Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 30 kwietnia 2004
w sprawie dopuszczania wyrobéw do stosowania w zaktadach
gorniczych. Dz. U. z 2007, nr 249 poz. 1853.

14. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu
oraz specjalistycznego zabezpieczenia przeciwpozarowego
w podziemnych zaktadach gorniczych. Dz. U. 2010, nr 126,
poz. 855.

15. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008
roku, Dz. U, Nr 199, poz. 1228 w sprawie zasadniczych wymagan
dla maszyn.

16. Procedury oceny zgodno$ci w odniesieniu do grup wyrobow
objetych dyrektywa maszynowa 98/37/WE, autor Alicja Gach
Polski Komitet Normalizacyjny, materialy szkoleniowe Osrodka
Doskonalenia Kadr, Warszawa 24. 10. 2006 r.

17. Przewodnik PKN-ISO/IEC Guide 67 Ocena zgodno$ci. Podstawa
certyfikacji wyrobow marzec 2007.

18. Przewodnik bezpieczne maszyny, Bezpieczna maszyna w szesciu
krokach. SICK Sensor Intelligence. Wydanie SICK Sp. z o.0.
Warszawa 26.06.2008 r.

Artykul zostal zrecenzowany przez dwoch niezaleznych recenzentow.

Ve
MECHAMIZACIA; AUTOMATYZACIA
Srnictwa




