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Zabieg cementowania ��.�!�
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���ych w otworach wiertniczych jest proce-
sem bardzo istotnym i zasadniczym
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� odwierconym odcinkiem otworu jest bardzo istotnym warun-
kiem bezproblemowej eksploatacji odwiertu.
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Skuteczno78
ich dzia�ania ocenian4
na podstawie redukcji wody okre7la si1
na pozio-
mie 10÷25>.

W latach 90.
�%
�&��&�
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��� wprowadzone zosta�y szczególnie efektywne domieszki
tzw. III-ciej generacji (KAE) na bazie:
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redukcji wody w zaczynie przez t1
grup1
up�ynniaczy (zwan4
super su-
perplastyfikatorami) okre7la si1
na poziomie 20÷40>.

Koncentracje dozowania domieszek plastyfikuj4cych zmieniaj4
 si1
 zwykle w grani-
cach 0,2 do 0,5> w stosunku do masy cementu.
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niczego CEM III /A 32,5 R [6, 8, 12].
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d
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ν⎛ ⎞τ = η⋅ −⎜ ⎟⎝ ⎠
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�&"�!� ,y
d

dr

ν⎛ ⎞τ = τ + η⋅ −⎜ ⎟⎝ ⎠
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nd

k
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ν⎛ ⎞τ = ⋅ −⎜ ⎟⎝ ⎠
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