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ROLA PRZEROBKI MECHANICZNEJ
W PROCESIE ZGAZOWANIA WEGLI

Postgp cywilizacyjny i rozwoj wielu galezi przemyshu sprawia, ze wzrasta zapotrze-
bowanie na energi¢ elektryczna, przy jednoczesnym braku wzrostu produkcji energii, ze
wzgledu na fakt tradycyjnego sposobu jej otrzymywania w elektrowniach. Przewiduje sig,
ze zapotrzebowanie w $wiecie na energig elektryczna bgdzie wzrasta¢ do 2030 roku w tem-
pie 1,8% rocznie a produkcja energii elektrycznej bedzie do 2030 roku bazowata na pali-
wach kopalnych i podstawowym zrédlem energii w 34% bedzie ropa naftowa, ktora wy-
przedzi paliwa weglowe — 28%. Rosnacy Swiatowy popyt na energig elektryczna i jej wy-
tworzenie, bedzie powiazany z zagospodarowaniem powstatych produktow odpadowych
i wzrostem kosztow ochrony srodowiska. Tempo wzrostu oraz pozyskiwania energii ze zrd-
det odnawialnych nie zakloci tych tendencji. Obecnie w Polsce okoto 95% energii wytwa-
rzane jest z wegla w tym 55% energii elektrycznej pochodzi z wegla kamiennego. Polskie
zasoby zarowno wegla kamiennego jak i brunatnego sa dla kraju gwarantem stabilnosci
systemu energetycznego. Polska jest liczacym si¢ w $wiecie i Europie producentem wegla
kamiennego. Zalezno$¢ energetyczna od dostaw wegla wybranych krajow UE przedstawia
si¢ nastgpujaco: Wielka Brytania 13,0%, Polska 18,4%, Czechy 37,6%, Szwecja 45,0%, Fran-
cja 54,5%, Niemcy 65,1%, Wegry 65,3%, Belgia 80,7%, Hiszpania 85,1%, Wtochy 86,8%,
Portugalia 99,4%. Z powyzszego zestawienia wynika, ze polskie gérnictwo moze odgrywac
istotna rolg¢ w zapewnieniu bezpieczenstwa energetycznego UE. Nowoczesne technologie
spalania paliwa weglowego wptywaja na ograniczenie emisji szkodliwych zwiazkéw do at-
mosfery [1-4].

Od lipca 2005 roku powotano organizacje pod nazwa ,JInnowacyjny Slaski Klaster
Czystych Technologii Weglowych”. Najwazniejszym zadaniem tej instytucji jest rozwoj
i wdrazanie innowacyjnych technologii dotyczacych wydobycia, wzbogacania, wykorzysta-
nia i przetwarzania wegla, ze szczegolnym uwzglednieniem promowania tej kopaliny jako
surowca czystego, bezpiecznego i konkurencyjnego nosnika energii [3].
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Przygotowanie ultra czystych wegli dla celow energetyki stanowi duze wyzwanie dla
zaktadow przerobki wegla kamiennego. Urobek weglowy poza naturalnymi substancjami
mineralnymi posiada zanieczyszczenia pochodzace ze skat spagu i stropu. Wiek wegla (sto-
pien uweglenia) w poktadach, sktad petrograficzny, czysto$¢ wybierania poktadow oraz sto-
pien wzbogacania w zaktadach przerdbczych stanowia o jakosci wegla. Zréznicowana jako$é
maja mialy energetyczne wykorzystywane w energetyce, cieptowniach i w przemysle.
W perspektywie do roku 2030 zaklady przerdbki i wzbogacania wegli powinny obnizy¢ koszty
produkeji wegli handlowych oraz poprawi¢ jakos¢ wegli energetycznych. Bardzo istotny jest
wplyw parametréw jakosciowych wegli na ich efektywno$¢ zastosowania w energetyce.

Podstawowe parametry jakoSciowe wegla zwiazane z jego warto$cia uzytkowa to:
warto$¢ opatowa (Q';), zawarto$¢ popiotu (4"), zawarto$¢ siarki (S"), stopien uweglenia, zawar-
to§¢ maceratéw, wilgo¢, ktéra obniza warto$¢ opatowa wegli a w paleniskach pylowych poza
obnizeniem ich sprawno$ci wywoluje awaryjnos¢ w pracy, zawarto$¢ czesci palnych i lot-
nych ma z kolei wptyw na dlugo$¢ ptomienia i czas zaptonu wegla. Uziarnienie a wigc sktad
ziarnowy wegla przeznaczonego do spalania jest zalezny od typu paleniska kotlow lub pie-
cow, w ktorych przebiega proces spalania [5-9].

Zasoby przemyslowe: wegla kamiennego w Polsce wedtug stanu na 31.12.2007 rok
wynosza 4209 mln Mg a wegla brunatnego — 1 414,4 mln Mg. Jednym z priorytetow opra-
cowanych przez Ministerstwo Gospodarki jest wykorzystanie wegla do produkcji paliw
ptynnych i gazowych [10].

Wymagania jakosciowe jakie powinny spetnia¢ wegle energetyczne mozna uja¢ w trzech
grupach: uwarunkowania techniczne zwiazane z procesem spalania, analiza petrograficzng
i sktadem elementarnym (C, H, N, S, O), a w konsekwencji zawarto$ci wptywajace na za-
nieczyszczenia srodowiska: cze$ci lotne, obecnos¢ siarki, chloru, pierwiastkow sladowych,
naturalnych pierwiastkéw promieniotwoérczych. Zawarto$¢ chloru w weglu powinna by¢ niz-
sza niz 0,10-016%, krajowe wegle o najnizszej zawartosci chloru to weggle niskokalorycz-
ne. Wprowadzone na poczatku ubieglego wieku badania geochemiczne wegli, sa prowa-
dzone obecnie przez PIG, GIG i wiele innych o$rodkéw. Opracowano mapy wystgpowania
w weglach zardwno pierwiastkow podrzednych jak i §ladowych co jest rzecza niezmiernie
wazng poniewaz wegle w zasadniczej czg$ci wydobycia stosowane sa jako paliwo — wegle
energetyczne. Glowne pierwiastki sladowe wystepujace w weglu to: arsen, srebro, bor, ba-
ryt, beryl, kadm, kobalt, chrom, miedz, gal, hafn, rte¢, lit, mangan, molibden, nikiel, otow,
rubid, antymon, cyna, stront, selen, wanad, cynk. Przyjmuje si¢, ze 11 z nich (Be, Cr, Mn,
Co, Ni, As, Se, Cd, Sb, Pb, Hg) to ,,hazardous air pollutants” — czyli sa one niebezpiecz-
nym zrodtem zanieczyszczenia atmosfery a tym samym sa szkodliwe dla srodowiska. Do
mikroelementow zaliczane sa rowniez pierwiastki promieniotworcze z szeregu uranu U>* |
toru Th*?, potasu K*, Ra*, izotopy K* Br,J,F. W procesach spalania pierwiastki szko-
dliwe przechodza zaréwno do odpadoéw paleniskowych (zuzle) a jezeli sa lotne to ulegaja
sublimacji 1 powoduja skazenie powietrza (arsen, otdw, bor, beryl, cynk, kadm, rtec, lit), lub
rozpuszczaja si¢ w wodzie. Czg§¢ z wyzej wymienionych pierwiastkow (wanad, chrom,
nikiel, kobalt) wykazuje niski wskaznik mobilnosci, i brak wyraznych stref wzbogacania
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w odroznieniu od manganu i berylu, ktére pomimo niskiego wskaznika zréznicowania kon-
centracji, tatwo ulegaja wzbogaceniu. W weglach gornoslaskich koncentracja otowiu, mie-
dzi, baru, berylu jest zr6znicowana. Natomiast koncentracja manganu (119 g/Mg) jest wyz-
sza od $redniej zawartosci w Swiatowych weglach (95 g/Mg), to samo dotyczy zawarto$ci
chromu, niklu i kobaltu. [11-16, 26, 29].

W trakcie procesu spalania wegla zachodzi: odparowanie wilgoci, odgazowanie wstgpne
— pierwotna piroliza (powyzej 523 K), wtdrna piroliza powyzej 773 K, spalanie heteroge-
niczne lub homogeniczne produktow termolizy. Kierunki przetworstwa wegla to przede
wszystkim wytwarzanie energii elektrycznej i ciepta w elektrowniach i elektrocieptowniach.
Przetworstwo energochemicznego wegla to obecnie w gtownej mierze uzytkowe procesy
odgazowania wysokotemperaturowego wegla (do 1273 K) i otrzymanie wysokouweglone-
go karbonizatu jakim jest potkoks lub koks. W zaktadach przerobki wegla koksujacego JSW,
poza konwencjonalnym procesem (kruszenie, wielostadialne przesiewanie, wzbogacanie
w osadzarkach), wzbogaca si¢ 1 odzyskuje takze na drodze flotacji, cenne ziarna najdrob-
niejsze ponizej 100 um. Powstajace ze specjalnie przygotowywanych mieszanek (wegiel
wsadowy) w procesie odgazowania produkty to koks i surowy gaz koksowniczy. Procesom
niskotemperaturowego (773—873 K) odgazowania, wytlewaniu poddaje si¢ wegle nizszej
jakosci, produktami sa potkoks, prasmota, gaz wytlewny, smota gazownicza. Zgazowanie
polega na wytwarzaniu gazu dla syntez chemicznych w wyniku przetworzenia wegla w gaz,
za pomocg innych gazow np. pary wodnej, ditlenku wegla, ich mieszanin, tlenu lub powiet-
rza. Rozrdznia sig hetero i homogeniczne reakcje zgazowania. Procesowi zgazowania moze
by¢ poddany zarowno wegiel kamienny jak i brunatny. Z kolei proces zgazowania moze od-
bywac¢ si¢ na powierzchni w specjalnie przygotowywanych instalacjach jak i in situ (zgazo-
wanie podziemne). Technologiczne rozwiazania proceséw zgazowania wegla sa rdzne
w zaleznosci od czynnika zgazowujacego i skladaja si¢ z paliwa, bloku zgazowania odpo-
wiednim czynnikiem — blok gazowo-parowy, syntezy chemicznej, metanizacji i blok Fischera-
-Tropscha, uzyskiwane media energetyczne [17-23].

W procesach hydrozgazowania wegla ma miejsce reakcja utleniania (spalania) z utwo-
rzeniem ditlenku wegla, reakcja Boudouard’a polegajaca na redukcji weglem ditlenku
wegla do tlenku wegla(Il), reakcja tworzenia gazu syntezowego (tlenek wegla(Il) 1 wodor)
powstajacy w reakcji wegla z woda oraz reakcja metanizacji, czyli tworzenia metanu w reak-
cji syntezy z wegla i wodoru. W procesie zgazowania reakcje te przebiegaja rOwnoczesnie
w zaleznosci od powstawania lub odprowadzania tych czy innych reagentéw i sa to reakcje
podstawowe z punktu widzenia teorii proceséw zgazowania. Do najbardziej obiecujacych
sposobow przemian wegla na gaz weglowodorowy, ktory jest substytutem gazu ziemnego
nalezy zaliczy¢ hydrozgazowanie a wigc konwersj¢ wegla w metan [18-23].

W latach 70. ubieglego wieku prowadzono prace nad bezposrednim uwodornianiem
wegla i uwodorniano wegiel w doswiadczalnej instalacji. Wegiel do procesu uwodornienia
zostal specjalnie przygotowany, w postaci 40% mas. zawiesiny wegla w oleju zarobowym.
Zawiesina po homogenizacji w miynie kulowym jest kierowana do reaktora rurowego do
strefy reakcji.
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TABELA 1
Procesy zgazowania wegla [17, 22]

Sktad gazu po

Surowiec Czynnik zgazowujacy Rodzaj gazu oczyszczeniu Wykorzystanie gazu
para wodna gaz tlenek wegla(Il), gaz opalowy
1 powietrze generatorowy | wodor, metan, (dla przemystu)
(opatowy) azot
przy podwyzszonym gaz tlenek wegla(Il), gaz opalowy
ci$nieniu — para wodna | generatorowy | wodor, metan, dla elektrowni
i powietrze (opatowy) azot i turbin gazowych
synteza chemiczna
(amoniaku, metanolu,
Wegiel gaz syntezowy | tlenek wegla(Il), | Fischera-Tropscha,

tlen i para wodna redukcyjny wodor Oxo, produkcja

wodoru,
gaz redukcyjny

tlen i para wodna pod S wodor, metan, S
gaz miejski gaz miejski

zwigkszonym ci$nieniem tlenek wegla(Il)
para wodna i ciepto substytut
z wysokotemperaturowego | naturalnego metan dalgaz
reaktora jadrowego gazu SNG

Wydzielone produkty lekki i cigzki poddaje si¢ destylacji przebiegajacej pod cisnie-
niem atmosferycznym i w prozni. Otrzymane w procesie oleje cigzkie zawracane sg do eta-
pu przygotowania zawiesiny weglowo-olejowej a pozostate produkty frakcje do 473 K i do
593 K tworza tzw. ropg weglowa a odpady zawierajace nie przereagowany wegiel 1 substancje
mineralnag moga by¢ poddawane procesowi karbonizacji lub zgazowania [19, 20]. W $wiecie
w najblizszym latach planuje si¢ uruchomi¢ 55 obiektow technologii zgazowania umozli-
wiajacych produkcj¢ zardwno energii elektrycznej jak i ciepla. Z gazu syntezowego planuje
si¢ otrzymywac amoniak, mocznik, metanol, wodor, paliwa ciekle a takze w niektorych sek-
westracje ditlenku wegla. Baze do procesow zgazowania niekoniecznie musi stanowi¢ sam
wegiel. Technologie zgazowania wykazuja duza elastyczno$¢ procesu w ktorym nadawa do
procesu a wigc wegiel moze zosta¢ uzupetniony biomasa, réznymi paliwami. Prowadzone
zagraniczne do$wiadczenia wskazuja, ze bardzo istotny jest wlasciwy dobor reaktora zga-
zowujacego. Nadawa — wsadem moga by¢ nie tylko konwencjonalne paliwa, ale takze bio-
masa, odpady rafineryjne, z gornictwa wegla odpady weglowe, komunalne itp. Ponadto, wy-
sokie temperatury umozliwiaja degradacj¢ odpadéw niebezpiecznych [17-23, 32—-37].

Jakie parametry, wlasciwosci powinien posiada¢ wegiel, paliwo weglowe
przeznaczone do zgazowania?

Amerykanski program Technologie Czystego Wegla (Clean Coal Technology) zaktada
oczyszczanie wegla przed tradycyjnym spalaniem i przygotowywanie mieszanek paliwowych
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tak, by w trakcie spalania zminimalizowa¢ emisj¢ szkodliwych domieszek w trakcie spa-
lania dzigki udoskonalaniu samego procesu spalania, oczyszczanie spalin i zastosowanie
nowych technologii konwersji wegla. Realizacje tych zadan mozna zapewnié stosujac do
tego celu metody wlasciwe/charakterystyczne dla przerobki kopalin. Klasyczne metody —
jak dotad najtansze — kruszenia, przesiewania i wzbogacania wegla w cieczy cigzkie;j,
osadzarkach, separatorach zwojowych, flotacja mutéw powoduja usunigcie skaly ptonnej
i przerostow o wysokiej zawarto$ci popiotu. Usunigcie w jak najwyzszym stopniu pirytu
jest zalezne od petrograficznego sktadu i od faktu w jaki sposob siarka pirytowa zwiazana
jest z weglem, czy tworzy zrosty z weglem, ze skata plonna czy tez wystgpuje w postaci
bardzo drobnych wolnych ziaren. W kolejnym etapie CCT wykorzystuje si¢ usrednianie ja-
kosciowe wegli, selektywne mielenie i rozdrabnianie — wykorzystujac fakt, ze piryt nie
ulega przemieleniu, bo w skali twardo$ci Mohsa ma wyzszy wskaznik — operacja ta po-
zwala usunac¢ nawet do 90% siarki pirytowej z wegla. Z oczyszczonego wegla mozna two-
rzy¢ mieszanki paliwowe. Tworzenie mieszanek o réznej zawartosci siarki jest konieczne
w przypadku spalania wegli w elektrowniach i elektrocieptowniach. Komponenty miesza-
nek sa tak dobrane, by dotrzymane byly warunki zapewniajace nie przekraczalno$¢ dopusz-
czalnych emisji SO, do atmosfery. Zmiana sposobu spalania mieszanek na kotty fluidalne
z ruchomym ztozem i dodatkiem wapieni dolomitowych powoduje zmniejszenie zawartos$ci
siarki o ok. 90%. Przy spalaniu wegli poza siarka grozne dla biosfery w wegglach sa wystg-
pujace izotopy promieniotworcze, pierwiastki §ladowe, rte¢, chlor [24-28, 30-37].

Wigkszos¢ pierwiastkow $ladowych zwiazana jest z mineralna substancja zawarta
w weglu. W procesach przetworstwa wegla zawartos$c, rodzaj i1 sktad substancji mineralne;j
jest bardzo wazny. I tak wystepujace w weglu metale cigzkie sa ,,luzno” zwiazane z zewngtrz-
na substancja mineralna, ktéra moze w 40—60% by¢ usunigta tradycyjnymi metodami wzbo-
gacania wegla. W organicznej substancji weglowej pierwiastki Sladowe moga wystgpowac
w postaci zwigzkow kompleksowych i wraz ze wzrostem stopnia uwgglenia ich zawartosc¢
w weglu maleje. Podczas spalania czg$¢ substancji niepalnych przechodzi do zuzla, czg¢$é do
popiotu lotnego, a czg$¢ jest emitowana do atmosfery. W strumieniu zanieczyszczen opusz-
czajacych komorg spalania znajduja si¢ arsen, antymon, otéw, nikiel, selen, rte¢ i cynk.
Proces spalania wegla powoduje wprowadzanie do atmosfery pierwiastkow §ladowych
W postaci par, zaadsorbowanych na pytach a st¢zenie ich jest wigksze w porownaniu z wg-
glem surowym, zuzlem i popiotem. W strumieniu spalin w postaci par sa obecne w ok. 90%
fluor i jod, bor, brom i rt¢¢ srednio w 50% a selen w 15% [25-29].

Zawartos$¢ chloru w weglach jest w granicach 0,08—0,3% i zalezy od stopnia minerali-
zacji wod podziemnych i od zasolenia gorotworu. Procesy przerébcze wzbogacania wegli
odbywaja si¢ w o$rodku wodnym, nastgpuje wigc wymywanie chloru a ilo§¢ wymytego
chloru zalezy od stopnia rozdrobnienia wegla, czasu kontaktu substancji wymywanej z wo-
da. Ilos¢ chloru w koncentratach wgglowych jest suma pozostatej ilosci chloru we wzbo-
gacanych weglach oraz ilosci chloru znajdujacego si¢ na powierzchni odwodnionych pro-
duktow, ktora wyraza sig liczbowo jako wilgotnos¢ przemijajaca. Usunigcie chloru nastgpu-
je poprzez glebokie odwadnianie i usunigcie wody z powierzchni produktéw wzbogacania,
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w przypadku mutow weglowych zastosowanie wirdwek sedymentacyjno-filtracyjnych usu-
nie z porow osadu wodg i zawarty w niej chlor [23, 25,26, 44]

Szczegolnie niebezpieczna jest rtgé, ktora w 90% rozprzestrzenia si¢ w formie gazo-
wej jako czysty gaz a jedynie w 10% w polaczeniu z czasteczkami pylu. Komisja Europej-
ska opracowata ,,Wspolnotowa strategi¢ w sprawie rtgci”’, w styczniu 2008 r. zostata znowe-
lizowana dyrektywa IVU, oraz powstatl projekt dyrektywy dotyczacej emisji przemysto-
wych. Przyktadem takich dziatan sa przyjete przed kilkoma laty dyrektywy IPPC, LCP oraz
NEC. Wymieniona dyrektywa, dotyczaca zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom
i ich kontroli (IPPC), stanowi podstawowe narzgdzie Wspolnoty Europejskiej wplywajace
na redukcjg emisji rteci oraz innych substancji zanieczyszczajacych srodowisko. Najwigk-
sze stgzenie metali cigzkich wystgpuje nad obszarami uprzemystowionymi, a wigc w pobli-
zu elektrowni weglowych. Tabela 2 zawiera dane o emisje rteci przy spalaniu wegla.

W procesie spalania wegla pod wptywem wysokiej temperatury ponad 1473 K rte¢ ulega
odparowaniu. Na form¢ w jakiej wystgpuje rtg¢ — specjacja rteci zalezy od parametrow
procesu spalania, ilosci doprowadzonego powietrza, rodzaju urzadzen komory spalania,
a takze od ilosci innych pierwiastkbw — chloru, siarki wapnia. Przy schladzaniu gazow
spalinowych, odlotowych czg$¢ rteci przereagowuje tworzac HgCl,, HgSO,, HgO, ktore
adsorbuja si¢ na pylach i sa usuwane w systemie odpylaczy. Na forme w jakiej wystepuje
rte¢ w spalinach ma wpltyw typ i wlasciwosci spalanego wegla. Wegiel koksujacy ma wy-
sokie koncentracje Hg*" w instalacji oczyszczania spalin a energetyczny i brunatny niskie
ale wysokie zawarto$ci Hg, Rozny stopien emisji rteci moze wynika¢ z rodzaju paleniska
(kociol pytowy, fluidalny, rusztowy) oraz wyposazenia kotta w instalacje ochronne —
instalacje odpylania (elektrofiltr, filtr workowy) i instalacje odsiarczania zabudowane w ciagu
spalin [38—42].

Kolejnym problemem przy spalaniu wegli jest obecno$¢ w nich naturalnych izotopow
zwigzanych z substancja mineralng wegla. Podczas spalania, utlenianiu ulega substancja
organiczna a w produktach spalania pozostaja znacznie wzbogacone zanieczyszczenia, co
wplywa z kolei na mozliwosci wykorzystania odpadow. w zaleznosci od budowy chemicz-
nej, petrograficznej wegla oraz skladu mineralnego wystepuje zréznicowanie izotopow.
Sortymenty miatowe wykazuja wigksze stezenia naturalnych radionuklidow, poniewaz
w mialach jest wigcej popiotu niz sortymentach srednich. W ramach jednej kopalni a nawet
jednego pokladu zmienna jest ,,matryca” jak i wystepujace pierwiastki sladowe. Jezeli wy-
stepujace w weglu pierwiastki sladowe zwiagzane sa z substancja mineralng to mozna je
usuna¢ w procesach przeroébki mechaniczne;j. I tak w weglach mlodszych pierwiastki te sa
silniej zwiazane z substancja weglowa a wige trudno jest je usuna¢ metodami tradycyjnymi.
Wzrost stopnia uweglenia powoduje, ze substancje te zwiazane sa z substancja mineralng
i tatwiej je mozna wydzieli¢ [38, 46].

Na proces zgazowania wegli maja wplyw nastepujace ich wlasciwosci fizykochemiczne:
reaktywno$¢ czyli zdolno$¢ do przemian termochemicznych a to zwiazane jest ze stopniem
uweglenia, zawarto$cia maceratlow, zawartoscia i sktadem chemicznym fazy mineralne;j.
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W zaleznosci od uktadu zgazowania, struktury przeptywu paliwa (reaktory ze ztozem
zwartym przesuwnym, ze ztozem fluidalnym, reaktory dyspersyjne) stosowane sa wegle
o roznej reaktywnosci. Jezeli proces zgazowania zachodzie w reaktorze ze ztozem zwartym
przesuwnym to dtugi czas przebywania paliwa z czynnikiem zgazowujacym pozwala na
stosowanie paliwa o nizszej reaktywnosci. W reaktorach ze ztozem fluidalnym i reaktorach
dyspersyjnych wegle musza posiada¢ duza reaktywno$¢ poniewaz czas kontaktu jest krotki.
Uziarnienie zgazowywanego wegla jest zwigzane z zastosowaniem typu reaktora. Z rozdrob-
nieniem wegli zwiazana jest poddatnos¢ przemiatowa a ta ma powiazanie z budowa i wie-
kiem wegli, stopniem metamorfizmu i sktadem petrograficznym. Wtasciwosci koksotwor-
cze wegli a wige zdolno$¢ spiekania i wskaznik wolnego wydymania sa istotne, ze wzgledu
na eksploatacj¢ generatoréw gazu. Kolejnym bardzo istotnym parametrem jest zawarto$¢
popiolu i temperatura topnienia popiotu. W procesach zgazowania niskopopiotowe wegle
sa preferowane ze wzgledu na odbidr z reaktora produktow odpadowych jakim jest popiot.
Temperatura, w ktdrej nastgpuje topnienie popiotu, jego lepkos¢ wptywaja na wybor typu
reaktora. Ciekty zuzel moze by¢ odbierany w reaktorach ze ztozem zwartym, w reaktorach
ze ztozem fluidalnym odpad stanowi czg$¢ ztoza fluidalnego i1 nie mozna dopusci¢ do zabu-
rzenia pracy ztoza i zmian reologicznych zawiesin. Zawarto$¢ chloru i siarki, pierwiastkow
sladowych, wody, czesci lotnych i wegla zwigzanego w zgazowywanym weglu bedzie wptly-
wac na termiczne procesy zgazowania, ekonomike procesu, wlasciwosci reologiczne zawie-
sin i korozyjnos¢ urzadzen. Do procesu zgazowania nadaje si¢ zarowno wegiel kamienny
jak i brunatny. Uzyskanie odpowiednich parametrow procesu zgazowania preferuje wegle
niskopopiotowe o wartosci opatowej ok. 22 MJ/kg. Teoretycznie zawarto$¢ siarki w weglu
nie jest parametrem ograniczajacym zgazowanie, bo jest ona usuwana w trakcie oczyszcza-
nia gazu procesowego, jednakze pierwiastki sladowe, chlor, rt¢¢, naturalne nuklidy promie-
niotworcze, ktore ulegaja kumulacji w produktach odpadowych moga wptywaé na zmiany
antropogeniczne srodowiska naturalnego. Sposob zgazowania wegli powinien by¢ najefek-
tywniejszy przy jak najmniejszej inwazyjnosci dla srodowiska.

Jak wynika z powyzszego opracowania potrzeby energetyczne spowoduja konieczno$é
glebokiego wzbogacania wegli. Moga by¢ do tego celu zastosowane metody znane w prze-
robcee kopalin. Ich zastosowanie w procesie — przyktadowo — zgazowania wegli i otrzy-
mywanie najczystszego wegla bedzie sprzyja¢ wzrostowi produkcji energii bez zbednego
zanieczyszczenia Srodowiska i wzrostu emisji CO, a wigc zgodnie z zasada zrownowazone-
£0 roZWOoju.
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