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Streszczenie

W referacie przedstawiono baze surowcowg kopalsi Kom-
panii Weglowej S.A., zdolnosci produkcyjne zaktadéw prze-
rébczych, stan technologii wzbogacania wegla, a takze tech-
niczne wyposazenie zaktaddw przerdbczych kopals tej spotki.
Przedstawiono gtowne wskazniki jakosciowe produkcji we-
gla kamiennego w 2003 roku oraz strukture produkcji we-
dug rodzajéw i grup sortymentowych. Na zakoriczenie za-
proponowano kierunki modernizacji zaktadéw przerébczych.

Summary

The paper presents raw coal data of the mines of Kompania
Weglowa S.A., throughput capacity of coal preparation
plants, technological situation of coal beneficiation and
also technical equipment of coal preparation plants of this
Company. It presents basic qualitative indices of hard coal
production in 2003 and the production structure according
to types and groups of coal grades. Finally, trends in
upgrading of coal preparation plants is suggested.

1. Informacje ogdlne

Kompanig Weglowa S.A. (KW S.A.) powotano
1 lutego 2003 roku w ramach konsolidacji branzy
wegla kamiennego. W jej skiad weszty 23 kopalnie
z pigciu bylych spdtek weglowych: Bytomskiej,
Rudzkiej, Gliwickiej, Nadwislanskiej i Rybnickiej.

W 2004 roku KWK ,,Janina” przekazana zostata
do Potudniowego Koncernu Energetycznego a do-
tychczas samodzielne kopalnie ,,Anna” i ,,Rydut-
towy” potaczono. Obok kopaln wegla kamiennego
w skiad KW S.A. weszty:

— Zaktad Gorniczych Rob6t Inwestycyjnych,

— Zaktad Remontowo Produkcyjny,

— Zaktad Informatyki i Telekomunikacji,

— Elektrocieptownie.

Kopalnie KW S.A. funkcjonuja na wigkszosci
terytorium Gornoslaskiego Okregu Przemystowego,
a taczna powierzchnia obszaréw gérniczych kopaln
wynosi ponad 810 km?. Potozenie kopala na mapie
GOP przedstawia rys.1.

Zasoby operatywne wegla kamiennego na ob-
szarze kopaln KW S.A. wynosza okoto 3,06 mlid ton,
co stanowi 64,3% zasobdw gornictwa. Ich strukture
przedstawiono w tablicy 1.

W zasobach kopaln KW S.A. wystepuja wegle
energetyczne typow 31 — 33, wegle gazowo-kokso-
we typu 34, wegiel koksowy typu 35 oraz wegiel
typu 37.

1. General information

Kompania Weglowa S.A. (KW S.A) — (Consoli-
dated Coal Company) — was established on 1 Febru-
ary, 2003 within the framework of hard coal indu-
stry’s consolidation. It integrated 23 mines from the
the five coal companies”: Bytomska, Rudzka, Gli-
wicka, Nadwislanska and Rybnicka Coal Companies.

In 2004 ,,Janina” mine was transferred to Southern
Energy Concern (Potudniowy Koncern Energetycz-
ny) and the ,,Anna” and ,,Ryduttowy” mines, opera-
ting by then individually, were merged. Besides the
hard coal mines KW S.A. also included:

— Mining Investments Works Plant,

— Repair-Production Plant,

— Electronic Information and Telecommunication

Plant,

— Power-heating Plants.

The mines of the KW S.A. are operating on
majority of the Upper Silesian Industrial District and
total mining area of those mines is more than 810
km? Location of mines in the Uppers Silesian
Industrial District is presented in fig.1.

The operational (recoverable) hard coal reserves
on the mining area of KW S.A. amount to about
3,06 bIn tons, which constitutes 64,3% of all the
reserves of Polish hard coal industry. Their structure
has been presented in table 1.

In coal reserves of KW S.A. steam coal occur the
types 31 — 33, gas-coking coal type 34, coking coal
type 35 and coal of type 37.
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Tablica 1

Zasoby wegla kamiennego kopaln KW S.A.
w/g stanu na 31.12.2003 roku [mIn ton]

Table 1

Hard coal reserves in the mines of KW S.A.
situation as of 31.12.2003 [min ton]

Zasoby wegla kamiennego, w tym
Jednostki Organizacyjne Hard coal reserves, in which
Organisational units Bilansowe Przemystowe Operatywne
Balance Industrial Operational

KW SA 10121,73 4598,82 3061,28
Gornictwo 16048,43 7099.4 4759,28
Hard coal sector
% udziat KW S.A.
% share of KW S.A. 63.1 648 643

Strukture zasobdw operatywnych wg typéw we-
gla przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Zasoby operatywne wegla kamiennego kopaln KW S.A.
w/g typow - stan na 31.12.2003 roku [min ton]

Structure of operational (recoverable) reserves
according to types of coal is presented in table 2.

Table 2
Operational reserves of hard coal in mines of KW S.A.
according to coal types - situation as of 31.12.2003 [miIn ton]

Jednostka organizacyjna

Zasoby operatywne wegla kamiennego wg typow:
Operational reserves of hard coal according to types:

Organisational units
J 31-33 34 35 36— 38 Razem
Total

KW S.A. 1942,82 878,32 235,74 4,40 3061,28
Gornictwo 2985,87 1167,66 536,95 68,80 4759,28
Hard coal sector
% udziat KW S.A.
% shere of KW S.A 651 752 43,9 6.4 643

Zasoby KW S.A., to prawie 2/3 wszystkich za-
sobow wegla energetycznego, okoto 75,2% zasobow
wegla gazowo-koksowego i okoto 44% zasobdw we-
gla koksowego typu 35 (Szczygtowice, Halemba,
Bielszowice). Jest to wazny fakt w kontekscie wy-
czerpywania sie zasobow wegla koksowego typu 35
w JSW S.A.

2. Produkcja wegla kamiennego w KW S.A.

Kompania Weglowa S.A. jest obecnie najwigk-
szym producentem wegla kamiennego w Europie.
Zdolnosci produkcyjne kopalh KW S.A. wynosza
55-60 miIn ton wegla handlowego na rok, w tym
okoto 4 miIn ton na rok wegla koksowego typu 34.

Produkcje wegla kamiennego w 2003 roku w KW
S.A. przedstawiono w tablicy 3.

Ograniczenie produkcji wegla kamiennego w ro-
ku 2003 w stosunku do roku 2002 ma zwiazek
zardwno z dziataniami restrukturyzacyjnymi jak tez
z trudna sytuacja na rynku wegla w | pétroczu 2003
roku (ograniczeniem popytu).

Sredni udziat wegla handlowego w wydobyciu
brutto w 2003 roku wynosit 75,3% i ksztattowat sie
w poszczegolnych kopalniach w granicach 58-95%.

Reserves of KW S.A. constitute almost 2/3 of
all steam coal reserves, about 75,2% reserves of
gas-coking coal and about 44% of coking coals re-
serves of type 35 (Szczyglowice, Halemba, Biel-
szowice mines). It is an important fact in the context
of depletion of coking coal reserves of type 35 in
Jastrzebie Coal Company (JSW).

2. Production of hard coal in KW S.A.

Kompania Weglowa S.A. is at present the largest
hard coal producer in Europe. Production capacity of
the mines of KW S.A. amounts to 55-60 min tons of
commercial coal per annum, in which 4 min tons per
annum of coking coal type 34.

Production of hard coal in 2003 by KW S.A. is
presented in table 3.

Reduction of hard coal production in 2003 as
against 2002 is connected both with restructuring
activities and with hard situation on coal market in
the 1st half of 2003 (Reduction in demand).

The average share of commercial coal in gross
coal production in 2003 was 75,3% and in particular
mines was in the range of 58-95%.
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Bilans produktéw wzbogacania wegla kamien-
nego w KW S.A. w 2003 roku przedstawiono na
schemacie ideowym na rys. 2.

Balance of preparation products in KW S.A. in
2003 is given at the ideological flowsheet in fig. 2.

Tablica 3
Produkcja wegla kamiennego w KW S.A. w 2003 roku
na tle wynikéw 2002 r

Table 3
Production of hard coal in KW S.A. in 2003
against the results of 2002

Wyszczegolnienie 2002 2003 2003/2002
Specification min ton % min ton % +,—min ton
Produkcja wegla kamiennego razem
; 60,5 100,0 56,8 100,0 -3,7
Total production of hard coal
wegiel do celéw energetycznych
. 56,2 93,0 52,9 93,2 -33
w tym: Coal for Power generation
in which: | wegiel do koksowania
. 4,3 7,0 3,9 6,8 -04
Coal for coking
P /O
o~ =
wegiel surowy
run-of mines
75,4 min t
bilans [min t]
stacje balance (min t)
przygotowania
preparation
station
25 pluczek ziarnowych 17 pluczek miatowych 7 flotacji
Klasyfikacja 25 grain washeries 17 fine coal washeries 7 flotation
wstepna
@ K ;pre-classification A :
— 7'y N 4 N
o%o w v !
« vy ; \ OO0 |« .
odpady z sortowni > m —p
rejects from screening j
0,1mint
! ®
G |t e v
- odpady z pluczek A » v ¢ 4 |
re_}ects from washeries \ 4 »O 1 1
17,5 min t > » ! I
| |
v 2;-}@ #' mialy wzbogacone: | :
> — do celéw energetycznych ! !
—t— ! - ot Y Y ==Y 18mnt e
od_pady | V‘ v . —do koks_owa.nla 39mint ! v
rejects ! i | usredni 200+ przerost i inne mut washed fines: , ! odpady flotacyjne
e SwmecRERnComade me | copoeremin ik decs
1 334mint 6,1 mint 01mint — for coking 3.9 min t o
D produkcja netto >
netto production
56,8 mint
Rys. 2 Fig. 2

Schemat ideowy wzbogacania wegla kamiennego w 2003r.
(Kompania Weglowa S.A. razem)

Kopalnie KW S.A. wyprodukowaty w 2003 roku
okoto 4,7 min ton wegla grubego (+30 mm) i okoto
1,5 min ton sortymentéw sérednich (8-30 mm) co
stanowi ponad 50% produkcji tego wegla w gor-
nictwie oraz 3,9 min ton wegla koksowego typu
34 (w nomenklaturze handlowej typu ,,semi-soft”
i ,s0ft”) co stanowi tylko okoto 23% produkcji

Ideological flowsheet of hard coal beneficiations in 2003
(total Kompania Weglowa S.A.)

The mines of KW S.A. in 2003 produced about
4.7 min tons of coarse coal (+30 mm) and about 1.5
min tons of middle grain size coal (8—-30 mm) what
constitutes more than 50% of this coal production in the
whole hard coal sector and 3.9 min tons of coking
coal type 34 (referred to in trade terminology as
»semi-soft” i ,,soft” type) what constitutes only about
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wegla koksowego w Polsce. Jest to wegiel o gor-
szych wiasciwosciach koksowniczych niz wegiel
typu 35 (w nomenklaturze handlowej typu ,,hard”).

3. Zdolnosci produkcyjne w zakresie

wzbogacania wegla

23 kopalnie KW S.A. dysponowaty w 2003 roku
25 zaktadami przerobczymi (w kopalniach ,,Piast”
i ZG ,,Piekary” funkcjonuja po dwa zaklady) i 27
systemami produkcyjnymi (w kopalniach ,,Knurow”
i ,Halemba” pracuja po dwa systemy).

Zdolnosci produkcyjne zaktadéw przerébczych
i ich sekcji technologicznych w 2003 roku przed-
stawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Zdolnosci produkcyjne zaktaddw przerdbczych
w KW S.A. w2003 r.

23% of coking coal production in Poland. That is
coal of worse coking properties than coal type 35
(referred to in trade terminology as ,,hard” coal).

3. Production capacity with regard to coal

preparation

Twenty three mines of KW S.A. had in 2003 at
their disposal 25 coal preparation plants (at ,,Piast”
»Piekary” mines there are two coal preparation plants
at each mine) and 27 production systems (at ,,Knuréw”
and ,,Halembatwo systems operate at each mine).

Production capacity of coal preparation plants
and their technological sections in 2003 is presented
in table 4.

Table 4
Production capacity of coal preparation plants
of KW S.A. in 2003

Wydajnosé Zdolnosci produkcyjne
Wyszczegdlnienie llosé t/h brutto Production capacity
Specification Number | Throughput | t/d brutto® t/r brutto™
t/h gross t/d gross” min tly gross™
Zaklady przerobcze 25 25 870 413920 1035
Coal preparation plants
Ptuczki ziarnowe dla wzbogacania wegla
+20(10)mm . 25 12 480 199 680 49,9
Grain washeries for washing of coal
+20(10)mm
Ptuczki miatowe dla wzbogacania wegla
wtym: | 20(10, 8, 6, 3)-0,5 mm
in which: | Fine coal washeries for washing of coal 17 8 265 132240 331
20(10, 8, 6, 3)-0,5 mm
Flotacje dla wzbogacania mutdéw weglowych
0,5(0,75)-0 mm
Flotation for treatment of coal slurries ! 873 13968 35
0,5(0,75)-0 mm

) przy 16 godz. pracy na dobe

" at 16 hrs of operation per day

™ przy 250 dniach pracy w roku
" with 250 working days per year

Wydajnosci zaktadow przerdbczych i ich gtow-
nych sekcji technologicznych kopaln KW S.A. w ro-
ku 2003 przedstawiono w tablicy 5.

Wskazniki wykorzystania zdolnosci produkcyj-
nych mozna obliczy¢ szacunkowo poniewaz nie ma
petnej kontroli ilosci produktow taczonych, a takze
podziatu odpaddw z poszczeg6linych ptuczek.

Srednie wskazniki obciazenia i wykorzystania
zdolnosci produkcyjnych w 2003 roku w skali KW
S.A. przedstawiono w tablicy 6.

Niskie wykorzystanie ptuczek ziarnowych wyni-
ka z obnizenia si¢ udziatu klasy +20(10)mm w urob-
ku w stosunku do zatozen projektowych. Ptuczki

The throughput of coal preparation plants and
their main technological sections at mines of KW
S.A. in 2003 are presented in table 5.

The utilisation indices of production capacity
can be estimated, since there is no complete mo-
nitoring of the volume of either integrated products
or division of wastes from individual washeries.

The mean indices of load and production
capacity utilisation in 2003 in the scale of the whole
of KW S.A. is presented in table 6.

Low utilisation of grain washeries results from re-
duction of the grains size class +20(10) mm share in
the run-of-mine as against the design assumption for
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ziarnowe pracuja ,,na pot gwizdka” co z punktu widze-
nia kosztoéw jest niekorzystne. Droga do poprawy te-
go stanu jest tam gdzie aktualnie to mozliwe ob-
nizenie granicy wzbogacania w ptuczkach ziarnowych
z 20 do 10 mm. W szczegolnosci dotyczy to kopaln,
ktdre nie posiadaja ptuczek miatowych.

Tablica 5

Wydajnos¢ zaktadow przerdbczych i ich gtownych sekcji
technologicznych kopalan KW S.A. w 2003 roku
(ton/godz.brutto)

the washeries. Grain washeries operate “at half capa-
city”, which is disadvantageous from viewpoint of
costs. A way to improve this situation at present con-
sists in lowering of grain size limit wherever possi-
ble in grain washeries from 20 to 10 mm, especially in
those mines which do not have fine coal washeries.

Table 5

Throughput of coal preparation plants and their main
technological sections at mines of KW S.A. in 2003
(ton/hour - gross)

Lp | Kopalnia s;l/ls(t)esrcn. Zak’Jfad Stacja F_’}uczka ri?;févlflz Flotacja
N°| Mine No of przerobezy przygotoyv. Zlarhowa Fine coal Flotation
systems Coal prep. plant | Prep. station Grain washery washery
1|ZG Bytom IlI 1 770 770 320
2|ZG Centrum 1 1100 1100 300 120
3|ZG Piekary | 1 850 850 300
4|ZG Piekary Il 1 830 830 380 120
5|ZG Bytom Il 1 500 700 300
6 |Bolestaw Smiaty | 1 750 750 750 350
7| Knuréw 2 1400 1850 560 850 128
8| Makoszowy 1 1100 1100 480 440
9| Sosnica 1 1620 1620 700 910 150
10| Szczygtowice 1 1400 1400 600 1180 270
11 | Brzeszcze 1 850 850 455
12|Janina 1 900 900 320 580
13| Piast | 1 1 600 1600 800
14| Piast |1 1 1000 1000 750
15| Silesia 1 500 500 350
16 | Ziemowit 1 2100 2 300 960
17| Halemba 2 1500 1300 505 625
18| Pokoj 1 1100 1600 460 450
19| Polska-Wirek 1 650 650 250 300
20| Bielszowice 1 1100 1200 600 400 70
21| Anna 1 600 830 400 380 115
22 | Chwatowice 1 750 750 350 300
23 | Jankowice 1 1 600 2 000 750 500 70
24 | Marcel 1 700 1200 600 400 70
25 | Ryduttowy 1 600 600 240 360
26 | KW S.A. 27 25 870 28 250 12 480 8 265 873

Niepetne wykorzystanie ptuczek miatowych wy-
nika w czesci kopalh z niewydolnosci weztdéw od-
wadniania mutdw, a w czesci takze z powodow
rynkowych (duze zapotrzebowanie rynku na miaty
energetyczne niskiej jakosci).

Niepetne wykorzystanie flotacji ma zwiazek z ogra-
niczonymi mozliwosciami zagospodarowania kon-
centratow flotacyjnych, a takze z wysokimi kosztami
prowadzenia tych sekcji.

Incomplete utilisation of fine coal washeries
results, in part, from the lack of adequate slimes
dewatering units and partly also due to market
reasons i.e. the great demand of the market for steam
coal fines of lower quality.

Incomplete utilisation of the flotation sections is
connected with limitation in possibilities to handle
flotation concentrates and also with high costs of
running of these sections.
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Tablica 6
Obciazenie i wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych
w zakkadach przerébczych KW S.A. w 2003 roku

Table 6
Estimated load and utilisation of production capacity in
the coal preparation plants of KW S.A. in 2003

Wyszczegolnienie Obciazenie, [min ton/ rok] Wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych, [%6]
Specification Load, [min ton/year] Utilisation of production capacity, [%]
Ry 240 40
~ i conlwashris 25,0 755
~ flottior 2.1 60,0

4. Technologia wzbogacania wegla

Ze wzgledu na eksploatacje w kopalniach KW
S.A. kilku typéw wegla technologia wzbogacania
jest zréznicowana. Zasadniczo zakres wzbogacania
wegla zalezy od stopnia jego uweglenia (typu wegla)
i jest tym wigkszy im wyzszy stopien uweglenia, im
wyzsze zanieczyszczenie urobku i im wyzsze wyma-
gania rynkowe. Zastosowane techniki wzbogacania
zaleza przede wszystkim od czasu budowy lub mo-
dernizacji zaktadu przerébczego.

Typowy model technologiczny zaktadu przerdb-
czego w kopalniach KW S.A. to:

— wzbogacanie wegla +20 (10), (8) mm w sepa-

ratorach cc,

— wzbogacanie czesci produkcji wegla 20 (10), (8)

— 0,5 mm w osadzarkach wodnych (w przypadku
wegla koksowego wzbogacanie catosci miatow),

— flotacja mutdw w przypadku wzbogacania

wegla koksowego.

W zakfadach przerébczych wzbogacajacych we-
giel typu 31-32 — miatdw energetycznych nie
wzbogaca si¢ lub wzbogaca sie je czesciowo (row-
niez w sekcjach o matej wydajnosci).

W zakiadach przer6bczych wzbogacajacych we-
giel typéw 33-34 — miaty wzbogacane sa czescio-
wo (W wiekszosci zaktaddw wiecej niz potowe) lub
catkowicie. Na og6t w petnym zakresie wzbogaca
si¢ miaty wegla typu 34. Kilka kopaln stosuje in-
stalacje hydrocyklonowe lub separatory spiralne do
wzbogacania klasy ziarnowej 3(2)-0,2 mm.

W kopalniach ,,Anna” i ,,Marcel” stosowane jest
petne wzbogacanie wegla.

W pierwszym przypadku wzbogaca sie wegiel
koksowy typu 34, a w drugim wegiel energetyczny
typow 32 33.

Schemat blokowy tego drugiego zaktadu przed-
stawiono na rys.3.

W KW S.A funkcjonuja dwa nowe zaklady
wzbogacania miatow:

— Zakfad wzbogacania miatow energetycznych

10-0,2 mm przy kopalni ,,Pokdj” o wydajnosci
450t/h brutto z zastosowaniem cyklonéw cc,

4. Technology of coal preparation

Bearing in mind the extraction of several types
of coal in the coal mines of KW S.A., the technology
of coal washing is also differentiated. The basic scope
of coal washing depends on degree of its coking
properties and is greater the higher the carbonisation
potential is, and the higher the waste content of the
run-of-mine as well as the higher requirements of the
market. Application of preparation techniques de-
pends, most of all, on the time of construction or
modernization of a coal preparation plant.

Typical technological model of a coal prepara-
tion plant in the mines of KW S.A. is as follows:

— washing of coal in grain size +20 (10), (8) mm

in dense medium separators,

—washing of part of the run-of-mine in grain
size 20 (10), (8) — 0.5 mm in water jigs, (in
case of coking coal — washing of all fines),

— flotation of slimes in case of washing of
coking coal.

In coal preparation plants washing coal type
31-32 — fine steam coal is left unwashed or is only
partially washed (where there is little throughput).

In coal preparation plants washing coal type
33-34, steam coal fines are only partially washed,
this applies to more than half of them. As a rule,
steam coal fines of type 34 are completely washed.
Several mines utilise hydrocyclone installations or
spiral separators for washing of grain size 3(2)-0.2
mm.

In “Anna” and “Marcel” mines complete prepa-
ration of all coal is done.

In the first case (“Anna”) coking coal type 34 is
being washed, and in the second case (“Ryduttowy”)
steam coal type 32 and 33.

Block diagram of the preparation plant of the
second case is presented in fig.3.

There are two new fine coal preparation plants
operating in KW S.A:

— Steam fine coal washing plant for grain size

10-0.2 mm at ,,Pokoj” mine with the through-
put of 450t/h gross with the application of
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hydrocyklonow i

separatorow

spiralnych

(technologia amerykanska — 1997 rok).

dense medium cyclones, hydrocyclones and spi-
ral separators (American technology — 1997).
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Fig. 3

Block diagram of the preparation plant of Marcel mine
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— Zakfad Wzbogacania i Odpirytowania Miatow
10-0,2 mm w kopalni ,,Bolestaw Smia’ry” 0 Wy-
dajnosci 350 t/h brutto z zastosowaniem osa-
dzarki Batac, hydrocyklonéw i separatoréw
spiralnych (technologia niemiecka — 1999 rok).

Trzeci nowy Zaktad Wzbogacania i Odsiarczania
Miatow przy kopalni ,,Janina” z zastosowaniem nie-
mieckiej technologii Holtera przekazano w 2004 roku
do PKE S.A. (Potudniowy Koncern Energetyczny).

Kilka zaktaddw przerébczych zmodernizowano
W znaczacym zakresie w latach 90-tych, sa jednak
jeszcze zaktady z technika z lat 70-80-tych. Wy-
stepuja rézne technologie wzbogacania wegla oraz
starsze i nowsze typy maszyn. Strukture techno-
logiczna zaktaddw przerdbczych kopalh KW S.A
w 2003 roku przedstawiono w tablicy 7.

Udziat koncentratbw z mechanicznego wzboga-
cania wegla w produkcji w 2003 roku w skali KW
S.A. wynosit srednio 49,5% i ksztattowat sie w po-
szczegOlnych kopalniach w granicach od 20,04% do
100%.

Udziat potproduktow w produkcji wegla kamien-
nego w 2003 roku wynosit srednio 2,1% i ksztat-
towat sie w poszczeg6lnych kopalniach w granicach
od 0 do 11,3%. Ich produkcja jest skutkiem troj-
produktowego wzbogacania wegla 0 znaczacym
udziale frakcji przerostowych oraz skutkiem ogra-
niczonych mozliwosci petnego zagospodarowania
nie wzbogacanych mutéw weglowych z powoddéw
technologicznych i rynkowych.

Udziat wegla nie wzbogacanego w produkcji
w 2003 roku wynosit srednio 48,4% i ksztattowat si¢
w poszczegblnych kopalniach w granicach od 0 do
79%. Wickszos¢ tej produkcji wystepuje w kopal-
niach nie posiadajacych ptuczek miatowych.

Na rysunku 4 przedstawiono strukture techno-
logiczna produkcji wegla kamiennego w KW S.A.
w 2003 roku.

Wszystkie zaktady przer6bcze posiadaja zam-
knigte obiegi wodno — mutowe, jednak w czesci
z nich nie zagospodarowuje sie na biezaco produ-
kowanych mutow.

Wyposazenie poszczegblnych sekcji technolo-
gicznych zakfaddw przerébczych w maszyny prze-
robcze jest zréznicowane, co ma zwiazek z okresem
ich budowy i modernizacji.

W tablicy 8 przedstawiono wyposazenie za-
ktadow przerdbczych kopalh KW S.A. w gtdwne
maszyny i urzadzenia przerébcze w podstawowych
weztach technologicznych. Ogolnie mozna ocenic,
7ze wigkszos¢ zaktadow przerébczych reprezentuje
sredni poziom techniczny i technologiczny. Kilka
zaktadow przerébczych odbiega nizszym poziomem
technicznym, ale dotyczy to zaktadéw kopalh, gdzie
produkcja obniza si¢ i nie przewiduje sie szerszej

— Coal washing and pyrite removal from fine
coals for grain size 10-0.2 mm at ,,Bolestaw
Smiaty” mine with throughput of 350 t/h gross
with the application of Batac jigs, hydrocyclo-
nes and spiral separators (German technology
—1999).

The third new coal preparation plant and pyrite
removal from fine coal at ,,Janina” mine with appli-
cation of Holter’s German technology was transfer-
red in 2004 to PKE S.A (Southern Power Concern).

Several coal preparation plants were modernised
to a considerable degree in the 1990’s but there are
also plants with process systems dating from the
1970 — 1980’s. Various types of technologies occur
with both old and newer machines. Technological
structure of coal preparation plants at mines of KW
S.A in 2003 is presented in table 7.

The share of clean coal from mechanical coal
preparation in the production of 2003 in the scale of
KW S.A. amounted on average 49.5% and was in
individual mines in the range of 20.04% to 100%.

The share of middlings in the production of hard
coal in 2003 was on average in the range of 2.1%
and in particular mines it was from 0 to 11.3%. The
production is the outcome of three-product coal
washing with a meaningful share of interbanded
breakage and the result of limited possibilities of
complete managing of non-washed coal slimes due
to both technological and market reasons.

The share of untreated coal in 2003 production
was on average 48.4%, and in particular mines it
varied from 0 to 79%. The majority of this pro-
duction occurs in the mines which do not possess
fine coal washeries.

Fig. 4 presents technological structure of hard
coal production in KW S.A. in 2003.

All the coal preparation plants have closed
water-slurry circuits; nevertheless in part of them
some of the currently produced slimes are not
treated.

Provision of particular technological sections of
coal preparation plants in preparation machines is
differentiated, this reflects the period of their
construction or modernization.

In table 8 provisions of coal preparation plants
at the KW S.A in basic machines and preparation
equipment in fundamental technological circuits is
presented. It is seen that the majority of coal
preparation represents the average technical and
technological level. Several coal preparation plants
are behind the average technological level, but these
are generally at mines where production is being
reduced and no meaningful investments are en-
visaged. These plants can be modernised with the
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dziatalnosci inwestycyjnej. Zaklady te mozna
modernizowa¢ ze $rodkdéw wiasnych w ramach
wymiany maszyn.

use of their own financial resources within the
framework of machines exchanges.

WEGIEL KAMIENNY — netto 56 826 184 ton
HARD COAL — net 56 826 184 tons
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Struktura produkcji wegla kamiennego w KW S.A.
w 2003 r. (netto — 56 826 184 ton)

5. Jakos¢ produkcji

Jakos¢ wegla handlowego w kopalniach KW
S.A. jest silnie zr6znicowana i zalezy od typu wegla,
stopnia zanieczyszczenia urobku oraz od zakresu
i efektywnosci mechanicznego wzbogacania.

Przy wzbogacaniu wegla energetycznego typow
31-32 wzbogacane sortymenty grube i $rednie
osiagaja wartos¢ opatowa 23-27 MJ/kg, wzbogacane
miaty osiagaja wartos¢ opatowa 20-25 MJ/kg
a miaty nie wzbogacone odpowiednio 16-22 MJ/kg.
Czes¢ wzbogacanych mutdéw sprzedaje sie jako kon-
centraty, a cze$¢ uzywa Sie do usredniania jakos-
ciowego z miatem surowym. Z eksploatacji tych
typéw wegla osiaga sie najwyzsze uzyski sorty-
mentow grubych i srednich. Udziat wegla grubego

Hard coal production structure in KW S.A.
in 2003 (56 826 184 tons net)

5. Quality of production

Quality of saleable coal in the mines of KW S.A.
varies greatly and depends on type of coal, degree of
interbanding in the run-of-mine and the scope and
effectiveness of mechanical coal preparation.

While preparing steam coal of the type 31-32
washed coarse grain sizes and middle grain sizes
reach the net calorific value of 23-27 MJ/kg,
washed coal fines reach the net calorific value of
20-25 MJ/kg and unwashed fine coal respectively
16-22 MJ/kg. Part of washed fines is sold as
concentrates and part is used for blending with raw
fine coal. From the exploitation of these types of
coals the greatest share of coarse and medium grain
size coal is obtained. The share of coarse coal in the
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w produkcji wynosi 10-20% przy s$rednim udziale
7,5% dla Kompanii Weglowej S.A..

Przy wzbogacaniu wegla typéw 33-34 sorty-
menty grube i $rednie osiagaja wartos¢ opatowa
28-31 MJ/kg, wzbogacane mialy osiagaja wartosé
opatowa 25-30 MJ/kg, a nie wzbogacane odpowied-
nio 18-22 MJ/kg. Wigkszos¢ produkowanych mia-
tow jest weglem jakosciowo usrednionym. Przy
wzbogacaniu tych typow wegla udziat sortymentow
grubych i srednich w produkcji jest znacznie nizszy,
a w niektorych kopalniach minimalny.

Strukture produkcji wegla handlowego wedtug
grup sortymentowych i parametréw jakosciowych
w kopalniach KW S.A. w 2003 roku przestawiono
w tablicy 9.

Oceniajac poziom jakosci wegla mozna stwier-
dzi¢, ze jakos¢ wegla koksowego (typu 34) nie
odbiega od swiatowych standardéw dla tego typu.
W stosunku do wegla typu 35 jego wiasnosci
koksownicze sa jednak zdecydowanie gorsze (nizsza
spiekalnos¢ LR<75, gorsze wskazniki plastome-
tryczne SI<7 i wyzsze zawartosci czesci lotnych
V%>30%). Natomiast $rednia jakos¢ wegla ener-
getycznego — warto$¢ opatowa 22,7 MJ/kg — jest
znacznie nizsza od takiego standardu, ktéry wynosi
25 MJ/kg. Taki i wyzszy poziom jakosci osiaga kilka
kopaln w czesci produkcji (Knurdw, Szczygtowice,
Polska-Wirek, Bielszowice,Pokdj, Sosnica, Chwato-
wice, Marcel, Ruduttowy). Osiagniecie takiego po-
ziomu jakosci jest warunkiem eksportu wegla do
strefy Unii Europejskiej. Wegiel gorszej jakosci
zuzywany jest w kraju; warto podkresli¢, ze srednia
wartos¢ opatowa wegla zuzywanego w krajowej
energetyce zawodowej wynosi 21,4 MJ/kg i jest
wynikiem $wiadomie podjetych decyzji inwestycyj-
nych w energetyce.

Wigkszos¢ produkowanego w KW S.A. wegla
kamiennego posiada niskie zasiarczenie ($rednia
0,79% S), czegs¢ produkeji wegla wykazuje wpraw-
dzie zasiarczenie w granicach 0,9-1,2% (rejon nad-
wislanski), jednak mamy kopalnie, w ktérych za-
siarczenie wegla jest nizsze od 0,6%, a nawet nizsze
od 0,4%. Stwarza to szanse na produkcje wegli
ekologicznych dla uzytku na specjalnie chronionych
terenach zielonych.

6. Kierunki dziatan restrukturyzacyjnych

I modernizacyjnych

Kompania Weglowa S.A,. posiada program
restrukturyzacji kopan do roku 2007.

W ramach dziatan dla obnizenia produkcji w ro-
ku 2004 przewidywana jest likwidacja ZG Bytom II,
juz zostaty potaczone kopalnie ,,Anna” i ,,Rydut-
towy”, a przewidywane sa potaczenia kolejnych
kopaln. Tempo i zakres dalszego ewentualnego ogra-
niczania zdolnosci produkcyjnych zaleze¢ bedzie od

production is in the range of 10-20%, with the
average share of 7.5% for Kompania Wgglowa S.A.

While washing coal types 33-34 coarse and
middle grain size coal have the net calorific value of
28-31 MJ/kg, washed fine coal have the net calorific
value of 25-30 MJ/kg, and unwashed ones
respectively 18-22 MJ/kg. Majority of produced
fines is the coal of blended quality. While washing
these types of coal the share of coarse and middle
grain size coal in the whole production is much
lower, and minimal in the case of some of the mines.

Production structure of saleable coal according
to grain size and quality parameters in the mines
of KW S.A. in 2003 is presented in table 9.

In assessing the coal quality level one can state
that quality of coking coal (type 34) is comparable
with the international quality standards for this type
of coal. As regards coking coal (type 35) its coking
properties are, decisively worse (lower sintering
property LR<75, worse plastometric indices SI<7
and higher content of volatile matter V*>30%). On
the other hand the average quality of steam coal —
net calorific value 22.7 MJ/kg — is considerably
lower than international quality standards, which is
25 MJ/kg. Such and even higher quality level is
achieved by several mines in some part of their total
production (Knuréw, Szczygtowice, Polska-Wirek,
Bielszowice,Pokdj, Sosnica, Chwatowice, Marcel,
Ryduttowy mines). Achievement of such a level is
a condition for selling of coal to the European
Union. Coal of worse quality is used domestically; it
is worth stressing that the average net calorific value
of coal used in the country’s power system plants is
21.4 MJ/kg and is the result of conscious investment
decisions taken by the power generation sector.

Majority of hard coal produced in the KW S.A.
is of low sulphur content (on average 0.79% S), part
of the coal production figures show sulphur content
in the range of 0.9-1.2% (Nadwislanski region), but
there are mines in which sulphur content is as low as
0.6%, or even lower than 0.4%. This provides
opportunities for the production of ecological coals
for the use in specially protected green areas.

6. Trends of restructuring and modernisation
activities

Kompania Weglowa S.A. has a mines’ restruc-
turing programme until 2007.

Within the framework of production capacity re-
duction the closure of “Bytom II” mining underta-
king is envisaged in 2004 and the merger of “Anna”
and “Rydultowy” mines, as well as the mergers of
other mines. The rate and scope of further reduction
of production capacity will depend on the economic
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sytuacji ekonomicznej kopaln i od pozycji wegla
kamiennego na rynku paliw.

Niezbedne natomiast sa dziatania modernizacyj-
ne w zakfadach przerébczych. Maja one przynies¢
poprawe jakosci wegla i obnizenie kosztéw jego
wzbogacania.

Punktem wyjscia do dziatan modernizacyjnych
w zaktadach przer6bczych sa:

— rozpoznanie dtugoterminowego zapotrzebowa-
nia gospodarki krajowej i eksportu na wegiel
kamienny w ujeciu typow, sortymentéw i pa-
rametrow jakosciowych,

— wielkos¢ zasobow i jakos¢ wegla w poktadach
eksploatowanych przez kopalnie,

— obecny stan techniczny zakfadéw przerob-
czych i koszty wzbogacania wegla.

Analiza tych danych pozwoli na wyboér zaktadow
do modernizacji, w szczeg6lnosci powinny by¢ to
zaktady w kopalniach o duzych zasobach poniewaz
one juz za 10-15 lat beda baza surowcowa produkcji
wegla kamiennego w Polsce. Do tej bazy na pewno
mozna zaliczy¢ okoto 12-15 kopalh KW S.A.

W dziataniach modernizacyjnych wazne beda
nastepujace kierunki:

— intensyfikacja dziatan dla pozyskania produk-
cji wegla koksowego typu 35, aktualnie jest on
juz produkowany w matych ilosciach w ko-
palni ,,Szczyglowice” jest on réwniez w za-
sobach kopaln ,,Halemba” i ,Bielszowice”.
W tym Kkontekscie odpowiedniego przygoto-
wania wymagaja zaktady przerobcze,

— pozyskanie wegli typéw 33 i 34 w celu pro-
dukcji wegla wtryskowego (PCI) dla hutnict-
wa, ktérego znaczenie, w miare obnizania sie
produkcji wegla koksowego bedzie rosto.
Wegiel taki posiada kilka kopala rejonéw
gliwicko-rudzkiego i rybnickiego,

— doprowadzenie do stanu, w ktérym kazda duza
kopalnia wegla energetycznego typéw 31-32
bedzie mogta produkowaé wegiel jakosciowo
usredniony. W tym celu kopalnie takie musza
posiada¢ chocby ograniczona mozliwos¢ wzbo-
gacania miatéw. Aktualnie takiej mozliwosci
nie posiadaja najwieksze kopalnie ,Piast”
i ,Ziemowit” oraz kopalnia ,Brzeszcze”.
W tym aspekcie szczeg6lnego znaczenia na-
biera sprawa dokonczenia budowy zakiadu
wzbogacania i odsiarczania miatdw energe-
tycznych w kopalni ,,Piast”,

— zracjonalizowanie produkcji i wykorzystania
wegla grubego i sortymentow srednich liczac
sig ze stopniowym ograniczaniem zuzycia tego
wegla. W kopalniach, w ktorych wystepuja du-
ze nadwyzki produkcyjne w stosunku do zapo-
trzebowania (kopalnie rejonu nadwislanskiego)

situation of the mines and on the position of coal at
the fuels” market.

Nevertheless modernisation activities will be in-
dispensable in coal preparation plants as they will
bring coal quality improvement and a reduction of
coal preparation costs.

The starting point for modernisation activities in
coal preparation plants consists of:

— exploration of long term demand of the natio-
nal and export markets for hard coal with
subdivision into coal types, grain sizes and
quality parameters,

— magnitude of reserves and quality of coal in
the seams being exploited by the mines,

—current technical situation of coal preparation
plants and coal preparation costs.

The analysis will allow for selection of coal
preparation plants for modernisation, in particular
those that should be the plants at the mines with
abundant reserves as in 10-15 years they will be the
raw material base of hard coal production in Poland.
About 12-15 mines of the KW S.A. can be included
in this scheme.

The following directions will be important in
modernisation activities:

— Intensification of activity to increase the pro-
duction of coking coal type 35; at present it is
produced in small quantities at “Szczygto-
wice” mine but it occurs in the reserves of
“Halemba” and “Bielszowice” mines. In this
contexts coal preparation plants at those mines
require respective adjustments.

— Exploitation of coal types 33-34 in order to
produced pulverised coal for injection (PCI) to
blast furnaces; the importance of which will be
increasing in the course of coking coal pro-
duction’s reduction. Such coal occurs at se-
veral mines in the regions of Gliwice-Ruda
Slaska and Rybnik.

— Reaching the situation that each large hard
coal mine producing steam coal of type 31-32
is able to produce coal of averaged quality
(blended). To this end the mines should have
at least limited possibilities for fine coal
washing. At present there are no such possi-
bilities at the largest mines: “Piast” and “Zie-
mowit” as well as “Brzeszcze” mine. The issue
of completion of the construction of coal pre-
paration plant with pyrite sulphur removal
from fine coal at “Piast” mine is of special
importance in this context.

— Rationalisation of production and utilisation of
coarse coal and middle grain size coal taking
into account of gradual limitation of these
coals utilisation. At the mines in which there
is large production over-capacity as against the

13 Inzynieria Mineralna — LIPIEC - GRUDZIEN < 2004 > JULY — DECEMBER — Journal of the Polish Mineral Engineering Society



0 P — : |e10 | -ejuedwo
6¢€ 090/TLIC L 6¢S ¢SL e L 14 © T @ © T 9T 4 €¢ 0.8 G¢ eIURdWOS] W-y 144
T'0 CL'0/L LIS L 2't 816 €¢ [ J (] 009 AmoynpAy| €z
€0 GG'0/€'9/2'G 0'c 9T/ G¢ o ® ® 00. |921BN| 22
0'c 8¢LT1¢ [ J ® ® 009 T oImoyuer| Tz
Gz 80€ €¢ ® ® ° 0G. oImoremyd| 0z
A 75'0/6'8/6°L G'0 GT6 9¢ [ ] ) ® 009 euuy| 6T
€'0 TG'0/8'G/9°L G'C €50 G¢ ® ® ® 00T T aoimozsjalg| 8T
T'0 GS'0/7'9/S‘L 8'T ¢¢0 S¢ o o 059 ARIIM-BXS|Od | LT
2'0 8Y'0/S'vIv'S L'T 6.T €¢ o L] [ J (] 00T T foqod| 9T
€'0 vS'0/v /e’ L 6'C G6€ ¢¢ L] L] 00S T equisjeH| ST
v'y 8.6 0C ® 00T 2 umowsIz| ¢1
TT 8T 0¢ (4 00§ BIS9|IS| €T
. (] 000T ¢ Iseld
09 70T T¢ A
o 009 T Tseld
6'T TES 6T ® ® ® ® ® 006 euluer| TT
TC 269 22 ® 058 azozsazigd| 0T
9'0 LL'O/TLIE L 0'c ¥€5 22 e ® ® ® A 90IM01BAZoZS| 6
(e0'0) 69'0/€"L/S'L 4 €99 €2 ° e e o 029 T eolusos| g
L2 80. 22 ® ® 00T T AmozsoxeN| £
L0 89°0/0°9/0°L 2t ¥G€ G2 o 1 ® P 00% T moinudl| 9
7T 708 T¢ [ ] [ J ® ® ) 0S5/ ‘wS megssjod| g
2T 96§ €¢ o 00§ Il wokg 97| ¢
_ e e e ° 0e8 z Kieeld 97
c€ ¢60 ¢¢ €
® 0S8 T Aexaid 97
9'T YNASR 74 [ ® 00TT wnnued 97| ¢
€T 9TT €¢ ® 0LL llwokg 97| T
i1 91 a1 v €1 T T ot 6 8 . 9 5 v € z T
uol ujw uol ujw
Luo3 uju] [%] [u03 uju] [651/031] Buiysem | ssuopp | Buiysem | Bulysem | sauojd | seuojoAd Bil Elpaw
uononpoud SIMLY uononpoid D q A50IDk g fo010k ; Bl uresp asuap ul
efonpoad | PPMY epoynpoid | uoneloly | feitds | -Ao0ipAy | pinoigia | feids | -AooupAy | eipawi p | jeodsul | oo | Glcem ]
efoejoly | Aujends Auopy pinyolgim | Aupends Auopy [orz3190 | emopeiw 20850 foINZ19'D 55016 sun
200 Bub{0d [B00 WIes)S -oeBogzm | -KooipAy | oeBogzm | -oeBogzm | -AooipAy | AuopiAo “Zpeso P roDAZol - oN
06aM0sy0| oBsuzofyabiaus oefogzm | ndybnolyyl | 1ejueld ‘deid [eod d
. . , . onniq 1uredoy MINAZ
€03 [BI2J8WILO2 4O A11fenb PUE UOONPOId ww (z'0)0-(€'0'50) T ww G0 - (€'9 ‘0T) 02 wuw (0T) 0z+ osoulepAp
oBamojpuey efdm 9soxel 1 efoynpoid uonelolausq 203 uoneIdlausq [eo) uoneIdlyauaq 80D
AT e|6dMm a1ueoeboqzan e[6om aiueaeboqzan e|6dMm a1ueoeboqzan

£00¢ ul saibojouyoal paljdde 01 Buipioade

V'S eMO|BdA eluedwo Ul sueld uoliesedaid [209 J0 81n10NIlS

L3|qel

NX0J1 £00Z M 1160j0uyda) yoAuemosoisez Hm
V'S [6M0o1BdAN 1uedwoy) obauusiwey e|6dm elueoeboqzm mopepiez einynis
Ledljgel

14

LIPIEC — GRUDZIEN < 2004 > JULY — DECEMBER — Journal of the Polish Mineral Engineering Society

Inzynieria Mineralna



Tablica 8
Wyposazenie zaktadow przerdbczych kopaln KW S.A.

w podstawowe maszyny w 2003 r.

Table 8

Provision of coal preparation plants in the mines
of KW S.A. in basic machines in 2003

Lp

Kopalnia

Gtéwne maszyny stosowane w podstawowych obiektach wg typéw maszyn
Main machines applied in basic objects according to types of machines

5 . Stacja przygotowania | Klasyfikacja wstepna Pluczka ziarnowa Pluczka miatowa Flotacja Odwadnianie prod.
N Mine: Preparation station Pre-classification Grain washer Fine coal washer Flotation wzbogacania
Dewatering of products
200/120 mm 20/10/8/6 mm 20, 10,8 mm 20(10,8,6) - 0,5 mm 0,5-0 mm from washing
1 | ZG Bytom IlI RT; WK-1; KWK 100 WK-1; WK-2 Disa 2S 3000 WP-2; FTB-6
2 | zG Centrum D-S; KWK 100 U WK-1; ZDR OBZ-15 osadz. OM-8L 2E Wh-2i FT9-0 Nael 3
. . DisalS 2000;
3 | ZG Piekary | WK-1; KWK 100 U PWK-1 Disa 25 3000 WP-2
. . . WP-2; OSO; WOW 1,3;
4 | ZG Piekary 1l RT; KWK 100 U WK-1 Disa 2S 3000 OM-8L 2E FTB-6: FTC-100
. WK-1; PZ 2675; . WP-2; PWP-1; OSO;
5 | ZG Bytom Il WK-1; KWK 100 U CDR-84 Disa 2S 4000 OM-12 P2 E WOW-1,3: FTC-100
, . PWK-1; PWP-1; . Batac 4030; D-15 LB PWP-1; PWE; USL;
6 | Bolestaw Sm. RT; KWK 100 U WK-1 Disa 2KU 2000 Krebs Wedag Humboldt
. . WK-1; PWP-1; CDR; . OM-12P2E; 1Z-12; WP-1; Nael 3A; WOW 1,3;
7| Knurow RT; KWK 100U Liwell 2,0/1,5 Disa 35 3000 OM-20 3E; OBM-15 | Allflot 0S0; S 10/10; PF-1500 K
. PZ 2675; PWK-1; . Allmineral 2,5x3,7; WP-1; WOW 1,3; PWN;
8 | Makoszowy RT: KWK 100U Liwell 2,0 Disa 35 3000 OM-16 E 0SO; S VS 1100; FTC 100
o . . OM-24 DS; 0S-24 D; WP-1; OSO; WOW-1,3;
9 | Sosnica RT; KWK 100 U WK-1 Disa 3S 3000 OM-30 D3E 1Z-12R FTC-150: PF-570
Disa 25 3000: OM-12; OM-15; PWN; OSO; Nael 3;
10 | Szczygtowice RT; KWK 100 U CDR-85 Disa 25 2000’ OM-30; HWO 300; 1Z-12 WOW 1.3; SB 6400;
HWO 225 PF 570; PF 2000; FTC 150
11 | Brzeszcze WK-1; KWK 100 U PWK-1; PWP-1 Disa 2S 3000 PWP -1; EIP 3M
. . . Allmineral 2,0 x2,2; PWP-1; PWS; WOW 1,3;
12 |Janina WK-1; KWK 100 U PWP-1 Disa 2 S 3000 Reichert 4 FT Andritz: PF 570
13 | Piast | WK-1; KWK-200 U PZ 2675 Disa 2S 3000 WP-1; FTB-6; FTC-100
14 | Piast Il WK-1; KWK 200 U WK-1; PZ 2675 Disa 2S 3000 WP-2; FTB-6; FTC-100
15 | Silesia WK-1; KW 700/500 PWP-1 Disa 2KU 2400 WP-2; FTB-6
. . . WK-1; PWK-1; Disa 2 2600; WP-2; PWP-1; PWE;
16 | Ziemowit WK-1; KWK 100 U PWP-1; CDR-85 Disa 25 3000 0S0; FTC-100
) ) PZ 2675; Liwell 2,0; ) : i . WP-2; WP-1; 0SO;
17 | Halemba RT; WK-1; KWK 100 Schenck 2.5x3.,5 OBZz-12 L; OBZ-12P | OM-18 L3; OM-24 D3 Nael 3; FTB-6: FTC-100
18 | Pokei Humboldt-Wedag; WK-1; PZ-2275; Disa 1S 2000; Cyklony cc Krebs PWP-1; WOW 1,3; Allis;
) KWK-100 U Liwel 2,0 Disa 2S 3000 D-15i D-26 H-900; HSG 1300; FTB-6
19 | Polska-Wirek RT; KWK-100 U PIC; WK-1; Liwell Drew-Boy DRE-15 OM-18 P3 WP-2; WP-1, FTB-6;
WOW 1.3
. . . . WP-2; PWP 1; Nael 3A;
-1 - . - -1 ! ’ '
20 | Bielszowice WK-1; KWK-100 U PZ 2275; Liwell 3,0 Drew-Boy DRE-!5 Allmineral Allflot WOW 1.3: Bird 6400
. . . . . WP-2; PWP-1; Nael 3A;
21 | Anna RT; KWK 100U PZ 2675 Disa 3S; Disa 3KR OBM-15; OM-20P 3e 1Z-5; 1Z2-45 FTB-6: PF 570
. . Allmineral; PWP-1; PWN; EBW 42;
22 | Chwatowice WK-1; KB 2,6x4,2 PZ 3090; Liwell 3,0 Drew-Boy DRE-!5 Krebs he D-15 WOW 1,3: PF 570: Nael 3
. . . . . WP-2; PWP-1; Nael 3A,
23 | Jankowice WK-1; KWK-100 U PWK-1; PWP-1 Disa 2 KR 3500 Allmineral 4,0 x 5,0 Allflot col. FTC-150: PF-570
. . Disa 3KR 3000; WP-2; PWE; Nael 3A;
24 | Marcel WK-1; KWK-100 U PWK-1; PWP-1 Disa 3S 2000 OM-12 1Z-5 S 10/8: FTC 100; PF 570
. PWK-1; PWP-1; . WP-2; PWP-1; Nael 3A;
25 | Ryduttowy WK-1; KWK-100 U Liwell 2,0 x 3.8 Disa 1S 2000 FTB-6
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Objasnienia symboli maszyn i urzadzen
stosowanych w zaktadach przerdbczych kopaln

Kompanii Weglowej

Machines and equipment applied
in coal preparation plants at the mines

of Kompania Weglowa

Stacja przygotowania — 200/120 mm — Preparation station

Przesiewacz rusztowy Diestel-Suski

D-S

Diestel-Suski grate screen

Przesiewacz rusztowy mimosrodowy

Humboldt-Wedag

Bar gyratory screen

Kruszarka bebnowa

KB 2,6 x 4,2

Drum crusher

Kruszarka jednowalcowa

KW 700/500

Single roll crusher

Kruszarka szczekowa wstepnego
kruszenia

KWK 100; KWK 100 U; KWK 200 U

Primary jaw crusher

Przesiewacz rusztowy trdjkatny

RT

Triangular bar screen

Jednopokitadowy przesiewacz
wibracyjny (o ruchu kotowym)

WK-1

One-deck vibrating screen
(circular trajectory)

Klasyfikacja wstepna — 20/10/8/6 mm — Pre-classification

Przesiewacz rezonansowy
(czesciowo zréwnowazony)

CDR; CDR - 84; CDR -85

Resonance screen
(partly balanced)

Jednopoktadowy przesiewacz
wibracyjny

Liwell; Liwell 2,0; Liwell 2,0 x 3,8;
Liwell 2,0/1,5; Liwell 3,0

One-deck vibrating screen

Przesiewacz wahadtowy
(o ruchu kotowym)

PIC

Oscillating screen
(circular trajectory)

Jednopoktadowy przesiewacz
wibracyjny (o ruchu kotowym)

PWK-1

One-deck vibrating screen
(circular trajectory)

Jednopoktadowy przesiewacz
wibracyjny (o ruchu prostoliniowym)

PWP-1

One-deck vibrating screen
(line trajectory)

Przesiewacz wibracyjny
(o ruchu prostoliniowym)
— do klasyfikacji wstepnej

PZ 2275; PZ 2675; PZ 3090

Vibrating screen
(line trajectory)
for the preliminary grading

Przesiewacz wibracyjny
(o ruchu kotowym)

Schenck 2,5 x 3,5

Vibrating screen
(circular trajectory)

Jedno lub dwupoktadowy przesiewacz
wibracyjny
(o ruchu kotowym)

WK-1; WK-2

One-deck or two-deck vibrating

screen (circular trajectory)

Przesiewacz rezonansowy

(dynamicznie zréwnowazony)

ZDR

Resonance screen
(dynamic balanced)

Pluczka ziarnowa — 20, 10,8 mm — Grain washer

Wzbogacalnik z ciecza cigzka

Disa 1S; Disa 2; Disa 2KR;

Dense medium washer

(dwuproduktowy) Disa 2KU; Disa 2S (two-product)
Wzbogacalnik z ciecza ciezka . . Dense medium washer
(tréjproduktowy) Disa 3KR; Disa 35 (three-product)

W?zbogacalnik z ciecza cigzka

Drew-Boy DRE-!5

Dense medium washer

Osadzarka bezttokowa ziarnowa

OBZ-12 L; OBZ-12 P, OBZ-15

Non-piston grain jigger
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Pluczka miatowa — 20(10,8.6) - 0.5 mm — Fine coal washer

Osadzarka wodna pulsacyjna

Allmineral 2,0 x 2,2; Allmineral 2,5 x
3,7; Allmineral 4,0 x 5,0

Pulsation water jigs

Osadzarka

Batac 4030

Jig

Cyklony z ciecza ciezka

Krebs D-15, D-26, D-15 LB

Dense medium cyclone

Hydrocyklony wzbogacajace
w o$rodku wodnym

HWO 225; HWO 300

Hydrocyclone

Osadzarka bezttokowa miatowa

OBM-15

Non-piston fine jigger

Osadzarka miatowa

OM-12; OM-12 P2 E; OM-15; OM-30;
OM-8L 2E; OM-16 E; OM-18 L3;
OM-18 P3; OM-20 P3E; OM-24 D3;
OM-24 DS; OM-30 D3E

Fine jigger

Osadzarka ziarnowa

0S-24D

Medium-grain jigger

Separatory spiralne

Reichert 4

Spiral separator

Flotacja — 0,5 - 0 mm — Flotation

Maszyna flotacyjna

Allflot

Flotation machine

Maszyna flotacyjna

1Z-12; 1Z-12 R; 1Z-45; 1Z-5

Flotation machine

Odwadnianie prod. wzbogacania

Dewatering of products from washing

Przesiewacz wibracyjny
(o ruchu prostoliniowym)

Allis

Vibrating screen
(line trajectory)

Odwadniarka
sedymentacyjno-filtracyjna

Bird 6400

Jigging-filter centrifuge

Odwadniarka odsrodkowa

EBW 42

Centrifugal dewatering machine

Prasa filtracyjna tasmowa

EIP 3M

Belt filter press

Prasa filtracyjna tasmowa

FT Andritz

Belt filter press

Filtr tarczowy prézniowy

FTB-6; FTC 100; FTC 150

Disc vacuum filter

Odwadniarka pozioma

H-900

Horizontal centrifuge

Odwadniarka poziomo wibracyjna

HSG 1300

Horizontal-vibration centrifuges

Odwadniarka odsrodkowa

Nael 3, Nael 3A

Centrifugal drainner

Odsrodkowe sito odwadniajace

0SSO

Centrifugal dewatering sieve

Prasa filtracyjna komorowa

PF 570; PF-1500 K; PF-570;
PF-570; PF 2000

Filtration press

Przesiewacz wibracyjny
(o ruchu eliptycznym)

PWE

Vibrating screen
(elliptic trajectory)

Przesiewacz wibracyjny nieckowy
(o ruchu prostoliniowym)

PWN

Trough vibrating screen
(line trajectory)

Jednopoktadowy przesiewacz
wibracyjny (o ruchu prostoliniowym)

PWP 1

One-deck vibrating screen
(line trajectory)

Przesiewacz wibracyjny

PWS

Vibrating screen

Filtr tarczowy prézniowy

S 10/8; S 10/10

Disc vacuum filter

Odwadniarka sedymentacyjno sitowa

S VS 1100

Sedimentation-sieve centrifuges

Odwadniarka sedymentacyjno sitowa

SB 6400

Sedimentation-sieve centrifuges

Przesiewacz wibracyjny
(o ruchu prostoliniowym)

USL

Vibrating screen
(line trajectory)

Odwadniarka poziomo wibracyjna

Wedag Humboldt

Horizontal-vibration centrifuges

Wiréwka odwadniajaca wibracyjna

WOW 1,3

Vibratory draining centrifuges

Jedno lub dwupoktadowy przesiewacz
wibracyjny (o ruchu prostoliniowym)

WP-1; WP-2

One-deck or two-deck
vibrating screen (line trajectory)
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i gdzie jakos¢ tego wegla jest nizsza niz
w innych kopalniach nalezy wdrozy¢ jego
kruszenie z wykorzystaniem do usredniania
jakosciowego (z wytaczeniem okresu najwiek-
szego popytu) miatdbw o skrajnie niskiej
jakosci. W kopalniach gdzie sortymenty grube
i $rednie osiagaja wartos¢ opatowa 30MJ/kg
i wigksza — odwrotnie — nalezy produkowaé
ich jak najwiecej i przystosowa¢ granulacje do
stosowania w nowoczesnych kottach energe-
tycznych o wysokiej efektywnosci spalania
(np. produkowa¢ paliwo typu ,,ekoret”).

W dziataniach modernizacyjnych, majac na

uwadze perspektywe produkcyjna kopaln, powinny
by¢ wykorzystywane nowoczesne technologie, ma-
szyny i nowe technologie budowy zaktadéw prze-
robczych co zapewni niskie koszty modernizacji
i niskie koszty eksploatacyjne.

demand (the mines of Nadwislanski region)
and in the mines in which quality of this coal
is lower than in the other plants, its crushing
should be introduced and its utilisation for
blending to reach average quality (with the
exclusion of the highest demand period) with
the fine steam coal of the extremely low
quality. At the mines in which coarse coal and
middle grain size coals reach the net calorific
value of 30 MJ/kg and higher — the situation
should be quite the reverse — they should pro-
duce the largest quantities of these coals and
adjust the grain size to modern power genera-
tion boilers of high effciency of combustion
(for instance, produce the fuel of the ,ekoret”
type).

In the aforementioned modernisation activities,
bearing in mind the production perspective of the
mines, modern technologies should be employed as
well as machines and new technologies of con-
struction of coal preparation plants what would
secure low costs of modernisation and low operation
cost of those plants.
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